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| vo de entrega en mdquinas limpiadoras de botellas, especialmen-

El invento se refiere a un dispositid

te con cestos para botellas, movidos continuamente y con una
placa para depositar, horizontal, dispuesta debajo de la sali-
da de las botellas, por encima de la cual se mueven las botells
hacia un transportador de salida,

Las mdquinas limpiadoras de botellas
de la clase antecitada, en que las botellas insertaé en las cel
das, situadas en filas adyacentes de los cestos para botellas
se aportan, mediante cadenas transportadoras sin fin, a las di-
ferentes estaciones de tratamiento y después hacia la salida dd
las botellas, poséen dispositivos de emisién de diferente cons-
titucidn. Considerados desde el principio, estos dispositivos
residen, sin embargo, generalmente en la misma idea, es decir,
por un movimiento descendente de las botellas desde la abertura
de sslida, siempre dispuesta por encima de la placa de coloca-
cidn, ceder a la placa de colocacidn y después, por otro moyi—
miento horizontal, hacer la cesidn ai transportador de salida.
Los dispositivos conocidos ocasionan estos movimientos en cada
caso por un Srgeno separado, AsI, se efectda el movimiento des-
cendente de las botellas, por ejemplo, por una barra horizontall
que se extiende por debajo de la salida de las botellas y fija-
das en cadenas sin fin, que estd guiada alrededor de una trayec
toria deslizante. Por una corredera adicional, mdvil en direc-
cidén horizontal, las botellas se ceden después desde la placa
de colocacidn &l transportador de salida. Otros dispositivos ex
tractores utilizen para former puente sobre la diferencia de al

tura entre la salida de las botellas y la placa de colocacidn,
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un listdn oscilante, que puede moverse hacia arriba y hacia aba

jo, pero tampoco aqul puede renunciarse a la corredera para la

tador de salida,

locacidn y corriéndolas simulténeamente hacia el transportador

liza como drgano de entrega, discos de curvas giratorios, que

poséen un Segmento para recibir y hacén descender las botellas
sobre la placa de colocacién y otro segmento para hacer pasar

las mismas al transportador de salida, sin embargo, se ha demos
trado que los discos de curvas sélo son adecuados para m&quinas
limpiadoras, en que la diferencia de altura entre la salida de

las botellas y la placa de colocacidén es reducida. Por ello en
la prdctica ocurre, que mdquinas con el conocido dispositivo ro
tativo de entrega, se emplean solamente para la limpieza de bo-
tellas hasta el temafio mediano, Ademds, de ello, estas méquinas
generalmente estdn limitadas sélo a la elaboracién de un teamafio
de botella, Una posible transformacidn a otras dimensiones de

botellas requiere en cada caso discos de curvas adicionales,ada
tados a las respectivas botellas, que sdlo pueden cambiarse des.
pués de complicado y prolongado montaje y desmontaje del dispo-
sitivo. Todos estos inconvenientes hacen que el dispositivo co-
nocido resulte inadecuado para una mdquina limbiadora, exigida

por la prdctica que pueda trabajar casi todos los tamaiios de bo-

entrega de las botellas desde la placa de colocacidn al transpop-

gano mévil de entrega, que hace pasar corriendo las botellas 1iF

de salida, puede simplificarse al méximo la entrega & las médquil

nas limpiadoras, se basa otro dispositivo conocido, EL mismo utfi-

En el conocimiento de que con sélo un op-

beradas de las celdas haciéndolas descender sobre la placa de cp-
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tellas corrientes en el mercado y que pueda transformerse sin

cambio previo del equipo inmediatamente a otra dimensidn de bo-
tellas,

Por lo tanto, el invento tiene como base el

problema de crear para miquinas limpiadoras de botellas, con un@

salida de botellas que de acuerdo con la exigencia de la prédcti
ca, estd dispuesta con considersble distancia por encima de la
placa de colocaecidn, un dispositivo de entrega con drganos de

entrega para hacer descendep ¥ hacer pasar corfiendo la botells
que sea utilizable sin transformacidn para cualquier tamaﬁo de

botella. Segun el invento el problema propuesto-se resuelve pox

que cada drgano de entrega se compone por lo menos de dos arras
tradores a modo de cufia, compuestos de varios miembros indivi-

duales y méviies,en s y que estdn desplazados entre sI y en ca

da caso con una superficie perpendicular respecto a la placa de
colocacidén y con una superficie horizontal & la misma estdn su-
jetos a un soportador conducido alrededor de inversores opuestos,
que circula sin fin. Segun una forma de ejecucidn preferida pox
el invento, el soportadbr consiste en varias barras, reunidas

en grupos, horizontales, que reciben en cada caso un eslabdn in|

dividuel de los arrastradores uniformes, que estdn sujetas en
cadenas o tramos de cables sin fin, conducidos alrededor de &r-

boles opuestos en la zona de las salidas de las botellas y de

la placa de colocacién, Ademds, el invento prevé que el soporta
dor esté recubierto por una placa provista de ‘escotaduras para
el paso-de los arrastradores, que posée listones guiadores dis-

puestos & los lados de los pasos.

Otras caracteristicas del invento puedeL
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-|que conducen sin fIn a través de la mdquina. Debe suponerse que

R%3

deducirse de un ejemplo de ejecucidén del objeto del invento, qu
estd representado en el dibujo. Muestran:

La fig. 1 el dispositivo de entrega en
vista de perspectiva, desde delante,
La fig. 2 un detalle del dispositivo,

De una mdquina limpiadora no represen-

R1%

tada en detalle, en la figura 1 del dibujo se muestra el lado d

entrega de la méquina, con la salida de botellas en cuyo alcan-

ce se extraen las botellas limpiadas desde la méquina y. se sumit+

nistran a otra mdquina de tratamiento, por ejemplo, a una méquij
na llenadora, Los cestos para botellas, coordinados a la mdqui-
na limpiadora, estédn designados con 10. De manera conocids se
componen de varias celdas dispuestas en filas unas al lado de
otras, en las que se introducen las botellas y se transporten a
las estaciones de tratamiento de la mdquina. Como medios de traps-

porte para los cemtos 10 de botellas sirven cadenas 1l paralelas,

las cadenas 11, unidas fijamente cor los cestos de botellas 10,

se impulsan continuamente,

¥

En el interior de la méquina, por deba-
Jo del recorrido de transporte de los cestos 10 para botellas,
Ssta dispuesta una parrilla de rozamiento 12. Sobre la misma se
apoyan las botellas, introducidas en las celdas de las cestas,
con el fondo hacia delante y estdn aseguradas contra caida hacia
abajo. La parrilla rozante 12 se extiende hasta la salida 13 pa+
ra botellas, en cuyo alcance se efectda la descarga de 1as.bote"
1las limpias desde las celdas de los cestos a través de una aber-

ture mantenida libre. Debajo de la salida 13 de botellas, la mé+t
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quina posée una placa 14 de colocacidn, provista de hendiduras
15 de paso. Unida con ésta se encuentra una banda 16 de trans—
porte de.salida, que se extiende en el plano 14 de la placa a
través de toda la anchura de la mdquina,

La diferencia de altura entre la sa-

medio de un dispositivo de entrega, que transporta hacia abajo
¥ que al mismo tiempo corre pasando sobre la banda 16, EL misma
se compone en esencia,.de un soperte, que circula sin fih,'con
drganos descendedores y corredores de paso, fijados en el mis-
mo y constituldos en forma de cufin, El soporte estd constitul-
do en cada caso de un 4rbol 17 y 18 que en la zona de la placa
de colocacidén 14 y la abertura de salida 15 se extiende por to-
da la anchura de;ia méquina, que en los exiremos presenta pifio-
nes para cadena 19, 20 y cadenas 21 conducidas sin fin alrededd
de los mismos., El soportador poséé'adémés una cantidad de barrs
o 1i§tones 22, que, reunidos en grupos, transcurren paralelos
a los 4rboles 17 y 18 y estén fijados a las cadenas 21, La disd
posicidn y el apoyo de los Arboles 17 y 18 estén efectuados de
tal modo que el 4rbol inferior 17 transcurre por debajo de la
placa de colocacidén 14 y el drbol superior 18, dé5plazado hacia
atrds desde el plano vertical del arbol 17, transcurre a distan
cia de la salida de botellas 13, En las trensmisiones de cadens
19, 20, 21 colocadas por ello inclinadamente, los listones 22
estdn reunidos en cada caso en un grupo, y cada grupo estéd suje
to opuestamente entre si en un tramo de las cadenaé 21, que cir

culan inclinadamente.

Los érganos descendedores y corredo-

lida 13 de botellas y la placa de colocacidn 14 se compensa por

r
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res de paso del soportador estdn constituldos como arrastradore
23 cuneiformes y estsn compuestos de varios eslabones individua
les méviles en sl. En cada caso dos arrastradores 2% necesarios
para una fila de celdas en la direccidn de los cestos 10 para
botellas, situados unos tras otros, estdn sujetos sobre los lis
tones 22 con la superficie de cufia 24 como superficie de aplica
cidn. En ello a cada grupo de listones le estd adjudicado un
arrastrador 2%, en que cada eslabdn individual estd situado so-
bre un listdén 22. La inclinacidén de la superficie de cufia 24 de
los arrastradores 2% estd adaptada al desplazamiento lateral de
drbol 18 soportador superior frente al 4rbol inferior 17. Por
esta razén, de las restantes superficies de limite de cada arra
trador 23, en cada caso una superficie 25 estd dirigida perpen-
dicuwlarmente & la placa de colocacidén 14, y una superficie 26,
en sentido horizontal a la misma. Las superficies 25 de los arm
tradores 2% ocasionan la funcidén de corrimiento, y las superfi-
cies 26, la funcidn de descendimiento en la entrega de botellas
Mediante una placa 28, que posée ve-|
rias escotaduras 29 para el paso de los arrastradores 2% dispue
tos en fila unos al lado de otros y en &lineacidén con las cel-
das para botellas y que se apoya sobre la placa 14, el soporta-
_dor estd recubierto desde delante. Listomes %0, dispuestos sobr
la cubierta 28 y unidos con la placa 14, a los lados de las es-
cotaduras 29, separan el espacio intermedio entre los distintosg
arrastradores 23 y sirven para la conduccidn de las botellas,
El dispositivo de entrega impulsado
por un motor sincronizado con la impulsidn de la méquina o colg

cado en enlace inmediato de impulsién con la propulsién de la

T¥
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méquina, recoge en la salida 1% de las botellas, con los arras-
tradores 2%, que pasan en cada caso a tfavés de las escotaduras
29 de la cubierta 28, las botellas suministradas en los cestos
10 para botellas. Desde las celdas, de un cesto 10, movido por
encima de la salida 13 de botellas, éstas son recibidas por los
arrastradores 2%, cuya circulacidén estd sincronizada al movimiep-
to de transporte de los cestos para botellas, de tal modo que
las superficies 26 horizontales de todos los arrastradores 23
estdn situadas a pequefia distancia por debajo de la abertura de
salida 13, tan pronto un cesto 10 de botellas marcha por encims
de esta gbertura 1%. Para la colocacidén sobre las superficies
26, las botellas recorren solamente una reducida altura de cai-
da. Situadas perpendicularmente sobre la superficie 26 de los

arrastradores 23, las botellas seguidamente se transportan ha-

cia abajo y se depositan colocadas sobre la placa 14, En el cur
so de este movimiento descendente, los arrastradores 2%, dispues-
tos en el tramo opuesto del soportador, después de un movimientb

descendente, han llegado al alcance de la salida 13 de las bote

llas y, después de la inversidn alrededor de las ruedas 20, conl
punta dirigida hacia abajo del eslabdén individual menor, ejecu-
tan, por‘sﬁ parte; un movimiento descendente. Por el atague afec-
tuado en ello, de los arrastradores 23, con la superficie 25 de|
corrimiento, en la parte cilfndrica de las botellas, colocadas

sobre la placa 14, estas botellas se mueven a través de la pla-

ca 14 sobre la banda 16 y por esta salen transportadas en la di

reccidn de la flecha. En este movimiento descendente, los arras

T

tradores 23, que ejecutan el movimiento de corrimiento, en la

entrada de sus botellas 26 en la zona de la salida 1% de las bo
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tellas recogen simulténeamente una botella dejada libre, que ser

guidamente se deposita sobre la placa 14 y al seguir la circula

cidn del soportador por el subsiguiente arrastrador, que igual-
mente de nuevo recoge una botella y la mueve hacia abajo{ de la
manera descrita, se corre a través de la placa 14 sobre la ban-
da 16 y se transporta,

Por aumento del numero de los eslabones
individuales, como puede observarse en la fig., 2, puede variarse
la forma de los arrastradores 23, especialmente de los #ngulos
de cufla, Por ello es regulable la velocidad del movimiento de co-
rrimiento de paso, Por otra parte, por ello, también es ajusta-
ble el dispositivo de entrega en todo tiempo a la altura de cong-
truceidn de la salida de botellas, asi como a2 1la colocacidén dest
plazada de los 4rboles de la transmisién de cadenas del soporta+

dor,

La presente patente de invencidn, compren-

de las siguientes reivindicaciones:

l.- Dispositivo de entrega para mdquinas
Limpiadoras de botellas con varios 6rganos'extractores circulan-
tes pbr debajo de las salidas de las botellas que, en adaptacidn
pl nimero de celdas de cesto para botellas, estdn dispuestos en

fila unos tras otros y que hacen bajar las botellas dejadas li-

bres con las celdas sobre una placa de colocacién horizontal prg
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vista de hendiduras de paso y despuds las hacen pasar corriéndo

las sobre un transportador de salida, caracterizado porque cada

drgano extractor se compone por lo menos de dos arrastradores a

viles en s, que, desplazados mutuamente ¥ en cada caso con una
superficie perpendicular frente a la placa de colocacidn y una
superficie horizontal respecto a la misma, estdn sujetos a un
soportador circulante sin fin, conducido alrededor de invers§re3
situados opuestamente,

7 2.~ Dispositivo segiin la reivindica-
cién 1, caracterizado porque el soportador se compone de varias
barras horizontales, reunidas en grupos que en cada caso recibeh
un eslabdn individusl de los arrastradores cuneiformes, que es-
tén sujetas en cadenas o tramos de cable cireculantes sin fin,
de drboles situados opuestos, dispuestos en 1la zona de la sali-
da de las botellas y de la placa de colocacidn.

5.— Dispositivo segin la reivindica-
cién 1, caracterizado porque el soportador estd recubierto por -
una placa provista de escotaduras para el paso de los arrastra-

dores, las que posée listones guiadores, dispuestos a los lados

de los pasos,

4.- Dispositivo de entrega para mé-

quinas limpiadoras de botellas.

Segun se deseribe y reivindica en es+
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ta memoria descriptiva y se ilustra con los dibujos que a la

misma se acompafifn.

Congta dicha memoria de diez hojas

foliadas y escritas a mdquina por yna sdla de sus caras,

Mafdrid, :_’1 A90.1967

RLOS ROEB
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