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MEMORIA DESCRIPTIVA

Le invencion se refiere a un procedimiento pars orna~
mentar o ilustrar srticuloes de plastico fabricados por in-
yeccidn o prensado uniendo el articulo a una lémina gue lle
va impresa la ornamentacion o ilustracién, ¥y & un aparato

para la ejecucion del procedimicntos = = = = = = = ~ = ~ =

Pare ornamentar o ilugtrar cuerpos moldeados de resina
sintética termopléstica o duropléstica es ya conocido unir
el articulo a una lamina que sirve de soporte de una decora
cibn o ilustrecidn imprese.' Tal unidn puede tener lugar Au-
rante la fabricacidn del articulo o posteriormente. Ie co-
rrespondiente lamina, transparente o traslﬁcida, es prefe-
rentemente del mismo material de resine sinteética que el ar
ticulo o de un tipo andlogo, y es previamente impresa por
aquella cara que luego quede unida al articulo a decorar o
a ilustrer. De esta manera se logra que la impresidn o ima
gen impresa, una vez el objeto esta acabsado, o516 protegi-~

da contra el desgaste y la borradura. = = = = = = = = = «

Traténdose de articulos de material duropléstico se u-
tiliza preferentemente como soporte de.-la tinta una capa de
fibras relativamente delgada, que Se imprime con la ilusira
cion u ornamentacidn y que es impregnade con una resina ap-

ta para unirse al materisl del articulo bajo reticulado con
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En el ectual sisteme de fabricacidn la lémina impresa
es previamente recortads o troquelada y luege colocada a
meno en el molde o util de inyececidn o prensado, en donde
se une al cuerpo de base bajo el efecto de calor y también,
por lo genersl, de presion. Le colocacidn @ mano de esta
lamine exige una forma de trebajo muy culidadose, puesto que
gl colocar ls hoje su posicidn respecto sl molde o util es
decisiva pare la posterior situacidn de la ilustrecidn w or
namentecidn en el articulo terminado. En perticuler, cuendo
hay que ser muy exigente en la precision de la situecidn de
la lémina, por ejemplo cuando se trate de escelas graduadas
0 cuendo la lémina debe guardar una determinada relacidn con
otros lugares del articulo, si el trabajo no es preciso pue~
de obtenerse una elevada proporcion de piezas defectuosas.
Ademas, o causa de la velocidad de trabajo necesaria para
la colocacidén de lo lamina, resulta muches veces que se re-

duce el ritmo de lo mAQUINA. = = = = = = = = = = = = ~ -~ ~

'Mediante la presente invencion se salven estos proble~
mas. El procedimiento segin la invencidn se caracterizas por—
que la lamina es introducida en forma de cinta en el Util
de inyeccion o de prensado, que esta dotado de un troquel y
una matriz, troqueléndose con este util una pieza laminar
que lleva la decorascidén u ornementacion, pieza laminar que
permenece en el Util y luego se une al erticulo, heciéndo-
g¢ desplazar r{tmicamente la ldmina cintiforme despuss de

la apertura del Nftll, = = = = = = = = = = = = = - - - - - -
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Asi, la 1lémina es directemente troquelads en la méqui-
ne, con lo cual pusde lograrse que ls situscidn de la lémi-
ne respecto al articulo se repite de meners mds exscte que
con la colocacidn & meno. Ademés, en la mayoris de casos,

puede aumentarse la velocidad de trabajo. = = = = w w - - -

Bl aparato segun la invencidn se caracteriza porque el
Util de inyeccidn o de prensado estd dotado de una matriz y
de un troguel, que en conjunto constituyen el util troquela=
dor de las piezas laminares, y porque la cémars de moldeo

queda limitada por la cara frontal del troguel. — = = = - =

En los dibujos se representan unos ejemplos de ejecu-

cidn del objeto de la invencidn. En Llos mismos: = = — = — =

Figure 1 es una seccion vertical de un Util o molde de

inyeccién, en posicidn abiertf. = = = = @ = = = = = = = —ie
Figura 2 es una secoion segun la li{nes A-A de figura 1.

Figura 3 es una seccidn andloge a la de figura 1, a eg

cale ampliadae = = = = = 0 " - - .- .- -—-—--—-— -

Bl dispositive inyector de resina sintética posee por
el lado de colada una placa fija de sujecion 1 y por el la~
do de cierre una placa movil de sujecion 2. Para la aporte-
cion de la masa fluide a inyectar sirve un cilindro inyec-
tor 3. Solidario a la placa de sujecion 1 existe un troquel
4. Bxiste ademds uns matriz 5, que ests separsda del tro-
quel. Entre troguel 4 y matriz 5 se encuentren drganos de

guiado no representados, gracias a los cuales las partes 4



10.

15

20.

25.

i, o
figd

y 5 ajusten exactamente una con otra y se separan entre si
al gquedar ebierto el molde. Solidaris a la placa mdvil de
sujecién 2 ge encuentra uns placa de base ;, en la que vea
montada una placa extractora 8 y une estampa 6. Une lamina
cintiforme 13 pasa entre el troquel 4 y la metriz 5. Sobre
esta lamina 13, en la cara dirigida hacia la matriz 5, se
hellan impresas lasg ornamenteciones o ilustraciones. A dis-
tencias fijas y determinadas va repitiendose lg misme ime—
gen sobre esta lamina 13 gue hace de soporte de la tinta.
Esta lémina 13 dotada de las correspondientes imédgenes suce
sivas se desarrolla de una bobina 14 y es guladae mediante
rodillos de reenvio 16. En los sitios no impresos esta lami-
ne es transparente o por lo menos traslicida y lleva las ima
genes sobre la cara dirigids hacia la matriz 5. Las imdgenes

pusden ser de uno 0 Varios cOloresS: = = = = = = = = - = « -

Pare hacer correr ritmicamente esta lamina esta previs—
to un dispositivo 15 que produce el avance de la hoja de ma
nera mecanice, eléctrica, neumética o hidraulica. Este dis-
positivo de avance 1% es controlado por la méquina de inyec-
cion mediante un interruptor de fin de carrera y, estando g~
bierto el molde de inyeccidn, arrastre ls lémine 13 hasta
que la proxime imsgen quede exactemente en el sitio deseado
sobre le matriz. Bl sitio exacto de la imagen es controlado
con ayuda de una fotocelula 17 mediante marces impresas o me
diente la propia imagen. Delante del Wil inyector =-mirando
en el sentido de avance-~ se encuentra un electroedo de mi-
sidn 18, mediante el cual se carga la ldmina electroestiti-

CaNMeNTBe ™ ™ o= o v o e - o e o e e e mm = e o e e e e e e - e
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Cuendo la lémina se ha desplazado un paso puede empezar
la fase de cierre de la méquina de inyeccion, para 1o cual
primero la place de sujecién 2 se mueve hacia la placa de
sujecion 1. Con ello la matriz 5 se splica contra los resor-

tes 19 de la placa extractora 8. Al proseguir el movimiento

de cierre tiene lugar el troquelado de la imagen a partir de

la lamina cintiforme 13, ¥ ello ocurre con ayuda de los bor-
des cortantes 9 del troquel 4 gue cooperan con los bordes
cortantes 10 de la matriz 5. A causa de la carga eleciroes-
tatice la pieza troquelada permanece adherida en el troquel
4 después del troquelado, mientras el molde se cierra de
nmievo hasta que finalmente se alcanza la posicidn cerrada
representada en figura 2. Ta anchura de la cinta laminar 13
ge hace mayor que la anchura de la pieza laminar troquelada,
con lo cusl el resto de lamina no troquelada permanece apri-
sionado entre sl troquel 4 y la matriz 5. Seguidamente la
mase de inyeccidn es inyectada por intermedio de un conduc=. -
to de colada 11 en un distribuidor de colada 12, alcanzando
¥y llenando la cémera de moldeo existente éntre la placa ex-
tractora 8 y la matriz 5. Con ello la mesa de inyeccidn se
une de meners inssparable con la pisza laminar troguelada
adherids al traquel 4. Una vez enfriada la masa de resina
gintética se abre el molde. Durante esta fase de apertura
la matriz 5 queda momenténeamente retenida al troguel 4 me-
disnte tringuetes o andlogos no representados en los dibu-
jos. Las piezas inyectadas 20 sBheridas a la egtampa 6 son
luego expulsadas por la place extractora 8. Al mismo tiempo

, - . (3
0 despues se sueltan los trinquetes que retiensn la matriz
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5 y se obtiens de nuevo la separacidn entre el troquel 4 y
le matriz 5 necesaris para el avance de la limina. In el ca-
go de que la lémina, por si sola, no se desprenda de la ma~
triz 4 gracias a la treceidn de la 1lémine tensads, puede fa-
cilitarse su desprendimiento del apéndice del troquel con
ayude de aire comprimido o sinilar. Después de ello se pone
de nuevo en nmarche el dlspositivo de avence 15 y la 1lémina
se desplsza 1o necegerio pare que una nueva imagen se encuen

tre en el sitioc deseado, desvués de lo cusl el ciclo Se re-

DifBe = = = = = m . . m e e e e m e m - == =

Bl control del avance, en vez de efectuarse mediante
fotocélulas, puede tener lugar mecanicemente a base de que
las lémines, durente su impresidn, queden provistas de re-
cortes en Forme de.sntalladuras o andlogos, con los cuales

puede lograrse tembién un control precist.s = = = = = = = - -

in vez de un molde simple de inyeccién puede preverse
también un molde miltiple, en cuyo caso les imdgenes y los

’ » 2]
utiles troqueladores deben existir en el nimero correspon—

Aientoe = = = = = =~ = = = - = - - - - -

Iste procedimiento no gueda limitado 2 objetos planos,
sino que también puede eplicarse a articulos en los que la
lamina troquelada y soldada o la pieza inyectada adquiere

unsg forme en relieve, por ejemplo ceniceroS: = = = wm = = m -

En vez de uns cerga electroestética de la lémina, la
misma puede ester dotada de medios que produzcan una adhe—

4 N . -
sion entre la pleza laminar troquelada y el troguel. - - - —



Habiendo efectusdo la descripeidn que precede debe ha-
cerse constar que el objeto de la presente patente de inven—
0ién es el que se define en los términos que se expressn a

N O T A
5"0 .

Se declaran de novedad y propiledad para Espafia, sus te-

rritorios y plazas de soberanfa, las sigulentes: = -———-

REIVINDIGACIONES

1.~ Aparato para ornsmentar o ilustrar articulos de plés—
10, tico, que son fabricados por inyeccidn o prensado uniéndo el
artfoulo con una lémina que lleva impresa la ornamentacién o
ilustracidn, caracterizado porque el ﬁtil‘d@ inyeccidn o de
prensado estd dotado de una matriz (5) y dé'un troquel (4),
que en conjunto constituyen el dtil troquelador de las piezas
154 laminares y porque la cduara de moldeo queda limitada por la '

cara frontal (21) del troquels = — = — = = - m .- —-—-

2.- Aparato segin reivindicacidn 1, caracterizado por-
que estando cerrado el Util de inyeccidn o de prensado la
matriz troqueladora (5) se aplica contra un contraapoyo (22)
20, del troquel (4), mediante el cual el esfuerzo de cierre es

transmitido 8l M0136s = = = = = = = == - -———— -

3Je= Aparato segin relvindicacidn 1, caracterizado poxrque
la matriz (5) presenta paredes laterales (23) que limitan 1a
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4.~ Aparsto segin reivindicacidn 1, caracterizado por-
que antes del Uil troquelador, mirando en el sentido de a=
vance de la cinta laminar, existen medios (18) para cargar

electrostdticamente la banda lamihar. - e o=

5.~ Aparato segin la reivindicacidn 1, caracterizade
porque el troquel (4) estad dispuesto sobre la placa de su-
jecidn (1) que permenece inmdvil durante la fase de cierre

361 MOLA. = = = = = = = - .- - -

6.= WAPARATO PARA ORNAMENTAR O ILUSTRAR ARTICULOS IE

PIJASTICO"."‘" ----- M W em R S R WS MW OWm mm M W - e ww e

Todo ello conforme se describe y reivindica en la pre-
sente memoria que consta de nueve hojas, folladas y mecano-
grafiadas por una sola de sus caras, y de tres laminas de
dibujos que la ilustran. -

BARCELONA, 27 JUL 1967
F. A M. CURELL SUNOL

pndicninn

Por Poder .
firmado: J. Carben:!l
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