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PATENTE DE INVENCIOXN

o favar 36
LA SEDA DE BARCELONA, S. A. - de nacionalidad eapafiola =
domiciliada en Avda. José Antonio Primo de Rivera, n® 654,
BARCEIONA, | )

) por
miejoras introducidas en la fabricacién de monofilamentos ar=
$ificlales celulésicos en farma de cintas 6 tiras peliculares
por el procedimiento de hilatura centrifugs”.
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Memoria descriptiva

BN N A el el T e N R e R T N N R e N o R e Rl e

La presente invencitn se refiere a mejoras intraduci-
das en 1a fabricafién de monofilamentos artificlales celulé~

gicos en formg de cintas 6 tiras peliculares por hilagura
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centrifuga, apropiados para sustituir a la paja de adorno

empleada en la elaboracibn de articulos tales como sombreros
bolsos, zZgpatillas, tejidos de fantasia, labores y oiras
aplicaciones,

Como ya es sabido dichas cintas 6 tiras de celulosa

regenerada, comunmente conocidas como paja artificial, se

fabrican, principslmente, en las fébricas de raybn viscosa a

partir de las soluciones celulbésicas empleadas ca rientemen~
te en las mismas, Ia solucién celulésica ¢ viscosa se expul-~
sa & través de hileras provistas de un solo orificio de di~-
mensiones relativamente grandes y de forma alargada, prefe-
riblemente de seccibn rectanguler. Cuando se g:uieren obte-
ner cintas de mayor anchuras entonces se empleean hileras con
orificios en formg de V, N 6 W, Al,salir la solucibén celu-
lésica por estas hileras se cozguila en un bafieo de hilatura
apropiado regenerandose la celulosa, de marera gue: se forma
wna tira 6 cintg que puede recogerse, despues de estirada pa=—
ra comunicarle 'benaciéiad , Sobre un carrete rotativo, el cual
se somete a continuacibén a los procesos de lavado, desulfura~
do, acabado y secado. Dicho sistema de recoglda de la cinta
da lugar a que ésta se arrolle sin torsién, 6 sea completa—
mente gplanadsa.

No obstante, dado gue en la mayoria de las fibricas
de raydn se emplea el procedimiento de hilatura con recogida
en pote centrifugo, que en nuestro caso llamaremes pote de
hilar, paras obtener los paquetes de hilo denominados tortas,
ello da lugar w queala cinta 0 tira pelicular se le imparta
una cierta torsidn, indeseada para las aplicaciones que se

dan a la nismg.

Objeto de la presente invencidn es poder aprovechar
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la hilstura centrifuga de cintas 6 tiras peliculares, de for-

ma que pueda disponerse finalmente de una cinta plana y sin
torsidn,

Parte de este objeto se consigue con una de las me-
joras introducidas por la presente patente, la cual consiste
en someter la cinta de una torta 6 paquete recien hilado g
un destarcido que se efectls trascanando seguidamente la cine
ta a otro pote centrifugo igual que gire a las mismas revo-
luciones pero en sentido contrario. Tal como se ha dicho,
es conveniente efectuar lmmediatamente el trascanado al ob=
jeto de evilar una cierta fijacién de la torsién asi como un
secado de la tarta que daris lugar a la obtencién de una nue-
va tarta de estrufjura facilmente desmoronable.

Una vez totalmente trasscanada la cinta sl segundo po-
te, que en nuestro caso llamaremos pote de destorcido, la
torts obtenids Se somete & los tratamientos posteriores de
lavado, desulfurado, blangueado, acabado y secado, empleados
normalmente en el post~tratamiento de tortas de hilos de ra-
y6n viscosa y que en si ya son conocidos por los técnicos en

lg materia.

Ahora bien, las manipulaciones de destarcido, post-
tratamiento y secado, dan lugar a que el producte final no
sea ung ointa 6 fira pelicular sustancialmente plana, sino
que presenta una Seccidén mas 0 menos ondulada que ademas de
quitarle, en parte, su aspecto de paja, da lugar a la pér-~

dida de unag caracteristica tan impoartante como es el poder
cubriente de la cinta cuando se la utiliza en la elabaracifn
de los articulos antes mencionados.

Otro objeto de la presente inveneién, consiste en me-

jorar el aspecto de la cinta ¢ tira pelicular ya acabada, en
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su parecido a la pajs natural, asi como lograr gue recupere

en gran parte su poder cubriente eliminando dicho ondulado 6
arrugado.

Esta mejora se consigue sometiendo a la cintg, de un
modo continno, a un aplanado 6 planchsdo inmediatamente des=
pues de comunicsrle cierta plasticidad mediante un tratamien—
to con vapor de agua caliente, ILa temperatura del vapor de
agua puede estar comprendida entre unos 85¢ a 95 oG, sin que
estas temperaturas deban tomarse como limi%ativas:

Dicho aplanado se logra pasando continuamente la cin-
ta despwes de su vaporizado, por sobre un rodiillo libremente
rotativo y a wna tension suficientemente pequefia para evitar
cualquier estirado de la misma, pero suficientemente elevada
para aplastar la cinta sobre la superficie del rodillo. Di-
cha tensién puede estar comprendida entre unos 0,09 a 0,10
g/den, |

Al objeto de comprender mejor las mejoras objeto de
la wresente invencibn en el dibujo gue acoampafia a la presen-
te memoria, Se muestra un esquema de realizacién de dicho
aparato.

BEn el dibujo, la cints -1~ se devana de la torta de
alimentacién ~2- y, despues de atravesar el dispositivo ten—
sor =3, avanza hacia un rodillo —~4- libremenie rotativo,
accionado por la misms cinta, sobre el cual discurre la cin-
ta una media vuelta aproximadamente.

Luego, al abandonar el rodillo, la cinta se dirige
hacig uné de las gasrgantas de una polea doble =5~ de gran did~
metro.

Un conducto -6~ se extiende dentro de una cémara rec—

tangular ~7- y continua hasta el fondo de esta. El conducto
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-6~ provisto de aberturas dentro de la camera, estd conecta~
do a una fuente de vapor (no dibujada), a través de las cua-
les se insufla vapor dentro de la cémara ~7-, entrando en
contacto alli con la cinta -1-. Despues de invertir la di-
receidn de avance de la dinta —1- ocon ayuda de una poleita
de inversién =8-, la cinta pasa por segunda vez por la cama-
ra de vapor, despues de lo ousl la cinta se gufa por la se-
gunda garganta de la polea grande -5- hacia el rodillo =4~
sobre el cual se zplasta con un recorrido de una media vielta,
Finglmente al abandonar dicho rodillo, la cinta se arrolla so-
bre un soporte de un mecerismo de recogida de la cinta, que
puede ser un carrete rotativo -9~ accionado sobre el cual se

repgrte la cinta mediante un mecanismo de valveén.

Se reivindica como objeto de la mesente patente :

1. - Mejoras introducidas en la fabricacién de monofi-
lamentos artificiales celuldsicos en forma de cintas 0 tiras
peliculares por el procedimiento de hilatwra centrifugs, ca-
racterizados en que despues de haber eliminado la tarsidn im—
partida a la cinta durante su hilatura y haber sido sometida

a los post-tratamientos usuales en la hilatura del rayén vis-
c0sa, se la somete a un vaporizado y a un subsigulente aplas-
tado, al objeto de comunicarle una forma plana.

2. = Mejoras segiin la reivindicacion precedente, ca-
racterizadas en que la torsidén se eliminag por trascanado de
la cinta a un pote centrifugo rotativo en sentido inverso al

de la torsidén de la cinta, immediatamente despues de haber si-
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do hilado €l paquete de cinta cuando estd adn en estado g~
medo y semiplds-tico,

30 = Mejoras segin la reivindicacién 1, caractieriza=-
das en gue el vaporizado de la cinta se efectin preferente=
mente a una temperatura de unos 852 a 95 2C,

4o = Mejoras segin la reivindicacién 1, caracteriza~
das en que el aplastado § planchado de la cinta se efectia
continuamente sobre un rodillo libremente rotativo g una ten-
sién lo suficientemente pequefia para que no se imparta un es-
tirade a la cinta,.

5, - Mejoras segin la reivindicacién 4, caracteriza-
das en que la cinta discurre sobre el rodillo a ung tensidén

de preferentemente unos 0,09 a 0,10 g/den,

6. = Mejoras introducidas en la fabricacibén de mono-
filamentos artificiales celulésicos en forma de cintas 6 ti-
ras peliculares por el procedimiento de hilatura centrifuga.

Esta memoria consta de seis paginas, esoritas por una

gola cara.

BARCELONA, 22 JUL. y/
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