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El eclinguer de cemento se produce corricntemen—
te en una instalacidn gue incluye un horno rotativo en

el que los materiales crudos son sucesivamnente secados,

. brecalentados y calcinados hasta convertirse en clinquer,

vwualmente un precipisador de polvo, tal como un filtro

electrostdtico, o un filtro we saco, en el que los gases de

escape procedentes del horno rotatlivo son desprovistos

del polvo en suspensidn, en garte para impedir que el pol=-

vo cuntamine las innediaciones y en parte para sevarar

al menos parte del polvo para el procedimiento de fabri-

ccacibn de cemento. Ia jenperatura de los gases que pasan

al precipitador de mlvo Tiene que ser relativamente baja,

‘va que de otra manera resultard averiado el precipitador.
‘Cuando se prepara el material crudo mediante el procedi-
‘miento por via seca y, por tanto, es una harine cruda, es
alora corriente'acoplar el horno a un precalentador, en el
ique la harina cruda es cdlentada por los gases del horno

‘que se enfifan asi a su vez.

La separacidn ael polvo puede llevarse a cabo

.devolviendo al menos parte del polvo precipitado al horno

‘rotativo.

Ahora bien, casi todos logs materdiales crudos
del cemento cuntienen cunstituyentes voldtiles en forma
de dlcalis, normalmente como sulfatos y carbonstos, y coi-
puestos de cloro, y en las etapas de caleinzcidn y coibus-
Etién en el horno, algunos de egtos constituyentes ge vold-
tilizan y salen de la zona de calcinacidn en los gases de
escape de lo cowbustibn., Jucnco los gases se eacueatren
con la harina cruda nds fria en el precalentador, los

constiltuyentes volatilizados ge cundensan sobre las parfi-
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culas de harina cruda. Un alto contenido de dlcali y
. ot ta el !
cloro comunica a la harina cruda tendencia al atascamier-

t0, y el coasenido de £lcali y cloro puede llegar & ser

[

fan grande gue la warina ceruda calicnte forma una torta

sobre lag naredes del wiecalentador. Lo

41 gue tongh iucar o no wenmejante forsacidn.d

torta depende wmriclriislmcnte de le cantidad de dleali o
compuestos de cloro ¢ Ge =uwos en la harina cruda dispo?
nivle, peroc entre otras cosas tanbién de la ﬁemperatgig
a que los gases abandonan el horno, Sin embargo, tienc 1E5
gar froecuentenente 1o formacidn de torda en los precalen—
tadores del tipo de cizlén, en especiul cuando co.prenden

nds de Gos etapes, yo owue cabonces ol mayor precalensamnien

to nace 1osible vue el herno gea mds corto con el consi~- !
i

suiente aumento de la {e.peraturs de los gases gue salen |
i

de &1; esto; a zu vez, auwncnio el riesgo de formacidn de
torta, lo que vpuede rewncir sustancialmente la capacidad
dol precaleatador Ge cielén.

Uns wanera e roducir la fomacidn de torta
e un precalentador ce cicldn es hacer gue una fraccidn
de loc jases deriven cu iccalentador de ciclén de modo
gue se evite sicultdneamente ¢ue una fraceidn correspon-
aiente de los dlcalis y cloruros tome c.ubtacto con la ha—:
rina cruda cn ¢l procalentador de ellén. Las parilculas sé
lidas mrfadoras de dicell y cloro cn susponcidn en la
corriente a través de un cicldn, volviédndose la corriocnte
derivada & uniyr cin loo juses ¢ue han pasado a ftrovés del’
precolentador de cicldén g deshechdndose parte al menos del

poivo precipitado en ¢l ciclén.

in eabargo, este métod. reduce la economfa de |

s
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. bodo por el ¢ue puede zepararse una canvidad adecuada Ge

la instalacidn devido a que se pierde calor en la co-
rriente de derivacidn, el cuzl calor podria hoberse uti-
ligado para un nrecalentuiienio mds intonso de la hari-
ne cruda.

El objeto de esba invencidn es idear un mucvo mé
polvo de log gases del horno antes de que estos Ultimos
gean necuos pasar al precalentador sin reducir sustan-—
ecialmente lo econonfa de incitalicidn, AL mizmeo bieupo, g€

reducird cutomdticamente ol c.njbeanido en dlecali y cloxo

3]

jel cliquer de cem-nto resulijante.

I

De acuerdo con la invencidn, parte del polvo

arrastrado en los gases dcl horno eg guparada continua-

f mente de ellos a medida cue o justo despuls de que dejan

el horno rotativo sin souarar simultdneamente ninguna
cantidad apreciable de ges de la corriente de gas.

La experiencia enseida que parte del polvo arrag
trado en los gases tiende a precipitar al dejar el horno
vy que algo de &1 caerd a través del intersticio gue exis-
te siempre entre el horno y el conducto para gases que
lleva al precalentador. Hasta ahora se ha conslderado la
separacibn de parte del polvo extremadamente indeseable
y se han tomado medidag para introducir de nuevo este
polvo en los gases immecdiatemente, es decir, el polvo no
ha sido separado. La sepavacidén del polvo en este nunto,
de acuerdo con el invenio, ¢a vez de s:ispenderlo otra
vez, es particularmente veniajosa, ye -ue este polvo es
rico en dlcali y cioro.

Una sanera de llevar a cabo el ipvento compren=—

de, por tanto, separar el polvo & través del intesticio

12.9.1967 -4 - :‘jﬁmg, 3 7 B i.?;’
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cntr ¢l nowno rotuiive y ol cinuucto para sases, Ubra pa-
LERD ¢u. DSOS olvo & {ravés de una abertura -
en el 160 dell ¢ uducto para cases, ¢l ousl deberd con- |
curarsge tenicnao o cuanta csie objobo. Haturalmcnte;“
pucte mepurtloe L 0lvo tunto o través del intersticio

200 & pruves del ©ond. dol ¢ ndueto vorn 1os geses de

huno,
2l favento or savticularmabe Uil cuando cl
nrecelentouor es del Wivo we nLlén de niltinles etanas..

Yare ue cuisva ¢l nejor infercasbio de calor, op (epea-

iniogtrer le aoving sruda el Subo ascendente de-
1o etopa nde baja del jrecalentador de ciclén, eg de i,
el conducto vara neos del horno, o corto distancis del
hormo. vucnto nds ebajo cn este tubo tengg lusar el su-
ministzo de nordns cruce, vaato nds uronto cntrard la
jlaripna cruwa ca loo sases, tuhto nds frios llezardn a Go—;
tar low _ascs y santo nayor gerd la cantidad de wolvo nre
cipiteda en el ¢ atueto para gases. seporando algo del

s

VO de Louldn ¢.noel Luvoito, S0 reduce 1o contldad

preecipitada er ¢l c.naucto vara zases. La contidad sepa-
- - . - ’

raga o ieGlda cue o junto acevuds cue los jascs salen
del horno, ticne :ue cer la adecuada, sero se ha visto
que og a semudo suiiciconte separar solemcnte une can-—
tldad relativancente
némenos de atascasicnto, por cjomplo, de 5 a 157 de la
canticad votal del :olvo - uc sale del horno,
L polve seporsto s ventejosamente evacuzdo
inmediavanente y cnfricds, ya cue eetd slespre nuy ca-
liente, ain cusndo su e weratura denende de la construc—:

cidn del. norno ¥ Gel srecalentador de cicldn vy en partie-

| 343752
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cdar del ndmero de etapas de este Ultimo. Todo o parte

"~ del polvo separado puede ser tanto enfriado como lleva-

do a su destino por hallarse en sugpensién en une co-
rriente de aire frio, la cual es hecha pasar subsigulen-—
temente & un separador, por ejemplo, un cieldn, en ol cue

el polvo enfriado es separado del aire caliente. ste ai-

- re puede ser hecao pasar después a un precipitador de

polvo, cue, en el tipo usual ée instalacidn, es prefe-
vibleriente el precipitador en el gue el polvo se precipi-
ta desde la corriente de gas »principal,

Preferiblemente, sc¢ deschecha zartce del polvo

- separado y se devuclve el reosto al pr.calentador o al
“horno. NMaturalmente, es descable deghechar una propor-
- ¢idbn del polvo geparade sal gque el contenido de dlcali
'y cloro en la harina cruda gue pasa a través del preca-—

lentador, se mantenga tan bajo cue se weduzca al mnenos

sustancialmente la tendencia al atascasiento de la nari-
na auda.

En una ingtolacibn con un srecalentador de el-

“elén de miltiples etapas, la harina cruda se introduce

normalnente en la woca da2l horno & través de un disuomi~
tivo de climentocidn, y, cn ol vreosente invento, la par-
te del polve separado yuc no se deshecua, pucde ser in-

troducida con la hurina cruda a través del uisso disvosi-

tivo., La naturaleza deli disvositivo de alimenitacidn de-

’pende del ntmero de ebapas del ciclén, siendo La razbn

sve a merlida gue este ninero aumenta ¥y la harina cruda
alcanza una mayor tewverztura ea el precalentador, puede

acortarse el horno y estdn, por congiswiente, wds calien-

“tes los gases gue salen de él, Por ejemplo, con un nre—

.12.9.1967 -6 - 34}5?52
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' wiz t1n

calentador de uha solo etapa o de dos etapas 1l harina
eruda puede ser calentada hasa aproximedamente 6502¢ gne;;
tes de entrar on ¢l horno y loo sazes yue salen del hopes,
no pueden estar a aprozinmacamente 9002, y en oste cago”

el diswnositivo a través del cual se indroduce la haprinyg

LI

cruda, puede ser un tubo de metal resistente al calor, gue
atraviesa el Tondo de.. conducto para gases. Iin embaréb,
con mds etapas log . ases estdn mds calientes; asl, con

un irecalentador Ge cuztro etapas la harina cruda pué;j 
de estar a una texmperatura en cl pargen de TSO‘a 85050
cuando entre en el horno, y los sages que salen del hor—
no pueden estar a una te.gperatura en el margen de 1100

a 13002C. Con seiecjante mperatura del gas no puede uti-
lizarse ningdn tubo metdlico, sino gue mds bien el dis- f
positivo de alimentacién tiene que ser de un material
cerdmico u otwro material refractario.

L1 invento incluye una instalacién de horno
en la cue la estructura que forma el conducto para log
gases estd provigta de al menos una salida a través de
la cual se separa el polvo como se he descrito y & me-
dios pare evacucr ¢l polvo que vase a través de la gali-
da. o salidas,

»l invenio se deseribird con mds detalle haciegl
do referencia a los uibujos dlagramdticos gue ge aconmpa-
fian, en los gque:

La firura 1 mwestra parte de una instalacién
de horno rotativo de acucrdo con ¢l invento;

Ia figure 2 mucstre parte de otra instalacién
de este tipo;

La figura 3 nmuestra mds de una instalacidn com-

13.9.1967 -7 545?52
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- pleta de acuerdo con el invento;

La figurs 4 es unz seccibn vertical a través

- de parte de otra instalacidn; y

lag figuras 5 y 6 son secclones por las lineas

V-V y VI-VI de la fizura 4.

La figura 1 muestra el extremo superior de un

" horno rotativo 1 para la fabricacidn de cemento median-
- te el procedimiento por via seca. Los zases calientes

~pasan desde el horno a un conducto 2 para gases y desde

8l a un precalentador de ciclén de dos etapas, no re=—

. pregentado en la figura 1. Lxiste un intersticio 3 entre

el horno rotativo 1 y el conducto 2 para los gases, es-

tando este intersticio rodeadc por un cierre herméiico

4 que impide que el aire atmosférico sea asvirado a tra-

vés de &L e introducido en el conducto 2 para los gases.

La harina cruda precalentada posa a través de un tubo de

- suministro metdlico 5 desde el precalentador de cicldn

al horno rotativo,
Sn el extreno inferior del horno rdativo 1 se

o

- quena combustible y los wroductos gaseoso callentes de

la combustidn ascienden a travéds del horno hasta mds alld
del intersticio 3 y pasan ol conducto 2 para gases. la
harina cruda introuwucide a travdés del tubo 5 ha sido
secade y precalentada y posiblemente, en cierto grado

calcinada en el calentador de cicldn. ©n la bhoca del hor-—

£

no, la harina cruda se encuentra con los gases calientes,

.y la harina cruda continds siendo caleinada s medida que

desclende por el horno, sinterizdndose finalmente para
convertirse en clinguer de cemento en la zona de combusg-—

tidén, en la gue la tewperatura es de anroximadamentiz

3437
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145090, A medida que la harina cruda se acerca a esta f
zona, loz compuestosz de dicali y cloro contenidos en --, };
ella ge volatilizan y ce dirizen hacia arriba a ﬁravéé '
del horno junto cun los ;ases. i medida que se acerca

al extreno supcrior relativamente frio del horno, estoc
compuestos ge cundeincan ceda vez mis y como zotas o pgéi

viculas sdlidas precipitan sobre la harina mds Frda yais i

son llevados hacia abalo a travéds del horno otra vez. De

o

egta noners, se catavlece en el horino uns oirculaoién;
cerrada de conpuestos de alcall y eloro, pero no se LE0-
vocan alteraclones eu el lLowno rotative, ya .ue, cLid s
vien sabico, la herina ciruda no se pegard a io pared
caiiente del horno, .niretanto, oiras particulas de pol~
vo conteniendo dlcali y cloro los vue nrovocan laos difi-
culiades previancnte mancil.onadas. Juando entran en el
precalentador de cleldn cuc estd conectado al conaucto

2 para log jases, se seuwinontan rsrcizlmente sobre la ha-
rina cruda nde frda y le contaminen parcislmente con par—
tlculas sblidas de polvo ue conticne dlcali y cloro.

Una cleria cuatlidad el polvoe se nrecipita des—:

puds de que los Lascs han abandonado el horno, ycro an-

tes de cue entren ei ol precalentador de cicldn. in ia
construceibn nostrada en lo fisura 1, algo de este polvo
cae dirvectumicnie desde los _ases a travéds del intersiicio
3y algo de &1 se deslisa hneia la werte nds baja del con-
ducto 2 para loc geses y a lo largo de la pared inferior
inelinada de ésie husia ol intersticio 3.

bn cl invento ze separa cate polvo sl precipl-
tado desde los ases. Jon sste fin, la estructura por

la que cetd furmade el c.nducto 2 para los .@ses, ostd

13.9.1967 -9 - 3437 52
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‘provista de un paso de salida debajo del intersiicio 3.

Este paso de galida 6 se abre en un alojamiento 7 de un

transportador de cadena por medalo Gel cual el polvo se-

parado es evacuado en direccidn transversal al eje geo—

nétrico del horno. ¥1 ramal superior 8 de la cadena se

mueve hacia el paso 6 y &l ra:ml inferior 9 se nucve en
la direccidn opuesta a lo largo de una ranura del Tondo
del alojamiento 7 y lleva el plvo hasta un pago de sali;
da 10 a través del cual el polvo abaniona el transporf
sador. El alojamiento 7 estd cerrado, excepto en lo goli-
da 10 donde puede egbar disvuesta una vilvula rotativa

0 un cierre similor, ¥y en el punto en cue enira cin &l el
paso de salida 6. .sl, sc scpara el polvo sin ninguna can-

1

tidad apreciable de .ms. =1 intersticio 3 se huce ancho,

“plendo su objeto scparar o través de &1L tanto polvo como

sed posible,
La figura 2 diriere de -la Iisura 1 princinzalmen
te on que el comducto 2 para loc  gses estd confi urado

de manera que la s periicie en seceidn transversal dispo-

"nible para el paso de log zases, al salir del horno, au-

"menta, con la consiguiente dismirmucidn de su velocidad,

con el fin de gue pueda precipitarse en el conducto 2

nara los zases més polve del que puede serlo en la insta-

lacidbn de la figura 1,

Ademds, el conducto 2 para log gases egtd pro-

visto de un pasc de salida 11, asi como del paso de sa-

lida 6. Ambos pasos conducen & un transportador de cade-

na comin 7, vero como éste ticne que moverse por debajo

-de ambos pasos, transporta el polvo en una direccidn apro-

ximadamente paralela 2l sje geométrico del horno. in la

13.9.1967 - 10 - 34} 3 ] 5 ::g



10

15

20

25

30

rade 83

1a wisura 2,

3 2 .
, - “yitado di
Lo contbided de polvo preyTs
» 7 -
¥ - 1a e
del intewsticio 3 cacrd & braves e
. . ooue ineluso
¢l pago de galida 6, ;& °
aey gvacuana.

dad de solvo tiche guc
La fijaxa 3 s€

a on la wisura 1, si
poxjador ac cadend es i

no. .l conducto 2 vare t

de ciclénes consistzsnte

fubo 14 q 11z

ciuye un que
ciclén 13 desde la pord
ducto 15 para gases cone

13 a un precipitador de

linpios de
¢l t.ro necesario o

noluente a la atunbzie

Lase el 1o

o<

<11

Vit

U

':',-OlVO 2

de ciclones y ¢l preeipleaudl,

1100 io tnice

zasos 1le
wos eiclo

o superior del ciclén 12.

a la zorte

solvo viopl-uen & un veatl

spavés del norxno, cl precaleniod

T 31
g e~

solancnte la peque-

rectanente por enclizd’-

v

£ e e s e
cl, noIc se orecelsa

esta peaueila canti-
construceidn ostra—

aiferencia que el

spoiclo al eje geométrico del hor-

scalentbauor
ine-
nente al

<,

fangenclial

Un con-

sunerior del cicldn
avencional 16, Lo :ases
ocor 18 que sroduce

or

sas es descargado fi-

o o través de wun conducto 19.

o

La harins cpuda se introduce ea el precalenta-

aor

ferior del conducto 14 »

ars

aosc3ndentes ¥y se calienta nmientras

suspendida en los _ases
se cnfrdan los ases. La aa

2l cieldn 13 y sale de &
carga en la purie inferi
herina cruca queda wun

¥y se sisue

soleten a un enfrienieato inicial.

rara otra vez en ¢l ciclén

ae un tuvo 22 que

rentada al horno.

13.8.1967

L

o

< través
“el

enGiva en

rin

a trevds de un tubo 20, que ae

arga en la parte in-

sages. La harina cruda queda

los
los

12 desde

cruga se
Qe

conducto 2

La harina cruda se

orecipita cn
un tubo 21 de des—
vara gases, La
sases del conaucto 2
sases calientes ce

se-

el cue pasa a través

secarzg eu ol wubo 5 por el gue es ali-
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&l polvo wrseinitado en el wvrecl
cae al fondo del miciio ¥y es rotirado vor un tra SPorta—-

dor de tornillo 23 quc lo lleva a un +ubo vertical 24.

Gste tubo estd controludo por una v4lvula de miltipnles

posliciones 25, Ln una posicibn entra todo el polvo en un
tubo 26 jue descarga en ¢i wrho 5. In otras posicianes-
de la vilvule 25 solancnte una varte mayor o menor del
polvo pasa al ftubo 26, pasiudose el recto a un tubo 27 que
1leva & un recipiente 28 nrovisto de un vdlvula de Gescar-—
za 29 en el fondo. e Vez eu cuando se pone un vehicﬁld
bajo la vdlvula 29, que sc abre enionces de Rnodo que el
polvo del recipiente 28 se descarza en ol vehiculo, & ve-

ces, el contenido en £leall de escte polvo es tal que el

polvo puede utilicarse como Fertilizante.

Cerca del exiremo cuperior del aorno rotativo
1 hay un ventilador con uin tubo de agpiracidn 31 conec-
tado tento directawente a la atmdsfera como al woso de sa-
lida 10 del transvortador de cadena 7 de modo gue el pol-
vo transportado nor el troacvmortador entra en ¢l veatila-

dor 30 susvenuido en aire atwosidrico.

"]

ista susuensidn del polvo en wire es forgzada

L—a

por el veniilador & travdés de un tubo 32 que conduce 2 un

ciclén 33, cuyo tubo 34 de descarga e aire estd conecta-

“do al conducto 15 para zases. Si el tiro producigo por

el ventilador 18 es bastonte potente, pucde pregscindirse
del. ventilador 30, es declr, el extre.o inferior del tu-—
bo 32 puede comunicar directanente tanto con la atméufe-
ra como con ¢l wubo 10.

Bn el cicldén 33 ol sire @ deswrovicto otra vez

“de su contenido de polvo, excc»io en una uequeiifzina can—

13.9.1867 - 12 -
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tidad que se lleva con el aire desde el cicldn al preci-

pitador 16 a través del Guvo 34. Ll polvo precipitado

en el ciclén 33 sale a travds de un tubo vertical 35 + *-°
coatrolado por unz vélvula de miltiples posiciones 36~
de modo gue algo o todo el pnolvo puede ser hecho pasar"
a un tubo 37 y el resto, si lo hay, a un tuvo 38. il - -
tubo 37 conduce al recipiente 28 de modo yue cualquier;-
polvo que pase a través de este tubo, serd evacuado con
el polvo procedente del wubo 27. El tubo 38 termina en-

una védlvula de miltiples posiciones 39, por la que el

“polvo puede ser dirigido a un tubo 40 o a2 un tubo 41 o

puede ser distribuido entre ambos tubos. Tl tubo 40 se
descarga en el conducto 14 para gases, haclendo asi po-
sible wue al menos parte del polvo coglido cerca del ex-
tremo de salida del horno sea llevado al precalentador

de la harina cruda. =1 tubo 41 se descarga en el tubo 26
de nodo gue algo de este polvo puede devolverse al hor- ;
10, ;

lHediante el ajuste apropiado de la vdlvula 36
es posible regular el contenido & 4lcali en los gases
gue pasan a travésl del conducto 2 para gases. Cuanto
mayor sea la caatidad de polvo cvacuada a iravéds del tu-
bo 37, tanto menor serd el contenido de dlecali en el con-—
ducto 2,

Las figuras 4 a 6 muestran la boca y el Ffondo
de un conducto para geces en una instalacidn con un pre-
calentador de cuatro etapas, no mogtrado en sf. Como se
ha explicado anteriormente, en tal instalacién no puede
utilizarse un tubo metdlico, tal como el mostrado en 5

en la figura 1, para introducir la harina cruda en la bo-

14,9.1967 -u- FATTR ? {
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ca del horno. En la construccidn mostrada en leas figu-

;ras 4 a 6, el fondo del conducto 2 para los gases estd
formado por una pared refractaria ineclinada 42, cuya par-
E'te central estd formada a modo de conducto 43 entre unos
Enervios en resalto 44. Bstas partes sobresalen mds allé

"del resto de la pared 42 para extenderse sobre el inbers-

ticio 3 entre el horno y la estructura ,ue forma el coh—
ducto de los gases. La harina cruda se suministra o tra-
vés de un tubo 45 y una abertura 46 en una pared vertical
47 del conducto para los gases y se desliza por el con—

duéto 43 hasta entrar en el horno. Hste harine crude no

cae, por consiguiente, a través del intersticio 3, mien-
%ras'que a cada lado del conducto 43 y los nervios 44 se
deja abierto el intersticio 3 para el paso del polvo que

cae desde los gases del horno, Algo del polvo se precipi-

" tard, naturalmente, en el propio conducto para los gases

-y caerd sobre la pared 42. la parte que realmente entra

en el conducto 43 serd devuelta al horno con la harina
cruda, pero la mayor parte caerd sobre las partes de la
pered 42 a cada lado del conducto y se deslizard por és-
tas hasta pasar a travéds del intersticio 3.

El polvo que pasa a través del intersticio 3 en

tra en fna cdmara amular 48 formada dentro de una campa-

' na eilindrica 49 en el frente de la estructura del conduce

10 para gases y sales de esta cdmara a través de un paso
de salida 6.
La boca del horno estd rodeada por un collarin

50 de material resistente al calor Fijado al labio del

- horno y unido también a la boca del horno por un soporte

" redisl 51. Bl collarin lleva una placa anular 52 que se

: 14.9.1967 -4 - 343 7 5 2
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encuentra entre dos placas anulares egtacionarias 53
llevadas por un micmbro cilindrico 54 fijado a la camn-
pafia 49, Se forna asi un cierre de laberinto gue impidéw'l
que gea aspirada a través del intersticio 3 e introducida
en el conducto 2 para los gases cualquier cantidad sus=
tancial de aire atmésferico. Unas vdlvulas elevadoraa;5§
estdn montadas en el collarin 50 para llevar el polvo La-
cia arriva a través de la cdmara 48 si (debido al atas-
caniento del pago de salida 6) el polvo debiera alcan~
zar un nivel demasiado alto,

La presente golicitud que corresponde & l&,ﬁxg |
sentada en Gran Lretaia, con fecha 3 de Agosto de 1966,
bajo el n2 34830/66 »rov. y parcial, se acoge & los bene-
ficios del artfculo 51 del vigente lstatuto sobre Tropie-

dad Industrial.

o T A

Los puntos de invencidn propia y nueva que
se presentan para que sean objeto de la presente solici—:
tud de Patente de Invencidn en Ispafla, por VLINDE afios,
son los signientes:

l.- Un método en el que harina cruda de cemen-
t0, que contiene dlcalis o compuestos de cloro o ambos,
es quenada hasta convertirse en clinguer en un horno ro~-
tativo, desde el qgue los ;ases cargados de polvo pasan
a través de un precalentador en el gue se precalienta la

harina cruda, y parte del polvo arrastrado en los gases !
|
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‘del horno se separa continvamente de ellos a medida que
.0 justo despuds de que salen del horno rotativo sin se-
parar simultdneamente ninsuna cantidad apreciable de gas

-desde la corriente de gas.

2.~ Un método segin la reivindicacidn 1 reali-

zado en uns instalacidn en la gue existe un intersticio

“entre el horno y un conducto para gases que lleva al pre-

calentador, retirdndose polvo a travéds del intersbicio

entre el horno rotativo y el conducto para los gases.
3.=- Un método segin la reivindicacidn 1, env'A

el gue un conducto para gases que lleva al precalentador

estd provisto de una abertura en el fondo para la descar-

- ga del polvo, y en el que el polvo se separa de los gases

"a través de esta abertura.

4.~ Un método segin cualguiera de las reivindi-

caciones precedentes, en el que la cantidad de polvo se~

parada de los gases es de 5 a 15» de la cantidad total

gune sale del horno,

5.- Un método segin cualquiera de las reivindi-

" caciones precedentes realizado en un2 instalacidn en la

" que el precalentador es un precalentador de ciclones de

miltiples etapas y la harina cruda se suministra al tubo

- ascendente de la etapa mds baja del precalentador de ci-

© ¢lones & corta distancia del horno.

6.~ Un método segin cualquiera de las reivindi-

cacliones precedentes, en el que ol polvo separado cs eva—

- cuado inmediatamente y enfriado por hallarse suspendido

en un2 corriente de aire frio, que se hace pasar subgi-
guientemente a un separador en el que sl polvo enfriado

ge separa del aire calcntado.



7.~ Un método sezin cualquiera de las reivin-
dicaciones vprecedentes, en ¢l que se deshecha parte del
polvo separado y se devuelve el resto al precalentador o
gl horno.

8.~ Un nétodo en el gue harina cruda de cemen~—
t0, que contiene alcalic o compuestos de cloro o ambos, es
cuenada hasta convertirse en clinquer en un horno rota-
tivo.
: Tal y como se ha deserito en la liemoria que an-
tecede, representado en los dibujos que se acompafian y pa

lra los Tines que se han especificado,
i

1

I La presente Ilemoria consta de 17 hojas escritas
a mdguina por una gola cara.

Madrid, 26 SF i

&

% 343752

4.9.1968 - 17 -




' oy e /T
PuD ST O e 10.A/5 LIy




oD OHIIH & 3064/ II/IV




¢ bl




)

f

h

X

Ki

i

i

g j
!

i

SANNANY |

~
N\ Ry 9%

AT/AT

S/V*00 v HIATHEG T ¢



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



