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residente en Laurstrasse 17, PRUGG (Kenton Aergau, Suiza),

MIRIORTA DBESCRIPTIVA

El objeto de la presente invencibdn es un procedi -
wiento para la febricacibu continuva, conforme a medidas,
de vidrio perfilado para construcecionss, a base de cintba
de vidrio, empleando rodillos de entraGa, de apoyo y late

5 rales para dar forma, asi como un dispositivo para la rea
lizacidn del procediuiento,

Segln procediwiento y dispositivos divulgados, so-
lemente con grandes dificultedes y depeadiendo de la ex -

periencia y de la habilidad del operario, es posible cou-
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seguir, con dimeisiones exactas, el necesario ancho y
¢l espesor preciso de la cinta de vidrio, antes de dar
la forma, por ejemplo, en U, al vidrio para construc -
ciones.

Conforme al estado de la té&caica, sin embargo,
no es posible mentener tawbién constante la pOSiciép‘;l’:-le-
cesaria de la seccidn trensverssl de la cinta de vid}?o
obtenide al final en vidrio en U para construccioné;:
Por e€llo persiste aln, clerfo nfmero de frecuentes “var:i_a_
cioqes debido a distintas causas quimico-fisico—mecégica—
cas, que conducen a diferentes medidas de la seccidn.
trensversal. Como defectos técnlcos perusnentes en el vi-
drio perfiludo para construcciones, se cltan, por ejeﬁ -
plo, los dos hordes de la U igueles en ambos lados peXo
de altura mayor o menor que la medide nomal, cantos su-
periores ondulados en los rebordes en U, diferencias en
la seceidn trensversal del espesor, ete, Los inconvenien
tes de las alteraciones de las medidas de la cinta de Vi
drio son, entre otras, que con los cautos superiores on-
dulados de los rebordes en U del vidrio para construccio
nes, pueden originarse cargas concentradas en puntos del
vidrio ya instalado o bilen, yue en caso de cérgas de ile
xién en las zonus onduladag del borde, aperecen tensio -
nes supleuwentarias, conduciendo smbas cargas @& la rotura
auticipada del vidrio para construcciones.

Hasta shora, las determinzciones sobre causas y de

fectos de una anchura y espesor anormales de la cinta de
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la cinta de vidrio se fundan en ¢ue sSe ha de cuwplir we
condicidn esencial para la fbricucidn de dichos perfi -
les de vidrio, a seber, que el eje medio de la cinta de
vidrio (posicibn tedrica) coineida con €l del grwo con-
formador gue produce la seccibn transversal eu U. ‘
Olertauente, se conoce un dispositivo, segﬁn;'él-'
cual es posible desplazar por wedio de un hugillo, 'b‘r.ein_s_s_

verseluente el eje prineipel de la cinta de vidrio, ‘wia

" de las plezus formades de la seccidn en U, juuto coun el

soporte del 0til, pero este dispositivo tiene el inoon -
veniente, comln sieupre a los otros procediuieatos o dig
posltivos haste shora conocidos, de gue 0o es posi’nle‘
eliuinar la causa del defecto del producto acabado siao
solemente después de ideutificsr el defecto, reslizar lag
cwrrecoiones necesariss pera el procedo de produccibda ul-
terior. Gon ello, la produceidn intermedia, o bien es de-
fectuosa para el objeto de la téoulca constructiva, o
bien, generalmente, eg inaplicsable.

BEn procediniento o dispositivos en los que la con-
formacibén finel ha de efcobuarse por el cerco completo de
la secoidn pretendida (calibrado), en caso de falta de
cofncidencia del eje de la cinta de vidrio y del grwpo
conformaedor de. la seceibén transversal, se obtiene de uo
do inevitable, una extrema acuuulacién de vidrio yue obli
ga & una immediata inberrupcidn de le produccibn. Son

considerables las desvéntajas téonicas y econbuicas Jue

de ello resulten.
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EL presente invento basa su cometido en la crea -
cibén de wn procediuiento del tipo citado o bien de un
dispositivo para reallzar egte proceso, que permlta sub-
saner los inconvenientes mencionados. _ o

EL procedimiento, segin la invencibn, se carache-
riza porque las dimensiones, asi como la posicidn rela -
tiva del eje geométrico de la cinta de vidrio respecto al
plano vertical de siuetria de log rodillos conformaddn;'és
laterales se mide, sutowdtica y continuauente, delente de
los rodillos conformadores y lecs desviaciones de los va -
lores tebricos son llevadas a brgenos de meniobra, los
cuales efectllan las correccioncs precisas en los ro'di’llos
correspondientes para eliwinar dichas desviaciones. * -

El dispositivo, segin la invencidn, para realizar
este procediuiento, se caracteriza a su vez porgue delan
te de Los rodillos conformadores laterales, actdan combi-
nueuente sobre la ointa de vidrio y estén unidos a un
transfomador electrdédnico gque traslada, del modo conoci-
do, las 6rdenes de maniobra proporcionsles a las desvia-
cionesg, .el cuel a su vez, estéd conectado con los epara -
tog de wando de los correspondlentes rodillos, apropis -
dos para la correccidn de les desviaciones.

Bn los dibujos estd representado, & modo de ejell-
plo, un sistewa para realizar el procediwieato segin la
invencidn, asi como mn ejeuwplo de la Fforma de ejecucidn
del dispositivo para realizar este procediwmiento, y en

donde
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TLa figura 1 es una vista esquemdbica en planta,

~gdhre la cinta de vidrio al selir del horno, con los ro-

dillos de entrada, los de apoyo y w.a parte de los de
conformado, con lo cual, la anciura de la cinta de vidrio
se aparta del velor tebrico. |

Ta figura 2 es una representacidn sndloga en Ja
yue el eje geométrico del vidrio esté desplazado del pla
no vertical de simetriz de los rodillos de conformado
lateral.

Ia figura 3 es un corbe por la lines III;III 2
la figura L. o

La figura 4 es uwn corte por la linea IV-IV en la
figura 1. | '

Ta figura 5 es un corte por la linea V-V eu la fi
gura L.

El dispositivo representado esyueuiticawente en
el dibujo, para la fabricacibn continua de vidrio perfi~
lado para construcciones, posee uia horno 1, solamente in
dicado, cuye sbertura de salida 2 esté limitada lateral-
mente por bordes de pledra 3. AL salir del horno 1, la
cinta de vidrio 4 llega a la zona de los rodillos de en-
trada 5, los cuales son acolonados por el motor 6 y, me-
diante otros dos motores 7, pueden ser ajustados mitua ;
nente en altura, para variar el ancho del espacio de se-
paracibén 8l. Continuendo su mwoviniento de avance, la cin;-
ta de vidrio 4 es conduclda sobré los rodillos de apoyo

9, no iumpulsados, del dispositivo conformador, el cual,
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en el ejemplo de ejecucidn representado, ooncta del ro -
dillo de apoyo 1l accionsdo por el motor 10 y de los ro-
dillos de conformado lateral 12, 13 y 14, 15; estos se
hellen dispuestos del modo concoido de tal menera, que
la banda de vidrio en U en n‘gabriéacién, spoya la cai:'qai ex
terna de su parte plena horizontal 1l6a sobre el rodii;.é
soporte 11, mientras que sus elas latersles 16b son con-
formadas pbr dos rodillos cbdnicos inberiores 12 y 13 hibx_:_
{ados libires, esto es, uo impulsados y unos rorlillo’é. ex—
teriores 14 y'15, asiuiswo en monteje libre, perpendi_culaz
mente el plano 16a. Los rodillos conformadores regulables
12 a 15 estén alojedos en un porta-rodillos 17, rep‘;:?‘égn;
tado sin ‘de‘calles, perpendicularmente al plano de la. c1n—
ta de vidrio, los ouales, del modo ya conocido, Jjunto 6
por segaraao pueden desplazarse lateralmente, sea a mano,
con €L volente 18 o teubiléu, por medio del motor 19.

’ Delante de los rodillos 12 - 15 o sea, entre es -
tos y los rodillos de entrada 5 ¥y a cada lado del tren d.e
rodillos de spoyo 9, esta previsto un elemento de medi ~
cidn 20 formado por un palpad:or 2l cm presiqn elégtion
contre el borde externo de la benda de vidrio 4, palpador
yue puede estar constituldo por cualguler sistena conoci;-
do, por ejemplo, como contactor dptico o mecén‘ico.‘Este
palpador 21 traslada el resultado de ia mediocidn por sis-
beua mecénico o eléotrico, al elemento medidor a &L sub-
ordinado, el cual transuite este resultado de medicidn a

un transformador electrdénico 22, de foma adecuada p'arar
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la operacidn, conescaéoélgle&enﬁo medidor 21, En este

transformador electrénico 22, el walor tebrico del en ~
cho de la banda de vidrio es acumuledo, con lo cual, el
transformador estéd en situacidén de determinar la dife -

«««««

reacia entre este valor tedrico y el valor event ualﬁm‘e-'-
dido y de averiguar una wagnitud de meniobra correspone
diente a dicha diferencia. EL transfomador 22 esté amco-
plado a un eparato de mando 23 del motor 6 que impulsa‘*los
rodlllos de entrada 5, acoplemiento mediante el cua‘.l:;,.ias
magnitudes de wanichra correspondientes, por ejemple , L
pulsos eléctricos, son trensufitidos el aparato de m'g(i’do
y de alli, conducidas el motor 6 en una foma apropisda
para modificar la velocidad de impulsidn, 7
Ssbido es, yue el encho de la banda de vidrio 4;
sin oconformar, es una funcibn de la -difereacia de las ve-
locidades periféricas de los rodillos de apoyo 11 del dig
positivo de conformecidn, por un lzdo, y de los rodillos
de entrada 5, por otro, estrechindose tento mds la cinta
de vidrio, cuanto mayor es esta diferencia. Seglm esto,
sl, como en el ejemplo de ejecucidén representado, la en-
chura efectiva marcada con trazo lleno B'.l de la banda de
vidrio es uayor gue la euchura tebrlca B.2 indicada en li_
nea de trazog, bastaréd disminuir la velocidad periférica
de los rodillos de entrada 5 en la magnltud correspon -
diente, esto es, awmentar le cltada diferencla de velo -
cidad periférica, pere llevar el encho efectivo de la

cinta de vidrio, a su encho tedrico. Esta regulacidn de
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le velocidad de los rodillos de emtrada es, pues, efec~
tuada desde el trans formador é2, que & bage del valor

tedrico ajustado por ume parte y del sncho medido de la
banda de vidrio por otra, con los conocidos dispositi -
vos electrdnicos se determinen las wodificaciones pre ~
cisas-de la velocidad periférica de los rodillos de'-.g'r}:‘-
trada 5 y, por ejemplo, mediante la distribucidn del.zcs_@_
mero neoesario de impulsos, en una u otra direccidn, in

crementa o disminuye la velocldad periférica del woior

PR 4

de iwpulsidén 6 correspondiente. -

Teuales eleuentos de medicidn 24 estén previ,sijm?
sobre la ocara sup erior de la benda de vidrio 4, med:’l_:éifte
los cuales se mide, de modo continuo, el espesor d.ela
misme y el resultado de la medicidn se transmite al
trensformador 22.

Maubién, con preferencia & Los resultados de me-
dicién respectivos, en €l transformador 22 se acunula
m velor tedrico de la distencia deseada desde la swper
fleie de r].a cinta de vidrio a la superficie tangencial
del rodillo de epoyo 9, con lo que, &l disponer de dos
de tales elenientos medidoxres 24, en el transformador 22

ge determine la media aritmética de los valores medidos

y se oalcula la diferencia respecto al valor tedrico.Un

lmpulso de mando proporcional a esta diferencia, es trang
ferido desde el tremnsformador 22 al aparatb de maniobra
25 de oada motor de ajuste 7, de los rodillos de entra-

da 5 y, por consiguiente, en ocorrespondencia con la di-
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ferencia estableolida, awnenta o dlsminuye la amplitud
de la separacién 8, para coupenser la desviacién de -
termineda.
La figura 2 muestra el desplazawlento usual en
5. una bendae de vidrio de esta clese, del eje geométrico
26 de dicha bende respecto al plano vertical de sime  —"
tria 27 de los rodillos de conformacién 12 - 15, Este
desplazamienté es comunlcado al trensformedor 22 inde~-.
peudientewente de la anchura efectiva de la banda dé .
10. vidrio, o sea, de lsa distaucia entre log dos palpadores

21, porque la distancia de un paslpador 21 &l plano 27

1D

de simetria de los rodillos de ecoafomedo 12 - 15, 23
distinta de la correspondiente disteucia del otro pel-
pador 21, BEsta difereucia de distancias corresponde a
15, le desviacidn del eje geométrico 26 de la banda de vi-
drio 4 respectio al citado plano de simetria 27 y es :fi;-
Jjada por el trensformador 22, a base de los resultados
transulitidos por los elementos medidores 20 y regenera-;-
da en una maguitud de menidbra correspoundiente, por ejem
20, plo, impulses eléctricos. Estos impulsos son conducidos
ahora, al aparato de meido 28 del motor 19 yue gobilerna
el desplazeuiento.lateral conln de los rodillos de con-
formadd 12 - 15 yello, como en tods losg eparatos de
mendo descritos, se modificen en forma epropiada pera
25, congegulr el necesario desplazemlento lateral, con lo

que los respectiwos cilindros de conformado se desplezan . :

en wa dimensidn y direceidn tales, que el plano de sl -
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motria 27’6.9 estos rodi:llos laterales de conformado 12
a 15, es 1levado a coincidir con el eje geomfrico de
la banda de vidrio 4 »

De este modo se hazce posible, segim el despla - .

ganiento continuo del eje geométrico de la cinta de.vie

drio, por medio de una traslacidn latersl cOrTEsPON i

LR 2

dlente de los rodillos de conformado, evitar todas aq'ug

llag desventajas inherentes & la falta de coincidengla,

del eje geométrico de la benda de vidrio con el plarig"de

. gimetria de los rodillos de sonforuedo.

Adends de esto, €l dispositivondescrito pex;ﬁ{;'e'
determiner ya, antes d¢l conformado, todas las desv*;a' (-
clones del perfil a fayricar, que pueden presen’cars'e en
la préctica y, eutomdticamente, esto es, particularmen-
te sin que dependa de¢ las dotes de observacibn y de la
destreza de un operario, pera solventar y finalmente ew
prender las regulaciones precisas para eliminar tel di-
ficultad en la velocidad periférica de los rodillos de
entrada, en ls distaacia gue separa dichog rodillos o

en la posicién laterel de los rodillos conformadores.
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Descrito el objeto del presente invento, se de -
cleran nuevas y de propia invencidn las siguientes rei-
vindicaclones con prioridad sulza ne 11,111/66 del 1¢
de sagosto de 1966. v

l.~ Procedimiento para la fabricacidn continia,
conforue a medidas, de vidrio perfilado para construc -
ciones por medio de wna cinta de vidrio, utilizando ro;
dillos de eantrada, de apoyo y de conformacibén lateral,
caracterizado porgue wide automdtica y.contihuamente,
antes de los rodillos de conformado, las dimensiones y
la posicidn relativa del eje geométrico de la cinta de.
vidrio con respecto sl plano verticael de simetria de los
rodillos de conformado lateral y conduce lss (desviacio-
nes de lom valores tebricos a 6rganos de maniobra que
efectlian sobre los respectivos rodillos las correccio -

nes necesaries para eliminer lag desviaciones.

2.~ Dispositivo pera la realizacidn del prooce-
diniento segin la reivindicacibn 1, caracterismsdo porgue,
delante de los rodillos conformadores laterales, estén

dispuestos sobre la banda de vidrio, elemento de medi -
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cién de accién comtinua, regulable respecto a los va ~

lores tedricos y coordinados con wn transfomuador elec
trénico que transforma, del modo conocido, 1os valores
medidos proporcionales a las dssviaciones, en brdenes

de maniocbra y yue a su vez, esth conectado con apara ‘-_- .

tos adecuados para la correcoidn de les desviaciones” d¢
' c e

los rodillos correspondientes.

3.- Procedimient o segin la reivindicacidn L, -

caracterizado porque mediante los Orgenos de maniobra,

se modifioa la velocidad de impulsibn de los rodillos. .

de entrada. . .: .-

4.- Procedimiento segln las reivindicacionea
1 o 3, caracterizado poryue los drgenos de maniobra

hacen variar la separacibén de los rodillos de enfrada.

5.~ Procedimiento seghu una de las reivindica-
ciones anteriores, caracterizado porque medisnte los
érgenos de menicbra, los rodillos conformadores son des

plazados conjunta y lateralmente,

6o Procediniento con su dispositivo para la
preparacidn en continuo de vidrio perfilado para la

construceidn,
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Segln se describe y reivindica en la presente
weworia que consta de 13 plginas, folladas y escritas
a wéquina por una solas de sus caras, acompeiladas de

log dibujos reglamentarios.

Madrid, & 31 yy.. 1967

Pels

JAIME ISERN

Flrmada LUIS REY PADILLA
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