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#l invenbto se refiere a un dispositivo para la
fabricacidén continua de pulseras de reloj.-de varias capasf
de material sinGéiico tormopléstico con insercidn de re-
fuerzo.

Las pulseras de reloj constituidas por varias
capas de material sintético termoplastico coﬁsisten, con--
formnce ai invento, en una cona apoyada sobre el brazo del
usuario, hechs especialmente con caracter textil, por ejenm
plo, <e poli{cloruro de vinilo) aterciopelado, ¥y en una ca

pa unida con ella, qgue forma la cara visible y que, pox

i lo meneral, presenta una estampacidén imitando al cuero.

Ao o iaTm AT b A v—— s ———h

: Intre cstas capas csbl insertada unz insercidn de refuer-—

zo, que auwnenta la resistencia a la rotura y la estabili-
dad de la pulscra.

ZEsta insercidn de refuerzo puede presentar un
refuerzo textil, por ejemplo, en forma de forro o situado
interiormente, que preferentemente estd constituido asim'g
mo por un material termopléstico.

Como la fabricacidén individual de tales pulseras
de reloj lleva inherente costes elevados, se ha propuestoi
el invento enconbtrar un camino por ¢l que puedan ser fa-
bricadas estas pulseras de reloj en un gran nimero de pie
zas de manera semiautomitica o totalmente automitica. Para
tal fin propone el invento que las diversas capas de los A
materiales que forman la pulsera de neloj sean alimenta-~
das de manera continua a un dispositivo de soldadura en
forma de cintas sin fin, superpuestas de manera plana, eg’
perimentando la cinta que forma la insercidn de refuerzo,:
situoda enbtre las cintas rgstantes, un renlegado continuo.

en el curso del movimiento de alimentacidn, replegado que
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vienc lugar en la zona de por lo menos uno de log rebordes
laterales, transversalmente a la direccidn longitudinel de
las cinbas, después de lo cual las cintas superpuestas se
sueldan entre si a lo lerpo de una linea correspondiente-
nente al reborde de una pulsera de reloj que se extiende
transversalnenie a la direccidn longitudinal de las cintas,
pera finalmente sevararse lag diversas pulseras de reloj
asi formadas.

vebido a la confeccidn de las diversas pulseras
en el sentido transversal de las cinbas sin fin alimenta-
das, se consizue que & la vez que se aprovecha el material
ceelentenente, se oblbengon en cada bajada del molde de
soldadura unz o mds pulseras de relo; teruinadas, sin que
nara ello sea necesario nanejar el naterial de ninguna ma-
nera o cortarlo en trozos nrefabricados. Il movimiento de
alinentacidn, que tiene lugar en la direccidn longitudinal
de las cintas, hace pogible llevar a caho el pliegue de la
insercidn en el curso del movimiento de alimentacidn, de
nanera que ademds de la simplificacidn del proceso de fa-
bricacidn, resulta la garantia de que las pulscras y, en
especial aquil, sus inserciones plegadas, salgan todas -

iguales.

S5i se desea fabricar pulseras de reloj de dos

partes, cuyas cintas se unen entre si, por ejemplo, por .
nedio de una hebilla, entonces es conveniente que las dos;
partes se formen en cada caso en una fase de trabajo, co-
herentes entre si y extendiéndose en el sentido transver-
sal de las aintas alimentadas,_Después de soldada una .de

estas pulseras, se pueden séparar ficilmente las dos par-

tes terminadas obtenidas; y unirse mediSanZe 3& getglg. A
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:este particular es convenicnbte disponer entre ambas par-
tes une parte rompible en cada caso, a nanera de nieza de
;unién, que asegure una realizacidn irreprochable de la -
;terminacién de la cintaAdc las dos paries.

Un dispositivo para la puesta ocn practica del
-nuevo procedimiento nresenta, conforme al invento, un bag
tidor que conduce superpuestas las diversas cintas alimen
tadas ¥ que dispone de por lo menos una abertura en forma
: de ranura, cuyo marginado provoca el plezcdo de la cinba
Ehecha pasar a través de ella y que forma la insercildn de
refuerzo, y con la que coopera un disnositivo de soldadu-
ra novible nerpendicularmenie a la direccidn de avance de
. la cinta, cuyo molde de soldadura se corresponde con la
éconfiguracién del narginado de una pulsera de reloj. A la
" abertura de forma de ranura se le adjudica ventajosamente
un elementvo susbancialmente de forma de varilla, dispuves-
to esbacionariamente y que se extiende libremente a tra-
vés de la aberbtura, cn torno del cual se pliesan las zo-
nas laterales de la cinba hecha pasar a través de la abegn
tura, y que conduce cesba cinta durante el proceso de sol-
dadura, mediante sus lazos asi formados. Los elementos a

' manera d4eé varillas, gquec pueden consisbtir en alambres fle-
xibler o cordones de material sintético y que estin suje-
tos en el bastidor por sus exbtremos, aseguran gquc las in-
sercionecs reciban durante el plegado lazos {ormados irre—'
: prochablemente, que no pucden ser aplastados o perjudica~
dos de cualguler otro modo durantc el proceso de soldadu~
ra, cn forma que pudicra originar dificultades la introduc
cibén de las asas de la caja del reloj o de la hebilla, - '
nientras que al nismo viempo queda asesurado que los la-
zos discurren exactamentc en Angulo recto respecto a la
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extensibn longitudinal de una pulsera de reloj,
pan el ancho necesario.

In el dibujo ha sido representado un ejemplo -
de rcalizacidn del dispositivo de acuerdo con el invento,
nostrando:

Lo fig. 1, w digpositivo conforme al invento,

vizto en perspectivas

lo fig. 2, el bastidor del dispositivo conforme
a la fig. 1, visto cn perspective y a escala dlstinto;

la fig. 3, una vista Ifragmentaria de las cin-

Gau sin fin superpuestas, que forman las diversas copas

de los pulseras de reloj, con las pulseras de reloj ya oz
nadas, en ww vista desde arriba, ¥y

la fig. 4, un detalle del bastidor conforme a la
fige 2, visto en persnechiva.

Las pulseras de reloj, cue hun sido reprcsenta-

las en la fig. 3 en unoe forma de realizacidn de dos paries,

(w4

-~

designindose sus dos varbes con 1 y 2 respectivamente, es-
tén consbtituidas por varias capas superpucstas de material
sintético termopléstico, que estin soldadas entre si 2 lo
lorgo del reborde % de una de tales pulseras de reloj. Las
diversas capas son alimentadas en forma de cintas sin fin,
formando la cinta 4 de mis abajo, la capa designada de ma-
nera correspondiente gue se apoya sobre el cutis del usua-
rio, mientras que la cinta 5 proporciona la cara visible
de la pulsera de reloj, designada asimismo de la manera co
rrespondiente (fig. 3 y 1).

intre las capas 4 y 5 estén dispuestas insercio-
nes de refuerzo que, por ejemplo, consisten en tejido tex~

til o de fibras de vidrio ecmbutido en mabterial sintético,
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jy que han sido designadas con 6 y 7 en las fiz. 1 y 3.

Las capas 4 a 7 son alimentadas en forwma de cin-—

:
itas sin fin a un dispositiveo de soldadura 8, cuyo nolde de
%soldadura, correspondiente al reborde % de las pulseras de
greloj, ha sido representado en 9,

? Al dispositivo de soldadura 9 estd adjudicedo un
%bastidor-estacionario 10 (fig. 2) que, a trevés de aberbtu~
%ras 11 y 12 a menera de ranuras, conduce en su parbte delan
! .
itera 1% las cintas 4, 6 y 7 superpucstas. Al micmo tiempo
%que ticne lugar el paso de las cintes 6, 7 formadoras de
Ela inscrcidén de refuerzo a traves de las aberburas a mone-
|

ira de ranuras 14, 15, se lleva a cabo un plegado de dichas
icintas en la zona de sus mirgenes laberales, de modo que
%resultan los lazos continuvos indicados cn la fiz. 5 en los
ipuntos 16, ¥y que sirven para recibir en cada pulsera de re
.loj lag asas de la cajs del reloj, asi como de lc hebilla.
lEl plegado de las cintas ©,7 tiene lugar automldticanente
imediante los bordes de las aberturas 14, 15 a mnanera de ra-
gnuras, durante su paso a través de dichas abersuras, de lo
gmanera gque puede verse en la fig. 4, Yara asegurar gue los
?1azos 16 dispongan del ancho necesario y, en esovecial, na-

vira impedir cue estos lazos sean aplasbtados o perjudicados

iae cualquier otro modo durante el proceso de soldadura, se
Ehan previsto cordones de nylon 17, que se extienden libre-
mente a través de las abertvuras 14, 15 a manera Jde ranuras,
y que estén sujetos en la parve 15 6 19 del bastidor 10.
Sus extrenmos posteriores 13 estén libres, de modo que log
lazos 16 dc las nulseras de reloj pueden ser retirados li-
bremente hacia abtrés. La parte 19, nor lo demds, nresenba :

asinlsmo una abertura 20 a mancra de renura que, de la na--
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nera que puede apreciarse en la fig. 1, sirve para 1ntfo~

dueir las dos cintas 6 y 7, que forman en cada caso las in-
serciones de refuerzo de las dos partes 1 y 2 de la pulsera
de reloj, yuxtapuesbas por entre las dos cintas 4 y 5 ros-

tantes, provocando al mismo tiempo su plegado.

i

Después de abandonadas las aberijuras 14, 15 a
;manera de ronuras, es alimenbadsa toda via la cinta 5 a tra-
vés de la varte 20 gue limita dichas aberturas, tal como
épuede verse en la f£is. 1, después de lo cual ticne luger,
10 en lo sona 21 del bvastidor 1C, la soldadura de las cintas
'a lo largo del reborde periférico 3 de une pulsera de relod,
nedianive el Ceacenso del dispositivo de soldadura ©. Las
diverses pulseras de reloj 1, 2 formados en las cintas su
rerpuestas, nueden seguldamente ser arrancadas sencilla-
15 mente. Fara ello se disnone entie c“dﬂ dos partes 1, 2 de
una pulsera wn nexvio 22, gue asejura unn terminacidn irre

nrochable de las nortes delanteras de la vulsera. :in la’zg
na de los lazos 19 estd interrumpido cada vez el reborde
-5 en ol lugar 235, pera impedir un perjuicio de los lazos.
20 Combién los agujeros 24 para la hebilla se forman a la vesz
durante ¢l descenso del digpositivo de soldadura 9. .n la
gzona dc cstos agujeros se sueldan igualmente entre si las
diversas capas 4 a' Y.
Lo alimentacidn de las cinbas 4 a 7 puede estar
25 acoplada automdticamentc con el accionamicnto del disposi-
:tivo de soidadura 9, de tal nodo que las pulseras de rclod
. se oblienen dc manera tobtalmente aubomitica en la zona 21
;oel b sL;oox 1C. Para ello pueden scr enpleados dispositi~

‘vos de nando como los conocidos por cjemnlo en la consiruc
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i Los puntos de invencidn pfopia, no nueva, pero
gno cstablecida, practicada ni divulgada on Ispalia, que se
ipresentan para que sean objebo de la presenbe solicitud de
;Patente de Introduccidn, por UIEZ ailos, son log siguienbes:
l.~ Un dispositbivo para la fabricacibn continuaf
de pulscras de reloj ¢e varias capas de mabterial sintético

a
]
{

termoplastico con insecrcidn de refuerzo, caracterizado por

presentar un bastidor que conduce supernuestas las diver-
. sas cintas alimentadas y que dispome de por lo menos una
: abertura a manera de ranura, cuyos bordes original el nle-

“

gado de lo cinbta hecha paser a través de la aberturs y que

forma la insercibn de refuerzo, y al que estd adjudicado
un dispositivo de soldadura movible perpendicularmente a
%la direccidn de avance de la cinba, cuyo molde de goldadu-
%ra se corresponde, Ge la maneré.en si conocida, a la con-:
gfiguracién del reborde de una nulsera de reloj.
! 2.~ Un disposivivo de acuerdo con la reivindi-
! cacidn 1, caracterizado porgue el molde de soldadura se
¢ corresmondc con la configuracidn de los rebordes de varias
« pulgeras de reloj ywrbapucstas.

5.~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindi-
cacidn 1, caracterizado poréue la abertura a manera de ra
nura coopera con al menos un clemento de forma sustancial

mente de varilla, dispuesto de mancra estacionaria y aue

sec extiende libremontc a trevés de la abertura, en torno
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del cuol se pliegen las zonas marginales de la cinte hecha
pasar por la obertura, y que durcnte el proceso de solda-
dura conduce dicho cinba medianbte sus lozos asi formados.
Lo~ Un dispositivo de ocuerdo con lo ceivindica-
s A P - HeNrn] 3 ” e ey Myl e s
cion », caractewrizado porsue ¢l bastidor »nrescnva varias

aberburas o nanere de ranuras, o cada una de lasg cuales cg

Cthn edjudicados los correspondientes elementos o manera de

varillas.

5.— Un disnositivo de acuverdo con la reivindico-~

g

[

cidn 3, caracteriszado porgue los elementos o maners de va-

~rillas consisten en alombres Zlexibles o cordones de mate-

rial sintético, que estin éujctos pox sus extremos en ol
bastvidor,

Go~ Un dispositivo pora la fabricacldén continua,
de pulseras de reloj de varias capas de material sintético
termoplistico con insereidn de refuerzo.

Tal y como sc ha descrito en la HMemorio que an=—.
tccede representado en los dibujos que se acompanan y pa~‘
ru los fines gue se han especificado.

Usta Memoria consta de nueve hojas cacritas &

mfguing por una sola cora.

28 AGD. 167

Hadedd.
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