10

343590

HEMNORIA DESCRIPTIVA .
de una PATENTE DE INVENCION a favor de:
PALITEX PROJMCT-COI‘.IP.AITY GmbH., de naclo
nglidad alemans, dom101llada en KREFELD,
Weeserweg 8 (Alemania), por:“"MAQUINA DE
DOBIE TORSIONN,

Bl rendimiento econdmico de las miquinas de doble tor—
sién, avarte de la produccidn por huso y unidad de tiempo, es afec
tado esencialmente por los tiempos de preparacidén necesarios, du-
ronte los cuales algunos husos o toda la méquina se encuentran en
paro. Como principeles tiempos de preparacidn hay que mencionar
los siguientes: La colocacidn de bobinas de devanado en lo= husos,
¢l ensartado y anudado de los hilos al inicilarse el proceso del hi
lado o del retorcido y durante el trabajo en el caso de una rotu-
ra del hilo, as{ como la descarga de las bobinas de almacenamien—
to acabadas y su sustitucidn por carretes vacios.

Tambidn es sabido que muchos tipos de hilo previamente
al proceso del retorcido requieren un tratamiento con avivaje, lo

que tauwbién requiere un tiempo considerables
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A esto hay que afiadir los largos tiempos de preparacidn
y de paro gue se originan por el acarreo de las bobinas de devang
do y por el txansporte de las bobinas de almacenamiento acabadas.
Para esto sirven por ejemplo los carritos de transporte llamados
tambidn de pdas, que se conducen a lo largo de ambos lados longi~
tudinsles de la méquina, debiendo estar disponibles para el recam
bio de bobinas en loz sitios respectivos.

Si, como ocurre pormgla general, un operario estd al
cargo de varias miquinas, entonces estos transportes traen cansigo
tiempos de recorrido relativaments largos, teniendo el operario no
solamente que tirar o que empujar el carrito, sino que ademds tie-
ne gue sacar del carrito las bobinas llenas o vacias para colocar—
las en lg méquina y viceversa. EL trabajo y los recorridos son por
lo tanto considerables. Estos casi tampoco aminoran por el hecho
de que el carrito tenga forma de automotor, de modo que el opera-
rio no *tiens que hacer los recorridos a pie sino gque va sobre el
vehiculo, porque esto no representa ninguna economia de fiempo ng
table.

Bl hecho de que los mencilonados vehiculos para el abas-
tecimiento y el transporte se tienen que mover en los pasillos en
tre las mAquinas, obliga a que estos pasillos entre las ndquinas
tienen que ser bastante anchos. Esto influye fuertemente en los
gastos fijos, puesto que si se emplean carritos de transporte, a
la superficie bésica de uma wAquina hay que efladir mis o menos el
doble de esta superficie, que tiene que quedar libre para el ser-
vicio de la miquina, puesto que dos carritos tlenen que poder cru
zarse sin entorpecerse entre gl

Por eso ya se han hecho varias propuestas para simplifi
car por lo menos el servicio de la méquina, especialmente para re

ducir y hacer mis fécil el trabajo manual.
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Una propuesta de mis antigliedad prevé gque el enhebrado
antes de la puesta en marcha de un huso no se hage ya en el pro-
pilo huso, sino que fuera de la méquina se prepara una unidad que
consta de bobina de devanado, copa de proteccidn y eje hueco del

huso y que preparada como tzl unidad se coloca sobre el rotor del

Al respecto se han hecho también propuestas para efec-
tuar el recambio de una unidad portabobinas de este tipo en forma
awtomitica, combinando con cada unidad portabobinas una unidad de
regerva preparada, la cusl sustituye de un modo automatico a la
otra, si una bobinza de devanado se ha agotado o si se ha presents
do una rotura del hilo. Con esto se ha conseguido que los trabajos
del enhebrado y del recambio no hay que realizarlos a mano precisa
mente cuando una bobina de devanado se ha agotado o se ha presenta
do una rotura del hilo. De este modo los trabajos de preparacién
se pueden realizar sin parcdas adiclonales de los husos fucra de
le miquina.

Bl invento tiens el objeto de crear una miquina de doble
torsidn con fucilidades de carga oue dan la posibilidad de colocar
las miquinas mds cerca una de otra y de reducir considerablemente
el ancho ds los pasillos entre las mdguinas. Ademds se quiere con-
segulr que la carga de bobinas o bien de unidades portabobinas se
efectie unicamente en uno solo de los extremos de la miquina. Des~
de alli se puecde efectuar tambidn la descarga de las bobinas de al
macenamiinto acebadas, pero tal vez también desde el otro extremo
de la méquina. De todos wodos se quiere conseguir que se puede
presecindir del acarreo de bobinas o de unidades portabobinas y de
la descarga del material elaborado en recipientes relativamente Vo
luminosog a mano o con los vehiculos de trensporte corresvondien=

tes a lo largo de la méquina. Bato trse consigo ademds le ventaja
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de que ol transporte de las bobinas se puede realizar en una sola
direccidn desde el bobinado de preparacidn o devanado pasande por
el retorcido hasta la elahoracidn ulferior o la entrega, eviténdo
se por lo %anto transvortes en direcciones opuestase Esfo guiere
decir que los trensrortes entre los distintos dispositivos me céni
cos se hacen en forma autondtica adecuada y gue se acortan los tien
pos de preparacidn y de maniobra.

En este sentido tambidn es el objeto del invento la adop
cién de medidas que comprenden laz humectacién de las bobinas de de
venado con un producto humectante antes de su colocacidn en le mé-
quina, es decir, antes de su gplicacidn sobre el pivote del huso,
en curso mismo del movimiento de transvorte.

Otro objeto del invento es el de incluir el enhebrado,
por ejemplo del extremo libre del hllo de una nueva bobina de deva
nado en el eje hueco del huso de una unidad poritabobinas, en el mo
vimiento de transnorte de las unidades hacia los distintos husos,
de tal manera gue se suprimen todos los tiempos de maniobra, efec-
tufndose el proceso del enhebrado en forma automAtica, Ge acuerdo
con avortacidn de unidades portabobiﬁas.

Como solucidn de este problema se prevé de acuer@o con
el invento gque alrededor del bastidor de la niquina de doble tor—
gidn, debajo de la zona de los husos corre un trensportador gin fin
impulsado con velocidad variable en forma continug y/o de un modo
intermitente, el cual estd equipado con soportes para el suminis-
tro de bobinas de devanado con o sin portahobinas para los husos
y tal vez para la descarga de bobinas de almacenaniento, correspon
diendo las separaciones que estosg tlenen entre sf a la distribu-
cidn de los husos.

Gracias a la existencia del transportador sin fin se ha

creado la posibilidad de transportar bobinas de devanado o unida-
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des de estas que se componen de la copa de proteccidn, del fondo
de dicha copa, del eje hueco del huso y tal vez tawbidn de la bo
bina de devanado con el casquillo de la bobina, desde un extremo
de la miquina hacia los distintos husos a equipar, sin gue al efec
to sea necesario un trabajo manual o el empleo de un vehicnlo, si-
no siendo suficiente gne lsas bobinas de devanado se lleven con un
vehiculo o con una cinta de trensporte hasta uno de los extremos
de la mignina, desde donde las bobinas de devanado o unidades se
distribuyen por medio del fransrorbtador sin fin alrededor de ls mé
quina hasta el alcance de sus husos. La disposicidn del transporta
dor sin fin debajo de la zona de los husos tiens las ventajas de
qre ademds de una mayor facilidad para el servicio las bobinas de
devanado preparadas se encuentran fuera del slcance del viento di
rigido hacia arriba que originen los husos al correr, y dentro de
la zZona de la temperatura mhs baja del local, y gue en el caso de
existir un acondicionamisnto o una humectacidn del aire desde el
interior de la mquina, se encuentran en lm zona del efecto direc-
to de este.

La distribucidn de las bobinas de devanado se puede efec
tuar de un modo intermitente en el ritmo con el gue un operario es
t4 en condiciones de gnitar de los husos los casgnillos o las uni-
dades de portabobiﬁas vacios y de sugtltuirlos por una nusva bobi-
na de devanado con o zin unidad de portehobinas, y de descargar al
rnismo tiempo también las bobinas de almacenamiento terminadas y
sustituirlas por carretes de almacenamiento, los cuules se colocan
por ejemplo adicionalmente en el transporbtador sin fin. Al efecto,
de acuerdo con el invento, puede estar previsto gque el transporta-
dor sin fin estéd equipado adicionalmente con soportes para reci-
bir los carretes para el almacenamiento.

Al mismo tiempo se puede procurar tambidn que el franspor
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tador sin fin a8 una vuelta alredor del bastidor de la miquina y
que luego se guede parado. Durante este movimiento se'efectﬁa de
un modo contimuo la carga del transportador in fin, colocdndose
sobre los soportes bobinas de devanado con o sin unidades de por
tabobinas asl como carretes para el almacenamiento, de los cue-
les siempre uno con una bobina de devanado gueds coordinado con
uno de los husos despuds de una vuelta del transvortador sin fin,
de modo nue el operario encuentra en el sitio aproplado una bobi-
na de devanado con o sin lg unidad de portabobinas para recambiar
la por el carrete vaclo o toda la unidad y tal vez un carrete de
bobina de almacenamiento para cenjearla por la bobina de almacena
miento terminada. KBsto resulta particularmente ventajoso si en un
lado de la mdquina se trabajan lotes de diferentes colores.

Puesto gue el transportador sin fin se puede impulsar
con diferentes velocidades, los soportes pueden recorrer por ejem
plo a paso ripido el extremo de la méquina cuyas bobinas de deva~
nado o unidedes todavia no se han colocado en los husose. Si un so
porte que necesita ser equipado de nuevo alcanza el extremo de la
méquina, este recorre el sitio de preparacidn a marcha lenta, para
que se puedan efectuar los trabajos del recambid.

Con esto se ha consezuido que entre las miquinas se tie-
ne qwe mover solamente un operario, el cual necesita un pasillo ds
un ancho relativamente pequefio. Bste operario no tiene oue realizar
pesados trabaios de transporte, sino cue se limita a colocar dehidg
mente una bobina de devanado o toda una unidad de portabobines y a
retirar la bobina de almecenamiento terminada.

Hn los detalles y de acuerdo con el ulterior desarrollo
del invento puede estar previsto que el transnortador sin fin ten-
ga la forma de una cadena o de una cinta sin fin, gne corre alrede

dor de ruedas situadas en los extremos de la miquina, estando im-
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pulsada por lo menos una de estas ruedas. Asi por edfemplo, la rueda
de impulsidn se puede encontrar debadio del propio engranaje de la qé
quina en la caja de husos, de modo que se aprovechan un sitio y una
impulsidn que de por sf estdn disponibles.

Teniendo en cuenta gue 1o cadena o la cinta sin fin entre
las rucdas de circulacién tiene gue recibir con las bobinas de deva
nado o de almacenamiento cargas considerables, de acucrdo con el in
vento puede estar previsito que la cadena o la cinta sin fin a lo lar
go de la miqnina esté gulada en carriles de deslizawmiento y apoyada
hacia abajo, al objeto de evitar que se¢ combe o Se tuerza.

In cuanto a los soportes mencionados, puede tratarse de
egpigas de sujecidn de platos para colocar las bobinas o también de
cuerpos huecos que estdn provistos de un agujero para colocar en é1
extremo inferior de una bobina o el pivote hueco del huso de una
unidad de porbabobinag, si se recambia no solamente una bobina sino
una unidad compuesta de bobina de devanado, copa de protzceidn ¥y
eje hueco del huso, la cual se acoplard en formn desmontable sobre
el rotor del huso.

De acuerdo con el invento, puede egtar previsto de un mo-
do preferente que los soportes estén sitbuados en el transportador
sin fin inclinados hacie fuera y dirigidos hacia grriba, es decir,
en una posicidn que hace especialmente fhcil el manejo para el ope
rario, ya que las bobinas ge encuentran en una posicifn que estd al
alcance de le mano, y los soportes estén también al alcance de la
mano para colocar bobinas de slmacenasmiento ferminadas o sacar ca-
rretes vaclosg.

Como quiera que muchas clases de hilo antes del proceso de
retorcide requieren un tratemiento previo con un humectante, la 14—
quina de doble torsidn de acucrdo con el invento puede estar provig

ta mis o menos & la altura de las bobinas de devanado colocadas so-
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bre los soportes del transportador sin fin, de un dispositivo de
gvivado, que distribuye un medio avivador, un humectante o cosa
similar sobre el cuerpo y/o por lo menos una superficie frontal
de la bobina de devanado que pasa.

De esta manera; la bobina de devanado durante su trans-
porte alrededor de la wlquina de doble torsidn experiments un avi
vado, y por lo tanbo no hay que intercalar fases de trabajo espe-
ciales entre el hilado y el retorcido y lampoco se necesitan dispo

sitivos especiales que estdn separados de la miquina de doble tor-

&)

idn. Convicne que ol dispositivo de avivado esté situado inmedia-
cnente detrds del sitio en el que el transportador sin fin es equi
pado con las bobinas de devanado.

De acuerdo con los detalles del invento puede estar pre-~
visto que el disposltivo de gvivado esté provisto de por lo menos
una tobera de aspersidn dirigida cohtra la bobina de devanado que
pasa, o bilen de cepillos, rodillos o cosas similares que untan a la
bobina de devanado a su paso.

Hientrag en el primero de los cagos al moverse la bobina
de devanado delante del dispositivo de avivado, el medio avivador
s asperjado sobre la superficie o sobre la superficie frontal y la
bobina de devanado es expuesta en su toitalidad a la nisbla gue se
forma, en el otro caso se aplica el medio avivador de un modo meca-
nico directamente sobre la supsrficies.

De acuerdo taubidn con el invento, la bobina de devanado
durente su paso delante del dlsvositivo de avivado puede girar por
lo menos una vez alrededor de su eje, para conseguir asi por ejem-
plo una untura o una aspersidn de toda la superficie de la bobine
de devanado, sin gue haya que disponer toberas de aspersidn alrsde-

dor de slla.

Pambién en consonancia con el invento, la bobina de deva—
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nado dentro del alcance del dispositivo de avivado puede acclonar
un contacto de presidn aue hace que el dismositivo de avivado arro
je humectante sobre la bobina de devanédo, de wodo que del dispo-
sitive de avivado sale el humectante solamente cuando una bobina
de devanado estd directamente combinada con el dispositivo de avi-
vado. Con esto ce limita la cantidad del medio avivador exactamen-
te a la cantidod necesaria, y las pérdidus ael mismo se mentienen
lo mis pequeilos posible.

In cuanto a los detslles, de acuerdo con el invento el dis
positivo de avivado puede estar conectado con una red de aire a pre
sibn, que dehido a su presidn introduce el humectante en el disposi
tivo avivador y hace que salga de dicho dispositivo sea a través de
los toberas de aspersidn o bien a través de los cepillos, cilindros
0 cosas similares, si como en este Wlbimo caso el medio avivador no
se asperje sino se unta.

Como quiera que los humectantes en forma de niebla casi
siempre son liquidos nocivos para los Srganos respiratorios, de acuex
do con otro detalle del invento puede estar previsto un canal que
rodea o la bobina de devanado a distencia en la direccidn del movi
miento del transportedor sin fin, apantalldndola hacia los alrede-
dores y cuya abertura de entrada y de salida estd cerrada por medio
de una cortina, desviada por la bobina de devanado & su entrada y -
su walida, de modo que el avivado se desarrolla dentro del canal y
el operario que tal vez se encuentra cerca no sufre los efzctos del
medio avivador.

Si se trata de una mAquina de doble torsidn que estd equi
pada con husos de los que para el recambio de la bobina de devanado
se levanta esta junto con su portabobinas del rotor del huso, puede
estor previsto tambidn de acuerdo con el invento que en por lo me-

nos uno de los extremos de la wAgyine haya un dispositivo de enhe-
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brado. Con esto existe la posibilidad de preparar diches unida~-
des para su empleo en los extremos de la méquina previstos al-
efecto, de modo gue se suprime el proceso de enhebrado a través
del eje hueco del huso en los distintos sitios de retorcido. Tam
bidn esta medida coadyuva para que el operario, que por regla ge
neral tiene que estar al éargo de varias mAguinas, no tiene que hg
cer recorridos largos.

Esto se consigue de acuerdo con el invento, porgue los
soportes estin provistos de un cemal que se extiende a través de
ellos en sentido axial, y porque los soportes durante su vuelta
glredsdor del extremo de 1la méquina se pueden acoplar con un tubo
de espiracidn que tiene contacto con ellos desde abajo y que estd
conectado con un ventilador de aspiracidn.

Si un soporte, al empezar a pasar por el extremo de la
miquina, lleva una unidad de portabobinas, que se compone de la
copa de proteccidn con su fondo y del eje hueco del huso y que es-
3 equipado con une bobina de devanado nueva o devanada en parte,
como ocurre en el caso de una ruptura del hilo, entonces el hilo
que desde arriba se debe colocar en el eje hueco del huso para ser
devanado de la bobina de devanade, es aspirado hacia abajo a través
del eje hueco del huso. Si mls tarde se levanta la unidad de portg
bobinas desde el soporte y se coloca sobre el rotor del huso con
platillo- giratorio hendido, tal como se prevé en la patente espaflo
la N2 297.785, hay que sacar entonces el cabo del hilo solamente
en sentido radial del disco almacenador y pasando por el guighilos
situado axialmente encims del huso y por el rodillo de avance y el
guighilos de veaivén ponerlo en contacto con la bobina de almacena-
miento.

En cuanto a los detalles, puede estar previsto de acuer

do con el invento que varios tubos de aspiracidn, teniendo entre si
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gevaraciones de acuerdo con la distancia de distribucidn de los
husos, estdin sujetos en un elemento giratorio en el extremo de
la wiguina desde abajo contra el soporte en forma axialmente des
plazable.

Con esto se ha conseguido que al mismo tieuwpo en varios
portabébinas que pasan por el extremo de la méquina, se realiza el
proceso del enmhebrado, sin que al efecto sea necesaria una parada
del transportador sin fin ni una disminucidn de su velocidad de
circulacidn.

De acuerdo con otra faceta del invento, el elemento gi-
ratorio puede estar fermado por la rueda de la cadena en la que
estén situados los soportes, de modo que el elemento giratorio cum
ple al mismo tiempo dos funciones, lo que simplifica mucho la eg .
tructura de la miguina.

De acuerdo con el invento, los tubos de aspiracidén pue—
den penetrar hacia sbajo a travds de una brida del elemento gira-
torio en formz axialmente desplazable, y wontarse en el giro alre-
dedor del extremo de la wmdquina sobre una sufa, la cual desplaza
al tubo de aspiracidn desde abajo contra uno de los soportes, de
modn gue se establece la conexién entre el tubo de aspiracién y
el soporte o bien el eje hueco del huso y que el alre de aspira-
cién succione el hilo a través del eje hueco del huso.

Al objeto de mantener la longitud del cabo del hilo as-
pirado relativamente constante, los sovortes puesden tener de acuer
do con el invento en su canal una criba. Esto impide por una par-
te que el hilo penetre en el tubo de aspiracidén y por otra parte
que el cabo del hilo aspirado se haga demasiado largo, ya que el
hilo aspirado al alcangzar cierta longitud tapa a la criba uvor lo
menos parcialmente.

También de acuerdo con el invento, los tubos de aspira-
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cidn pueden estar acoplados a una conduceiln de agpiracidn que al
canza el centro del cubo del elemento giratorio, de modo que to-
dos los tubos de aspiracidn dependen en comin de una sola conduc-
cidn de aspiracidn, cuyo ventilador aspirante se encuentra dentro
de le mAquina o que estd conecteda con un ventilador que estd com
binado con varias mdquinas.

Bl proceso de aspiracidn se puede regular de acuerdo con
el invento en lo que concierns a los detalles del tiempo de tal mg
nera que cada tubo de aspiracidn estd provisto de una vilvula, la
cugl abre el canal del tubo de aspiracién de un modo automitico
aproximadamente cuando el tubo de aspiracidén se monta sobre la
gula y lo cierra cuendo de un modo aproximado se ha Perminado el
giro alrededor del extremo de la mAquina. Prdcticamente se han con
seguido con esto movimientos de las vadlvulas que corresponden de
un modo directo a los movimientos de los tubos de aspiracidn en
sentido axial. Ademds se ha conseguido que la succidn del venti-
lador aspirante ejerce su efecto Unicemente en aguellos tubos de
aspiracidén que se encuentran en funciones.

Aparte del dispositivo de enhebrado de accidn neumdtica
antes indicado, de acuerdo con el invento se pucden tomar también
medidas - ue realizan el enhebrado del hilo por medio de una aguja
de enhebrar. Conforme al invento se puede consegulir esto de tal
manera que los soportes provistos de un canal en sentido axial,'
durante el giro alrededor del extremo de la miquina se acoplan
uno tras otro axialmente con un tubo que ataca desde abajo y a tra
vés del cual la aguja de enhebrar del dispositivo enhebrador pens
tra haste ¢l extremo superior del eje hueco del portabobinag.

- Por consiguiente, si en el extromo de la miquina se co-
loca una nueva bobinz de devanado sobre el portabobinas situado

sobre un sopoxrte, entonces ya durante lu colocacidn del tubo del
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disvositivo de enhebrudo se puede acoplar desde abajo en sentido
axial con el soporte, con lo cual la aguja de enhebrar puede De-
netrar a través del soporite hasta elrextremo superior del eje hue
co del huso. Bl paso del hilo por el eje hueco del huso se efec-
tda a continuacidn por si solo cuando el soporte gira alrededor
del extremo de la miguina, ya que la aguja de eniebrar pasa el ex
tremo libre del hilo de la bobina de devanado por el eje hueco
del husn.

Bn ocuanto a los detalles, pucde estar previsto de acuexr
do con el invento que en el extremo libre de un brazo giratorio
que gira en forma periddica y paralela con referencia a la cade-
na sin fin en el extremo de la miguine, estd situado el disposi-
tivo de emhehrado, o bien en una estrella gilratoria varios dispo-
sitivos de enhebrado, desde donde le aguja de enhebrar, después
del acovlamiento con el soporte respectivo, se puede desgvlazar a
través de esto y del eje hucco del huso.

Ademfg, de acuerdo con el invento, para el movimiento
awtomdtico del dispositivo de enhebrado y de la aguja de enhebrar
durante el giro alrededor del extremo de la miquina, se puede rea
lizar el movimiento de gire periddico del brazc giratorio y al
mismo tiempo el desplazamicnto de la aguja de enhebrar al inte-
rior del eje hucco del huso por medio de unidades de &ubolo y ci
lindro de presidn neumdticas o hidréulicas.

Bn sus detslles el disvositivo de emhebrado de acuerdo
con el invento puede estar constituido por un disco apoyado en
forma girable dentro de una carcasa y en cuya circunferencia cir-
cular la aguja de enhebrer en su extremo opuesto al ojo para el
hilo estd fijada, arrollada y desplazable por madio wel giro del
disco cireular a través de un Hubo que sale en direccidn tangen-

cial de la carcasa.
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Bsta forma de realizacidn del dispositivo de enhebrado
resulta especialmente ventajosa en la miquina de doble torsidn
de acuerdo con el inyento, en la gque el transporitador sin fin eg
t4 fijado en el bastidor de la wéquina debajo de la zona de los
husos y que por lo tanto se dispone solamente de poco espacio has
ta el plano de anoyo de la mAguina, puesto que la aguja de enhe—
brar después del proces¢ de enhebrar esgtd situada en la circunfe-
rencia del disco circular donde ocupa poco sitio. Ldgicamente el
principio de este disvmositivo de enhebrado se puede aplicar tam—
bién a aquellas construcciones gque se emplean solamente como dig-
positivos de enhebrado manual.

Como ya se dijo, el transvortador sin fin puede servir
no solamente para el suministro de las bobinas de &evanadb y de
los carretes de las bobinas de almecenamiento, sino también para
la descarga de las bobinas de almacenamiento y la descarga de los
carretes vaclos de las bobinas de devanado.

Pero de acuerde con el invento, tambidn es posible pre-
ver que encima de los soporbes para las bobinas de devanado esté
situado wn transvortador sin fin de impulsidn continua o intermi-
tente para la descargs de las bobinas de almacenamiento. Con esto
tal vez se hace wds fdcil la descarga de las bobinas de aluacena-
miento y en particnlar su desprendimiento del bastidor de los hu-
S08.

Si por ejemplo el transvortador sin fin estd congtitul
do por una cinta transvortadora circulante, las bobinss Ge alma-
cenamiento terminadas se pueden colocar sobre la misma, y se evi
ta el peligro gue de otro modo pudiera existir de gue tal vez o
binss de almacensmisnto terminadas se confunden en el manejo de
la wdquina con bobinus de devanado a colocar, quedando asi la ali

mentacidn y la descarga completamente separadas, combindndose el
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smministro de las bobinzs de devanado y la descarga de las bobi-
nas de almacenamiento terminadas siempre cada una de estas opera
ciones con un extremo de la mAquina y suprimiéndose los movimien
tos de transporte con vehiculos entre las méquinas.

Bn los dibujos estén representados eiemplos de realiza
cidn de acuerdo con cl invento, los cucles muestran lo siguiente:

Pigura 1, en dibujo perspectivico el extremo del lado
de impulsidn de una méquina de doble torsidn con un transportador
sin fin circulatorio.

Figurs 2, una vista parcial de la mdquina de acuerdo con
la ¥igura 1, seccionada en parte.

Figura.3, un corte a travéds de la mdquina de acuerdo con
la Pigura 2, detrds de la caja del engranaje.

Figura 4, en representacidn esquemdtica de escala aumen
tada una vista desde arriba sobre el transportador sin fin, cerca
del extremo del lado de la impulsidn.

Figura 5, una ampliacidn parcial de la seceidn ‘transver
sal de acuerdo con la Figura 3, con soportes y con un dispositivo
de avivado que anrlica el medio avivador por medio de cepillos so-
bre una bobina.

Pigura 6, una ampliacidn parcial perecida a aquella de
la Figura 5, con un dispositivo de avivado en forma de tobera de
aspersidn dirigida contra la superficie frontal superior de una
bobina de devanado.

Pigura 7, una ampliacién parcial parecida a aquella de
la ¥igura 5, con un dispositivo de avivado en forme de una tobe-
ra de aspersidn dirigida conmtra la superficie frontal inferior de
la bobina de devanado, poniendo este dispositivo ademds a 1= bobi
na de devanado en rotacidn.

Pigura 8, un corte parcial parecide a aquel de la Figu-
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cie del cuerpo de una bobina con arrollamiento cruzado como bo-
bina de devanado, cuyo dispositivo pone ademfs en rotacidn a la
bobina de devanado.

Figura 9, un corte parcial parecido a aguel de la Fi-
gura 8, con un dispositivo de tipo distinto para la rotacidn de
la bobina de devanado durante el proceso del avivado.

Pigura 10, una vista desde arriba sobre el disnositivo
de impulsidn para la bobina de devanado de acuerdo con la Figura
9

Figura 1ll, una vista del extremo del lado de la impul-
sidn de una mAquina retorcedora de doble torsién con transporta-
dor sin fin circulatorio con soportes similar a aquella de la ¥ji
gura 2 y de un dispositivo automdtico de enhebrado en el extremo,
en seccidn.

Figura 12, en representacidn ampliada un recorte del ex—
tremo de la mAquina de acuerdo con la Figura 11 con el dispositivo
autondtico de enhebrado en seccidn.

Yigura 13, una vista del extremo del lado de la impul-
sién de una miguina retorcedora de doble torsidn con transportador
gin fin circulatkorio con soporteé, parecida a aquella de la Figu-
ra 11 y de un dispositivo de enhebrado con aguja en el extremo de
le wiquina, en seccidn,

Figura 14, un corte a través de la mAquina siguiendo la
linea XV - XV de la Figura 13, y

Pigura 15, un recorte longitudinal ampliado del extremo
superior del tubo del dispositivo de emhebrado de acuerdo con la
Mgura 13 durante el acoplamiento coaxial con el extremo inferiowr

de un soporte de bobina.
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La PFipura 1 representa en perspectiva el extremo del le-
do de la impulsidn de la miquina, mostrando la caja de engranajes
gefinlada en su totalidad con 1 con un pie 2 de la wfquina, ademis
la viga de husos 3 de un lado y la vigae de husos 4 del otro lado.
un estas vigas se apoyan los husos 6 que reciben @ las bobinas de
devanado 5 y en cuya polea 7 hace contacto la correa de impulsidn
tangencial 8. “ntre los dictintos husos 6 se encuentron paredes de
separacidn 9.

Lneima de log husos 6 se extiende la viga 10 con los gulg
hilos 11, adends el eje 12 con *os rodillos de avance 13 y la va-
rilla 14 del guiahilos de vaivén con los guiahilos de vaivén 15.
Encima de estos estén situados los cilindros de friceidn 21 y el
bastidor 16 con las bobinas de almacenamiento 17 o los carretes de
datas, extendiéndose en el centro la viga 18 como parte del basti-
dor de la miquina y estando fijado en ella el bastidor 16 para las
bobinas. Lgta estructuracién de la méquina coincide con la de las
miquinas conocidas.

De acuerde con el invento, debajo de la zona de los hu-
gos 6 estd situado el transportador sin fin 19 en forma de una ca-
dena, la cual gira alrededor de la ruecda de cadena 20, cuyo apoyo
e impulsidn se encuentran dentro de la caja de engranajes l. La ca

dena 19 lleva en corresuondencia con la distribucidn de los husos

los soporbes 22. In medio de estos estin previctas obras espigas

220 que sirven para recibir los carretes vaclos que para un nuevo
proceso de arrollamiento se pucden colocar en el bastidor de las
bobinas. Bstas espigas se pusden emplsar tambidn para colocar los
carretes vacios de devanado para su descarga. . el obro extremo
de la méquina std prevista otra rueda de cadena no dibujada pero
igual a la rucda do cadena 20, con lo cual se huce posible la cir

culacidn de la cadena 19. Entre las rucdas de cadena 20 en ambos
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extremos de la miquina estd guiada y apoyada la cadena 19 en rai-
les 23, pare impedir de este modo una desvizeidn lateral de la ca
dens 19 y un combado de la nismwa. Los soportes 22 y 22a fijados en
la uwisma estén inclinados hacia fuera, para hacer mds £hcil de es-
te modo lao descarge de bobinasg de devanado y la colocacidn de bo-
binas y carretes de almacenamientos.

Como se ve en la Wigura 1, en el extremwo de la méquina
se colocan bobinas de devanado 5 y carretes de bobinas de almaceng
miento, que por medio de la cadena circulante 19 se distribuyen al
rededor de la wmiquina de tal manera que después de una Yuelta de
la cadena 19 estin coordinados a cada huso 6 una bobina de devana-
do 5 y un carrete de bobina de almacenamiento. Bl operario saca en
‘tonces, progresando de huso en huso, a los husos 6 el carrete va-
cfo y coloca una nueva bobina de devanado 5, retira del bastidor
16 la bobina de almacenanmiento terminada 17 y la sustituye por un
carrete vaclo.

Cuando todos los husos 6 estén equipados de mmevo, se po
ne la cadena 19 en circulacidn, de modo que en uno de los extremos
de la miquinz se pueden descargar ashora las bobinas de almacenamien
to 17 terminadas.

Los Piguras 2 y 3 reproducen en otras vistas y secclo-
nes la estructura dibujada, mostrando la Figura 2 ofmo la rueda de
cadena 20 estd situada dentro de la caja de engranajes 1, a saber
sobre el eje vertical 24 que lleva ademds la rueda de cadena 25,
la cual es la rusde de inmpulsidn para la rusda de cadena 20. La nig
wa estd rodeada por la cadena 26 que recibe su impulsidn de la rue
da de cadena 27, la cual se encuentra en el eje 28 de la impulsidn
que se seilala en su conjunto con 20. La impulsidn se derive en fox
ma no dibujeda de la inmpulsidn de la méquina 0 eg accionads por un

motor separado.
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De la Figura 3 se desprende que el transportador sin fin
pricticamente no awnmenta el ancho de la méquina. La mispma muestra
ademds que las miquinas se pueden coloéar ahora una muy certa al la
do de otra, puesio que solamente es necesaria la anchura del pasi-
1lo gue necesita el operario para poder realizar en una méquina los
procesos de trabajo mencionados entre dos méquinas vecinas.

La impulsidn de la rueda de cadena 20 que ya e ve en la
Pigura 2, estd esbozada de nuevo en forma esquemdtica en la Figura
4, en la que se ve tambidn en detalle cdmo las cadenas 19 entre las
rucdas que se encuentran en los extremos de la wAquina, estin guig
das y apoyadas en carriles 23. '

Segin muestran las Figuras 5 a 9, la méquina en la zona
de la cadena 19 estd equipada en un sitio con un dispositivo de avi
vadn, sefialado en su conjunto con 31 y situado de un modo preferen
te inmediatomente detrds de aquel extremo de la miquina en el que
se efecta lo colocacidn de las bobinas de devanado 5 sobre los se
portes 22. Con este dispositivo de avivado ge puede reallusar en for
mo ventajosa durante el transporte de las bobinas de devonado 5 ha-
cia log digtintos husos 6 el avivado, sin gue el mismo impligne tra
bajo manual algunoe

De acuerde con la Tigura 5, el dispositivo de avivado 31
se compone del portaccpillos 35 con los dos cenilloe 36, los cua~
leos estdn situados de tal manera que untan con el mwedio humectante
1la cars frontal superior de cada bobina de devanado 5 que pasa. A
lo largo de la miquina se extiende sobre el bastidor de la misma el
tubo de aire a presién 33, la cual a través del dispositivo de do-
sificacidn 30, estructurado por ejemplo en forma de bateria de mez
cla con vilvule magnética, aporta el humectente desde el tubo 32
que lo conduce hasta el portacepillos 35.

La entrega de unn cantidad deterninada de hune ctante por
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parte del dispositivo de dosifigacién 30 se efectia por el contac—
to de presidn 37, el cual es accionado siewpre por la espiga de con
tacto 38 del soporte 22 cuzndo la bobina de devanado 5 se mueve den
tro del alcance del disposi’biiro de avivado 3l.

La comunicacidn entre el comtacto de presidn 37 y el dig
positivo de dosificacidn 30 se puede establecer por medios eléct:g
cos, mecénicos o neumdticos en forma no dibujada. Lo esencial es sp
lamente que el movimiento de la propia bobina de devanado > a tra-
vés de la espiga de contacto 38 del soporte 22 dentro del alcance
del dispositivo de avivado 31 provoca la entrega del humectante a
los cevnillos 36 y desde estos a la bobina de devanado 5.

Segln el ejemplo de realizacidn de acuerdo con la Figura
6, el dispositivo de avivado 31 estd equipado con una tobera de ag
persidn 34 que estd dirigida contra la superficie frontal superior
de la bobina de devanado 5. La puegta en funciones de la miswma se
realiza en la misma forma por medio del dispositivo de dosificacidn
30 en commbinacidn con el contacto de presidn 37 y la espiga de con
tacto 38 del soporte 22 de la bobina.

Al objeto de proteger al operario, que tal vez se encuen
tre cerca, contra el humectante rociado, la bobina de devanado 5 en
la zona del dispositivo de avivado 31 estd rodeada de un cenal que
se compone del capuchdn 40 y del cuerpo 39 del canal. Las abertu-
ros de entrada y de salida del canal pueden estar cerradas por cox
tinas no dibujadas gue se descorren aubtomdticamente por la bobina
de devanado 5 a sn paso. 5i el movimiento del trangportador sin fin
19 es intermitente, la bobina de devanado 5 puede permanscer durante
un tiempo determinado dentro del canal 39, 40, el cual forma una Qé
mara de nebulosidad, quedando asi expuesta durante cierto tiempo al
pfnceso de avivado. Sin embargo, por resla general serd suficiente

un paso continuado a través del canal 39, 40 para humectar en for-
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ma satisfactoria la superiicie de la bobina de devanado 5 con el
medio de humectacidn. %1 humectante norabsorbido por la bobina de
devanado 5, es recogido por lag paredes del canal y una vez reundi
do se vuede devolver al depdsito. Para aumentar la formacibn de
niebla, en lugar de una tobera se pueden euwplear variae de ellas,
por ejemplo desde arriba y desde abajo, tal vez distribuldas en
arcose.

De acuerdo con la Figura 7, el dispositivo de avivudo 31
que actlia con la tobera de aspersidn 34 y para el cuul estd previs
to también un cansl envolvente 39, estd dirigido contra la super-
ficie frontal inferior de la bobina de devenado 5, la cual sin em~
bargo, a diferencia del ejemplo de realizacidn de la Figura 6, se
pone en rotacidn, para que sea alcanzada toda la superficie fron-
tal inferior. A este objeto el soporte 22 de disposicidn giratoria
egtd provisto del disco de friccidn 41, el cual en la zona del dig
positivo de avivado 31 se pone en conbacto con el listén de fric-
cidn 42, y como consecuencia de este contacto se pone en rotacidn,
de modo ~ue la bobina de devenado efectia un giro adecuado, con el
resultado de -us toda la suverficic frontal inferior de la bobina
de devanado es atacada por el medio humectante.

Segun la forma de realizacidn de acuerdo con la I'igura 8,
el dispozitivo de avivado 31 en forma de tobera de aspersidn 34 sé
dirige contra la superficie del cuerpo de la bobina de devanado o
1z cual estd formeda por un arrollamiento cruzade, y que tambidn
en esta forma de realizacidn se pone en rotacién al pasar delante
del dispositivo de avivado 3l. Tambidn aqui el soporte 22 ancyado
en forma girable estd provisto del disco de friceibn 41, a la que
se ajusta en dngulo el disco de friccidm 44, el cual es impulsado
por el motor 43 sobre cuyo eje de impulsidn ce agienta. Tanbién en

esta forma de realizacidn existe un canal cubierto 39.
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21 ejemplo de realizacidn conforme a la Figure 9 se di-

ferencia de aguel de la Figurs 8 dnicamente por la mamera de impul
gidn poon el giro de la bobina de devanado 5 dentro del alcance
del dispositivo de avivado 31 que actia por medio de la tobera de
aspersién 34. AL pesar por el dispositivo de avivado 31, la bobi-
na de dev-.nado 5 con el disco de friceidn 41 del soporte 22 llega
ai aleance de la cinta circulatoriz 49 conforme a la Figura 10, la
cual rodea a los rodillos de cambio de direccibn 51 y 48 que estén'
apoyados por el bastidor 47, el cual junto con el motor 43 se apo-
ya en el bastidor de la maqulna en forma girable alrededor del eie
45. To carcass del motor 43 es wtacada por el vdstago de émbolo 46a
cuyo Ambolo se puede desplozar en un sentido y otro dentro uel Cl=
lindro 4B8. Por medio del &mbolo .- que recibe aire a presién desde
1a tuberia 33 a través de la vAlvula de regulacidén 50, se puede ha
cer virsr al bastidor 47 con los rodillos de cambio de direccidn
51 y 48 y la cinta de friceidn 49 contra el disco de friceidn 41,
de modo que 4ste y con 41 taumbidn la bobina de devanado 5 se pone
en roitacidn. Bsta formn de realizacidn es especilalmente apropiada
para una cireculacidn no continua de la cadena 19, para conseruir
que durante el paso por el canal 39 y durente la accidn del dispo
gitivo de avivado 31 la bobina de devanado 5 gire por lo menos una
vez alrededor de sn ejie.

Tanto el disnmositivo de avivado 31 como también las im-
pulsiones para la rotacidn de la bobina de devanado alrsdedor de
su eje entran en accidn por el disparo del contacto de presién 37,
de modo que la entrega del medio de numectacidn se efectda dnica-
mente cuando una bobina de devenado 5 se encuentra enfrente del dis
positivo de avivado 3l.

Igual que le cadena 19, también el dispositivo de aviva-

do 31 comwbinado con ella se pucde emplear no solamente en méquinas
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de doble torsidn, sino también en otras miquinas de pucstos milti
ples para lo elaboracidn de hilsdos.

Como otre medida pars acortar los tieupos de preparacién
en las mdquinas de doble torsidn, de acuerdo con el invento se ha
previsto un dispozitivo de enhebrado en coordinacibén con el proce-
so de transvorte alrededor de la méqnina hecia los distintos husos
6. %En una mAquina asi estructurada se colocan snbre los soportes 22
no solamente bobinas de devanado 5 sueltas, sino que unidades coum~
pletas de portabobinas de entrega son transporsvadas alrededor de la
méquina por medio del soporte 22 respectivo y de la cadena 19. Por
unidades de portabobinas de devenado se entienden aquellas (me de
acuerdo con la Figura 12 se componen de la copa de prnteccién 63,
con el fondn 6b de esta copa y el eje hueco Ge del huso, colocdndo
se para el reborcido sobre el eje hueco 6¢ del huso la bobina de
devanado 5, la cual estd constituida por el carrete 64 y ol cuergo
de hilo 6e, mientras, cuandn la bobina 5 ha sido devanada, se en-—
cuentra en le unidad portabobinas sobre el eje hueco 6¢ ya solamen
te el carrete 64 vaclo. ;?s unidades de portabobinas de devanado
se colocan sobre el rotor del huso con la polea 7 y forman asi el
huso 6.

Ta forma de trabajar de la mAquina de doble torsidn de
acuerdo con las Figuras 1l a 14 es cowo sigue: ¥n el extremo de la
miquina se colocan botinas de devanado 5 en los vortabobinas 6a -
6e, que llegan al extremo por medio de la cadena 19, y una vez que
se ha quitado de ellos el carrete 6d vacio. las unidades portabo-
binas 6a - 6e, que hen sido eguipadas de nuevo, se distribuyen por
la cadena circulante 19 alrededor de la méquina, de tal manera gue
despuds de un circuito. de la cadena 19 con cada huso 6 estd coordi
nada una unidad de portabobinas de devanado 6a - 6e y tal vez, si.
se emplean espigas adicionales, un carrvete de bobina de almacena-

mwiento. Bl operario retirae entonces de cada robor de Imso el por-
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tabobinas 6a - 6¢ con el carrete vaclo 6d, y le sustituye por una
vnidad de portabobinag 6a — 6e aportada por la cadena 19 y provig
ta de una bobina de devanado 5 llena. Quiere decir que se sustituyen
las unidades de portabobinas vaclas por unidades portabobinas lle-
nas.

De acuerdo con una propuesta nds antigua se puede hacer
esto tambidn en forms sutomdtica, movidndose en los pasillos en lu
gar de un operario un dlspositivo de recambio de funcionamiento eu-
tomdtico.

Precisamente este Uliimo dispositivo regquiere como condi
cibn previa gne el hilo esté emhebrado correctamente. Para este en-
hebrado sirve también el dispositivo de emhebrado nevmatico repre-
sentado en la Figura 12 en seccidn a escala aumentada. Tal como lo
muestran las Figuras 11 y 12, la rueda de cadenas 20 estd provista
de la brida 52 sobresaliente en sentido radial e inclinada oblicua
mente hacia abajo, en la que en consonancia con la distribucidn de
los husos se encuentran tubos de succidn 53 deslizables axialmente
en taladros sobre la circunferencia circular y cuyo canal de aspi-
racidn 54 estd prolongado radialmente hacia el interior en el canal
55, 81 cual estd acoplado al cenal de aspiracidn 57 dirigido al cen
4ro del cubo 56 de la rueda de cadena 20, a saber por medio de un
tubo flexible y eldstico 58, el cual no entorpece el desplazamien=
to axial del tubo de aspiracidn 53.

W1l exbtremo superior libre del canal de aspiracidn 54 es-
#% ensanchado de igusl mzmera ~ue el tubo de aspiracidn 53 y tiene
dentro del ensanche el anillo de estanqueidad 59. En el canal 60
de los soportes 22 estd insertado adends el anillo de estangneidad
61, por medio del cual se consigue una hermetizacidn entre el extre
mo inferior del eje hueco 6¢ del huso y el canal 6C en el soporte

22 asf como entre el extremo inferior del soporte 22 y el tubo de
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aspiracibn 53 desvlozade en oposicidn a aquel. Lo criba 62 dentro
del cenal GO del gmoporte 22 limita la longitud aspirada del hilo
e impide gue el hilo penetre en el tubo de asviracidn 53.

Para el deslizamicnto axial del tubo de aspiracién 53
contre el extremo inferior del soporte 22 estd prevista la guia 63
gne se extionde en un semicirculo sobre el pie 2 de la caja del en
granaje, la cual asciende hasta una eltura determinada y vuelve a
descender de la misma.

" Cuande gira la rueda de cadena 20, los tubos de aspira-
cidn 53 que en su posicibn inicial por el peso propio estaban des-
plazados hacia abajo, al correr sobre lu gula 63, quiere decir al
dar la vuelta alrededor dsl extrowo de la mdquine, se despluzan en
sentido axial hacia arriba y llegan o ajustarse por completo desde
abajo a log sopories 22 corresvondientes. Durante este desplazamien
t0 hacia arriba, la corredera de vdlvula 64, que se cxtiende en sen
tido transversal vor el canal 55, se hu deslizado hacia abajo y por
lo tanto hn deiado en libertad el poso de lon cannles 54 y 55, de
modo que el aire de aspiracidn del canal de aspiracidn 57 pusde ac-
tuar en los canales 55 y 54 de los respectivos tubos de succidn 53,
que se han montado sobre la gliia 63 y cuyos canzles han guedado li-
bros. Bntonces el hilo 65, introducido en el eje hucco 6¢ del huso
desde arriba, es aspirado a travds del eje hueco del huso 6¢ hacia
abajo. 51 hilo 65 se coloca con algunag espires sobre el famiz 62
dentro del canal 60, de modo que una ves quitads 1o unidad portubo-
binas 6a -~ Ge del soporte 22, un cabo del hilo cuelga libremcnte ha
cia abajo desde la unidad portabobinas 6a — 6e ¥ estd dicponible
lusgo para colocarlo en la bobina de almacenamicnto 17, cusndo se
coloca una uniduzd portabobinas 6a — 6e sobre el rotor de ua huso 6.
Bn luger de la vilvula de corredere 64 se puede enplear 1égicanente

cualguicy otra vdlvula, tal vez sanbidn une que se regula en otra
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forma digtinba por nmedios necénicos ¢ electromagnéticos, cuyos im—
vulsos se derivan del deslizamiento axial del tubo de aspiracidn 53.

1l ermal de asvpiracidn 57 puede estor conectado en forma
no dibujade con un ventilador proplo de la méquina, pero tambidn
pucde conducir hacia un ventilador central que estd combinado con
varizs wiquinas.

BEn las Piguras 13 a 15, al contrario del dispositivo de
enhebrado nemmdtico de las Piguras 1l y 12, se muestra un disposi-
tivo de enhebrado mecénico 66, en el que una aguja realiza el procg
so de enhebrado. Bl dispositivo 66 estd situado en el extremo libre
del brazo giratorio 67, el cual giro periddicamente con la cadensa
sin fin 19 y la rueda de cadena 20 y gue con un cubo en su 0Tro ex—
tremo rodea el cje 24 de la rucda de cadena 20, pudisndo por eso gi
rar en sewbido paralelo con dota.

Bl dispositivo de enhebrado 66 concta del disco 03 apoya
Go cn forma girable dentro de la carcasa 6J y sobre cuya cincunfe-
rencis circular estd arrollada la aguja de eshebror 34. La aguja de
enhebrar 70 consta o de un acero elistico o bien de un alambre de
vldstico, on uno de cuyos extremos estd situado un ojo de enhebrar
o log ganchos 71, y cuyo otro extrewo estl fijado en la circunferen
cia del disco circular 69. Los ganchos 71 de lu aguja de enhebrar
70 ge encuentran en el estado recogide de la aguja de evhebrar 70
dentro del tubo 72 que deseumboca tangencialmente de la carcusa 63.
#B1 dispositivo de evhebrado &6 estd situndo a una distsncia tal deh
su eje de giro, @ saber el eje 24, y el tubo 72 inclinado cn un dn
gulo tal en relacidn con la vertical, que el tubo T2.se pucde co-—
necter con el tubo T3 del sopowxte 22 respectivo. Quiere declr gue
el cenal del tubo 72 y el del soporte 22 respectivo forman en esia
do acoplado una recta. Este instante estd reprasentado por ejemplo

en la Figura 15.
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Si el dispositivo de eunhebrado 66 esgi 54 acoplado en for—

ma coaxial con un soporte 22 gue circula con la cadena 19, enton-
ces la aguja de enhebrar 70 por el giro del disco 69 en el senti-
do de la flecha del reloj se desliza en el soportc 22 y a continua
cidn hasta el exbtremo superior del eje husco 6¢ del huso. ruesto
qme el soporte 22 circula con la cadena 19 en forun continua alre-
dedor del extrewo de la wiquina, el brazo giratowrio §7 tiene (ue
efectuar un wovimiento de viraje perio ddico durante cada proceso de
enhebrado. Para la regulzcidn de estos movimicntos estin previstos
en el cjemplo de realirs sacidn unidades de cilindros y éubolos de
presidén 74 y 75. La unidad 74 que egtd dispuestae en forma articula
da en el punibc 76 del bastidor de la méquina, y que busde ejercer
gsolamente un proceso de presidn, ataca con el véstago 77 de su Sum
bolo en contacto dinfmico el cubo del brazo giratorio 67 que puede
virar alrededor del cje 24. 1l aovimiento del viraie de retorno del
brezo giratorio 67 se realiza por medio del resorte de traceidn 78
que ataca tawbién al cubo del brazo giratorio 67. Bl giro del disco
circular 69 del dispositivo de enhebrado 656 se cfe ectda por el vista
g0 79 del &ubolo de lz unidad 75 en movimionto de vaivén, estando

extremo libre configurado como cremsllera, la cual engrena con
un pifidn que gira cn forma cénirica con el disco civeular 69. Las
conducciones de aire a presidn de las uuidedes T4 y 75 teruinan en
el sictomn de distribucidn 80 del aire a presidn, el cunl estd uni
do a wa conduccidn central 81 para el aire a presidn.

Los movimicntos Ge la aguja de enmhebrar y con ella del
disco circular 69 del disvositivo de emhebrado 66 asi como tambidn
¢l movimiento de viraje del brazo giratorio 67 alrededor del eje
24 tienen que realizarse en consononcia con el uwovimiento del reg-
peciivo soporte 22. Al efecto estd previsto un mando eléctrico que

recibe sus impulsos a travds del reld 82.
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Tos aiostintos movimientos se disparan por el conumbadoxr
eldcirico 83 fijado en el tubo 72 del dispositivo de enhebrado 66.
11 conmmtbador se ve en la Figura 15. Si el extremo inferlor del tn
bo 73 del respectivo soporite 22 pasa encima de la nalanca busculan
te 84 dirigida oblicuamente hacia arriba del conmutador 83, euton-
ces se hace girar a esta alrededor de la articulacidn 85 hacia aba
jo, hasta que ella acciona el contacto de presidn 86 del micro-con
mubador 87. A travds del reld 82 se producen a continuacidén los dis
4¢intos movimicntos de mando: Tl brazo giratorio 67 vira desde la
posicidn dibujade con puntos y rayitas pasando por la posicidn di-

bujada con truzo contimuo de nuevo hasta la posicidn dibujada con

‘puntosg v rayitas, mientras, accionado por el vistago 79 del dnbolo
y ray Sy ’

de la unidad 75, el disco circular 69 desplaza a la aguja de enhe~
brar 70 al interior del e¢je hueco 6¢ del husos '

Wl fin del movimiento de viresje del brazo giratorio 67 y
el retroceso de la sguja de emhebrar 70 al interior del diswositi-
vo de euhebrado 66 se produce tambidn a travds de un conmutador
eldctrico. Sn el extremo posterior de lo unidad 75, la cual estd
fijada en el cubo del brazo giratorio 67 y vira con este, estd dig
puseta 2l efecto la leva 83 que a la terminacidn del movimiento de
viraje acciona al conmutador eldéctrico 89 que esté fijado en el bag
$idor de la miquina. ¥ste commtador estd conectado tawbién con el
reld 82, por medio del cual se efectien los movimientos dGe retroce
so de los distintos elementos del dispositivo.

Con este dispositivo de enmhebrado 66 de accidn mecénica
se consigue también con seguridad un enhebradoe automdtico del ca~
bo del hilo de la bobinaz de devanado colocado sobre el eje hueco
6¢c ¥ que se enhebra a través de este eje hueco. Los wovimientos de
la sustitucién del carrete vacio 6d por la bobina de devanado 5 y

el euhebrado subsiguiente se efectlan del modo nds convenicente de
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tal manera que poco antes del extremo de la miquina el operario

retira el carrete vaclo 6d y coloca en el porbtabobinas 6a - ¢ una

nueva bobina de devanado 5, mientras ya la aguja de exhebrar 70
con gus gonchos 71 emerge del extremo superior del eje hucco 6c del
huso. Con la misma maniobra puede enganchar por lo tembo el opera
rio el cabo del hilo de la bobina de devanado 5 en el gancho 71.
Bl proceso de enhebrado subsiguiente se realiza en forms automdti
Ca.

in otra variante de los cjemplos de realizacidn represen
tados existe tambidn la posibilidad de situar encima de las bobi-
nas de almacenamiento 17 en el bastidor de lu wiquina un transpor
tador sin fin no dibujado, el cual sirve para recibir las bobinas
de almacsnamicnto 17 cuando &stas estin bermincdas de arvollar, de
modo cue con este tronsportador sin fin se efectla la descurga de
ellus hacia un extremo de la miquina. Hsto puede facilitar tal vez
log trabajos de recambio y eliminar en parivicular el peligro de que
se confundan bobinas de devanado con bobinas de almacenamiento ter
minadas.

In todos los casos ln estructuracién de la mdguina de do
ble torsidn de acuerdo con el invento troe consizo la ventaja de
que las miquinas yuxtapuesbos se pueden colocar i miy cerca de
otra, ya que se necesit . solamente un ancho muy reducido del pasi-
1lo. Ademds es posible la carga y taubidn la descarga de bobinas N
carretes en una misma direccidn, Ge mode que 2 um grupo de wiqui-
n2g colocadas una al ledo de otra, e le pusde enteponer en un la-
do la seccidén de bobinado o de dobludo, micutrus los instaluciones
vospuestas, cowo la seccidn de tefiido etc., recibew en la wiswa di
reccidn de trabajo les bobinas de almacenamiento tcrminadac. Apar
te de esto, el operario no tiecne cue realizar trabajos de transpor

te y se pusde dedicar exclusiveomente a la rdpide puesta en marcha
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de los distintos husos. Tambidn se ahorran considerables tienpos

de prevaracidn, de modo cue el personal de servicio puede vigi-
. > " 4 0

lar un nmimero mayor de miquinas que si se trata de las maguinas

de doble torsidn hasta ahora conocidas.

z==== N 0 T A ====

N

Se reivindica como nuevo y de propia invencidn:

l.~ 4quina de doble torsién, caracterizada porque el
bastidor de la méquina, debajo de la zona de los husos, estéd ro
deado por un transportador gin fin impulsadec a velocidades dife
rentes de un modo conbinuo y/o intermitente, el cual estd equi-
pado con soportes paré el sumipistro de bobinas de devanado con o
gin unidades-portabobinas de los husos y tal vez para la descarga
de bobinas de almacenamiento, correspondiendo la separacidn de
los sovortes entre =i a la distrivucidn de los husos.

2.~ Miguina de doble torsidn, de acuerdo con la reivin
dicacidn 1, caracterizada porque el transportador sin fin estd
equipado adicionalmente con soportes para recibir o los carretes
Ge los bobincs de almacenamiento.

3.~ Miquina de doble torsidn, de acuerdo con las reivin
dicacioncs anteriores, caracterizada porgue el transportador sin
fin estd estructurado como cadena sin fin o como cinta sin fin,
que circula alrededor de rued s situadas en los extremos de la i}
quing, de las que una por lo menos es impulsada.

4.- & vina de doble torsidn, de acuerdo con las reivin
dicecioncs anberiores, carscteriu.da porque la cadena sin fin o

a cimb: win fin estd guiada a lo largo de la dquing en carriles

de deslizamiento y apoyada por estos hacla abajo;
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5.= lifiocuina de doble torsidn, de acuerdo con las rei-
vinciaciones anteriores, caracterizada porque los soportes estén
situados en el tragportador gin fin inclinados heaela fuera y di-
ripgidos haclz arriba.

6.~ lhquina do doble torsidn, de acuerdo con lag rel-
vindicaciones anteriores, caracterizada porque la méquina de do-
ble torsidn, mis o mwenos a la altura de las bobinas de devanado
colocadas sobre los sovorites del transporbador sin fin estd pro-
vista de por lo meno: un disvositivo de avivado que distribuye me
dios de avivado, de humectopidn o similares sobre lu superficie
envolvente y/o por lo menos una superficie frontul de 1= Dbobina de
devonado al paso de ésta.

7.= Miguine de doble torsidn, de acuerde con las reivin
dicaciones anteriores, caructerizade porgue el dispositivo de avi
vado estd provigto de por lo menos una tobsra de aspersidn dirigi
da contra la bobina de devanado que pase, o de cepillos gue untan
1ls suparficie de la bobins de devanado que prsa delunte de ellos.

8.— Miquins de doble torsidn, de acucrdo con las reivin
dicacicnes anteriores, caracterizada porgue la bobina de devanado
al pasar por el dispogsitivo de avivado girs por lc wencs una vez
alrededor de zu eje.

9.~ IHguing de deble torsidn, de acuerdo con les reivin
dicaciones anteriores., carscheriuada porcue la bobina de devanado
en la zona del digvocitivo de avivado acciona un coantacto de pre-—
sidn ¢l cuzl hace cue el dispositivo de avivado suministra medios
de humectacidn o la bobina de devanados

10.- lidquing de doble torsidn, de acuerde con las reivin
dicaciones anteriorcs, caracterizada porque el dispositivo de avi

4

vado estd conectado con una red de aire a presidn que, por inicia

tiva del contacto de presién, introduce medio hwucctante en el dig
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positive de avivado y hace que el medio humectante salga de dicho
Glevocitivo. _

1l.- Wiguina de doble torsidn, de acuerdo con las reivig
dicaciones anteriores, caracterizada porgue egtd previsto un canal
situado en 1a direccidn de wovimiento del transportodor sin fin, el
cuzl rodea @ la bobina de devanado a distancia y la separa de los

glrededores, estando su abertura de entrada y de salida cerrada
por unaz cortina, a la gue aparta la bobina de devanado al eatrar
0 al salir.

12.~ MAquina de doble torsidn, de acuerdo con las reivin
dicacionzs anteriores, caracterizada porgue estando equipzda con
husos, de logs que para el recembio de las bobinas de devanado datas
ge pueden sacar del rotor junto con su unidad-portabobinas, en por
lo menog uno de los exbtremos de la méquina estd previsto un dispo-
sitivo de enhebrado para el hilo.

13.- Héquina de dnble torsién, de acuecrdo con laos reivin—
dicaciones aniteriores, caracterizada porque los sopories estdn pro
vistos de un canal que se extiende a través de ellos en direccidn
axial, y porque los soportes durante su circulacidn alrededor del
extremo de la wAquina se puedmacoplar a un tubo de asgiracidn que
los cbaca desde abajo y que estd conectndo con un ventilador aspi
rante.

14.~ Iifiquina de doble torsidn, de acuerdo con las reivin
dicacionss anteriores, caracterizada porque varios tubog de aspi-—
racidn estdn sujetos en un elemento giratorio en el extremo de la
méquina, senarados entre si en consonauncia con la distribucidn de
los husos, estando desde abajo axialumente desnlazables contra el
goportes

15+~ HAquina de doble torsidn, de acuerdo con las reivin

dicaciones anteriores, caracterizade porgue el elemento giratcrio



10

15

20

30

-»- 343590

estd formado por la rucda de cadena de lu cadenwu en gue egtdn fija

dos loz soportes.

154~ lidquina de dovle torsidn, de acuerdo con las reivin
dicacionzs anteriorss, caracterizada poraue los tubou uc agpiracidn
atroviesan hacia abajo wis brida dell eleuento giraterio en forma
axialmente desplasoble y poxvue en el circulto alwvededor dol extre
o de la miquina se remowban sobre una gula, lu cuul desnluza a los
tubos e aspiracidn desde abajo contra un soporte.

17~ [Aquina de doble torsidn, de acuerdo con las reivin-
dicaciones anteriores, caructeriszada porque los soporbtes tisnen den
tro de su canal un colador.

16e- idguine de doble torsidn, de acucrdo con lus reivin-
dicacionss anterioves, caracterizada porque lon tubos de aspiracidn
estin acoplados a un conducto de sspirucidn comin que veaetra cén-
tricaments en el cubo del elemento giratorio.

19.~ iguina de doble forsidn, de acucrdo con lus reivin
dicaciones anteriores, caracterizada porgue los tubos de aspiracidn
estdn provistos cada wno de una valvula que abre el canel del tubo
de aspiracién de un modo automdtico mds o menos cuando el tubo de
aspivacidn se monta sobre la gufa y le cicrva wds o menos despuds
de heber dado la vuelta alvededor del oxtremo de la wdquina.

20.~ iifquina de doble torsidn, de acucido con las reivin
dicaciones anteriores, caracherizada poryue los soportes provistos
del cunal en sentido axial, durante el circuito awlrededor del extre
mo de la miguina se pucden acopler wucesivimente en forma coaxial
con un tubo que viene desde abajo ¥ a travds del cual se introduce
la aguja de enhebrar del dispositivo de enhebrado hasta el extremo
superior del eje hucco del huso de la unidad-porbabobinas.

21l.- lAquina de doble torsibn, de acuerdo con las reivin

dicaciones unberiores, caracterizada porque en el extremo libre de
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un brago gilratorio que puralelanmente con la cadena sin fin gira cn

forma periddica en el extremo de la wdqnina, estd situado el dispo

gitivo do enhebrado o bien en unn estrella giratoria varlos dilspo-

sitivos de enhebrado, desde donde la aguja de euhebrar, despuds del
acoplomiento con el soporte de bobinag iespectivo, se pucde deslizar
ol interior de este y a través del eje hucco del huso.

'22.— Miquina de doble torsidn, de acuerdo con lus reivigm
dicaclonzs anteriores, caracterizada porque el movimiento de vira-
je periddico del brazo giratorio y al nismo tiempo el deslizamien—
to de la agunjo de enhebrar a través del eje hucco del huso, se puee
den vrovoecar por medio de unidades de cilindros y éwbolow de pre—
sibn neundticas o hidriulicas.

23.~ HAquina de doble torszidn, de acuerdo con las veivin
dicaclones anteriores, caracterizads porgue el dispositivo de enhe-
brado conste de un disco apoyado en formz giroble dentro de una car
casa ¥ en cuya circunfercncia civeular l. asuja de enhebrar estéh
fijada en su extremo opuesho 2l ojc de enhebrar, arrollada y des-
plazable por msdio del giro del disco circular a través de un tubo
~ue desenboca de la carcasa en Sentido tangencial.

24.— Hhgquina de doble Towrsidn, de acuordo con lus reivin
dicacionas anteriores, caracterizada porque encime del bastidor de
las bobinas estd previsto un transvortador sin fin impulsado en for
ma continua o intermibente pura la descargs de las bobinag de almg-

cenamiento .
25 .~ WHALUINA R DOBLE TOLSICHY,

Tal como se describe y reivindica en la presente kiemo~-
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ria Descriptiva que consta de treinta y cinco hojas escritas a

mhquina por une sola cara y de sus correspondientes dibujose

iadrid, 29 JUL 1967
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