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WPerfeccionanientos en dispositivos de acoplamiento -

para transmisiones de pares de fuerzas',

Solbsitante: TEXTRON INDUSIRIES, INC., entidad norteamericana, -
residente en 600 Eighteenth Avenue, Rockford, Illi-
nois, EE., UU. de 4.

Una configuracién exagonal, emplea
da cowtnmente pars transmitir un par de fuergas des-
de una unicéad accionsdora g una unidad accionada, -
consta de seis superiicies planss dispuestas simétri

5e camente alrededor de un eje central., Debido al gran
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entre las superficies adyacentes acopladas, el par -
de fuerzas accioncdor es ineficazmente transmitido —
desde la unidad accionadora a.la unidad accionada, =
Dependiendo del grado de tolerancia ordinariamente ;
establecido entre ellas, las superficies opuestas de

la unidad accionadora venderdn a desviarse eutre éi;“
gl tiempo que las zonas comGhmente denominndas pro-

ductoras de tensidn, tales como las esquinas pronin-
ciadas de la unidad accionada, son forzadas excesiva
mente. A fin de reducir al minimo la posibilidad de
fallo de la unidad accionadora o de la accionada, es
tas partes son frecuentemente agrandades a fin de re
ducir la tensidn por unidad de 4res & un valor com-

prendido dentro de les limitaclones de resistencia -
del metal o partir del cual se forman las partes en

scoplamiento., Istas partes tienden, por consiguien~
te, a ser pesadas, lo cual, es inconveniente, cspe~

cislmente en los casos en que cs deseable un peso mi
nino, siendo asimisiio costoso especialmente cuando -
se emplean aleaciones cosiosas.

Anteriormente se ha propuesto tam
bién proporcionar une seirie de ranuras cuadradas y -
esquinadas Gistribuldas alrededor del perimetro de -
la unidad accionada, siendo anélogamente ranurado de
manera complementaria el miembro accionador resnecto
a la superficie ranurada de la unidad accionada. Ia
les superficies ranuradas son Ge produccién costosa,
requiriendo frecuentemente operaciones de labrado a

’ . )
maguina e incluyendo muchos elementos formadores de
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tensidn, de manera que los ac0p1am¢eq%§§ anurados -
no han sido considerados como factibles, salvo en dreas
limitedas,

Otros han propuesto anteriormente
el dotar a la unidad accionada de uma oonfiguracién;
superficial de 12 superficies accioncdoras mds peque .
iias, planus o incurvadas, e internas ¢ externas, uni
fornemente distribuldes en 3602, formando wna ueIu.e
de arigtas y canales alternantes de anchura oustanclal
mente igzual. Tales dispositivos de acoplamiento no
perniten todavia la a’llca01on de unos pares de fuer
zas accionadoras suficientes para satisfacer las ac-
tuales necesidades, Al intentarse la aplicaoién de
elevados pares de fuerzas, el miembro accionador pue
de fallur por agrietamiento o bien las aristas rela-
tivamente pequeiias del miembro accionado pueden rom-
perse. Bete dltimo fallo va ordinariamente acompa:ia
do de un efecto de leva Gel mieuwbro acclonador, que
le sevara del micmbro aceionado,

3e hoan proguesto unos ahugcauicntos
de forma crusada y unos mlembros acclonadores couple

]

nentorios, consistentes en una seric de alas relati-
vaumente cstvrechas ivradiando haoiarel exterior desde
el oje central., Tales dispositivos de transmision -
e fuerzas presentan namerosas desventnjas,

sicundo uwna ae ellos la de gque la mayorie de ellow pre
sentan una muy seris caracteristica de efecto de le-
va, gue requiere un -inteuso empuje terminal, que pue
de weswltor muny fatizoso pora el operario. Sin em-

borzo, mds importante aln es el problema de la fabri
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oo band
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camiento en el miembro accionado y de la barrena del

mienbro accionador. La duracion Gel punzén wtiliza-
do pera la formesoion Gel shuscemiento en el miembro
accionado con precisién es relativameute corta, de =
manora que el costo total del punzon resulta elevadd.
Bn cuanto a la barrena del miembro accionador, requ;g
re generalmente una serie de operaciones de fresado;
seguldes a veces de otrus operaciones de scuitamiento
o estamnpodo, todo lo cual contribuyec a wnos costos -
relativamente elevadoz del acclonador,

Las desvenlbajus antes mencionzdas
y otras son vencidas por la presente invenecion, me-
diante la provision de una nueva y perfeccionada con
figuracién superiicial exalobular para uso entre uni
dades acclonadoras y acclonadas complementarias e in
teracopladas, en virtud we la cual pueden transmitir
se elevados pores de fuerzes desde el accionador a -
la unidad accionada. En efecto, pueden transmitirse
elevados pares de fuerzas incluso con una susiancial
reduccidn en el Gamaiio vy maga de material requerido
para las poreiones en acopnlamiento. Ademés, tales -
elevados pares de fuerzas pueden transmitirse desde
una unidad a la otra con una distribucion tal de fuer
zas que hay pocas probabilidades de daco para las -
porclomnes en acoplamiento, poca o ninguma posibilidad
de efecto de leva, escariado u otro fallo de la unidad
accionadora ¢ de la accionada.

De acuerdo con la presente inven-

« ! "
clon, ®e establece una nueva y perfeccionada configu
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racidn superficial exalobular que es &3 aiseiio bal
que puede sustituir faeilmente a varias formas mis -
comunes de configuraciones superficiales anteriormen -
te establecidas, siendo sustancialmente universal en
cuanto a su apglicabilidad. 4si, la confisurscidn de
la invencion es aplicable no s0lo a cabezas externas
de migmbros accloncdos, sino igualmente a ahuecamien
tos o entrantes accionadores del tipo dotado de su;:;

PR

porficies internzs., Ila invencidn es aplicable a uﬁ#
amplia variedad de productos, incluyendo afianzadoﬁ‘j
res y accionadores de 1os mismos, y ‘también a acoplé‘
mientos, acoplamientos en general vara transmision -
de pares de fuerzas y g herramientas a utilizar con
aquéllos, incluyendo llaves inglzssas, punzones y tro
queles, ete.

Ia configuracion consta esencial-
mente de una primera serie ae supsriicies semicilin-
arices espaciauas entre si y dispuestas en un traza-
do exagonal ¥y en el que el eje de itales superficies
incurvadas coineide con los vértices del exagono re-
gular, Una segunda serie de superficies semicilindpg
cas que se incurvan en la dircceion opucsta respecto
a lus superficies de la orimera serie alternan, y en
sus boraes se funden tangeacialmente, con los bordes
adyacentes de las super.icies de la primera seriec, —
Los ejes ae curvatura de la primera serie se disponen
entre lo respectiva supcrficie correspondiente y el

eje central dc la porcién ael cuerpo, en tanto que -

A08 ejes Ge curvatura de la segunda serie de super-

Ticies se disponen en el ludo opuesto de la respec-
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tiva superficie correspondiente, respecto ﬁ&-eje cen

~

0,9
tral. .

La presente invencidn consiste =~-.
principalmente en que el radio de curvatura de la ag
gunda serie de superficies es matorialmente mayor - .
que el de la primera serie, con lo cual la extensi6n 
angular de la segunda serlie de superficie es sustancial
y matcrialmente superior a la extensidn angular de la
primers serie de superficie. ILas supcrficies incuiw
vadas de pequefio radio de la primera serie pueden =
considerarse como definidoras de las esquinas de wa
disposicidn exalobular, mientras gue las superiicies
incurvadas de gran radio Ge la segunda serie definen
los lados de aquéllas. Ia diferencia entre la maxi-
ma dimension radial de la primera serie citada de su
perficics y la minima dimensidn radial de la sezunda
serie de superficies es naterial y sustencislmente -
superior a2l radio de la primera serie de superficies,
en virtud de lo cual se establecen dreas accionadoras
de acoplamiento superficial relativamesnte zrande en-
tre cada par adyacente de superficies.

De este modo se establece un angu
lo de accilonamiento relativamente pequefio entre los
miembros accionadores y accionados, las supsrificiles
accionadoras de acoplamiento, relativemente amplias,
entre los miembros acclonadores y accionados proporcio
nan una bajs tensidn por unidad de area y, debido al
hecho de eliminarse por completo las esquinss agudes
en la direccidn circunferencial, no Se crean elemen—

. 2 L4 g ] ]S e
tos formeGores de tension. Ademss, debido a la dis
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posicidn de las 913341\)@5 &ul Jadasq) i&s porciones

de acoplamiento couplementarias pueden producirse fa
cilumente con un elevado grado de precision mediante’
punzones y troqueles y, como resultado de la au.sencif?a-
de esquinas agudas, las herramientas tendran una lar
ge 'y 4til duracidn.

La figura 1, es una vista en alza
do lateral de una parte de un dispositivo afianzador,
gque muestra una cabeza dotada de una configuracién’de

acuerdo con la presente invenecidn.

La figura 2, es una vista en plan
ta de la cabeza mostraas en la figura 1.

La figura 3, es un esquema que -
ilustra con mayor Getalle y claridad la configura-
cidn establecida circunferencialmcnte respecto a la
cabeza del dispositivo ilustrado en las figzuras 1 y
2.

La figura 4, ilustra una pieza de
trabajo a pertir de la cual puede fabricarse un dis-
positivo afianzador como el ilustrado en las figurcs
ly 2.

La figura 5, es una vista en alza
do lateral gque ilustra una pieza de trabajo durante
una oporacién intermedia en la fabricacidn Gel afian
zador acabado,

La figura 6, es una vista en alza
do latefal, percialmente en seccidn, que ilustra una
herremienta utilizada en la formscidn de la cabeza -
del dispositivo afianzodor mostrado en la figura 1.

Ta figura 7, es una vista en alza
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do lateral que ilustra la pieza en bqé%ﬁuéoabada des
pués de la formacidn de la cabeza.
La figura 8, es una vista en alza’ -

do lateral, parcialmente en seccidn, que muestra una .
unidad accionada con una unidad accionadora acoplada
a la cabeza de squélla.

| La figura 9, es una vista en alzy
do lateral de un véstago de acoplamiento de una herﬁg
mienta accionadora.

La figura 10, ¢s una vista en geg

oidn transversal tomada a 1o lergo de la 1inea 10-10
de la figura 8.

La figura 11, es una vista en seg
cidn, comparable a la vista de la Tigura 10, pero =
ilustrando una disvosicion del arte anterior.

La figura 12, es una vista en alza
do lateral, parcialmente en secoion, que ilustra un
miembro accionado en forma de dispositivo afianzador
provisto de una cabeza acclonadora ahuscada.

La figura 13, es una vista en plan
ta del disposiﬁivo ilustrado en lé figura 12.

La figura 14, es una vista, npar—
cialmente en seccion, gue ilustre una herremienta G-
til en relacion con la Fabricacidn Gel dispositivo -
mostrado en la fizura 13,

La figura 15, es una viste en al-
zado lateral de una parte de otra herramienta accio-
nadora, Util en velacidn con los dispositivos de la
presente invencion.

Lag figuras 16 y 17, son vistas -
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en alzado lateral y en planta, rcspeq§§yamente, de -~
una tuerca que incorpora una confﬂéﬁra01on superficial
de acuerdo con la preseute invenciodn,

La figura 13, es una vista en seé
cidn transversal que ilustra un scoplamiento tubular
de acuerdo con otra aplicacion de la invencidn. E

La fizura 19, es una visia en seé
cion tomazda o lo largo de la linca 19-19 de la figu-
ra 18, |

Los figuras 20 y 21, son vistas én’
seceidn transversal y en planta, respectivamente, de
otre forme de acoplamieinto, segln otra versidn de la
presente invencion.

Las figuras 22 y 23, son visias en
alzado lateral y en plimta, resoeclivawente, de otra
version de la invencidn.

La figura 24, es wna vista en seg
cion que ilustra una llave inglesa exagonal acoplada
sobre una cabesa acclonadora exterua de la preseute
invenecidn, '

La figura 25, cs una vista en seg
cidn que ilustra wia llave inglesa de extremo exaszo-—
nal acovlaca aentro de un hueco construldo de acucr-
do con la presemte invencidn,

La fipura 26, es una vista en al-
z2do lateral que ilusira una llave inglesa en media
luna acoplada sobre una cabeza cceionada de la presen
te invencidn, de superficies externas.,

- La figura 27, es una vista en sec

< 7 a ’ { .
cion tomada a lo largo de la linea 27-27 de la fizu-
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cidn esquemdtica tomada a lo largo de la lfnea 2828,
de la figura 2,
Primeramente se describiré la in-
vencidn con velacidn a un dispositivo de acoplamiep—
to para transmisidn de pares de fuerzas, tal como c;
que puede establccerse entre una wnidad acclonadora - -
¥ una.unidad accionada complemcatoria, por ejemplo- -
10. un dispositivo afianzador provisto de caveza ¥y un~§g
locador o llave inglesa pars uso con aquél. Con re-
ferencia a las figuras 1, 2 ¥ 3, se ilustra el extre
mo corresypondicnte a la cabeza de un dispositivo afian
zador acabado 10, provisto de un cucryo 10 con ung -
151 cabeza 12 del tipo de superficie accionzdora cxterna,
y un vdstago fileteado 14, en el otro extremo. La ca
beza 12 incluye una base agrandada o arandele de apo
yo 15. La cabeza 12 esta definida en parte por uvna
primera serie de seis superficiecs 18 semicilindricas
20. ¥y espaciadss entre sf. Como se ilustra mds claramen
te en la vista esquemdtica de la figura 3, los ejes
20'de las superficies 18 se disponen entre dstas y -
el eje central 19. Los ejes 20 de les resgectivas -
superficies 18 estdn situados en los vériices de un

25, exagono regular indicadce con lineas discontinuas 21,

Una segunda serie de seis superficies semicilindri-

cas 22 alternan con las superficies 18 y se funden -
suave y tangencialmeute con elleas. Los ejes de cur-
vatura de la segunda serie de superficies 22, indica

30. do en 24, se disponen en el lado opuesto de la co-
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rrespondiente superficie 22 respecto‘@ﬁbeje central

19. El radio de curvatura de la segunda serie de -
gsuperficies 22 es congiderablewnente mayor gque el ra=' -
dio de curvatura de las superficies 18, en virtud -
5. de lo cual la extencion anzuler de les superficies f;
22 es muy superior a la correspondiente a las super-
ficies 18. Por comeizuicute, puede decirse que las .
superficies 18 definen lzs esquinas de una disposi~ -
cidn exalobular, mientras gque el espacio comprendido”
10. entre ellus represente los lados de la misma, o
Se observard que el didmetro mayor
25 a través de las superficies de la primere serie es
mucho mayor gue el didmetro m{nimo 26 a través de las
guperficies intermedias 22, indicandove en 28 la mi-
15. tad de la diferenciaz entre tales didmetros mayor y -

menor. En otras palabres, le distancia 28 represen=-

ta la profundidad de los canales comprendidos catie
los 1ébulos Formados por las supsrficies 18, y esta
distancia constituye la diferencia entre la dimensidn
20, radial mdxima de laes superficies 18 y la dimensidn -
radial minima de lus superficies 22. Esta diferencia
es preferiblemente Gel 20 al 304 de la dimensidn ra-
dial méxinma.
En lo fabricacidn de dispositivos
25, afianzadores como los ilustrados en la figura 2, se
corta primeramente una picza de trabajo de un sepmen
to de barra o matzrial en ala.bre, como se ilustra,
por ejemplo, en 40 en la figura 4. En el primer gol
pe aplicado a la pieza de trabajo en la miquina enca

30, bezadora en frio, el extremo superior de dicha pieza
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es deformado para constituir una cab1§§ galuaaada -
42, como se ilusira en la figura 5. El borde superior
de la cabeza 42 es preferiblemente aﬁhaflanado COrO0

gse indica en 43 y al mismo tiempo el extremo inrerior
del vasta g0 44 puede ser configurado en cono, scrun

gse desee, como en 45, " La cabeza 42 se tranuforma en

una cabeza scabzda por medio de un pun'on de ex Lru»lon
provisto de una insercidn 48, como se ilustra en.la
igura 6. La insercion 48 estd provista de una sec—

cion cilinirica 49 que tiene un difmetro s01o ‘i‘,:;
mente mayor que el difmetro de la caboza 42 y que, a
su vez, es s0lo ligeramente mayor que el diémetroﬁmg
yor 25 existente entre los 1ldbulos de la cabeza aca-
bada. Se entiende, naturalmente, que la pieza de =
trabajo es sostenicda dentro de un troquel de sujec—
cion mientras se avenza hacia é1 el punzén 48, E1 ~
sxtreno superior de la cabeza 42 pasa primerameinte a
la seccidn ellindrica 49 siendo sustentada por ella
contra toda deformscion lateral al avanzer el punzc'm°
Los rebordes 50 inclincdos hacis adentro, que definen
losg canales de la cabeza, dirigen el flujo de metal
de la cabeza hacia adentro, causando la extrusion del
mismo hoeia arriba, segun se ve en las figuras 5 y 6,
hasta que el metal entra en contacto con el fondo del
punzon extractor 52. Bl ulterior avance del punzdn
48 hace que la porcidn bdsica de la cabesze 42 fluya
hacia el exterior, llenando la porcidn 53 de didmetro
agrandado del punzon, formando & su vez la arandela
de apoyo egrandad 15 de la pieza en bruto acabada que

se ilustra en la figura 7. Por comsiguiente, la ca-
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beze terminada 12 de ¥a 51 zeMenvorato mostrada en la

Tigura 7 es formads en parte mediamie un procedimien
to de extrusidn inversa. Como Se explicard mds ade—
lante con mayor detalle, mediante el procedimiento -
descrito, se forma una cabeza dotada de una solidez
sSuperior & la que tendria si se constituyese e;élgsi
vamente mediante un procedimiento de recalcado. De-
bido al chafldn 43 que se forma en el extremo supe-
rior de la cabeza 42, el punzén 48 puede seporarse =
facilmente de la picza de trabajo mediante el pﬁnzén
extractor 52, sin que se Iformen rebabas en 1oslextpg
mos superiores de los canales de la cabeza, lo qdé -
fdoilmente ocurriria si no se estableciese primera~—
mente el chafldn 43. Bste dd lugar también a un lige
ro achaflanamiento de los extremos superiores de los
lobulos de la cabeza acabada, como se indica en 57.
Adends, los rebordes ineclinados 58 que se disponen -
en la base de los canales junto a la porcidn de aran
dela de apoyo 15 de la cabeza acabada, tienden tam—
bién a reforzar los ldbulos de la cabeza accionadora.

Después de completarse la forma-
cidn de la cabeza 12 en la mdquina encabezadora, pug
de formarse uns rosca en el vés%ago 44, de mancra -
bien conocida en el arte. El dispositivo fileteado
puede tratarse luego térmicamente 0 chaparse, o bien
realizarse aubag cosas, se;ﬁn Be desce,.

Como el dispositivo afianzador has
ta ahora descrito, es del tipo de cabeza scelonadora
externa, ¢l instruuento coloc:udor del mismo esturd -

R 1 - o' Ca X > K3
Provisto de uvna configuraeion supcrficial interna -
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con la excepcion de que las superficies presentaran

unes dimensiones tales que haya un grado razonable de
tolerancia entre ellgs para permitir un facil égoplg
5; miento del irmstrumento colocador sobre la cabeze -del
afianzador. En la figura 0 se muestra una herramien
ta accionadora o colocadora 62 acoplada sobre la ¢a-
beza 12 del dispositivo accionado 10. La citada he—~
rramienta compreilde una porcién de acoplamiento 64 -
10. provista de una superficie interna 65 que es comple-
nentaria respecto a la configuracién de la cabcza 12,
como anteriormente se ha descrito. Ia herramienté -
incluye tambidn una porcién Ge acoplamiento supsrior
67 provista de un taladro 66 destinado a recibir coo
15 perantemente el extremo 69 de un 2rbol 70 que forma
pérte de la unidad 71 productora de fuerszsa, mostrada
en la figura 9. EL taledro 66 y el extremo 69 del -
arbol 70 recibido por aquél, son preferiblemente de
la misma configuracion transversal que los eleacutbos
20. Ce la cabeza 12 del afianzador y la unidad 64, ilustig
das en la figura 0. 3e ilustra una anilla de reten-
cion 68 provista de una muesca en las poredes latera
les del taladro 66 para retensr a la unidad 62 en su
vosicidn sobre el arbol 70 de sustentscidn de la he-
25. rramienta.
La fipura 10, ilusitra con detalle
ampliado la relacion Ge lus superficies interacopla-
das del dispositivo accionador 64 y de la cabeza 12
del dispositive accionudo, aplioéndose un por e fuer

. ’ - N - .
30. zas accionador contra ¢ste Ultimo por medlo del dis-
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positivo 64 en le direceidn de la flékha 73. Como =

anteriormente se indica, el dispositivo accionador -
64 estd provisto de supsrficies 72 extendidas hoeia
adentro, o couvexas, gue son complemenburias de las
supcriicies concavas 22 de la cabeza 12 del aflﬁn Za-
r y presentondo uncs superficies clncavas interise-

ilas T4, complemesntiries de las superficies converas

C.

18 de la cabeza 12. Debido a la profundided rclati-
vanente grande de los canales formados por las'supeg
ficies céncavas 22, y como anberiormeate se indioca -~
por 28 en la figura 3, se establece un area relatiﬁg
mente zrande vara el acoplamiento accionador. ¥sta
supsrficie accionzdora mgui definida se extiende des
de el punto mds bvajo del canal hasta el punto en que
se funde taugencialmente con la supsrficie convexa =
del 1ébulo 15. Ie extension circunferencial del drea
de accionanicnto asi Gefinida se indica adicionalmen
te en lo fizura 10 en 76. Bste drea accioncdora T8
gucda bastante nor debajo vde la czﬁata del 1ébulo -

o~y ) D) 4 . - BT . . "
adyaceate 10, indleandoie la aiferencia por el ares

]

gsuperficial 78 y que, Lox convenlencia, se denoming
squd dreo de leva. Zetde drea 78 se exticnde deede -
el punto de bamgencla con el borde de la superficis
céucava adyacente 22 hoste la cresta del lobulo 18.
Jon referencia o la fizurae 11, se
nuestra una llave ingloeca exagonal §2 acowladn sobre
me unicad accioncua exagonal 33. Tros la aslicacidn
de un por e fucrzas a la herrauadentva 62 en la diree
cidn indicada sor lo fleccha 84, se prodaciré un con-

tueto entre lus supsrficics cdyzcentes de las unida
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fes accionsdorg y acclonada, s0lo en los nuntos 83 -
circunferencialmente Gistribuldos. ilecesarianente,

a fin de facilitor el acoplamiento de la llave inglg
sa sobre lo cabeza cxagonal, ha de establecerse -cier
ta tolorancia entre las superiicics complementories.
Bajo tales circunstancias, todo el par de fuerzas -
do a través de los puntos de coniacto 85, EL éngulo
de accionamiento indicado en 86 es evidentenenbte cu-
perior a 602, En vista de este gran dngulo de asecio
naniento, wn gran componente de la fuerza aplicada por
la wnicad 82 tiende a sepsror las paredes latcrales
de laz misma hacia el exterior, causando frecuentemen
te la rotura de la misma, a menos que la pared lateral
se haga suficientemente solida para resistir tales -
fuerzas. Asimismo, las esquinas 85 del dispositivo
accionado 83 seran deformadas y redondesGas hasta que
se establezca una suficiente drea de contucto entre
las superficics adyeacentes de la cabeza accionada 83
¥y la unidad accionodora 82, pare transmitir el par de
fuerzas aplicado. Frecuentemente, las esquinas 85 se
redondearan en un grado tel que la unidad accionado-
ra 82 podré girar libremente sobre la cabsza 03.

Con referencia de nucvo a la flgu
ra 3, se hard refereacia sl dngule de accionawiento
relativaseute pequeiio indicado en 87 y gue es prefe-
riblemeate del orden e 202 & menos, Como se indica
por los taladros 80, se ha creado una sustancial to-
lerancia, en el.caso mostrado, eatre las superiicles

complementarias de la herramienta accionudora y de -
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la cabeza accionada 83, de manera que se permita un

"‘.‘ imw ;’u [0 AJ
Y 0
/A N}
Bt y

ficil acoplamiento del instrumento accionador o apli
cudor sobre el dispositive accionsdo., Incluso en -
la situ:cidn ilustrada, cs facilueite evidente gge -
gl zocoplamiento del mccliontdor se produciré sobre, la
porcidén mayor Ge las dreas accionsdoras T6 parq.ig.-
transmision Gel par de fuerzas desde el accionador al
elemento afianzador, con un minimo de tension por uni
dad de drea. En comsceucncia, con el diseiio aeljprg
sente dispozitivo de acoplamicnto, pueden transmii;g
se valores mucho mas elevados de pares de fuerzéé o
desde la unidad acecionucora a la unldad accionada; -
con reluclon a lo que ha sido posible con los dispo-
sitivos de uccoplamiento accionadores anteriorueite -
constitufdos, sin daiiar los superficies de la unidad
accloneua o de la herramiciuta accionadora.

En le anterior descripcidn, se ex
pone un dispositivo accion:do provisto Ge uno cabeza
dotaua de superficies accionadoras exbternas, Resul-
tard evidente para log cxpertos en el arte, sin em—-
bargo, que la configuracién de la presente invencidn
seria iguelmente aplicable a disvositivos accionados
dotados de wa cabeza provista de un hueco o cajidad
desiinada a recibir coopcrantemente una barrena ac-—
cionzdora complemantoriauente configurada,

Como se observa en las figuras 12
y 13, uh dispocsitivo afianzador comprende en este cg
so un vistago fileteado 89, con una cabeza agrandada
88 formada en un extremo de aquélla, La superficie

. " " 4 s o]
supcrior de la cabcoza 88 esta provistae de un taladro
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90 receptor del instrumento acclonador, guv <o de la
misme configuracion transversal que la ilustrada en
la vista esquemédtica de la figura 3 y tal como se -
dispone.en 1a porcién de acoplumiento 64 de la herra
miente accionadora 62. Il taladro de la cabeza &8 -
puede formerse ‘ambién en uné méquina encabesadors -
en frio, con ayuda de un punzdn 92, como se ilustra
en la figura 14. BEste punzon estd provisto de una -
punta 94 en su extremo inferior ahuecado, que se in-
troduce en la maquina encabezadora contra una cabeza
formada en el extremo dGe una adecuads picza de iraba
jo cortada de un-sezmento de material de alambre o -
barra. La punta 94 estz provista de un extremo cdni
¢0 96 poco saliente para faciliter la entrada del -
punzon en la pieza de trabajo dirigiendo el flujo de
metal hacia el exterior al avasnzar el punzdn hacia -
aquélla. La esquina comprendida entre la superficie
terminal conica 96 y las paredes laterales de la pun
te 94 esta ligeramente redondeads, como se indica en
95. Los rebordes O3 inclinados hacila el interior en
la base de los canales foruen una depresion 97 en com
figuracidn de copa que rodea al entraante 90 y facili
ta el guiado del extremo de una barrena accioncdora
al interior del entrante 90. La confisurscidn en seg
cion transversal de la punta 94 del punzén es igual
a la ilustrada en la figura 3 y también en la Ligura
10, no precisando de ulierior descripcién. Debido a
que las superiicies circunferenciales de la citada -
punta estan redondeadas segin 4ngulo de 3602 y no -

presentan esquinas agudas, externas o internas, el =
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entrante se forma facilmeite Yy con un a;bo‘grado de
precision. Los punzones tendran una large duracidn
debido al diseiio s0lido, es decir dotado de un drea
transversal relativasente grande en comparacién.cpn_
el didmetro méximo, sin ninguna estria radial estiecha,
cono en el caso de log punzones usados para formar -
entrantes convencionales de +ivo Phillips. Ademss,.
debido a la ausencia de alas ahuecadas, relativamen-—
te estrechas, extendidces radialmente hacia el ext»rlor

'} () 4 -~ Y .
en direccion del perimetro de la cabeza del aflanza-

dor, se elimina sustancialmeunte la posibilidad de agrig

taniento de las cabezas de los afianzadores en los -
extremos més exteriores Ge tales alas, Asimismo, co
mo la confizurecion consta dGe superficics redondeadas
de un radio relativamente grande, sewun un angulo de
3602, no se producen elementos formadores de tension
en el producto acebado, permitiendo asi la transmisidn
de elevados pares de fuerzas a través del acoplemien
to, pura gprovechor plenamente la solidez del cuerpo
del afianzador. Esto peramite una sustancial reduc—
cidn en los dimensiones totales de las partes comple
neat.rias aconlables, permiticndo al mismo tiempo la
transmision de un par Ge fuerzas desde una perte a -
la otra nuy superior a la limitaeidn de solidez del
onitivo afiangzador, que cstd determinada por el
drea transversal de las refees de la rosca dispuesta
en el mismo.
fn la flzura 15 se ilustra osra -
forma de herramients a utilizar en relacidn con el -

cuntrante de acoplamiewnto, tal como el entrantc accio



nador 90 dispuesto en la cabeza 838 del "axisnzacor,
La herramientia consiste en este caso en una barrensa
accionsdora que comprende un vastago lOO isto de
une porcidn de acovlamiento 102 formada en un extre-
5. mo de aquél., La poreion 102 puede formarse mediante
un procedimiento de extrusion inversa mediante el uso
de un punzén de extrusion similsy al mostrado en lg
figura 6 ¢ mediante labrodo a miguina, seztn se één-
see, La esquina 101 Ge la ox reion 102 ruede achaflg
10. narse, como se muestra, para coopercr con la porcidn
97, en forma Ge copa, Ge la cabeza 88 shueccada, péra
guiar adicionalmente & la herramients hzcia el interior
del hueco 90 de la cabeza. ILa configuiacidn ﬁfansveg
sal de la porcion 102 de la herramienis cs taubidn -
15. similar a la configuracion descrita detvalldamente en
relacidn con la figura 3. La combinccion cooperante
de la herramienta acclonadora mostrada en la figura
15 y del entrante 90 del elemento afisnzador, mosira
do en la figura 12, seria igual a la ilusireds en la
20. figura 10, con la excepecidn de que las partes esta-~
rian invertidas. DIn otras palcbreg, la wnidad exte-
rior 64 mostrada en la figura 10 constituiria, en es
te caso, la unidad accionada, mieutras gque la unidad
interna 12 constituiria la porcidn accionadora 102.
o5, La combinacidn de acoplamiento pa
ra la transmision de pares de fuerszes, como anterior
mente se describe, es virtuelmentc uwnivoersal en su -
émbito de aplicacion ¥y puede utilizarse en muchos ca
sos diferentes en los que se ha coustitufdo una confi

30, guraoion superficial poligonal en el posado pora fa—~
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cilitar la transmision del par de fﬁ;rzas desde una
unidad a la otra. Yor cjemplo, en las fizuras 16 y
17 se ilustra una tuerca 1050 provista de una basé -
108 agrandeda, del tipo de arandicla de apoyo. Ié}‘e
coniiz surceidn transversal de la yoL01on de la cabeza,
como se ilustra mis clersueate por 110 en la fipgura.
17, es también idéntica a la confi;uracién ilustra~.
aa O"OUGLutlcaAQnie en la fizura 3. Ia tucrca 108 -
ests provista de un taladro interno fileteado llZf

Las fizuras 18 y 19, ilustran una
forma tipica de cecoplamiento tubular. Como se mues-—
tra, el racor 114 incluye una forma comin de tuercav
de manzuito usada pera asezurar un tubo 115 sobre una
boguilla filetezda 116. Bn lugor ce estor provisto
de una superficle exterior exagonal, couwo ein la prég
tica hebitval, el wconlamiento de cste caso esté.pqg
visto de wna confizurscion exalobular transversal 118,
gue faubién es sustancielmente idéutica a la anterior
meate descriva en welacidn con la fizura 3.

En les figurus 20 y 21, se ilustra
un tapén de eierre adaviado pura atornillirse en una
aberiura interiomiente filetewva. EBL accesorio com-
prende en este caso un cuerpo filetendo 120 provisto
Ge un cxtreuo supcrior rebordeado 122, estando tala-
arade la superdicie superior cowo se indica en 124,
La configurscidn trausversal del taladro 124 es igual
a la ilustrada en la figura 3.

BEn los figuras 22 y 23, se 1llustra
otre foruwa tipica de accesorio, que en cste cuso es

/ . o ! - .
w tapon consistente en une porelon de cucerpo 126 ex
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teriormente fileteado., EL extvremo superior der ta=-

poén, segin se vé en la figura 22, estd provisto de -
una cabeza de accionamiento 126, Ia configuracién -
transversal de la cabeza cccionadora es también como
se muesira en la fizura 3. '

Un importante aspecto de la presen
fe invencion consiste en gue pucden utilizarse muéhas
formas convencionales de llaves inslesas en lasAdi;
versas unldadoes acclonudos aunterlornente descri%aé,
del tipo interno o externo., Aungque naturelmente es
preferible en todos los casos ¢ue la unldad acciona-
dora presente superficies accionudoras que sean to-
talmente compleucntarias respecio a las de la unidad
accionada, sc comprenders que la herrvamienta adecua-
da podria no estar siempre a disposicién de la mperso
na encergada del trabajo, como en los casos de emer-~
genoias‘

En la figura 24, se ilustra une -
llave inglesa 130 del %ipo provisto de cavidad, dota
da de una superficie interna exazonal convencional -
132. Como se ilustra, puede usarse ficilmente una
llave inglesa de cavidad exagonal en relocidn con =
une unidad exalobular 134 de superficies externss, -
construida de acuerdo con la presente iavencidn. Ba
la figura 25, se ilustra una 1iave inzlcsse exasonal
136 de superficics externas, ajusteda dentro de un =~
taladro exalobular 138, de superficies internazs, de
wne unided accionzde 137 de la presente invencidn.

También pueden empleerse Llaves -

inglesas de media luna de diferentes formos con wni-
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dades accioncGos del tivo agui descrito. Por ejem-
ulo, como se ilustra en las figuras 20 y 27, que se
indica en 140 una llave inglesa de medla luna provis
ta de un par de pusadores 142 extencidos desde ﬁﬁa’~
superficie de aquélla pafalelamente entre s, siendo
ausbos pasadores normales a la superficie de la empu-
lizdura 140 de la llave. Il raGio de curvatura de los
pasadores 142 o por lo menos el lado de los mismos gque
se scopla 2 la cabesga el dispositivo 144, es sélo:li
seraucente menor gque las superficies concavas de uﬁ'dig
Positivo 144 de cabeza externa, como se muesira. Dg
bido al gran drea Ge contucto de los pasadores 142 con
las superficies adyscentes del dispositivo 144, pue-
de trensmitirse un grede. muy sustauncial de pur de fuer
zas ehtre tal llave inglesa de media luna y el dispo
sitivo 144,

Resultard evidente para los exper
tos en el srite que pueden utilizarse también llaves
de otros ticos diferentes, tales como lss de extremo
abicrto o las del tipo denomincdo Loc-Rite, con uni=-
dades accioncdoes el tipo dotado de superficies ex-—
ternes,

Al objeto de compurar las carac-—
tordisticas de trausuisidn de pores de fuerzas eutre
wnidades de acoplanieunto exalobulares complemenborics
del tipo aqui descrito y los acoplanientos para trans
misidn de pares de fuerzas del tipo exagzonal conven-
cional, se efectud wa serie de ensayos. 4 tales fi
nes, se emplesron cabezas de awbos tipos, tales como

las disvpuestas en tornillos de 7,94 milimetros. lLas



5.

10.

156

20,

25,

' 30.

nillos de tal tamaiio tienen una dimensidn de 0,50 mé

ximo a través'de los cantos plancs y una altura de -
0,30 como méximo. Las cabezas de la presente iunver—
cion, tales como las dispuestas en tornilios de ta-
les -tamaiios, posecn una altura efectiva de 0,166 ma-
ximo, wi didmebro mdximo, como el indicado por 25 en
la figurae 3, de 0,367 y un digmetro minimo, como el
indicado por 26 en la figura 3, de 0,268 como mdximo,
Todas las muestras de ensayo eran de material de ace
ro 1022 y habion sido analogamente termo-tratadss.

Se emplearon llaves inglesas standards de taladro -
exagonal, en relscién con las muesiros de cabezas exa
gonales, y una llave inglesa como la ilugtreda por -
64 en la figura 10, para las cabegas exagonales de -
la presente invencidn. Duraﬁte los ensayos de seis
cabezas exajonales, ce aplicé wma carga terminal de
18 kilos a la llave, produciéndose el efecto de leva
en la llave al aplicarse unos pares de fuerzes cuya
intensidad variaba entre 39,6 julios y 49,5 julios,
con un promedio de 45,9 julios. Se ofcchusron ensa-—
yos similares usando seis cabezas axalobulores de la
presente invencién, pero en este caso no s=a aplieé -
ninguna carga terminal a la llave y se aplicd el par
de fuerzas hasta que se produjo el fallo por corte.
En ningun caso, duraute los ensayos ultimamente men—
cionados se produjo el efecfo de leva, mienirss que
el corte de la cabeza tuvo lugar a unos pares de fuer
zas que variaban entre 72,6 julios y 79,2 julios, sien

Go el promedio de 78,1 julios. ILa resistencia al cor




10.

- 25 =

34358 T

te de la seccion Ffileteada de un torntllo de 7,94 mni

limetros~18, del mismo material e igual tratamiento
téruico, es de 41,8 julios. 4un cuando la cabeza -
exalobular tiene un tamaiio muy inferior y una cahfik
dad de material mucho mds beguena gue la cgbeza ek’-
gonal convencional, la primera no nostro ninguna -ten
dencia a producir efecto ée leva en la llave, como-~
en el cuaso ae la cabeza exagonﬁl, incluso a una cérga
terminal nula. 4asi, ain cuendo la cabeza exalobular
es de dimension traansversal muy inferior a la de la
cabeza exazonal counvencional, posee sin enbargo una -
resistencia al corte nas adecuada, en comparacién con
la presentada por la porcién fileteada del tornillo,
Debido al procedimiento de extru—~
sion con el que se forme la cabeza de una wnidod ac-
cioncda, se crea una elevads relneidn de resistencia
eitre la cabeza y el véstago, tal como pura un dispo
sitivo afionzador igual al ilustrado en la figura 1.
Couo se nuestra en la fizura 5, solo me renliza en el
primer zolpe de la méquina encabezadora un ligero —
grado de Geformzeidn del extremo de la picza en bru-
to metdlice 44, Como resultado de elle, el metal de
la cabcza 42 asi formaca queda en condicion relativa
mente exente de tensidn. En el segundo golpe, sc for
man logs canales en la poared lateral exterior de la -
cabeza_42 wor medio de los rebordes convergeuntes 50
ael trojuel ae extrusion ilustredo en la fijure 6. -
Coizo se indica wor la vista en soceion de la Figura
28, los reboxdes converzen hueia el eje lonzitudinal

19 de lo cabocsa en wn éngulo 150 del oxden de 30,
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La compresién Gel metal entre los rebordes 50 Gel ~

troguel de extrusion que produce los rebordes 58 de
la cobcza acoooda, tiene por resultado una drea alzo
forzeda dentro del metal Ge agudlla, pero que cs de
forma abovedada, como se indica por las liness ais-
continuas 152. Auvnque el metal no es excesivancate
forzado durante la operacion de extrusion inversa,.-
debido a que cl érea forzada se extiende hacia arri-
ba hasta la porcion central de la cabeza, la uniéﬁ'-
entre st v el vistaso no es debilitada. In algu—
nes operacioncs de encebezanlento, en las que se for
me 1o cabesza mediante une scrie de operoolones defor
mnodoras, se crea wne zona altamente forzada entre -
la3 esquincs 154 tronsversalmeate al vésﬁa;o; en la
unidn de ésta con la cabeza. Tal condicidn es inde-
seable ¥y con frecue.iciz tiene por resulisdo un fallo
en el sentido diametrsl del vésﬁago, dizectacnte ~
Dor debajo de la caboza,
Bs evidente por lo autorior des-
r.pcion que la invencion no he Ge limit. rse o cabo-
zas de elementos afianzadorcs nl a herramicntes apli
cadoras o accionzdoras de lus mismas, jor cuzato gue
la invencion es izualmeante aplicable a accesorios ¥

0 ] 2 - - ¢ -
acoplanientos éde tronswision de parcs de fuerzas de

0 3 - 3 -~ ~ s . 3 -
une amplia veriedad Ge formas; ademas, tanto si lo -

uniced de acoplaniento as del tipo de sunerficies in

I

ternes como sl lo cs de superficies cxbernns, la uni

"~

dad accionada no depende pore su procticabilidad del
0 . n n "!’ . .4
uso Ge un nlembro ascecioncdor de idemtbtica confisura-—

. ’ 3 3 '
olon superficial complomentarda. ILng hervomicnhtos -
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a utilizar con la presente invencidn nucden consis-

tir en atornilladores, pungones o comnponentes aco-
plodores pera transmisida Ge pures Ge fuerzas, como
se inGican en las figuwwws 8y 9y 67 y 69, respecti-
vamente. ZEn cada caso, las herramientas o sus couwpo
nentes son sustancialmente idénticos entre si, con -
wenores varisciones entre lues difcreates formas.

H 0 © A

Descrita suficientemente la natuv~-
raleza ael invento, as{ como la mencra de realizario
en la prictica, debe hacorse conster que las disposi
ciones anteriorae.ste indicadas son suscevtibles de -
nodificaciones de detalle en cuanto no alteren su -~
srincipio fundamental. Toabién se hace constar que
el invento corrscyonde o una solicitud de npotente -
sreseantaca en liortzamerica con fecha 21 de liarzo de
1.957, bajo el nlmero Sewr, Ho. 624.853, acogiéndose
por tanto a log beneficios que conceden los Convenios
Internuciontles en vizor, siendo lo que constituye -~
la esencia cel reiferido invento y por lo que se soli
cita Fatenbe de Inveucion »or 20 @08 on Bspalia so-
bre: "PLANICCIONAIL.ECS B DISPOILLIVOS DE ACOPLA-
LISHEO Fadd DRAIRLISIONSS OF PARES DE FUBRZASY; ca-
racterizandose por lo sizuiente:

18,~ Zerfeccionamicutos en disvosi
tivos de acoplamiento para transmisionss de porces de
fucrzas, que comprenden una unidad acceionada y una -
herromicnte acclonudors, ambas del tipo que cowpren=-
den wl cuerpo gue incluye una porcién provieta de una

. . - A e « o d . .
primcra 3erle G SuRirilcells semicilindricas OSPS,Cl?_.



5e

10,

15,

20.

25,

30.

- 28 -

semicilindricas que alternan con les superficies de

la primera serie mencionada y se funden tangencial—

mente con ellas, cxtendidndose los ejes de curvatura
de las dos series citados sustantialmente paraleios
entre si ¥ respecto al eje central de dicho cuerbé,
disponiéndose los ejes de curvatura de la priacra -
serie de superficies entre la respectiva superfiéié“
correspondiente y dicho eje central y disponiéndosq
los ejes de curvatura de la segunda serie de superﬁi
cies en el lado oouesto de la respectiva superfiéié'
corregpondiente resuccto a dicho eje ceuntral, carac—
terizados porque la seccion transversal de dichas su
perficies de la porcién mencionada es de coniipura-

cidn generalmente exagzonal simétrica, los gjes de -

curvatura de la primcra serie mencionzda de superfi-
cies son coextensivos con los vértices Ge un ezégono
rezulnr, el radio de curvatura de la segunda serie -
citada de superficies, es superior al doble del corres
pondiente a la primera serie de suparficies, en vir-
tud de lo cual la extension anguler de la segunda se
rie de superficies es materislmente mayor que la ex-
tensidn angular de la primera serie de superiicies,

siendo la diferencia entre la dimensidn radial méxi-
me de la primera seric de superficies y la dimension
redial minima de la segunda serie de superficies, ma

terialmente superior al radio de la primera serie de

superficies,

- . ’
28 ,- Perfeccionemientos, sezun la

reivindicacidn 1, caracterizados porque el radio de
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curvatura de la sesunia serieMie suporficies’ no es -

guperior a cuatro veces el de la primera serie de su
perficies,
32,- Perfeceionamientos, sezim 1g

5; reivindicacion 1, cafacterizados porque la diferencia

entre lo dimension redial mixima de la primera serie

de superficies y la dimension radial minime de la sg

sunda serie de supcrficies, es por lo menos un 205 =

Ge dicha Gimension radial mdxima.

10. 48 ,- Perfeccionamientos, segin la
reivindicacion 1, caracterizados porgue la diferencia
eatre la dimension rediazl méxima de la primera serie
de superficies y la dimensidén radial minima de la se
gunda serie de superficies, es del 20s al 304 de la

15, dimension radial mixima.

58.~ Perfeccionamientos, sezm la
reivindicacidn 1, caracterizados porgue la primecra -
serie de superiicics define unas aristas convexas y
la sezunda serie de superficies aefine unos surcos -

20, eoncavos en el verimetro externo de una unidad aceio

nada.
68,~ Perfeccionamientos, sesin la

reivindicacion 1, caracterizados porgue la priuera -
serie de superficies defins surcos cdncavos y la se-
25, sunde serie e supcrficies define aristas cdneavas ex
tendidus hacia el interior, que forman las paredes -
laterales internas de un taladro en un miembro acclo
nado,
78,~ Perfeccionamientos, segin la

3 o 3 - ’ L] . -
30. reivindicacion 1, caracterizados porgque la primera y
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segunda series de sﬁperficies definen las superfi-
cies de las pavedes lateraies internss de un punzoén
de extrusion.

82,- Perfcccionamientos, segin la
reivindicacidn 1, caracterizados Porgue la primersa y
segunda series de superficies definen las superficies
externa de una punta de punzon, Suya punta incluye wn
extremo oonicamente ahusado, disponidndose la referd
da punta dentro de un hueco situado, en un extre@o del
cucroo Gel punzon.

98,- Perfeccionamientos, sezin. la
reivindicacidn 1, caracterizados porque se Gispone -
wa arandels de apoyo ensanchada entre los dos‘series
citadas de superficies incurvadas y el resto de dicho
cuerno,

102.-~ Perfeccionamientos, segin la
reivindicacion 1, caracterizados porque lg primers -
serie de superiicies definen aristas convexaes y la -~
sezunda serie de superficies definen surcos concavos,
extendiéndose un reborde desde los extremos internos
e dichas aristas y convergiendo hacia el eje central
del referido cuerpo y en la direccion del extremo 1li
bre de dichas aristas, creando los citados rebordes
una zona abovedada de metal tensado espocizda hacis
dicho extremo libre y alejada de la unidn entre la -
referide porcién de superficie exalobuler y el resto
de dicha porcion de cuerpo.

118, Perfeccionamientos, sestn -
la reivindicacion 1, caracteriszados Dorgue la citada

herremienta accionodorz incluye un reborde que se ex
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tiende angularmente desde el fondo de cada uno de -

los surcos definidos por la sezunda serle de super-

ficies hasta los puntos mds externos de la primera

serie de superficies, donde se funden con el resto
de dicho cusrpo,

122.~ Perfeccionamientos, segin -
las reivindicaciones 1 y 11, caracterizados porque el
extremno libre de la porcién definide por la primerﬁ~
¥ cezunda series de sugerficies semicilindricas, csté
provisto de una punta conica relativamente plana y en
la que la esquina comsrendida entre dicha superficie-
cénica y las referidas supsrficies semicilindricas,
e85 redondeada.,

138,~ Perfeccionamientos, segﬁn -
las veivindicaciones 1 y 11, caracterizados porque -
cada uno Ge Gichoo rebordes se extiende con wn anzulo
de 302 aproximadamente wespecto al eje central.

| 148 ,~ Perfeceionamicntos, segﬁn -

los reivindiceciones 1 y 11 a 13, caractorizados por
que lus crisios del extreao libre de la citsca herra
misata cptén cdnicuscate achoflancdas.,

158.~ Perfeccionanientos en dis-
positivos de aconlumiento nara transmisiones de pares

"

ie fucrzas; tal y como qucda switanciuluente deseri-
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