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PADPTENTE DE INVENCION

por VEINTE aofios

cuyo privilegio se solicits para Zspaifla,
sus territorios y plazes de soberania, a

favor de:
BRAUN ESPANOIA, S. A.

entidad de nocionalidad espafiole, domici-
liada en Esplugas del Llobregat (Barcelo-
na), calle Enrique Gransdos, s/n, relati-

va as

"IEJORAS EN LOS EQUIPOS DE MOLTURACION DE
APARATOS ELECTRODOMESITCOSHY.
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MEMORTIA DESCRLPIIVA

La presente memorie se refiers, tal como indica
su enunciedo, & unas mejoras en los equipos de molturaciodn
de sparatos electrodomésticos, de especifica aplicacion a

aquéllos en que dicha molturacidn se efectia mediante mue-

las.-—-—umu ----- - s mm m em am e em ew wm e Lo I

Si bien se demuestran eficaces los aparatos elec-
trodomésticos que efectdian la molturacidn mediante hélices,
ha quedado demostrado la superioridad de los que efectian
diche molturacidn medisnte muelas, especialmente en 1o que
se refiere a graduscidn del grado de finura deseado. Bs por
dicho motivo que se han estudisdo, redlizado y ensayado con
satisfactorios resultados las mejoras de invencion al obje-
$0 de reunir las cltadas ventajas propias de las muelas y
la extraordinaria simplificacidn de fabricacion y montaje

proplas de Qichas mMejorag. = = = = = - = = =« = = = = = = =

Bsencialmente se caracterizan porque sl equipo de
molturacion ests constituido por una muela fija, pero de po-:
sicion regulable, solidarie de la caje de molturacion o del
embudo de carga, y de una muela movil, enfrentada e la ante-
rior y montada sobre un disco de centraje solidario, a su
vez, de la extremidsd del eje motor. Dicho disco posee a
partir de la cara opuesta a la muela, varies paletas regu-

larmente distribuidas-para la expulsion del materisl molido,:
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lag cusles estan comprendidas entre un dismetro méximo, su-
perior al exterior de las muelas, y un didmetro minimo, in-

ferior a dicho diametro de muelas, formando un angulo dis-

tinto de cero con loa respectivos radios geométricos imagi-~

narios que arrancan del mismo punto de arranque de la pale—
ta. Dichas paletas se expansionan en altura hasta alcanzar
un plano préximo al superior de la muela rotativa, a partir
de un dismetro igual al exterior de dicha muela, la cual
queds alojeds y centrada en dichas extensiones, prolongan—
dose dichas psletas a pertir de dicho plano una porcidn
mas hasta slcanzar un plano por encime del inferior de la
muele fije, pero quedando entre el didmetro exterior de és—
ta y el interior de entrepaletas un espacio del orden de
milimetros, efectusndose la expulsidn del producto molido
por parte de dichas paletas a traves de una ventena de la

superficie lateral de la caja de molturacion. = — = = = - «

Para facilitar 1a comprensidn de cuanto se ha ex—
puesto, sezuidemente se hace referencia a la lamina de di-
bujos que acompafia a este memoria, en la cual se expone un
ejemplo de realizacidn entre los muchos que podrian descri-
birse, por lo que, dado su fin meramente ilusitrativo, debe
ger considerada como desprovista de todo caracter limitati-
vo respecto al alcance de la proteccion legal gque se reca-

ba. En los dibujost = ~ - = = = = = I R R

Mgura 1, representa una seccion parcisl de una

caja de molturacion provista de lms mejoras de invencidn. -

Figura 2, representa una vista en planta, como se
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veria desde el lado opuesto a las muelas, del disco de cen-

traje de la muele moVile = = = = = = = = = = - o= - -

En dichas figuras la caje de molturecidn ha sido
referenciada por 1, la muela fija por 2, la movil por 3, el

disco de centraje por 4 y el eje motor por 5¢ = = = = = = =

Ia ceja de molturacidn 1, es, en el ejemplo, de
forma cilindrica, esté provista de una ventana lateral rec-
tangular 6 pare evacuscion del materisl molide y de una ros— .
ca interior 7 pare sujecion del embudo de carga 8, ol cual
s0lo he sido representado en 1neas de trazos por no aféc—

tar a3 objeto de invencion. = = = = = = = = = = = = - -

La muelsa fija 2 e considera solideris, en el e~
jemplo, del embudo de carga 8, y su mayor o menor grado de
finura de molido se consigue aproximéndole més o menos a la
muela movil 3 mediante roscado en mayor o menor grado del
embudo 8 en la rosca 7. La penetracion de producto en gra=

no se efectia por el orificio interior de dicha muela 9. -

La muels mévil 3 va montada en- el disco de centra-
je 4, y su sujecidn se efectia preseindiendo de tornillos
y demas masas que puedan introducir desequilibrios, tal co-

mo se vera en PArrafos SucesivoS. = — = = = = = = = = = = =

El disco de centraje 4 va ajustado sobre ol eje 5
¥y presionado por la tuer-a 10, alojeda en el hueco 11 de
dicho disco 4. EBn su cars superior presenta una superficie
planeada 12 sobre la que asienta la cara inferior de la mus

la movil 3, ¥y en su cera inferior posee cuatro paletas 13,
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retrasades con respecto a los respectivos radios geométricos
14 con relacion al sentido de giro. Dichas paletas 13 presen
tan una expension vertical hacis arriba 15 que conforman,
entre las cuatro, el alojamientd para la muela movil 3, la
cual, tal como puede verse en la Tigura 1 ajusta entre di-
ches custro expansiones. Una segunda expansion, tambien ha-
cia arriba, 16 presentan dichas paletas 13, con una distan-
cia interior entre ellas D mayor que el difmetro exterior

de 1lag muelas de = = = @ = = = = - . o e e -

Tal como puede verse en la figura 1, la estanqueidad
de la caja de molturacion 1, por su parte inferior, se con-
sigue mediante la tapa 17, la cual, provista del cojinete
18 y arendelas de engrase 19, es atravesada por el eje 5

del MOtOT s ™ = w = e e - e e e e e o - -

Tal como ya se ha dicho en parrafos anteriores, el gra-
do de finura deseado se consigue aproximando en mayor O me-
nor grado lag mueles 2 y 3 mediante roscado o desenroscado
del embudo 8, para lo cual dicho embudo 8 se gradua en su
giro de regulacién mediante unos pequeilos centrados elasti-~
cosS que se introducen en unas muescas que lleva dispuestas
en una valona de la caje 4. Durante la fase de molido el
producto ya molturado es expulsado, por accion centrifuga y
forma del dentado de las muelaes, hacia el exbterior de di=~
ches muelas por el pequefio espacio que las separa. Dicho
producto en su caida, por accelon de su proplo peso en el es—
pacio comprendido entre el diametro exterior de las muelas
d y el interior de la caja 1, es empujado por lag paletss

13, que giran en el sentido indicado ppr la flecha en la fi-
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gura 2. Al alcanzar ls zona de la ventana 6 el producto mo-
lido, dotado de una considerable velocided de rotacidn, ¥y,
por lo tanto, de la correspondiente aceleracion centrifuga
emerge al exterior a traveées de dicha ventana, donde s re-
cogido por un depdsito acoplado al aparato y no represente~

do en las figuras por no afectar al objeto de invenciodn. —~ =

Habiendo descrito suficientemente las caracteris—
tlcas, ventajas y funcionamiento de los equipos de molturae-
cidn provistos de las mejoras de invencidn, debe hacerse
constar, en resumen, que en 1los mismos podran introducirse
cuantas variantes de detalle la experiencia y la practici
puedan aconsejar en cuanto se refiera 2 materiales, dimen-—
siones, numero de elementos integrantes, forma de acoplamien -
to mutuo, y demas circunstencias sccesorias que no afectén
a su esencialidad, que es la que se concreta en la primera

de las relvindicaciones que siguen. = = = = - =« = = =« = -

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia, sus te-

rritorios y plezas de soberania, las siguientes: = = = « -

REIVINDICAGIONES

1.~ Mejoras en los equipos de molturacidn de aparatos
electrodomésticos, caracterizadas porque la molturacidn se
efectia entre dos muelas, fija la superior pero de posicidn
graduable y por cuyo orificio central se efectuia la penetra

cidén de materisl en greno, y la inferior montada sobre un
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disco de centraje, solidario, a su vez, de lz extremidad del

eje motor, y provisto en su cara opuesta a la muela de va-
riss paletas de expulsidn de material molido, regularmente
distribuidas, comprendides entre un didmetro miximo, supe-
rior sl meyor de las muelas, y uno minimo, inferior al de
éstas, las cusles forman un éngulo diwtinto de cero con los
radios geometricos que parten de sus arrenques, y se extien-
den en altura, hasta aleanzar un plano préximo al supsrior
de la mumela rotativa, a partir de un dismetro igual al exte~

rior de dicha muela, la cual queda alojada y centrada entre

dichas exbtensiones, y prolongindose a partir de dicho plano
superior una porcidn mds de paleta hasta alcanzer la muela
fija, pero quedando un espacio del orden de milimetros entre
el dismetro exbterior de dicha muele fija y el interior de
entrepaletas, efectudndose la expulsion de producto molido
por accion centrifuga impulsada por dichas paletas a través
de una ventana de la superficie lateral de la ceja de moliu~

racién.-- _____ e B em e eu o mm e m e M ew W omm e e e wm

20— "MIZJORAS EIT TL.OS BEQUIPOS DE IOLTURACION DE APA-
RATOS ELECTRODOITESTICOS!: = = = = = m o = et e o = o = = = =

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de siete hojas, foliadas y mece~
nografiadas por una sola de sus caras, y de dos figuras que

la ilustran.
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