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MEMORTIA DESCRIPTIVA
DE UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE AROS EN ESPARA,
A PAVOR DE SOCIETE EUROPEENNE D'ISOLATEURS EN VEREE
"SEDIVER", RESIDENTE EN RUE LA BOETIE 50 - PARIS-8e
FRANCIA, DE NAGIONATIDAD I'RAICESA.
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"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE AISLADORES SUS~
PENDIDOS PARA LINEAS ELECTRICAS"
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La invencidn se refiere a la fabricacidn de
aisladores suspendidos para lineas eléctricas.

Tiene por principal objeto un procedimiento de
fabricacién de tales aisladores.

Se sabe que estos aisladores se componen de un
cuerpo de un material dieléetrico, tal como la porcelana
0 el vidrio, en el que se fija una caperuza y una espiga
metdlica.

Ia fijacidén de estos elementos sobre el cuerpo
del aislador se efectin habitualmente por anclaje, por .
medio de cemento, de suerte que es necesario, en el curso
de la puesta en préctica de los procedimientos conocidos
de fabricacidn, mantener en su sitio la espiga y la ca~
peruze, despuds del anclaje, hasta la solidificacidn
comple ta. del mortero, es decir, hasta que haya termina-
do el fraguado. Resulta de ello un acrecentamiento nota-
ble de los plazos de fahricacidn asi como una complicacidn
de las operaciones, puesto que han de ser utilizados nume-
rosos dispositivos de fijacidn de manejo dglicado.

La presente invencidn tiene por objeto un proce-
dimiento de fabricacidén de aisladores de este tipo, que
no presenta estos inconvenientes.

Conforme a la invencidn, el anclaje de la cape-

Tuza ¥y el de la espiga en el cuerpo del aislador se efectian

por medio de un cemento compado, cuya cantidad en agua no
pasa sengiblemente de la que es necesaria a la cristaliza-
cidn, siendo sometido este cemento, durante la mezcla y

durante la colocacidén de 1a espiga y de la caperuza, a vi-

braciones de frecuenbia elevada, del orden de 300 periodos

por segundo.
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La poca cantidad de agua del cemento le confiere
we cons is tencia tal que no es necesario utilizar disposi-
tivos de fijacidn para mantener en su sitio la espiga y la
caperuze del aislador, con reladdn él cuerpo, durante la
cristalizacidén del cemento, permitiendo sin embargo, la
puesta en vitracidn de éste obtener una fluidificacidn su-
ficlente para que la caperuza y la espiga se puedan colo-
car fécilmente.

Los ensayos efectuados por la solicitante han
demostrado ademds, gque los aisladores fabricados segin este
procedimiemo, presentan una resistencia mecdnica particular-
mente elevada.

Segin una caracteristica ventajosa de la invencidn,
la caperuza y la egpiga del aislador pueden ser ancladas
simul tdneamente sobre el cuerpo, lo que permite dismimmir
considerablemente la duracidn de las operaciones.

Las fases esenciales del procedimiento conforme
a la invencidn - amasado de la mezcla, anclaje de la cape-
ruze y de la espiga, lavado del aislador y climatizacidn
de éste ~ van a ser descritas en detalle a continuscidn,
con referencia a las dibujos anexos, que representan, &
titulo de ejemplo no limitativo, un ejemplo de realizacidn
para la puesta en préctica de dicho procedimiento.

En estos dibujos:

La figura 12 es un corte esquemitico de un aislador

La figura 22 es una vista en perspectiva del mez-
clador utilizado para le preparacidén del mortero.

La figura 38 representa una mesa vibrante para la
preparacibén de una placa plana del mortero,

La figura 42 ilustra el corte de esta placa en
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voltmenes predosificados para el anclaje de la espiga o
de la caperuza del aislador.

La figure 58 es una vista de seccidn ilustrando
la colocacidn de la caperuza y de la espiga.

la figura 6% es uns vista de seccién de la mé-
quina de lavar los aisladores.

El aislador representado a titulo de ejemplo en
la figura 12 comprende, de modo cono¢ido, un cuerpo 1,
en mterial dieléctrico, una caperuza metdlica 2, anclada
por,una masa de cemento 3 sobre la cabeza del cuerpo 1
¥ una espiga metdlica 4 introducida en la cavidad interna
del cuerpo 1 y que una masa de cemento 5 hace solidario
de éste., Las arandelas 6 y 7 son interpuestas entre el
cuerpo dieldetrico y los elementos metdlicos. Por razonas
gue se indican nés adelante, estas arandelas son formadas
preferenteme nte por fibras o escamas colocadas encima de
una capa de adhesivo que cubre el lugar gue sirve de
asiento a la arandela, como es descrito en la patente
PV 17.277, depositada el 17 de Mayo de 1965, por la misma
solicitante, para "Perfeccionamientos en los aisladores
suspendidos" y en la primera adicibén, ne¢ PV 59,661, de
26 de Abril de 1966, de dicha patente.

Conforme a la invencidn, el cemeénto utilizado
para el anclaje de la espiga 4 y de la caperuza 2 es un
cemento compacto, por ejemplo silico-aluminoso, que contiew~
ne una cantidad de agua sensiblemente igual a la que es ne-
cesaria para la cristalizacién.

En une primera fase del procedimiento de fabrica-
cidn del aislador, la mezcla es amsada en un mezelador del

tipo de el que se representa en la figura 28, Este



lo."

150"

20."

25.~-

300"

- B 343556

mezclador, referenciado 10, actia por medioc de un brgano
en forme de gancho 11, animado de un movimiento hipoci-
cloidad. Esta operacidn tiene por objeto de asegurar

una mezcla intima entre los granos de cemento y las

gotas de agua, y la cantidad de agua accionada siendo muy
poca, se superpone al movimiento de mezcla del brgano 11,
un movimiento de vitracién de frecuencia elevada, del

orden de 300 periodos por segundo. A este efecto, se coloca
un vibrador apropiado 12 por debajo de la cuba 13 del
mezclador en comtacto con éste.

El humedecimiento de los granos de cemento,
bajo la doble acecidn del movimiento hipocicloidal del
gancho 11 y de las vibraciones de la cuba 13 se efectia
muy répidamente la duracién de la mezcla puede sér reducida,
por ejemplo, a cinco minutos, en vez de media hora por
los procedimiento conocidos. Este procedimiento presenta
ademis, la ventaja de hacer descender hacia el fondo de
la cuba 13 las pequefias masas de mezcla que adhieren a
las paredes laterales, por fuera de 12 trayectoria del
atil 11,

La mezela preparada de este modo se presenta
bajo Ja form de una masa de consistencia elevada en cuanto
no estd sometida a vibraciones. Para conformarlo en una
m.sa por ejemplo paralelepipeda, destinada a ser cortada
Juzgo en parites igunles predosificadas correspondientes
a la cantidad de cemento necesario al anclaje de la espige
0 de la caperuza, basta verter la masa de mezcla amasada
en un molde apropiado 14 (figara 38) que reposa sobre una
mesa vitrante 15 acciomrada por un vibrador 16.

La masa paralelépipédica 17 obtenida de este
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modo (figura 42) puede ser cortada después manualmente
en porcilones predosificadas, por medio por ejemplo de
una horquilla 18, que contiene:une pluralidad de placas
planas paralelas 18a, que permiten el corte simulténeo
de varias dosis de mezcla,

Se podria mturalmente cortar automiticamente
las masas predosificadas por medio de un aparato de corte
con cuchillos mdéviles, sin salirse del marco de la in-
vencidn,

V La colocacidén de la caperuza y de la espiga
del aislador y el anclaje simulténeo de estos elementos
van & ser descritos con referencia a la figura 58, que es
una media-seccidn del dispositivo utilizado para esta ope~
racidn, permitiendo al conjunto del dispositivo tratar
simulténeamente dos aisladores.

Unos ganchos 20, néviles segin la flecha F
bajo la accidn de medidés de mando conoeidos, permiten
aplicar el cuerpo 1 de cada aislador contra las poleas
21 solidarias del bastidor 22 del aparato, de manera que
sea suficliente hacer entrar en vibracién el bastidor, por
medio de un vibrador 23, a una frecuencia del orden de
300 periodos por segundo, para transmitir vilraciones
al cuerpo 1 y a la carga predogificada de mezcle introducida.,

De modo andlogo, la caperuza 2 de cada aislador
llena de una cantidad predosificade de mezcla, reposa de=-
bajo del cuerpo 1 del aislador, & la derecha de éste,
sobre soportes 24, Un soporte de caucho 26 antivitraciones
aisla el soporte 24 del bastidor e impide que las vibracio-
nes a las que estd sometido sean transmitidas a la cape-

ruza, La espiga 4 del alslador es centrada sobre el cuerpo 1
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por un centrador mdvil 5, destimdo a gular el descenso
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de la espiga, dentro de la msa de mezcla contenida en el
cuerpo del aislador.

En un primer tiempo el émbolo imprime a la ca-
peruza 2 un movimiento ascensional hasta que el cemento
contenido en la caperuza casi rebose. Bl bastidor 22
estd sometido a las vibraciones del vibrador 23 desde el
principio del movimiento ascensional y estas vibraciones
son transmitidas al cemento por el cuerpo 1 del aislador,
La caperuza 2 es mantenida en posicidn mientras que las
burbujas de aire incluidas en el cemento se desprenden.

Cuando ha terminado el desprendimiento de bur-
bujas, el émbolo 25 comunica a la caperuza 2 un movimiento
ascensional de una duracibén de 5 segundos aproximadamente,
durante la cual el cuerpo.l peretra en el cemento de la
caperuza 2, rebosando el exceso de cemnto en la parte
superior de la caperuza. Entonces el vibrador se para.

Durante estas operaciones, la espiga 4 desciende
en la cavidad del cuerpo 1, bajoel efecto de las vibraciones
del aparato.

En cuanto la caperuza estd colocada sobre el
cuerpo, las vilraciones son interrumpidas, los ganchos
20 se abren y el émbolo 25 baja los soportes 24, de maneras
a permitir retirar los aisladores anclados. Con el fin de
eliminar el exceso de mezcla que recubre los bordes de la
caperuza, se lavan los aisladores en el dispositivo repre-
sentado en le figura 62, Esta figura, como }a precedente
no representa mds que la mitad del dispositivo, que, en su
conjunto, permite lavar simultineamente dos aisladores.

Debido a la consistencia elevada de la mezecla
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utilizada, los aisladores son ventajosamente sometidos a

un chorro de aire y de agua a gran velocidad. Con este fin,
se les coloca en la parte superior del digpositivo sobre

los soportes 30, & plomo de un deflector cbdnico 31 y de un
eyector 32, alimentado con agua por la tuberia 33 y con aire
comprimido por la tuberis 34. Un émbolo 35 permite desplazar
verticalmente los deflectores 31, Estos cuando los aisladores
estan colocados, son traidos a su posicidn extrema baja, &
fin de evitar toda interferencia con los aisladores. Cuando
el aire comprimido y el agua pasan seguidamente a los eyec-
tores 32, los deflectores son dirigidos lentamente a su pos
sicibén alta, que ocupan durante 6 segundos aproximadamente,
para permitir un lavado satisfactorio del borde de la cape-
ruza, después vuelven a su posicidn baja para que se puedan
retirar ficilmente los aisladores.

Para evitar que el cemento de la caperuze se des-
clave bajo la acecibén del chorro de agua y de aire proyectado
con violencia por los eyectores 32, se podria ventajosamente,
como se indica anteriormente, proveer el borde de la caperuza
en contacto con el cuerpo del aislador de una arandela de
fitras, previamente a la operacidén de anclaje, como se
describe en la patente, PV n? 17,277 citada. Las fibras rom-
perdn de este modo la velocidad de las gotitas de agua del
chorro, sin por ello substraer la mezcla a la humedad ambien—
te durante la fase ulterior de endurecimiento.

Inmediatamente después del lawmdo de la caperuza,
los aisladores son cargados en trasportadores que los con-
ducen a un depdsito lleno de agua, donde se les inmerge
durante unas 24 horas. Esta inmersidén presenta la ventaja

por una parte de evitar todo recalentamiento del cemento

™~
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durante el endurecimiento y por otra de aportar eventual-

mente 81l cemento el complemsnto de agua necesario a ls
cristalizacidn.
Terminada esta fase de elimatizacidn, los ais-
5= ladores son sometidos a un lavado final, siendo la parte
del cuerpo donde la espiga sobresale lavada, por ejemplo,
por medio de un cepillo giratorio y la caperuza es some-
+ida a un chorro de agua.
Después de esta dltima operacidn, los aisladores’
10.,~ son sometidos a los ensayos cldsicos y embalados,
N 0 T A
En resumen, la presente solicitud recaerd sobre
las siguientes reivindicaciones,
18, Procedimiento para la fabricacidn de aisla~
15, ~ dores suspendidos para lineas eléetricas, caracterizado
porque el anclaje de la caperuza y el de la espiga en el
cuerpo del aislador se efectian por medio de un cemento
compacto, cuya cantidad en agna no pasa sensiblemente de
la que es necesaria a la cristalizacidn, siendo. sometido
20,~ este cemento, durante la operacidén de amasado y durante
la colocacidén de la espige y de la caperuza, a un movimiento
de vitracidn de frecuencia elevada, del orden de 300
periodos por segundo.
28 ,- Procedimiento para la fabricacidén de aisla-
25.- dores suspendidos para lineas eléctricas, segin la reivin-
dicacidn primera, caracterizado porque el amasado del
cemento se efectda en un mezclador cuyo elemento activo
estd animado de un movimiento hipocicloidal y cuya cuba
estd sometida a la accidn de un vibrador.

30.- 8, Procedimiento para la fabricacidn de aisla-
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dores suspendidos para lineas eléctricas, segin las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizado porgue se prepara
una plancha de cemento amasado en un molde que reposa sobre
una mesa vibratoria y seguidamente se corta en partes
iguales predosificadas para el anclaje de las espigas o de
las caperuzas,

48,- Procedimiento para la fabricacidén de aisla~
dores suspendidos para lineas eléctricas, segin las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizado porgque dichas espiga
y caperuza son ancladas simulténeamente sobre el cuerpo
del aislador.

58.- Procedimiento para la fabricacidén de aisla-
dores suspendidos para lineas eléctricas, segin las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizado porque dicha
espiga es centrada sobre el cuerpo del aislador por un
centrador mdvil y penetra en la cavidad llena de cemento
de dicho cuerpoy bajo el efecto de su propio peso, cuando
el cuerpo estd sometido a vibraciones.

8,- Procedimien to para la fabricacibén de aisla-
dores suspendidos para lineas eldctricas, segin las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizado porque el anclaje
de la caperuza llena de cemento se efectia en dos tiempos
en una primera fase, el cemento se pone en contacto con
la cabeza del aislador sometido a vibraciones y limpilo
de burbujas de aire, y en la segunda la oabeéa del
aislador es introducida en la caperuza hasta su posicidn
definitiva.-

72.-~ Procedimiento para la fabricacidén de aisla-
dores suspendidos pars lineas eléctricas, segin las rei-

vindicaciones gnteriores, oaracterizado porque se interpone

~
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una arandela de fiuras entre la caperuza y el cuerpo del
aisglador. '

82,- Procedimiento para la fabricacidn de aisla-
dores suspendidos para lineas eléctricas, segin las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizédo porque después
del citado anclaje, el exceso de cemznto del aislador se
elimina por proyeccidn a gran velocidad de un chorro de
agua y aire comprimido eventualmente con interposiéién
de un deflector.

8,- Procedimiento para la fabricacidbn:de aisla-
dores suspendidos para lineas eléctricas, segin las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizado porgue mientras
se efectlia la solidificacidén del cemento de anclaje, el
aislador es sumergido en agua durante 24 horas.

108 ,~ PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE AISLA-~
DORES SUSPENDIDOS PARA LINEAS ELECTRICAS.

Segin se describe en la presente memoria que

consta de once folios mecanografiados por una sola cara

y ditujos.

Ivladrid,ze JU 95’{
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