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Este invento se refiere a la produccién de
léminas de materiales textiles fibrosos, y de almohadas,

Un objeto de este invento es proporcionar mé-
todos nuevos, econémicos y sumamente eficaces para el
plegado transversal de bandas finas de filamentos conti-
nnos sustancialmente parslelos.

Otros objetos de este invento se pondrdn de
manifiesto de la descripcién detallada que sigue y de
las reivindicaciones de la nota adjunta.

El invento es de méxima utilidad en la manj-
pulacién de bandas extendidas finas, diéfanas, lecias
¥y cohesivas de filamentos rizados contimuos sustanciale
mente paralelos, como se ha descrito, por ejemplo, en la
patente belga N2 656.031 (y en la correspondiente soli-
citud de Patente para Africe 64/5387).

Ciertos'aSPectos de este invento se han ilus-
trado en los dibujos que se acompsilan, en los cuales:

la figura 1 es una vista en perspectiva esque-~
médtice de una parte de un aparato para plegar transverssl-—
mente.

le figure 2 es una vista en perspective esquemé-
tica en que se ilustra una operacidén de abrir y extender
cinta parse alimentar una bands ancha de filamentos rize-
dos continuos sustancialmente paralelos pars una operacidén
de plegar,

La figara 3 es una vista esquemédtica en alza-
do en que se llustra un dispositivo de corte de handa
e la salida de una canalets de plegar transversalmente.

La figura 4 es una vista esguemdtice en alzado

en que se ilustra la relacién entre la carrera del vai-
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vén de la cansleta y la anchurs del bloque de materisl
fibroso textil plegado trensversalmente, y en que se ine
dica la trayectoria de ls banda que sale de la cansleta.

Les £igs. 5, 6, T y 8 son vistes esquemétices
en alzado mostrando la trayectorie de la banda con rolgsw
cibén a la posicién de lg cenalets en varios momentos du=
rante el movimiento de vaivén de la canaleta.

La figo 9 es ung vista en slzade tomada apro-
ximadamente en el mismo momento que el correspondiente
a la fig, 6, pero en éngulo rectoc con esta Wltima, _

Le fig. 10 es una vista esquemdtice en alzado
mostrando una disposicién de plegar transversalmente oi
milar a le de las figs. 1-9, modificada mediante el uso
de deflectores.

La fig., 11 es une viste esquemdtica en alzado,
tomeda en dlrecoldn perpendiculer a la de la fig. 10,

Ia fig. 12 es una viste esquemética en alzado
mostrando une disposlicién de plegar transversalmente co-
o le de les figs, 1-9, modificada mediante el uso de
ciertos deflectores que se superponen a la parte de cur-
ve balénice de la banda.

La fige. 13 es une vista esquemética en alzado
tomada en direccidén perpendicular a la de la fig. 12,

Las fige. 14 y 15 son vistas esquemiticas
en alzado, tomedas en momentos diferentes en el cicle
de vaivén y mostrando une disposicién en la cual le ban-
da es movide a vaivén exclusivemente por la accidn de
corrientes de aire.

la fig. 16 es una vista esquemdtica en alzado

mogtrando un método para formsr le banda colooadas trans-
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versalmente en un rollo de materisl fibroso textil,

Las figs. 17 y 18 son viatas esqueméticas en
alzgdo, tomadas en fases diferentes de una operacién de
fabricacién de slmohadas y mostrando le formacidn de uva
mesg de material plegado arbitrariamente.

La f£ig. 19 es una vista en corte de un rolle
de lémine enrollads de material textil fibroso plegado
transversalmente que tiene una mess central de material
plegedo arbitrarismente.

La fig. 20 es uma vista esquemética en alzado
de un aparato de plegar transversalmente modificado es-
pecialmente adecuado para la fabricacién de léminas pa-
ra almohadas.

Le fig. 21 es una vista en perspectiva esquew
pétice del funcionamiento de un dispositivo de plegar
trensversalmente, ¥til para hacer léminss aspuntadas y
en que el movimiento de vaivén es en sentido perpendie
culer a la direccién del movimiento de la léming plega-
da transversalmente.

La fig. 22 es una vista en planta esquemética
del funcionamiento de un dispositivo de plegar transver-
salmente ¥til para hacer l4minass enrolladas spuntadas
¥ en que el movimiento de vaivén forma dngulo agudo
con la direccién de movimiento de la lémina plegads
transversalmente,

La fige 23 es una vista en perspectiva del en
rollamiento de una lémina para almohada epuntada, hecho
usando el aparato ilustrado en la fig. 22, incluyendo
una vista como parte oculta del nioleo arrugado; y

lg fige. 24 es un diagrama esquemético de un
cirouito eléctrico para controlar la operacién de ple~
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gar transversalmente ilustrada en la fig. 21,

Con referencia a la fig. 1, una banda ancha,
extendida, 9 de filementos conti{mmos, sustencislmente
paralelos, rizados fuera de coincidencia, es alimentade
continuamente & un par de rodillos de alimentacién 11 y
12, y baja desde los rodillos de alimentacién a una canaw
leta 13 pivotada, ancha, constitufda por un par de paneles
o "puertas" 14 y 16 rigidos y espaciados relativamente
préximos, los cuales estdn montados pars movimiento de
oscilacibn, o de basculacidn, juntos slrededor de un eoje
de pivotamiento 17. Le bande pasa hacia sbajo entre lae
puertas 14 y 16 y es distribuide, por su accibdn oscilanw-
te, yendo y vinlendo a través de un tablero 18 que se
mueve continuemente (el cusl es de preferencia, una co=-
rrea sin fin accionada) para formar uns lémina 19 de ma-
terial fibroso textll plegado transversalmente.

La bande ancha 9, la cual puede tener 125 cm.
de ancho, por ejemplo, puede ser producide a partir de
una estopa rizada 21 (fig., 2) de muchisimos filamentos
contimos (por ejemplo, de 30.000), haciendo pasar la
estopa a través de un dispositivo 22 de formar cintas,
de un dispositivo 23 de paso entre rodillos donde los ri-
zos de los filamentos adyacentes son puestos fuera de
coincidencia, y de una serie de extendedores 24 de aire, des
pués de lo cual la banda extendida pasa entre un par de
rodillos de entrega accionados 26 (alrededor de los cua-
les hace una envoliturs en forme de S), El anterior pro-
cedimiento figura descrito con deialle en la patente bel-

ga anteriormente mencionsds.
Desde los rodillos 26 de entrega, la banda paea
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hacia arribe a los rodillos ll; 12 los cugles giran con-
tinuamente a une velocidad predeterminada, constante, e
iguel pars embos; que es aproximadamente la misma (medi-
de lineslmente) que la velocidad de los rodillos de enw
trega 26, De preferencia, uno de los rodillos de alimen-—
taclién es accionado axislmente mientras que el segundo'
rodillo de alimentacién es apretado contra el primer ro-
dillo y es accionzdo por rozamiento superflicisl con éste.
Los rodillos de alimentacién pueden estar dispuestos uno
encima del oiro, de modo que la bande efectiie una envol-
turaben forme de S en torno & los rodillos (como se he
ilustrado en la £ig. 1), o bien pueden estar dispuestos
lado a lado.

Las dos puertas 14 y 16 que constituyen la
caneleta 13 estén soportadas por sus extremos superiores
mediante ménsulas 28 y 29 dispuestas para pivotar elre-
dedor del eje horizontal 17, siendo tal el montaje que
los bordes inferiores 31 y 32 de esas puertas pueden ser
Juntados entre si, cuando se desee, para bloguear el mo~
vimiento hacla abajo de la estope entrs las puertas. Con
este fin, ung puerte 16 puede estar fija a las ménsulas
28, 29 y la otra puerta 14 puede estar unida & pivota-
miento & las ménsulas, en el eje 32a, pars movimiento re~
lativo limitado, a fin de "abrir" y "cerrar" el fondo de
le canaleta. ¥1 movimiento oscilante solidario de las dos
puertes puede ser efectuado en cuaslquier manere adecua~
da, como por medio de un cilindro 33 neumdtico o hidréu-
lico, siendo invertido regularmente el flujo de flufdo
el cilindro mediante una vdlwvulae adecusda 34 controlade

a su vez por interruptores limite 36, 37 montados de ma—
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nera ajustable, a los cuales se aplican selientes que se
extienden lateralmente en las puertas; asi, cuando las
puertas llegen al limite predeterminado de su oscilacién
en uno u otro sentido, es disparado un interruptor limi-
te 36 6 37 por uno de esos salientes, haclendo que el pis
$6n del cilindro 33 invierta el sentido de su movimiento,
Pare sbrir y cerrar el fondo de la canalete puede haber
otro cilindro hidréulico 38 montado en una de las puertes
¥y controlado mediante un interruptor de temporizacién -
ajustable, previamente ajustado (no representado),

Les paredes interiores de la canalets tienean
de preferencia superficies lisas sobre las cusles puede.
deslizar fdcilmente lg banda didfene sin que sus filsmen-
tos queden cogldos ni se enganchen. Asi las paredes inte-
riores de las puertas pueden estar revestlidas de léminas
41 (fig. 3) de pldstico transperente flexible, por ejem-
plo de acetato de celulosa, de polietileno, etc. Para
controlar el movimlento de la banda, los bordes latera=-
les de la cenaleta pueden ser bloqueados; asi, los bor-
desladyacentes de las puertas pueden estar unidos por
plezas extremas 42 (fig. 9) de pelicula de plédatico o de
tela textil,

El uso de la canalete 13 hace posible producir
léminee de materiel textil fibroso cuya anchurs "W' (fig.
4) sea considerablemente mayor que la distancia de vdvén
"I" de los extremos inferiores de las puertas, Por ejem-
plo, se han producido léminas de unos 210 cm. de ancho
fécilmente, incluso afn siendo la distancia de vaivén de
tan 8élo de unos 120 cm. Ese efecto es particularmente

apreciable cuando la bande es alimentada a gran velocidad.
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Aunqueho deseamos quedar limitados por cualguier explicse-
eidn particular, estamos en la creencia de que ese efecto
puede ser atribuldo a las corrientes de sire generadas en
el funcionamiento del dispositivo. Esto se ha ilustrado ean
las figs. 5 y 6, La fig. 5 ilustra la posicidn cuando se
paran las puertes en el limite extremo de la izquierda de
su oscilacién; la felchs en esa fig. 5 indica la corriente
de alre generada por el rdpido movimisnto de la banda 9 que
cas hacila abajo, Como se ha indicado, hay escaso ¢ ningén
contacto entre la banda y las paredes de la canaleta 133
asi, al empujar  la puerta de la derecha la banda haciea
la izquierda, generalmente no actia directamente sobre la
banda, sino que en lugar de ello actda indirectamente, a .
través de un cojin de aire. Ia fig. 6 ilustra la posicidn
immediatamente después que la cansleta ha empezado a osci-
lar hacia la derecha. Como se ha indicado mediante la fle-
cha inferior en la fig. 6, la corriente de aire anterior-
mente generada es parclalmenteatrapade bajo la benda did~
fana que sigue cayendo y hace que ésta ondee més a la iz-
quierda; la flecha superior em la fig, 6 indica que la
oscilacién hacia la derecha de la canaleta genera otra co=-
rriente de aire que también puede resultar parcialmente
atrapada bajo la banda y contribulr al efecto de ondeo.
Ensayos realizados con humo revelan que incluso después
que la canaleta he empezado la oscilacidén hacla la dere-
cha, existe una corriente suave, definide, de aire que se
mueve hacia la izquisrda junto a la superficie del tablero
en el borde izquierdo del tablero, El efecto de ondeo no
golamenbe impulsa a 1ls bande a mgyor distanciae que la de

vaivén, sino que ademés hace que se extienda lateralmente,
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de modo que se ensanche después que sale del fondo de la oa
ngleta, como se he ilustrado en la fig. 9.

El vlterior movimiento de la canalets hacla la
derecha contrarresta el efecto de ondéo haola la izquier-
da y hace que la banda sea tendida sobre el tablero como
se ha ilustrado en las figs. 7 y 8,

Para obtener los mejores resultados se alimenta
la banda a une velocidad lineal que es sensiblemente méyor
que lg velocidad del vaivén., Es decir, en el tiempo en que
el vaivén efectie un ciclo completo, desplazéndose una
distancia igual a 2T (véase la fig. 4), se glimenta une
longitud de banda igual o mayor que 2W. Ia velocidad de le
banda es en general al menos el 10% mayor que la velocidad
de vaivén, y de preferenciel al menos aproximedamente el
30% mayor que la velocidad de vaivén.

Dentro del alcance de este invento estd propor-
cionar medios de deflector adecuados para regular y diri-
glr les corrientes de aire con objeto de controlar el efecw
to de ondeo, Asi, pueden existir deflectores estacionarios
verticales 44 (figs. 10 y 11) que flanquean los bordes del
fondo de le canalete por encima del tablero, o deflectores
estacionarios inclinados 46 (figs. 12 y 13) eituados para
superponerse a la banda que ondea en cada lado del vaivén,
0 bien pueden usarse Juntos ambos tipos de deflectorss.
También dentro del alcance més amplio del invento estd
efectuar el plegado transversal por medio de corrientes de
aire que actdian alternativamente, como mediante el uso de
dos colectores de aire 47, 48 (figs, 14 y 15) que cada uno
se extiende a todo lo ancho de la banda 9 que estd siendo

entregada desde una canaleta 49 estaclonaris que no se
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desplaza con movimiento de vaivén, siendo controlada la
alimentacidén de aire a ambos colectores(ocomo mediante

une vdlvula de conmutacibn operada por temporizador ajus-
table) de modo que sea soplada uns corriente controlada
de aire, primero desde un colector 48 bajo la banda 9,
para hecer que ésta ondee a un lado, sobre el tablero en
movimiento (fig. 14) despuds de lo cusl se corta la ali-~
mentacién de aire al colector 48 y se proporciona el ai-
re al colector 47 para hacer gue la banda ondee en la
otra direccién (fig. 15); la canasleta estacionarie 49 pue-
de sey sblerta y cerrada en su fondo, de la misma manera
que anteriormente se ha indicado en la descripecidn de la
canaleta movible 13,

E] invento comprende ademés las disposiciones
necesarias para cortar la banda. En le realizacién ilus-
trada en les figs. 1 a 3, el fondo de la canaleta 13 lle~
ve un elemento de corte de banda adaptado para ser qccio-
nado aproximademente en el momento en que estd cerrado
el fondo de la canaleta. De un modo més especiel, un alam-
bre 51 calentado eléctricamente es estirado entre los
brezos inferiores 52 que sobresalen de dos palancas acoda=-
das 53 montadas en una puerta 16, y a lados opuestos de
le misma. Cuando el fondo de la canaleta sstd abierto,
el alambre estd situado en el lado de la puerta 16 ale-
Jjado de la banda en movimiento. EL brazo superior 54 de
ung (o de las dos) de lag palancas acodadas 53 estd pivo-
tado a una varilla 56 unida a le otre puerta 14, de modo
que cuando se mueven las puertas acercéndose entre si, du
rente el cierre del fondo de la cansleta, el alambre ca-

liente es llevado a contacto con la banfa pare cortar a

esta Ultima, i .
by w ogE [ oep
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Lo feobricacién de almohadas es un uso importan-
te para las léminas de material textil fibroso plegado
transversalmente producidas a partir de las bandas exten—
didas. Pare formar el relleno de una almohads, el materisl
19 plegado transversalmente puede ser enrollado hastas for-
mar un rollo 58, como se ha ilustrado en la fig. 16, por ‘
medio de un rodillo accionado 59 en el extremo de deacar-
ga del tablero 18, El dispositivo ilustrado en las figs.

1l a 3 anteriormente considerado, resulta especialmente
aedecuado para hacer rellenos de almohadas de consiruccidn
nueva y ventajosa. En un ciclo adecuado de fabricacidn

de tales rellenos de almohada, el fondo de la canalets es-
t4 cerrado 2l principio del ciclo, cortdndose asi la banda
mévil 9 y haciendo que éste se apile en pliegues 61 (fig,
17) en la canaleta. Entonces se gbre el fondo de la cena=
leta de modo que cae una masa amplia 62, de banda plegada
arbitrariamente, sobre el tablero 18 en movimiento, aproxi-
madamente e lo largoe de la linea central del tablero, La
cenaleta empieza su movimiento de oscilacién de vaivén y,
durante el resto del ciclo, la banda es por consiguiente
depositada en plisgues transversales sobre el tablero., El
fondo de la canaleta es entonces cerrado de nuevo, para
cortar la hands y empezar un mievo cicle. El movimliento
del teblero lleve el materiel de bande & ung estacién de
enrollado donde es llevado contra el rodillo ancho acoiona
do contimiamente 59 de didmetro relativamente grande. Se
forma asi un rolle de lémina 63 (fig. 19) que tiene un
centro 64 plegado arbitrariamente (el material plegado ar—
bitrariamente enouentres el rodillo 59 antes que la parte

plegede transversalmente rodeado por capas 66 de banda

)] on &:r; g



plegade transversslmente, el cual es luego introducido, ya
gsea manuel 0 ya ses automdticamente, en une funda de al-
mohads abierta, después de lo cual se cierra el extremo
abierto de la funda de almohada, por ejemplo cosiédndolo.
5 Las mejores almohadas se obtienen cuando la o
direcceién éeneral del oscilamiento de las capas 66 de
banda plegade trensverselmente es en sentido longitudinal
de la dmohada. Se comprenderéd que los filamentos de la
1lémina plegada transversélmente no son paralelos al sje
10 largo de la almohada, sino que estén formando un éngulo
medio comprendido entre, por ejemplo unos 10 y unos 302
g ambos lados de ese eje. Por ejemplo, los filamentos
de una capa de la lémina plegads transversalmente pueden
estar formando un 4ngulo medio de 202 positivos con el
15 eje largo de ls slmohade mientras qué los filamentos de
la capa siguiente pueden estar formando un éngulo medio
de 202 negativos con ese eje lergo. ILas almohadss muestran
una téndencia & apelmazarse muy inferior a la que nmuestran
las almohadas hechas de léminas de fibra cortada; cadas
20 capa plegada trensversalmente de filamentos continuos re-
siste la penetracién por los filamentos continuos que se
cruzan de las cepas adyacentes, Con las fibras cortadas
existe mayor fYenbneia g la penetracién reciproca entre
las capas. En le fabricacién de almohadas de acuerdo con
25 este invento no se precisa unir ni coser los filamentos
0 las capas,
En un ciclo tipico de 15 segundos para la pro-
duccién de un rolle de lémina de relleno de almobhada
que pesa 566 g., el fondo de la canaleta estd cerrado du-
30 rante 14 segundos y estd abierto durante 13% segundos,
mientras que la banda es slimentada a una velocidad cons-~

tante; por consiguiente, alrededor del 10% del peso
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(es decir 1#: dividido por 15) del rollo de lémina serd
de material plegado arbitrariemente. La presencia del
material plegado arbitrariamente contribuye a proporcio-
nar a la almohada un abombamiento deseable ep6l centro.

Con el procedimiento anteriormente descrito se
obtienen almohadaes de excelente calidad con elevados rit-
mos de produccidén, El intervelo de tiempo entre la termi-
nacién del enrollado de un rollo y el principio del enro-
llamiento del rollo siguiente mantiene los rollos olara-
mente separados y por tanto facilita la retirada manual
del rollo de lémine desde el tablero pare insercién en’
ung almohada. Sin tal separacién entre rollos, si los ope~
radores (que manipulan en las operaciones de retirada de
rollos y de relleno de almohadas) se retrasasen siquiera
fuera ligeramente en su trabajo en une operacién de gran
velocidad, serian eanrolladas juntos inadvertidamente dos
o més rollos,

Otro procedimiento para consegulr buena separa-
0ién entre rollos se ha ilustrado esquemédticamente en
le fig. 20, Se usan aqui, alternativamente, dos trayecto~
rias de vaivén las cuales estdn efectivamente desalinea~
das en la direccién del movimiento lateral del material
plegado transversalmente. En la reslizacién ilustrada en
la fig. 20, se emplea un faldén 71 de doble ancho y la
bhanda 9 se deposite primero en la mitad de lzquierdas 72
del tablero, en una primerg trayectoria de vaivén y luego
en su mitadferecha 73, en una seginda trayectoria de vai-
vén, La canaleta 74 estd constituida de dos secclones ar-
ticuladas: una seccién inferior 76 de vaivén répido (la
cual es operada de la misma maners que la canaleta ante-
riormente descrita 13, como mediante la accidn de un ci-

lindro hidréulico o neumético 77), y una seccién superior
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78 adaptada para ser movida, por la accién de un segundo
cilindro 79, desde una posicién operante (representada en
1fneas de trazo 1lleno) en la cual la seccidn inferior estd
sobre la mitad lzquierda del iablero a una segunda posicién
operante (representada en lineas de trazos) en la cual la
seccibén inferior estd sobre la mitad derecha del faldén, y
viceversa, Hay dos juegos de interruptores limite 81, 82

¥y 83, 84 para controlar el movimiento de vaivén rdpido en
las dos posiciones operantes. Existe un dispositivo de cor—
te, de preferencis un alambre 86 calentado eléctricamente
situado a un nivel por debajo del fondec de la canaleta T4

¥ por encime del'centro del tablero 71, para cortar la ban-
da que va saliendo desde la canaleta durante el cambio de
posicién operante, sin que se tome medida alguna para ce-
rrar el fondo de la canaleta. Tods la operacién puedeber
controlade por cuslquier aparato de temporizacibén adecuado
(no representado) sensible, por ejemplo, al mimero de rota-
ciones de los rodillos de alimentacidn 11, 12, Asi, en un
ciclo completo de funcionamiento, el aparato de temporiza-
cién puede sctivar g los interruptores limite izquierdos 81,
82 y al cilindro 77 de vaivén répldo, de modo que oscile

la secoidn inferior 76 de la canaleta, tendiendo asi uns
lémine plegada transversalmente; luego son desactivados

los interruptores limite, es activado el cilindro 79 de colo-
cacién en posicién para mover la canaleta a la derecha (ha-
clendo que le banda gee cortada por el alambre caliente) y
son activados los interruptores limite derechos 83, 84 de
modo que es tendida una lémina plegada transversalmente en
el lado derecho del teblero, mientras que la lémina en el

lado izquierdo estd siendo enrolladas y metida en une almohesm
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da. Bl cilindrp 79 de colocacién en posicién es luego |
activado para mover la canaleta a lz izquierda, cortando
mevamente la banda e iniciando el nuevo cilo. Se aprecis-
T4 que en vez de usar un tablero 71 de doble ancho, pueden
enplearse dos tableros separados correspondientes a las
vartes 72 y 73, ¥y que éstos pueden moverse en lg misma di-
reccién, como anteriormente se ha descrito, o en direcciow
nes dlferentes (por ejemplo opuestas); en uno y otro caso,
les dos trayectorigs de vaivén estdn efectivamente desell-
neadas en la direccién de movimiento de los tableros.
Pueden producirse léminas spuntedas modificando
el apareto para hacer los pliegues transversales de dife~
rentes longitudes, de modo que cuando la lémins es enro-
llada sus extremos contienen menos material que el centro,
En la fig. 21 se hs ilustrado un método para hacer ésto,
en que el aparato es el mismo que el representado en la
fige 1, excepto en gue se emplean cuatro interruptores
1imite S1, S2, S3, S4., Esos interruptores limite pueden
estar conectados de modo que la oscilacién amplie. de la
canalete sea interrumpide e invertide intermitentemente
pare moduelir pliegues transversales adicionales en la
parte central de la oscilacidén. Por ejemplo, en une conse
truccibn, cuando la canalets osoila a la derecha, su con-
tacto con el interruptor S3 hace que invierta su direc-—
cidén antes de haber completedo su oscilacién hacia la de-
recha. Entonces hace contacto con el interruptor 52, el
cugl invierte de nuevo la direccidn de la oscilacién, de
modo que solamente es producido un pliegue relativamente
estrecho. Ia oscilecién continueda hacle la derecha de la

canaleta le lleva a contacto con el interruptor 54 hscien-
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do que invierta su direccidn y oscile hacie le izquierdas
hasta gue hace contacto con el interruptor 81, con lo
cual oscila de muevo hacis la dereche.

En la construceidn ilustrade en la fig. 24,
de los dibujos, cada interruptor S1, S2, 83, S4, forms
parte de un circuitoe Cl, C2, C3, C4, respectivemente, es-
tando conectado cada circuito a una fuente de energia
eléctrica P1, P2, P3 6 P4, y conteniendo un solenoide
Sol, So2, So3 6 S04, y un relé Rl, R2, R3 6 R4, Ademés
hay interruptores auxiliares AS2 y AS3 en los circuitos
C2 y C3, respectivamente.

En funcionemiento, cuando le cansleta oscila
haciae le dereche disparas al interruptor S3 & la posicidn
cerrade y por tanto clerra el circuito C3, haclendo que
el solenoide SO03 mueva a la vdlvula principal 88 de con-
trol de la cansleta a su posicién inversa. EL cierre del
oirculto C3 activa ademds al relé R3, el cual cierra al
interruptor euxiliar AS2 en el circuito C2, dejando a
este dltimo dispuesto para activaciébn.

E]l movimiento de la vélvula principal 88 a su
posicién inversa hace que la cancletan oscile hecia la
izquierda, disparando el interruptor S3 pars sbrirlo
(1o cusl no afecta a la posicién de le vélvulae princi-
pel 88).

A continusocién la oscilacién hacia la izquier-
da de la caneleta cierrs el interruptor S2 cerrando elf
circuito C2 y haciendo que el solenoide SO2 mueva ls
vélvula principal 88 a su posicidén hacla adelante, ha-
ciendo as{ que le canslets oscils. a la derecha. ¥l cie~
rre del circuito C2 accione ademéds a un relé R2 el cual

abre un interruptor auxilisr AS3 del circuito C3, desacw—

tivando a este Ultimo. 3 4 3 5 c{% 7
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Ia oscilacién hacia la derecha ue la canaleta
abre primero el interruptor S2 (cuya aperturs no afects
a la posicién de la vélvuls principal), cierra luego a
un interruptor S3 (el cual no produce efecto alguno acw
tivador en el circuito C3, ya que el infterrupior auxiliar
AS3 esté abierto) y, finalmente, cierra el interruptor
S4 el cual clerra el circuito C4, actuasndo el solenoide
S04 paers mover la vélvula principal a su posicién inverw
ga, haciendo asi que la cansleta oscile a la izquierda.
El cierre del circuito C4 accions ademés a un relé R4
el cual aebre un interruptor auxilier AS2 en el circulto
¢2, desactivando a este Ultimo,

La oscilacién resultante hacis la izquierde
de la canaleta ebre primero el interruptor S4, abre lue-
go el interruptor S3 (ninguno de los cuales afecta shors
a la posicidn de la vélvule principal), cierra luego el
interruptor S2 (el cual no produce efecto alguno active-
dor en el circuito 02, ya que el inberruptor auxiliar
AS2 estd abierto) y, finalmente, cierra el interruptor
81, cerrando as{ el circuito Cl y haclendo que el sole-
noide SOl mueva la védlvula principael 88 de muevo & su po-
sicibén haclas adelante de modo que se hace que la canaleta
osclle a la derecha. El clierre del circulto Cl acciona
adends a un reléd Rl el cual cierra el interruptor euxiliar
AS3 en el circuito C3, hacliendo que este Wltimo quede dis-
puesto para activacién,

La oscilacidn resultante hacia la derecha de la
canaleta abre primero al interruptor Sl, luego abre el
interruptor S2 (ninguno de los cuales afecta ahors a la

posicidén del interruptor principal), cierra luego el ine
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terruptor S3, cerrando el circuito C3 e iniciando el ci-
clo de nuevo.

También puede conseguirse un tipo muy deseable
de lémine apuntade situando el tabiero 18 de modo que su
direceién de movimiento N (fig. 22) esté formendo un 4n-
gulo agudo (por ejemplo de 30, 45 & 602) con la direccién
de vaivén O de la canaleta 13, en luger de formar el éngu;
lo de 902 usando en las ilustraciones anteriores. Lm léming
de material textil fibroso plegado transversalmente resul-
tante es més delgada por sus bordes (donde quedan expues-
tas esquinas 91) que en su centro. Ia lémina spunteda para
almohade resultante (producida por lo demégde la misma me~
ners que Se ha ilustrado pare la léminas no apuntada se ha
ilustrado en la f£ig. 23,

En une construccién tipice, la canalete tiene
1,5 metros de ancho y 1,2 metros de alto, En la parte su-
perior hay uns seccién 92 estrechada similar a una tolva
(fig. 1). EL fondo de la canaleta estd, por ejemplo, apro-
ximademente a 0,3 metros por encimg del tablero, el cual
puede ser de caucho de superficie lisa. Las superficies

interiores de la censleta estén cublertas con peliculs

‘de pléstico (por ejemplo de palietilenc) y los lados de la
‘canaleta (entre los bordes de las puertas) estdn tembién

‘cubiertos con tal pelicula., Las puertas son rectas y estén

separadas entre sf por ejemplo a 20 centimetros inmedia-

‘tamente debajo de la seccién 92 similsr a uns tolva., Hasta

el presente se ha conseguldo controlar del mejor modo ls

operacién de plegado transversal mediante el uso de uns

‘canaleta de construccién estrechada o cénica (véase por

‘ejemplo la fig, 5) con un espaclamiento entre las puertas

343547
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en el extremo inferior de salida de la canaleta y apro-
ximgdemente 2,5 a 5 centimetros cuando el fondo de lg
canaleta estd ablerto. Para la operacién de hacer almohaw-
das ilustrada en las figs. 17, 19, 22, 23 en la cual uns
mase de material es recogida entre las puertas, es deseaw
ble disponer de més espacio entre las puertas y en el ex—
tremo inferior de le canaleta de modo que se permits el -
paso hacia abajo libre y rédpido de esa mesa; en ese caso
las puertas pueden ser paralelas, espaciadas a unos 20
centimetros entre sf. En una operacién tipice de hacer
elmohades, el movimiento de veivén del fondo de la cana-
leta es de unos 35 centimetros y se efectian 64 vaivenes
completos yendo y viniendo por mimutos (lo que hace un
movimiento de vaivén total de unos 45 metros por minuto)
mientras que la banda se desplaza a la velocidad de 60
metros por mimuto. En otro ejemplo de una operacién de
hacer glmohadas, la velocidad de los rodillos 11, 12 es
de uncs 78 metros por minuto, el 4ngulo entre la linea
de movimiento del tablerc y la direccién del vaivén es
de 602, la velocldad del tablero es de 16,5 metros por
ninuto, el clclo totald& valvén lleva 20 segundos, dus-
rante los cueles las puertas estén cerradas tres segun-
dos y luego efectian 16 valvenes completos yendo y vi-
niendo, la estopa usada es de tereftalato de polietileno
de 150.000 de denier total, 5 denier por filamento, con
un promedio de 48 rizos por decimetro y un 30 por cien-
to de rizedo (es decir, la relacién de la longltud en—
derezada a la longitud rizade del filamente es de 1,3:1).
Mediante el uso de este inventc pueden ser ple-

gadas transversalmente, eficaz y continuamente bandes
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fines de anchura considersble (por ejemplo de 125 centi-
metros) durante perfodos sustanciales de tiempo a grandes
velocidades, usando velocidades de entrega de bande de
180 metros por minuto, 300 metros por mimato, o incluso
superiores. En general, la velocidad con que se deposita.
el materiel de banda serd bastante superior a la de
4,500,000 denier metros por minuto, més usualmente seré
superior a 9,000,000 denier metros por minuto; asi, para
un material de 150,000 de denier total (extendido en une
banda de 150 centimetros de ancho), la velocidad de ali-
mentacidén serd bastante superior a 30 metros por mimuty,
¥y més usualmente superior a 60 metros por minuto,

En les almohadas ascabadas, el peso del rollo
de lémina dependerd, por supuesto, de la elasticidad
deseada y del tamafio de le elmohada., Para tamsgifios usua-
les de slmohadas (por ejemplo almohadas de aproximadamen-
te 3,125 a 3.750 centimetros cuadrados, tal como una al-
mohade de 50 centimetros por 65 centimetros) la densidad
del rollo de lémina antes de meterlo en la funda puede
ser, por ejemplo, del orden de 8 a 12 gramos por decime-
tro cibico. Al meterlo en la funda, el rollo es compri-
mido. Su densidad puede aumentar multiplicéndose por un
factor de hasta 2%.

Les bandas finas usadas como materiel de ali~
mentacién para hacer las léminas, en la forms preferida
del invento, pueden ser producidas de estopas de fila-
mentos continmios paralelos rizados abriendo primero la
estopa para desalinear los rizos de filamentos adyacen-
tes y extendlendo luego la estopa, de preferencia con un
disposltivo extendedor por sire, para producir la banda
fina, Para hacer las almohadas, es preferible usar como

estopa de partida una cuyos filamentos sean de terefta=—
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lato de polietileno, pero queda dentro del amplio alcan-
ce del invento usar otros filamentos, tales como los fa~
bricados de otros polidsteres (por ejemplo, los polidste-
res del dcido tereftdlico y otros glicoles tales como el
dimetilol ciclohexano), superpoliamidas linesles (tales
como el nilén 6 & el nilén 6,6}, poliamcrilonitrilo y co-
polimeros del acrilonitrilo, polimeros y copolimeros ole-
finicos, por ejemplo, polipropileno isotéctico acetado
de celulosa secundario (del conteniso usual en acetilo,
por ejemplo, de aproximadaments el 54 al 55 por ciento
calculado como 4cido acético), otros derivados orgénicos
de la celulosa tales como ésteres y/o éteres de la celu~
losa, por ejemplo el propionaito de celulosa y el acetato
propionato de celulosa o similares, celulosa muy esteri—»
ficada que contenga menos de 0,29 grupos hidroxilo libres
por unidad de glucose anhidra, teles como triactato de
celulosa, raydén (celulosa regenerada), etc. ELl mfimero de
filamentos de la cinte de partide puede variar dentro
de amplios limites y puede llegar a serhaste de 1.000.000,
con un denler por filamento hasta de 25, por ejemplo de
l a 20, y de preferencia de gproximadamenie 1 a 10, El
nimero de rizos por decimetro de estopa puede variar lle-
gando a ser haste de 320, pero para la mayoris de los
productos finales que aqul se describirdn es de unos 12
a 120, y de preferencia de unos 28 a unos 60 rizos por
decimetro de estopa de partide como valor éptimo.

Lg estope puede ser convenientemente abierta,
para prepararle para las operaciones de extenderla por
la accién del gire sometiéndola, al tlempo que se mueve

en una trayectoria predetermineda, & una accidén de agarre
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diferencial entre une pluralided de puntos espaciados

entre si, tento longitudinal como transverselmente a la
trayectorie, de modo que ciertas secciones espaciadas
lateralmente de la estopa sean cogidas imperativamente
con relacién g otras secciones espaciadas lateralmente
de la esipa, alternando con dichas secciones cogidas, .
las cuales no son cogidas en absolutoc o son cogidas en -
puntos relativos diferentes. De este manera se produce,
como funcidn del sgarre positivo diferencial de la esfo-
pa, un desplazemiento relativo de los filementos adyacen—
tes en sentido longitudinsl de la estopa, con lo que los
rizos son movidos fuera de coincidencia entre si, De pre.-
ferencia, aunque no necesariamente, la accibén de agerre
diferencial es tal gque se efecitia ademés un desplazamien~
$0 lateral relativo entre los filamentos adyacentes de la
estopa, de modo que la combinacién de dos movimientos de
filamentos transversales lleva a cabo la apertura comple-~
ta de la estopa.

La accién de agarre diferencial puede lograrse
mediante la provisién de al menos un par de rodillos, uno
de los cualeses de superficie lisa y otro de los cuales
estd estriado o acanalado en toda su periferia; si se
desea, pueden haber une pluralided de tales pares de ro=-
dillos dispusstos en serie. En cada rodillo acanselado,
los surcos y las aristas que alternan con ellos pueden
extenderse oblicuamente o helicoidelmente en sentidos
opuestos desde su centro hasta sus extremos opuestos,

Asf cuando la estopa pasa entre los dos rodillos de
cualquier par dado de un rodillo acanslado y unfodillo
de superficie lisa, slgunas de las secciones de estopa
son cogldas entre las ariastas del rodillo acanalado

¥ la superficie periférica exterior del rodillo de su-

perficie lisa opuesto, mientras que otras secciones de
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la estopa,we estdn en ese momento situadas en coinciden~
cia con los espacios entre las aristas del rodillo aca-
nalado, no son cogldas entre estas Ultimas y el rodillo
de superficie lisa, Generalmente, solo un rodillo de
cada par es gccionado imperstivamente, mientras que el
otro rodillo estd cargado eldsticamente hacia aquel y
gira debido al paso de la estopa entre los rodillos.

El procedimiento de aperiura de le esipa se ha
ilustrado en las patentes para los EE.UU. mimeros
3,156,900 y 3.032.829.

En el método preferido de extender la estopa,
éstd es hecha pasar a través de un extendedor por aire
en el cual la mecha en movimiento, en estado aplastado,
es encerrada entre paredes paralelas mientras que son
dirigidas corrientes de aire, o de otro gas adecusado, a
le estopa a todo lo ancho de la misma., Ventajosamente,
la acclién de extender por aire es efectuads en une plu-
ralidad de fagses, en cada una de las cuales la estopa
es extendida a una anchura mayor que en la etapa prece-
dente. Para, los mejores resultados, la estopa en cual-
quiera de las etapas estéd eislada del efecto de la etapa
slguiente, por ejemplo haciendo pasar la estopa entre las
etapas haciendo contaecto firme con una superficie que se
mueve y a una velocidad controlada, por ejemplo en torno
a ¥y entre un par de rodillos accionados que definen un
intersticio de agarre,

Mediante la operacién de extender por aire, es
posible extender la estopa fécilmente, y muy uniformemen-
te, a grandes anchuras pars producir bandas de extrema
fimure, tales com§ bandas que contienen menos de unos

2,000, por ejemplo 400, filamentos por decimetro de anw
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chura, y en que el espacio de aire medio por filamento
es apreciablemente mayor que el didmetro de los filamen-
tos. El espacio de la banda medido sobre una linea en el
plano de la banda, perpendicular & la direccidén longitu~-
5 dinal de los filamentos de la banda, siendo calculado di
cho espacio sobre la hipétesis de que todos los filemen—
tos estdn dispuestos en un sélo plano, sin que ningén fi-
lemento se cruce con otros filamentos, Puede ser calcule~
do de un modo sencillo conociendo el didmetro medio de
10 los filamentos (Dp), la anchura (w) de la banda sustan~
cialmente uniforme, y el mimero de filamentos (n) en di-;
cha anchura, de acuerdo con la férmula: Espacio de Aire
Medio por Filamento = (w-n DF) + n,
De preferencia, el espacio de aire medio por
15 filamento tiene un valor positivo, més preferiblemente
de varias veces (por ejemplo, 2, 5, 10 6 més veces) el
didmetro del filamento medio, y la densided de la banda
es como méximo de sproximsdamente 33,90 gramos por metro
cuadrado y més preferiblemente bastente inferior a 33,90
20 gramos por metro cuadrado, por ejemplo, de 3,39 a 8,5 6
17 8. por m2, _
Los propios extendedores por aire tienen vente-
Jjosamente hendiduras de entrada de gire u otras sberturas
adecuadas en une o en las dos paredes paralelas entre las
25 . ocuales pasa la estopa, conduciendo dichas hendiduras des-
de una cémara impelente alimentada con aire a presién cong
tante. En una construccién sumamente eficaz, hay une se-
rie de hendiduras, que cada una discurre en ung direcoidn
transversal a le direccidn del movimiento de la estopa ¥

30 © Gispuestas de modo que todas las partes de la estopa estén
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sometidas a las corrientes de aire procedentes de dichas
hendiduras. Se ha comprobado que incluso cuando la anchue
ra del extendedor por aire es de 2,4 m 6 superior, la es-
topa es extendida uniformemente y los bordes exteriores

de la estpa, donde seria de esperar que fuese menor le re
sistencia ‘al aire, alcanzan sustancialmente la misma den=
sidad que las parites cenirales de la estops.

La presién en la cémare impelente puede variar,
giendo un margen de vaeriascién adscuado el de aproximada-
mente 0,07 a 0,35 kg/cm2; pueden usarse presiones més al-
tas, por ejemplo de 7 kg/cm2 pero éstas suponen un despil-
farro econémico. Ia presidén en la zona de limite de la es-
tope, entre las paredes paralelas, se considera que es
algo inferior a la atmosférica. Cuando el gire es soplado
directamente & la cara de la banda, el aire sale en gene-
ral de la zona de delimitacidén de la estopa desde ambos ex
tremos de dicha zona. Para expandir la estopa se necesita
poco aire. Pese a lag finura de las bandas, las paredes de
le zona de encierro de lg estopa de los extendedores por
aire no es preciso que estén correspondientemente préximas
entre si; asi, se han obtenido resultados muy buenos con
ranuras de 2,5 mm. de anchurae pare encerrar la estopa.

En las bandas finas preferidas, todos los fila-
mentos contimos son sustancialmente paralelos; es decir,
discurren en la misma direccién en general en sentido lon-
gitudinal de la banda. No obstante, cuando no se considera
la totalidad de la longitud de cualquier filamento parti-
cular, esino que se considers, en lugar de ello, los rizos
individuales del mismo, se verd que la mayor parte del fi-
lamento no discurre en esa direccidén general longitudinal
8ino que en lugar de ello zigzaguea yendo y viniendo a tra-

vés de esa direccién general. Le amplitud de los rizos es

T
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tal que, para cualquier fillamento particular, la parte del

rizo a un lado (denominado en lo que sigue la “"cresta" del
rizo) solapa a uno o m4s filamentos préximos, mientras que
la parte del rizo en el otro lado (denominado en lo que
sigue “valle" del rizo) solspa & uno o més filamentos pré-
ximos en dicho otro lado. Ese solapamiento contribuye gco-
municar a las bandas su cohesién. Por ejemplo, los filamen-
tos de la banda pueden tener un rizado cuya amplitud (des-
de una linea mediasna que discurra en la misma direccidn

que el filamento) estd comprendide en el margen de aproxi-
mademente 0,198 mm, hasta 4,75 mm. siendo medida dicha am~ -
plitud desde dicha linea media a la parte superior de una '
cresta, o al fondo de un valle. Dado que puede haber por

e jemplo, varios centenerales de filamentos por cada 2,5 cm.
de anchura de bands, y puesto que los rizos no estén en
coincidencla, existird considereble solapamiento de fila-
mentos en la banda.

Si se dejs el examen de los rizos y se observa
una parte algo mayor, aunque todavia relativamente corta,
de cuslquier filamento particular que contiene varios ri-
z08, ¥ que puede ser, por ejemplo, de 12,5 mm. hasta varios
cm. de larga, se comprobard que esas partes no son perfec-—
tamente paralelas a la direccifn longitudinal de la banda,
sino que forman pequefios éngulos con ella, cuyos é&ngulos
cembian en direccidén y en magnitud a lo largo de la longi-
tud del filamento; en genersl, esos dngulos son menores de
202, aungue en partes muy cortas (por ejemplo de 12,5 mm,
de largo) el dngulo pusde ser ocasionalmente mayore

Se considers que el solapamiento de los rizos y
el solapamiento debido a le presencia de las partes cortas

543547
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dispuestas angularmente, que acaba de describirse, contri-
buyen a la cohesién de la banda de modo que, pese a su fi-
nura, puede ser fdcilmente menipulada como una estructurs
unitaria., El gredo en el cual van formando curvas los fa-
lementos individuales en virtud de la presencia de dichos .
rizos y de las partes cortas dispuestas angularmente, no es
sin embargo muy grende; tipicamente, la relacién de las
longitudes rectas de los filamentos individuales a las
longitudes de los mismos filementos en la banda es menor
de aproximadamente 1,5:1, y, de preferencia, mayor que 1,1:
1, por ejemplo de aproximedamente 1,2:1 a 1l,4:1. Esa re-
lacién puede medirse cortando un trozo predeterminado de
la banda, sacando los filamentos individuales de lg parte
cortada y midiendo sus longitudes mientras estdn sometidos
a uns tensién justamente suficlente para deshacer el rizo;
los resultados sonluego expresados como la relacidén entre
las longitudes medidas de los filamentos individuales y
dichg longitud cortada predeterminads.

Cuando se ha hecho referencia el denir por fi-
lamento y al denier total, el mimero que aqui se da, con
regpecto a estopas y a bandas, es el denir para los fila-
nentos antes de rizar, es decir, el peso de 9,000 m. de
filamentos rectos; el ﬁeso de 9,000 m, de filamentos rize-
dos, sin endurecer, o de estopa serd naturalmente mayor
que e30s valored.

las bandas finas son bastante susceptibles de
que se enganchen los fikmentos continuos individuales, es-
pecislmente cuando estds dliimos son de material relativa-
mente fuerte tal como tereftalatoc de polietileno. EL cojin
de aire anteriormente descrito resultante del funcionamien-
to de la canaleta contribuye a evitar tales engenchones,

especialmente cuando las puertes de la canaleta y sus bor-
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des tienen la superficie de plédstico iisas, como anterior-
mente se ha descrito.

Debe entenderse que la descripeidn que antecede
se ha dado uUnicamente & maners de ilustracién, ¥y que pue-
den efectuarse en ella variaciones sin desviarse del espi-
ritu de este invento.

Ia presente solicitud que cerresponde a la pre-
senteda en Estados Unldos de América, con fecha 29 de Ju-
lio de 1.966, bajo el N2 568.877 se acoge a los bensficios
del Articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indus-
triel.

Los puntos de invencién propia y mueva que se
presenten para que sean cbjeto de la presente sollicitud
de Patente de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son
los siguientes:

l.= Un procedinmiento pare le produccidén de es-
tructures textiles plegadas transversslmente que compren—
de alimentar continuamente una bande ancha que Se mueve
longitudinalmente de filamentos sustencizlmente parslelos
desde un punto de slimentecién a un soporte, y someter &
valvén dicha bande moviendo alternativemente le bands en
sentidos opuestos a través de dicho soporte para depositar
la bands en condicién plegade sobre dicho soporte, inclu-
yendo diche operacidén de vaivén las fases de dirigir uns
corriente de gas alternsativamente & lados opuestos de di~
cha bande durante su paso desde dicho punto de alimentecidn
a dicho soporte paras soplar dicha banda en su estado & lo

ancho alternativamente en los sentidos opuestos de dichs
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operacién de movimiento de vaivén.
2.= Un procedimiento segin la reivindicacién
1, en gue la bande se mueve hacla abajo entre dicho pun-
to de alimentacibén y un soporte sustancislmente horizon-
5 tal, y la banda plegada resultante es movida lateralmen.
te de manera continua durante el procedimiento.
3.= Un procedimiento segin la reivindicacién
1, en que dicha banda es una estructura di4fans, lacis
y coherente de filamentos contimnos rizados sustancial~
10 mente paralelos puestos fuera de coincidencls, teniendo
dicha bande una densidad heste de gproximsdamente 33,9
gramos por metro cuadraedo.
4,=- Un procedimiento para la produccidn de
estructures textiles plegadas transversalmente que com~
15 prende alimentar continuamente una bands extendida, an-
che, que se mueve longitudinalmente, de filamentos sus=
tancialmente paralelos, a una cehaleta de gl menos lg
misma anchura gproximsdemente que dicha banda, descargar
dicha banda anche en movimiento desde la canaleta sobre
20 un soporte, y hacer oscilar dicha cansleta para deposi-
tar diche banda ancha en estado plegado sobre dlcho so~
porte,
5e= Un procedimiento segin la reivindicscién 4,
en que lg bande se mueve hacia abajo a través de dicha
25 canalets mientras la salida de dichs canaleta oscila a
ung velocldad predeterminade para-proporcionar ung ve~
locidad lineal predeterminada de movimiento de vaivén
de dicha selida, & través de dicho soporte, mientras la
bands plegada es movida lateralmente de manera contimua,
30 Y le banda es entregada a dlcha canaleta, y descargade

desde ella, & una velocided lineal predeterminada sus—

~2.10 107 - 29w 34 3 5 4 7



S}

10

15

20

25

30

30.7.1968

3k

tancialmente mayor que dicha velocidad lineal del vaivén,

6.~ Un procedimiento segin la reivindicacién 5,
. en que la banda es obligade a pasar més alld de los limi-
; tes exteriores del vaivén de dicha salida, en cads extreﬁo
' de dicho vaivén, mediante una corriente de aire que se mue-
é ve hacia fuera entre dicha banda y dicho soporte.
i ’7.- Un procedimiento segin la reivindicacidn 6*
E ¥y en el cual dicha velocidad de lgbanda es al menos el i
! 10% superior a la citada velocided de vaivén, y dichas co}
é rrientes de aire son generadas por los movimientos de di—f
g cha banda y de dicha cansleta,
? 8.~ Un procedimiento segin la reivindicacién 5,
i en que dicha banda es una estructurs didfana, lecia y cohe-
« rente de filamentos rizados continuos sustancialmente paré—
. lelos puestos fuera de colncidencie, teniendo dicha banda;

' una densidad hasta de aproximadamente 33,9 gramos por me-'

tro cuadrado.

é 9.~ Un procedimiento pars la produccién de es-
i tructuras textiles plegadas transversalmente, individualeé,

" a partir de bandas fibrosas, en particular para la produc-
Ecién de ldmines de filamentos, en que la banda es sometidé
‘& vaivén yendo y viniendo a través de un soporte, y la es%
§tructura textil plegada transversalmente resultante es mo%
%vida hacia fuera lateralmente durante el vaivén . de dicha %
;banda, caracterizado por la mejors que comprende separar ‘
%los rollos individusles recogiendo diche banda fibrosa in%
:termitentemente como une masa no sometida a vaivén, y depd-
?sitando dicha masa sobre dicho soports, y continmar luegoE
Edicho movimiento de vaivén para formar la estructura textil

;plegada transversalmente y montar dicha masa con dicha es-
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~en que la operacién de formar una masa alterna con la ope-

sa aproximademente en el momento en que esté siendo forma-

da le masa.

tructure textil plegada transversslmente para formar un

rollo, con dicha masa en el interior de dicho rollo y ro-

deada por material plegado transversalmente,

10.~ Un procedimiento segin la reivindicacidn 9;

|

‘recidn de formar la estructura textil plegada transversal-

1
mente, y en que la banda es cortada aguas arriba de la ma-

11.- Un'procedimiento segin la reivindicacién 9,

en que los rollos son montados enrollando en torno a la

' masa la estructura plegada transversalmente, y los rollos:
~sucesivos son metidos en fundas de almohada para hacer al-

" mohadas,

12.~ Un procedimiento pare la produccién de es-g
tructuras textiles plegadas transversalmente, individuale#,
8 partir de bendas fibrosas, en particular para le produci
c¢ién de rollos de filamentos, en que la banda es alimentaéa
continuamente desde un punto de enirega y sometida a veivén
yendo y viniendo a través de un soporte, mientras la es- ;

tructura plegada transversalmente resultante es movida ha%

cia fuera lateralmente sobre dicho soporte de manera con-;

- tinua durante el vaivén de dicha banda, caracterizado pori

la mejora que comprende separar los bloques individuales :

“plegando transversalmente, en une primers trayectoria de i

vaivén sobre un soporte, meterial suficiente para formar é

un rollo ¥ plegendo luego transversalmente, en una segundé
. |
' trayectoria de valvén sobre un soporte, material suficiente

pare formar un rollo, y continuando pars elterner el vaivén

de le bande entregada continuemente entre dichas trayecto-
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|ries primera y segunda de vaivén, estando dichas trayectoJ
%rias en efecto desalineadas en la direccidén de dicho movi-

imiento lateral,

% 13.- Un procedimiento segin la reivindicacidn 4{

t

5 gen que durante el paso de la banda a través de la parte de
Esalida de la canaleta, hay un cojin de aire entre le bandé
éextendida y aquelle pared de la canaleta que se estd movién—

do hacia dicha banda. ;
14 .- Un procedimiento para la produccién de es-i

10 -tructuras textiles plegadas trensversalmente. :

'
; h

5 Tal y como se ha descrito en la memoria que ante-
?cede, representado en los dibujos que se acompaflan y para:

ilos fines que se han especificado. 5
i :
i Ia presente memoria consta de treinta y dos hojas
i H
iescritas a méquina por una sola cara.

Madrid,

15
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