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MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de una

PATENTE DIE INVENCION

Solicitantes THE MEAD CORPORATION.

Residencias 118 West First Street, DAYTON,
. OHIO, U.S.A.

Enunociado: "UN METODO Y UNA MAQUINA PARA EMBALAR

UNA PLURALIDAD DE ARTICULOS".

" Prioridad: de la solioitud de patente estadouni~
dense No, 572,287 de 15 de agosto de
109660 . : .
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EBate invento me refiers a una méquina y mé%odo'de emba~
laje y, més yarticularmen%e, a la aplicacién de una plancha de emba
laje preformada de cartén de tipo envoltura a un grupo de artioculos
susceptibles de ser embalados, y se oaracteriza por el hecho de que,
desde el fondo de la envoliura, so proyectan lenglietas transversa—
les de separacién de articulos destinadas a proporcionar protecciém
contra rotura u otro deterioro, estando este invento dedicado en
yar%e a plegar simulténeamente tales lengliotas de base transverse-
les fuera del plano del panel desde el cual se proyectan mientras
se efectla el doblez de dicho panel, |

Para proporcionar proteccibén contra rofura u otro dete-
rioro coro consecuencia de colisiones entre articulos contiguos sus-
ceptibles de ser embalados, es cogtumbre comin separar los articulos
mediante una particién o aportar medios de separacién en forms ae

lenglietas que pueden proysctargse desgde el fondo o la parte superior '

" de la envoltura y que resaltan hacla dent»o ocupando posiclones en-

tre artfculos contiguos., Dichas laenglletas pueden disponerse transver
salmente con respecto a la envoltura o bien tomar la forma de ung
quilla divisoria o una pluralidad de lenglietas divisorias - que sirvan
como.medlo de separacién de los articulos,

Se conocen embalajes de tipo envoltura en los cuales las

lenglietas transversales de separacién de articulos se proyectan des-

de el panel inferior y son plegadas en posiciones ubliocadas enire ar=

ticulos contiguos a fin de proporcionar proteccién para los mismos.

Tales embalejes conocidos se forman medianie miquinas conocidas que
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pliegan las lenglletas transversales fuera del plano de; panel desde
el cual se proyeotan antes de colocar en posicién los articulos sus-
ceptibles de ser embalados sobre dicho panel., En envases portables
de tipo envoltura tales bor ejemplo comoAloa que ge dan a con§cer
en la paiente U.S.A. 2,786.572 pueden emplearse lenglletas transver—
pales de separacidén, perc iales lenglietas no pueden plegarse en sus
posiciones de serviciﬁ antes de colocar los articulos a embalar en
el fondo del envase portador, por cuanto el panel inferior estéd for-
mado por una estructura oompuesta‘que comprende un par de paneles—
solapa quo se doblan por debajo del grupo de articulos y me aseguran
después entre si.

Un principal objeto de este invento, aplicado & un enva~
se-portador qné posiea paneles—solapa inferiores, es proporcionar una
maquiné ¥ método perfecoionados para plegar lenglietag trangversales
de separacién de ariiculos fuera de un panel-solapa inferior desde el
cual ge proyectan simultdneamente con la operacién de doblez inferior
del proplio panel de golapa inferior,

Otro objeto del invento es la aportacién de una méquina
de embalar perfeccionads en la cual el dispositiyo plegador destinado
& doblar lag lenglletas tfangveraales de separaoién de ariiculos fuera
del panel-solapa de la envoltura sirve también para gular la inser-
oién de lag lenglletas mseparadoras en posiciones ubiocadas entre pares
de articulos contiguos respectivamente,

El invento en wna forma aplicada a una m4quina y método

de embalaje tiene por objeto la adaptacién de tal méquina para manipular



‘10

15

25

l"ﬂw;

A5
Q‘ s1t2 K13 E’

2.8 dimeE

143539

lenglietas transversales. de separacién formadas al menos en un panel-

solapa inferior de una envoliura y comprende un transporiador sin

fin que posee una extensién de pliegue disﬁuesta por debajo y en
linea con el curso de movimiento de los articulos susceptibles de

ser embalados, al menos un espirrago plegador montado sobre el trang

’ portador y dispues;bo para moverse en sincronismo con un grupo de ar-

#iculos en curso de embalaje, siendo el esi)é,rrago plegador suscepti-
ble de ajustgr con uns lenglieta tranasversal de separacién de artiou-
los durante el plegado del panel-solapa a i:in de doblar la lenglieta
fuera del plano del.panel—aola.pa ¥ en el espacio comprendido entre

un par de articulos contiguos susceptibles de ser embalados. Segtin

_una caracteristica del invento, la extensidén de pliegue del transpor

tador sin fin puede moverse bacia abajo en una direccién divergente
relativa &l curso de movimiento de los articulos a embalar y, si se -
desea, ;puede‘ montarse un par de gulas fijas de colocacién en posicién
en la midquina y digponerlas de modéi que ajusten con las guperficies
questas de un pane}-solapa deo la envoltura para conirolar de tal
modo el.pa.nel—sola.p.a durgme ;1 ajuste ’en‘cre el espérrago plegador y
1a.1engu.eta transversal de separacién, Por supuesto pueden montarse

una pluralidad do espirragos plegadores en cads envoliura con el fin

_ da ajuster las lenglietas en una sucesién de envolturas una detrds de

otra,
Bara una mejor comprensién del invento puede hacerse re-
ferencia a la descripoién detallada siguiente tomada conjuntamente

con los planos que se acompafian, en los ouales la -fig. 1 es una vista
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en planta de una plancha de em'balaje preformada de tipo de envoltura
para embalar un grupo de articulos o similares y en la cual se hallan
formadas lenglletas transversales de soparacién de articulos en la es-
tructura inferior de la enwoltura; la fig. 2 es una vigta lateral de
una méquina de embalaje a gran velocldad que asegura una envoltura,
tal y comd se representa en la fig, 1, en torno a.un grupo de articu-
los pusceptibles de ser embalados y que incorpora el mecanismo de do—
blez de lenglletas {ransgversales de este invento; la fig, 3 es una vig
ta lateral ampliada de un sector del exitremo derecho de la méiquina re
presentada en la fig, 2 y que muestra los elementos esenciales de es-
te invento; y en los cuales la fig. 4 es una vista en seccidén tomada

& lo largo de la linea demignada 4~4 en la fig. 3.

-~

La plancha de embalaje preformada de cartén representada
en la fig. 1 comprende una parte spperior que inoorpora oon preferen—
cia una seocién central 1 y un par de paneles inclinados 2 y 3, El pa
nel :lmlinado 2 va unido por pliegue a la seccién superior 1 a lo lapr
g0 do la linea de doblez 4, en tanto gue el panel inclinado 3 va wi-
do por pliegue & la seocién supersi.or la lo‘ largo de Z!.a linea de dobléz '
5. Como es bien sablido, se forman ﬁendeduras arqueadas 6, 7 y 8 en el
panel inclinado 2 y hendeduras arqueadas similar;as 9, 10y 11 en el
panei inclinado 3 para recibir los tapones y la parte superior de los
golletes de los articulos embalados. Si se desea, pueden formarse aber
turas a modo de asideros dsotilares 12 y 13 en la seccién superior 1.
Las paredes 1e;‘berales 14 y 15 van unidas por pliegue & los peneles in-

olinados 2 y 3 respectivamente a 1oﬂla.rgo de las lines de doblez 16 y
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17, Bl panel inclinado 18 va unido por pliegue al borde inferior i
la pared lateral 14 & lo 1aréo de una linea de doblez -19 ¥y wa plu-
ralidad de orificlos 20, 21 y 22 se hallan formados en el panel in-
olinado 18. i)e forma similar, un panel inelinado 23 va unido por
pliegue a lo largo de la.'linea. de doblez 24 al borde inferior de la
pared lateral 15 y una pluralidad de aberturas w orifiolos 25, 26 ¥
27 estén formados en el panel inolinado 23 para recibir las partes
inferiores de los articulos embalados, como es bien sabido,

La estructura lnferior del envase portador estd formada

. por un panel compuesto que comprende el panel-golapa 28 que va.unido

- por pliegue al panel inclinado 18 a lo largo de la linea de doblez

29 y otro panel-solaps 30 que va unido por pliegue al panel inoclina
do 23 & lo largo de una linea é.e cio'blez 31, Un panel de quilla divi
soria 32 va unido por pliegue a 1o largo de la linez de doblez 33 a
un bonde Lsbersl del panel-solapa 28 y cuando.la planchs de cartén
estd ensamblade ocupa una posioién divisorda entre los artioculos de
una £ila y los de la otra fila.

Hara asegﬁraz_: los paneles—solapa 28 y 30 juntos en rela |
oi6én traslapada, se proyectan una pluralidad de lenglietas de cierre
34, 35, 36y 37 desde eJ: panel-golapa 30 y se intxﬁduoen a través de
las sberturas definidas por las lengﬁetas de retencién 38, 39, 40 ¥
41 res:éeotivamenta.' ' .

Para separar el artioulo medio de cada fila de log arti-

" culos extremos de ‘lados opuestos correspondientes, me proyeotan un

par de lénguetas transversales de base desde el pansel-golapa 28 y se
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designan en los planoé por los ndmeros de referencia 42 y 43, La
lenglieta transversal 42 va unida por pliegue al panel-solapa 28 a
lo largo de una linea de doblez 44 mientras la lengliete transversal
43 va unida por pliegue al panel-gsolape 28 a lo largo de una linea
de doblez 45, En forma similar, las lenglietas itransverseles de ha~-
gse 46 y 47 se proyectan desde el panel-solapa infeﬁor 30 y van uni
das por pliegue al mismo a lo largo de su;s lineas de doblez TespeCcs
tivas 48 y 49.

El f£in de este invento es q.portar medios para plegar las
lenglietas transversales de base tales oomo 42, 43, 46 y 4T fuera de
sus paneles-golapa regspectivos y en sus posiciones ubicadas entre
artioulos contiguos mientras se forme el embalaje a fin de proporcio
nar medioa de base separadores enire los ﬁsmos. '

La maquina de gran velocidad representada en la fig, 2 ¥y
represen‘ba;da esquemdiicamente comprende una estructura de tolva gene-
ralmente designada por el nimero de referencia 50 en la oual se halla
montado un suministro de planchas de embalaje preformadas designadas
en "C" y que ocon preferen_da son del tipo representado en la fig. 1.
Por supuesto la estructura de tolva 50 va asegurada de cualquier for
ma conveniente al bagtidor 51 de la mdquina. Un botalén elevado tal
como ge designa generalmente en 52 con prefgrend.a. deaca.nsé. gobre los
grupos de artloulos en curso de embalaje .y glrve para maniener una en
voltura particular "C" en posicién inmediatamente por e-ncima. de su gru
po asgociado de articulos a embalar ocuando éstos ge muevén de izquierda

& derecha a través-de la méquina y mientras se llevan a cabo las diver
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sas operaciones de embalaje. Las posicioncs de los grupos de artiou-
los que pasan a través de la maqui;la se designan en Gl-G8 aunque se
comprenderd que los diversos grupos se mueven continuamente a medi-
da que se realizs la operacién de embalaje. El grupo de articulos
degignado en Gl, por ejemplo, se halla dispuesto inmediatamente por
debajo de la tolva 50, Se disponen medios no representados para ©Xm
traer una plancha de embalaje pr;aforma.da "Gt do la tolva 50 y para
depositar tal. plancha preformada encima del grupo contiguo de arti-
culoa tal como Gl, Después se retiene en pogicién cadé. plancha de
embalajoe preformada por encims del grupo asociado de artioulos tal
como G2, G3 y G4 medlante el mecanismo de botalén 52 y elementos
aproplados continuos de colocacién en posicién, El grupo de articu-
los en G5 ha aleanzado una posicién ;n la cusl las partes laterales
tale;a como' 14 y 15, paneles inclinados 18 y 23 y paneles-solaps in-
feriores 28 y 30 se doblan hacia abajo por medios apropiados tales
como planchas plegadoras 53 para ocupar posiciones a lo largo del
grupo asociado de aﬁiculos.‘

El grupo de articulos designado G6 se halla dispuésto
en el punto de ia. méquina en el cual el mecanismo de pliegue de len

gletas transversales y método construido de acuerdo con este invento

_ea efectivo para doblar y asegurar las lenglietas tales como 42, 43,
46 y 47 en sus posiciones de servicio., Los grupos GT y G8 simplemen

. te representan. embalajes terminados dispuestos para salir de la méquina.

La estructura generalmente reprosentada en G6 se muesira

mejor en las figs. 3 y 4 y comprende un transportador sin fin 54 que

)
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puede tomar la forma de wna cadena y que va mont_ado sobre una rueda
dentada 55 suscepiible de ‘girar en torno a un eje 56 y una rueda.
dentada 57 suaoegtible de girer en toxrmo a un eje‘58 montadas en

el bastidor de la méquina, Un dispositivo de transmisién apropiado
va acoplado al eje 56 o 57‘ pero no se halla representado, F.’L;jadﬁs ’
al transportador sin fin 54 se hallan una pluralidad de espérragos
plegadores 59 y 60, Segin se répresenta en la fig, 3, la extenslén -

de pliegue 61 del transportador plegador se halla dispuesta en una

‘relacién divergente hacla abajo con respecto al curso de movimiento

de los articuloes "C", ’

Para el fin de colocar en posgicién un panel-solapa tal
como 30 en la orientacién deseada mlentras se efectis el doblez de
las lenglietas transversales tales como 46 y 47 por parte de un es-
parrago plegador tal como 59 y 60, un par de guies de colocacién en
posicién 62 y 63 van fijadas al bastidor 51 y se halle;n dispuestas
para reoibir entre ellas el panel-solapa 30.‘

. El dobles de los paneleg-golapa 28 y 30 por debajo de
Bu grupo asociado de art:\;éulos "C" ge consigue por medio de una guia
o plancha plegadors 64 que se halla asegurada al bastidor de la md-
quina y que realiza en forma .conocida ei doblez de su panei—solapa.

asociado tal como 28 o 30 por debajo del grupo asociado de articulos

-tras cuya operacién de pliegue la méquina asegura entre sl los pane-

les 28 y 30 en relacién traslapada introduciendo las lenglietas de

cierre 34~37 a través de las aberturas definidas por las lenglleias

de retencién 38-41 respectivamente,
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Seghn se desprende de la descripoién anterior, un es-.

pérrago plegador tal como 59 ajusta con una lenglieta transversal

tal como 47 y pliega dicha lenglieta fuera del plano de su panel—
solapa asociado tal como 30 miehtras se dobla el panel-solapa por

debajo del grupo de articulos. Bl espsrrago plegador 59 del trans-

. portador 54 se mueve en sincronismo con la plancha de embalaje pre

formada G6 y mantiene la lenglieta 47 en relacién angular con res-
pecto al panel 30, Esta operacién simulténea del mecanismo de do~

blasiento es particularmente veniajosa por el hecho de que el eg-

. Dérrago plegador tal como 59 no sclamente pliega la lenglieta trang

versal tal como 47 fuera dél plano del panel-golapa tal como 30,

3 gino que la lenglieta transversal tal como 47 tembién es conducida

\ .
por el espirrago plegador tal como 59 a una posicién ubicada entre
un par de articulos tales como Cl y C2 entre los cuales se inteorpo-

ne la lengliete transversal, La léngueta de base 47 es movida a una

' posioién emplazada entre articulos contiguos a medida que el panel-

7.solapé. 30 -es forzado hacia arribe por la plancha plegadors 64 en

contacto con la parte inferior de log articulog., El panel-solapa 30,
mientras es doblado, se mueve hacia arrida llevando las lenglietas

tales como 46 y 47 lejos de los emparragos plegadores 59 y 60. Tras

. la terminaoién de la operacién de plegado y conducoién descrita, el

espirrago plégador 18l como 59 me mueve gradualmente hacis abajo a

". medida que la'extensién de pliegue del transportador 61 hace que el

' espirrago plegador tal como 59 se mueva hacla abajo en relacién con

el curso ‘de movimiento de los articulos "C"..
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Se emplea un mecanismo similar al descrito para plegar

las lenglietas 42 y 43 y se utilizan, pero no se representan, medios

6orrientes para doblar el panel de quills 32,

Por supuesto las gufas de colocacién en posicién tales

- como 62 y 63 hacen que el panel-golapa 30 proporcione un medio firme

mediante el cual puede plegarse megura y positivamente la lengleta
transversal 47.

’ Si-bien se ha represeniado y descrito una forma de reall '
Qacion particular del invento, debe quedsr bien entendido que éste
no se limita en tal sentido ¥y 86 deses cubrir en las‘raivindicaodo-
neg anexas todos aquellog cambiog y modificaclones que enmarquen en -
el veidadero.espiritu y fiﬁgs del invento.

En resumen, la Patente de -Invencién que se solicita dobaé

r4 recaer sobre las sigulentess

’
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‘REIVINDICACIONES

1. Un método y wna miquina para embalar una pluralidad

de artfoulos dispuestos al menos en wna fila en relacién reotilfines

-en un envase portador de tipo. envoltura que dispone de una partie su

rerior , paredes laterales espaciadés, un par de paneles de solapa
inferiores, y al menos una lengﬁeta'transversal de base proyectada
desde al menos uno de dichos paneles de solapa para Separsr un par
de artfoulos. contiguos en una fila, caracterizandose la maquina

porque comprends medios para hacer avanzar un grupo de artioulos

a lo largo de un recorrido predeterminado, medios pars hacer avan— °
zar una plancha de embalaje preformada de tipo envoliura a lo lar-

go de dicho rescorrido & inmedieatamente por encima de un grupo de
ertfoulos susceptibles de ser embalados, medios para doblar haocia
abajo di.o‘haé paredes laterales al costado del grupo de articulos;
'medios para plegar dichos paneles de solapa por debajo de dicho
grupo. de articulos, y un esparrago plegador movible en sinoronis-

mo oon el grupo de articulos y oon la plancha de embalaje prefor

. [
" mada y dispuesto generalmente por debajo del ourso de movimiento

oozfrespondiente,. estando dispuesto dicho esparrago plegador para
ajustar con dicha lenglieta trap'sversal de base durante el plegado
de uno de dicho panel solapa fuera del planc de la pared lateral
asooiada y hacia una relacidn generalmente perpendicular con la
misma y siendo simulténeamente efeotivo para plegar dicha lengieta
en una posicidn generalmente parpendioular_-a dic;ho un panel de so-

lapa y entre ol pexr de articulos contiguos.

cvnm g arl e e —— e e .. USRS
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2, Una magquina segin le reivindicacion 1, en la ousl un
par- de gufas fijas de colocacidn en posicién se hallan dispuestas
en ladog opuestos respeo’cq.vamente de dicho un panel de solapa duran

te el ajuste de dicha lengueta por parte de dicho eSpATTago.

3. Una mdquina segin la reivindicacién 1, en la cual
dicho esmparrago va montado sobre un transportador sin fin i1ue posee
una extensidén de plegado dispuesta por debajo de y en lines con el
ourso de ﬁovimiento de los articulos,

4., Una mdquina segim la reivindicacidn 3, en la cual
diohs extensidn de plegado se hallas dispuesta en relacidn divergen
te haola abajo oon respecto al our‘so de movimiento de los art{ioulos.

5. Una miquina segin la reivindicacién 1, en la cual wma
Pluralidad de espirragos se hallan montados en relaoidn espsoiada
entre s{ de tal ‘forma que ajustan con una pluraltdﬁ de lenguotas es-

paciadas en dicho un panel de solapa. -

6. Un método y una miquina para embalar una pluralidad
de artioulos caracterizado el método porque oomprende disponer los

artioulos en un grupo, mover el grupo a lo largo de un recorride

rredeterminado, colocar {ma:\ plancha de embalaje preformada de tipo

envoltura en relaocidn transversal oon respecto gl ourso de movimien
to correspondiente por encima del grupo de artioulos y moverls en
sinoronismo con los mismos, 'doblar los extremos de la plancha d‘e em
balaje preformada en mentido descendente y por debajo del grupo de
ertioulos, doblar ut.u. lengiieta transversal formada en la plancha de

embalaje preformada en un pérte respectiva que es plegable por debajo
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del grupo de articulos a una posicidn normsl con respeoto a dicha
parte de la plancha de embalaje preformada y entre un par de arti-
culos contiguos, siendo el plegado de dicha lengiieta simultineo ocon
ol plegado de dicha parte de la plancha de embalaje preformada hacla
una poaioién generslmente horizbntai ror debajo -del grupo’de arti-

oulos.

7. Se reivindica por Ultimo como objeto sobre ol que ha
de recaer la Patente de Inyencidn que se policita: " UN METODO Y UNA

MAQUINA PARA EMBALAR UNA PLURALIDAD DB ARTICULOSY.

Todo conforme queda descrito y reivindicado_en ls pre-
gente Memoria desoriptiva que consta de catorce piginas meoanoéra—
fiedas y dibujos adjuntos,

Madrid, 28 de julio de 1967. .
| BERFARDO UNGRIA.
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