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MEMORIA DESCRIPIIVA

correspondiente a la solicitud de wna

PATENTE DE INVENCION

Solicitantes TRIPLEX SAFETY GLASS COMPANY LIMITED, '

Residenclia: 1 Albemarle Street, Pieccadilly, London =
W, 1. = Inglaterra, :

Enunciados "UON METODO DE FABRICACION DE UN CONJUNTO
- LAMINADO TRANSPARENTE™, .

Prioridads de la solicitud de patente britdnica n®
36889/66 del 17-8-1965.
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51 presente invento se relicre & conduntos laminalos
tronsporentes y mds especinlmentve o dichos conjuntos proyectados na-
ro ubilizer on aviones, en que dos o mds chapas de vidrio-sou ligedss
entre si mediente uwno capa ligonte consistente en wna o mds ldminos
superpucstas de meberinl pldstico,

Se ha comprobado que los bordes do lo cana iigante
estan sometides & deterioros por el uso debide al cbague de ios foses
existentes en la ntmdsferu, por cjemplo cdel bidxido de azlfre, suifu-
ro de hidrégeno y vapor acuoso, Dicho deteriero cue perjudica & la
transparencio de las zonos morginales de la cape ligante de pldsti-
cos es purticulermente grave cuando la capas ligante de »nldsticos con-—
siste en un clasbémero organosilicico,'tal como se utiliza cn las vou-
tanas de los aviones proycciados para vuelos de olbas velocidades po—
ro resisvir las mdximos condiciones térmicas. in el caso de un ciusté~
mero or-anosilicico dicha degeneracidén es acelereda por el cfectvo de
le radincidn ultravioleta presente en elevades cltitudes.

Un objeto del presente invento es proporcionar un
conjunto laminode transparente on el'que le capa lipanbte cstd uils to-
tolmente protegida contra los doterioros causndos por los &i.ses por—
judicieles oxistente en la atwmésTera,

De acuerdo con un aspecio Gei presente invento, on
wn conjunto laminade transparente que inecluye Gos chapas de vidrio
adyncenteslipudas enbre si por una capa ligante que consiste en wia
o més ldminas superpucstas de wn material pldstico que se exticnde
sustancialmente por toda la superficie de las chapus de vicrio, uo
tirn de una ldmine metdlicc o wna cinta de un pldstico metalizado se
extiende alrededor de las chapas de vidrio contiruas, beniciido dicii
tira secciones lonritudinales de la misma afirmudas sohre lus indi-
cadas éuperficies de borde periférico, y wna parte de lo dira entre-

meaias de dichas secciones afiimada y ligede alrededor de los bordes
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e lo capa iipante.

Ls tira de lémina metdlica o cinta de pldseico me~
talizedo nuede ser afimmede o las superlicias o borde periférico de
las chapas de vidrio mediante un adiicsive de silicona u otro adhesi-
vo apropiacdo., Sin cmbargo, preferiblemente la tire es de una ldwing
netdlica y la mismn ¢s cobresoldada o un wecubrimiento mebidlico, il
como un recubrimicnto de plote previamente anlicade a los superficics
de borde de las chopas de¢ vidrio, La ldmina metdlice preferiblemente
es unn lémina de plomo estaiindo, Le cinta de pléstico metalizada pue=
de sousistir on una pelfcule de poliestor Lermeestable reoubicrta de
adhesive con wna pelicula de aluminio depositada sobre la misma,

De acuerde con otro aspecto del invento, un método
de febricacidn de un conjunto laminado transporente como ol antes
mencioﬁaﬂo, ¥ en el que el borde o bordes de una primera chupa de vie
drio estan retrocedidos desde los bordes superpuestos de una sepunda
chapn de vidirio adyacente, incluye ias opereaciones de wair we seo~
cidn longitudinal de la mencioncds Hira a los bordes de ie roeferide
primera chapa, curvando el borde libre de dicha tira hocin afuere de
forma que quede coplanair con una superficie de la indicada primere
chapa de vidrio cuya supcrficie Birve como carn inderior del conjunte,
unicndo entre s{ las mencionadas chapes de vidrio con wn maberial li-
cante pldsbtico colocado entré las misnas, cuye capa es Ge las wismas
dinensiones perifdéricas que lo segunda chapan de vidrio, somctiendese
ci conjunto o temperoturis elevadas ¥ a presiones tambicn clevades
wexe ocasionar que ol maberial ligante do nidstico se aserurs & las
chepas de vidrio y se ligue tambien sobre wia narte lonritudinal de
lo mencioncda tire, y finelmente so doble 1o scceién lonritudinal li-
bre de lo tira slrededor de las superficies de borde de la serunda
chapa de vidrio uniendese o lo misma tira, |

A fin de que el invento puede comprenderse mds cla-



romente se deseribirdn abora, como ejemplos, tres realizaciones de
acuerdo con cl mismo y con referencin o los adjuntos dibujos, cn los

ques

Io Mipgure 1 muestra.ina seccidn transversel deo u-

o

na forma de conjundo laminado transparente construida de acuerdo con
el presontve invento,
La Pisure 2 muestra una perspechive de un componiie
te del conjunto ilustrado en la Figura 1,
Lis Piguras 3 y 4 mocsbron secciones transversales
10 de otros cjemplos de conjuntos lominados trensparentes de acuerdo
con el presente invonto,

Con referencic o la Firura 1, les dos chapus de vi-
drio kl &‘2) que estan proyectadas para ser ligadas entvre si, cston
cortedas al tumafio precise y todas las superficies de borde estan

15 recvificedas a un ccabedo fino, ' .
ia chape de vidrio 2 es de mayor supcrficic que leo
p

chapa de vidrio 1, de forma que al monteie final los bordes de la cuc-

pe de vidrio 1 gueds retraide de los bordes superpuestos conbtisuos
de 1o chapn de vidrie 2. ' .

20 Un medio liquido de recubrimiento metdlico es anli-
cado mediante una brochnku otro medio alrededor de todns las superii-
cies proparades de bordes perifdricos de las chapos de vidrio., Profe~
riblemente, el medio de recubrimientoe metdlico es una susponsién de
plotn finemente molide en un medio orgdnico ol gue se he ciladido wn

“

$xico bdoico u obros compucstos conocidos para formur sobre el vidrio

2
cit

reoubrimientos fuertemente adheosicos, Pl recubrimiento cs celdendo on
en vidrio en dos ctanus, precalentundo primeramente el vidrio o wa
tempereturae de 4502C dureate tres horas y uumcﬁ%ando subsisruicnie=
menve aicha bempervturn huste 6502C durante cinco minutos, Despues

o0 de. éste caldeado las chapas de vidrio deben enfriarse lenbamente has—
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do la bemperature enbiente, pere més corvicubemente las chan.s o wi-

“

drio sec enfrian rapidemente parp produeir un endurceimicnto o smayor
resistencia on el vidrio, Jdespucs del eniriamiento, ol rocubrimieuto.
ac los Dordes de ambas chapas de vidrie es estafiosolanio con wie 5ol
dadura de cstafio-plomo que conticne wna pequefin cantidad de plata,
por ejemplo wn G0j de estailo, un 885 de plomo y un 2% de pluia, me-
Giante la aplicacidén de un soldador nlrededor de las superficics do
los bordes,

Uno pieza de wa ldmina de plomo esboilade de ancun
v longitud adecundas y con wn espesor comprendido entre §,003 de pule-
gade y 0,010, de pulgade (G,007 ¥,0,025 mu. ) se limpia medionbe wna 1i-
gera abrasidn de lo supexficie y estafiosoldada oom una soldadwra de
composicidn similar o lu ubilizada pars esiciier el recubrinienio me-
tdlico. Lo ldmina metdiica (8) es entonces agrollndn o la superficie
de horde de la chapa de vidrio mds pequeiic (1), ¥ una seccidn lonci-
tudinal (8a) de la misma es soldeda a la superiicie de borde de la
chepa de vidrio de tal fofma que el borde de la 1dmins quoda rasan—
te: con la superiicie superior de la ﬁiamn. La chape de vidrio (1)
y la ldmine metdiice (8) forman entonces el componcnie tue sc ilus—
tra en la Figura 2, La ldmine metdlica es despues hendida cn cada eos—
quina y los bordes libres son dobledos bhacia afuers para qgue queden
conlanares con una cara de le chapa de vidrio (1) euya care ha do ser
wia cora interior del conjumto,

Ins chepes de vidrio {1 y 2) son wnidas cnbonces one

<]

tre si con varias chapgs de un clasiéimero orgenosilicico entre ln
mismas, teniendo tales chopas los mismos Qimensiones periféricas que
la chapa mayor de vidrio (2). Despucs el conjunbo cs somebidos c Gomm
perabur.s y presiones elevades para converdir las ldminas de elasté-
mero on wan caps ligente (4), cuya copn asepura juntes les dos chapas

de vidrio, y éste proceso laminador tambien li-w una parbe loaritudi-
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nal central {3¢) de le 1dwino metélica (3) o lu superiicie de lu cam

red

e del elastdmero que se extiende alrededor de la chape de vidrio

J. - :

in lo etopa final de fabricacidn, lo seccién longi-

ot

tudinel libre (3b) de ic idmina metdlica {(8) es doblada alrcdedor ce
las superiicies de borde de la chapa de vidrio (8) y es soldnde & Gi-
chas super{icics de borde. Unas pequefias piezus de esquing Ge ldmina
metdlica son soldndas on las aberburcs de la bira fﬁnmadn alrededor
do las esquinas de lo chapa de vidirio (2) y dec lo capa del clasbémero
(4). '

Fn el conjunto laminedo as{ producido, ol elastdme—
ro (4) proporciona wna capa ligenbe entre las chapas de vidrio (1 y
2) y la 1lémina mebtdlica (8) so cierra alrededor y quede ligudn con
los bordes de dicha capo pare proporcionar wo proteccidn contra ol
aloque por los guses perjudiciales. '

Lo Ifigure 8§ muestra wi conjuto que ticne cuatro
chapas de vidrio (5, 6, 7 v 8) y provisto do wia Ifmine metdlica
(9) para cerrar los bordes de los capas lipentes (10, 11 y 12), is-
te conjunto se forma laminondo las chapes de vidrio y las capes iipgan-
tes juto con la lémina metdiica (9) yo mida o lo largo de wie sec—
cién longitudinel de la misme & la chopn 3, generslmente semin se
describe con reforencia o las Pipuras 1 y &, y posboerioroente wnicne
do otras sccciones lonritudinales de la ldmine (9) a recubrimientos
metiicos sobre las suporiicies de horde de las ehemas 6, 7 vy 8, In
extonsién de borde (13) de lo capa ligante (12), que es hermetice-
monte oncerrada y ligeda por le ldmine, focilite que el conjunto sea
colocdo con seguridad en wn marco (quc no se muestra).

' o Pirurs 4 ilustroe wn tipo de penol de "intervalo

de aire”, que ticne dos paves de chapus contiguos de vidrio (20 y 21,

v 22 y 28), estando ligados codn par medionte unas respeebivas capas
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tircntes (24 ¥ 28) y quedendo seperndas las chapas 21 7 22 »ox uﬁ ine
torvalo de aive, Una tire de ldmine medidlica (26), adenes Qe cornge
loa bordqs de las capas lisenies {24 ¥ 25), cicrra tambion el espacio
de aire cxistenbe entre las chapas 21 ¥ 22, de forme cue tui csmacio
de cire gueda hermeticamente cerrado condra ol ingreso do la awnedad,

la seceién lonritudinai o lo 1dmina (26) cue cicira
rl coneeio de nire os soportada por condacho con wns biras Sepsradoras
ce ceucho (27), Lo extonsidn del borde de la cenmn lirante (25) se wbi-
lizn tanbien parae colocar el conjunbvo en W merco indicado en 27,

n dsva constyuceidn, ol conjunto mds sunerior de
chapas de vidrio (20 y 21) pucde formarse de la misma forma cue ol
conjurve que So muestra en las Fiewras 1y 8, facilitondese ma cerco
de ldming metdiica para la wnidn 2 los recubrimicntos metdlicos sobre
los bordes de las chiapas de viario 22 y 23,

s posiblo ubilizar rcoubrimientos metdiicos sobre
las superdicies do bowrde de los vidiios, de metales que no scan pla=

ta, por cjemplo de alenciones de bismmbo, esbaile o caduio, pere se

prefiere la plata vor demer wn elovado punvo de fusidn ¥y por ser nls

aGecundo para la consicuionte soldadura de lo ifmina metdlica. Coumo
wna alternative & la ldmina de plome estaiicdo, pucde ubilizcrse wa
lémina de alwninio estaiiado,

Almuios eonjuwatos leminados mard cvienes, e ccucr-
do con dste invento, pucden consbruirse con wne canpe de viario qui-
wicomente endurecida, cowmo la chenae mds inberior., Dichwo vidrie no puc—
de ser somebido o los proccesos de cleveda bemmerciéura que se requie—
ren para celdear el recubrimicnto metdlico serdn se e deserito, ¥
en consecuencio la btira o de mirse ¢ dicio vidrio mediante w ad—
:ieBive, tal como un achesivo de silicona., ¥l eicrve facilitedo porx
wn e.dhesive de dicio tipo no ¢s quimicamente resistendc como ocurre

PITSY

con lao soldadura, pero comwo ¢i vidrio quimicamcnte endurccido ha do
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utilizarge como la chapa de vidrio m4&s interior, el cierre qug@gi:
normalmente expuesto solo a la atm&fera del interior del aviGﬁ.

. Como una proteccién adicionai, a la superficie expuesta.
de la léﬁina de plomo, pueden aplicarse cauchos de polisulfuro, si
;icona o poliuretano,

En restmen, la Patente de Invencién que se solicita,
debers recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES

1, Un método de fabgicacidn de un conjgnto laminado -
transparenté, en el que los bordes de una primera chapa de vidrio
estdn remetidos de los bordes superpuestos de una adyacente segune
da ohapa de vidrio, incluyendo dicho método las operaciones de unir

una seccién longitudinal de la mencionada tira a los bordes de la

_ primera chapa de vidrio, doblar el borde libre de dicha tira hacia

afuera para que quedg coplanar con una cara de la citada primera -
chaﬁa de vidrio cuya cara sirve como superficie interibr del conjun
to, unir entre si las. citadas chapas de vidrio con una capa de un
material ligante plésiico entre tales chapas de vidrio,Acuya capa

es de las mismas dimensiones periféricas que la referida segunda.
chapa de vidrio, someter el conjunto a temperaturas y presiones ole—
vadas para.ooasionar que el mgterial ligante plédstico asegure entre
s! las chapas de vidrio y se ligue %ambién sobre una parte longitu-
dinal de la citada tira y finalmente, doblar la seocifén lingitudi-
nal libre de la tira alrededor de las superficies de borde de la =~

segunda chapa 46 vidrio y uniendo la tira a la misnma. .
‘ 2. Se reivindica por filtimo como objeto sobre el que ha
de recasr la Patente de Inéenci6n que se'solicita: "N METODO DE Fie-

BRICACION IE UN CCONJUNTO LAMINADO TRANSPARENTE", -

—
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Todo tal y conforme queda descrito y reivindicado en la

presente Memoria descriptiva que consta de nueve péginas mecanogra=-

fiadas y dibujos adjuntos,

Madrid, 28 de Julio de 1,967
BERNARDO UNGRIA
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