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Este invento se refiere a la preparacidén de
fibras de composiciones que contengan poliesteres dis
persados en poliamicas.

Las composiciones hitables Utiles por la

prouuceidn de una gran varisaau de productos textiles
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vil, cortinajes, y prenuas de vestir, pueden prepararse por
extrusién de composiciones mezclauas en himeuo, que conten—
gan poliesteres tales como tereftalatos de polisetilanc, con
poliamidas, especlalmente nylons teles como la poriczproami
de y polihexametilen adipamidae Los filementos pusden for-
merse mezclands primeramenve en Seco los polimercs, adecua-
danente en forme de virutas 6 copos, y luego mezclanuc en
héinedo la composicibén en un aparato de extrusidn de héblice
6 aispositivo similar, y extruyenuo la composicidn tundidse
a través de una hiilera. En la mezcla fundius el poliester,
Se dispersa en la poliemida en un estawo de tina. BEsta ais
persidn se consigue normalmente sometlends la mezcla funai-
da a un esfuerzo cortante elevado en el aparato ue estru-—
gidn ¢ disposivive aniiogo, y obligendo al producto resul-
tante a pasar a ftravés de una serie de tamices, un itecho §
capa de arena ¢ un filtro fino an&logo. ILa dispersidén fun
dica se somete & continuacién a la extrusidn a través de la
hilere en una zona fris, en la que el productc extrusiona~
do se soliaifica en forma de filamentos. La Zona de enfria
miento, normelmente, esté constitulda por un trayecto pro-
longado en sl que la temperatura y le humedad Se controlen
cuidadosamente. Se dispone un rodillo de tome pare el arro
llamiento de Llos rilementos al final del trayscto.

Tos filamentos se reunen normelmente entre si en
tforma de hebras que luego pueasn sSometerse a unsg operacidn
de estirado, pars mejorar sus propiedades fisicas., La ope-
racidn de estirawo, Se realiza generalmente mediante la ex-
tengidn de Las hebras a una temperaturs inferior al punto

de fusidén de cualquier componente de las mismas y propor-
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ciona la orientacién molecular g 10 iargd del eje de Los
filamentos, para esumentar la resistencia de aguéllas,
Corrientemente, se utitlzan relaciones de estiraje de 3,5
& 6,5 aproximedamente, con las composiciones poliester-po
liamidas; la relacidn ae estirsje se defina como la rela~
cién de la longitud de la hebra estirada & la longitud de
la hebra sin estirar. Dentro ue estas conaiciones, se uti
lizan relaciones de estiraje mé&s reauciuas en ls prepars-
cién de hebras textiLes en les que no constituye ur reque-
rimiento necesario la resistencia elevada. Lag relaciones
de estiraje més elevadas, dentro de las condiclones indica
a9, se utilizan pare la preparacidn de hebras de resisten
cia eleveds, tales como hebras destinadas al eupleo en lLas
cubiertas para ruedas de autondvil. La hebra puede esti-
rarse en una sola etapa 6 en etapas sucesivas, y por lo me
nos una de éstas se llevae a cabo, con preferencia, a tempe
raturag relativamente elevaaas., ILia operacidén de estiraje,
con preferencia, sSe lleva a cabo con ayuda de un pasador
de estiraje que localiza la regidén del estirado.

Al final de la operacidén de estirade, la hebra
ge recoge en un rodillo de toma ¢ una canilla, y se hails
ya dispuegta para el uso.

9i se desesa, la hebra puede torcese también para
mejorar la cohesién de los distintos filamentos antes del
U0

En la aplicacidn préctica de la operacién antes
descrita, se presenta una serie de dilicultades que Se de-
serrollan a pesar de las precauciones m4s severas. Las go
terag debides al bloqueo parcial de un orificle y que dén

origen a digcontinuidedes en el filamento ¢ inmediatamente
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debajo de la cara de la hillera, constituyen un problena

que resulta especislmente moiesto en la hilatura de filamen
tos. El problemz de las goteras en la filatura ae.mezclas
poliester-poliamida resulta de una especial molestie cuando
Se ubiliza un dispositivo de extrusidn{ en el aparsioc de
mezcla en himedo, para la alimentacidén de mfs de una hile-
ra, e tin de utilizar el qispositivc de extrusién con la
mfxime eficiencia. Ha resultadoe extremacamente dificil

con mezclas poliester-poliasmida, para aumentar los ritmos
de procuccién por este proceuimiento. IEn muchos casos ge
ha observadc que es satistactorio el trabajo del aparato de
expulsién en una posicidn, ¥y que sin embargo existen gote-
ras excesivag cuando se ubiliza dicho aparatc en una ¢ més
posiciones distintas.

Ademés, durante la operacidn de estiraje, pueden
desarrollarse en la hebra roturas 6 arrollamientos. Una
rotura es la rupbtura de La hebra en la 2ona de esitiraje.
Esto requiere una interrupcién y reiniciscidn de toda la
operacién de estirado. Un arrcllamientc Se produce cuando
uno o més, pero no todos, los filamentos de la hebra, %e
rompen en la zona de estirsje. ILos extremos prédximos de
los filamentos rotos Se arrollan alrededor del rodillo en
Lugar te desplazarse hacia adelante en el aparato de tor-
gién. Esta situacidn puede algunas veces corregirse sin in
terrunparr el trabajo, pero las propiedades de la hebra re-
sultante pueden quedar perjuuicialmente afectaaas.

Este invento sSe basa en la observacidn de que las
dificultades antes citadas pueuen reuucirse aprecieblemente
por ls provisién de composiciones hilables que contengan

nesta 50 partes de poliester formaucr ue fibras, por 100 par
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tes de composicién de fibras dispersadas en una masa conti-

nug de poliemide, formadora de fibras, y que contenga de
0,05 & 0,6 partes en pesc de por 1o menos, un suxilier pa~
ra la filatura, anélogo a la cera, de un punio de fusidn su
perior a 1002, derivedo de un compuesto acilico ssturade de
cadena linesl que contenge de 12 a 22 Atomos de carbonoc en
la cadena del hidrocarburc. ILos auxiliares para la 2ilatu-
ra, empleados en este invento, tienen un indice de soltura
del molde superior a 25 ocuandc se incorporan en policapro-
amida pure, y no ejercen efecto plastificante en la mezcla
poliester-poliamide; mhs especificamente, no reducen el mé-
dulo tensil de lag fibras preparades a partir de la mezoclea.
Los auxiliares para la filatura dotados de las caracteristi
cas deseadas, son generalmente derivedos de fcidos aliféti-
cos grasos de cadena larga, tales como losg fecldos laurico,
palmitico, estearico 6§ behenico. ILas sales metélicas, las
emides y las hidrazinas aclledas, son ejemploes tipicos de
suxiliares para la filatura.

La Tabla sigulente indice una serie representati-
vea de auxiliares para la filatura, cuyas utilided se ha com-
probado de acuerde con este invento, junto con sus puntos
de fusién & indice de soltura del molde.

TABLA_ 1

" Punto de fusidn Indice de
del aditive 2C. soltura del

Compuesto aditivo. molde del
aditive
etilen-bis (estearamida) 143 40
metilen~bis(e$tearamida) 130 38
etilen-bils (behenamida) 134 42
N,N'hidrazine~bis (estearamida) 132 40
p-fenilen-bis (estearamida) 167 35

1,4~fenil-estearato-ostearanida 120 34
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p,p'-difenileter-bis (palmitamida) 181 29
2,2'-difenilmetil—bis(estearamida) 162 37
p,p'-difenilmetil-bis(lauramida) 171 ' 33
p,p'-difenil-bis (estearamida) 223 42
estearate sédico 260 - 42
pelmitato sddico 270 35
estearato bérico 145 : 33
estearato cllcico 148 39
estearato de cobre 125 27
estearato de litio 215 40
egtearato de magnesio 159 38
estearato de ¢inc 125 32

En el ensayo utilizado pars determinar el Indice
de soltura del molde de los aditivos dtiles en este inven-
to, ge introducen bolitas de policaproamida ~qus contengan,
homo géneamente mezclado en ellas, 0,2 % del aditivo a ensg
yar- en una méquins de moldeo por inyeccidn Van Dorn, que
funcione & una temperatura de 1852C en el cilindro poste-
rior y una temperatura de 82,22C en el moldes. L& conduc-
cién de inyeccidn a presién se mentiene & 77,35 kg/cn? oon
pericds de abertura del molde de dos segundos como minime,
La temperatura del cilindro anterior se ajusts para obtener
la viscosidad de fusidn necesaria para llenar sl molde sin
estencemiento 6 sea sin peliculaes adherentes a los bades
del erticuloc moldeads, producidas por escape de polimero en
tre las mitades del molde. EL molde emplezado es un disco
de 5,08 om de diémetro ¥y 0,3175 de espesor provisto de un
buzo o pistén de 1,27 cm de difmetro, montado 2l ras en el
fondo del molde y centrado en él. EL molde se febrica de

acero inoxidsble. El tlempo de fusidn es de dos minutos,
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sl periodo de inyeccidén, de 1éssepundog! y el periodo de
aberturs de 15 sesgundos. Al ensayar la propensién ae una
composicidn al soltarse del molde, se mide la fuerzs :nece-
garia pars desprender el disco de su molde, nmediante pre-
gién neumética aplicada al buzo. Se resliza un ensayo Coa-
parative en una muestra de control de la misma poliamida,
que no contenga aditive de solturs del umolde.

El Indice de solturs del nolde, se define como la
aisminucidén de porcentaje en la presidn de uesprendimiento
de la muestra en ensayo, en relacidén con el conbtrol.

Por ejemplo, i el desprendimlento de la poliamida pura se
realiza a 7,735 kg/cmz, vy la presién de desprendimiento de
ls muestra ensayada es de 4,2, entonces el indice aue soltu-
ra del molde seré de /(7,735-4,2)/7,735/x 100 = 45, Por es
te métoud ce ensayo, los auxiliares de tfilatura Utiles en
este invento, tendrén un indice ae soiltura ael molae supe-
rior a 25.

Al llevar a cabo ol ensayo, Se observan y regis-
tran las temperaturas, presiones y periodos de permanencia,
pere asegurar la consistencia y capacidad de reproduccidén
de los resultados. Al princlpic de cads serie de enssyos,

la méquina de moldeo e purge con poliamida normal, pura.
Iuego, el sistema se purga (corrientemente 20 a 30 veces)
con el polLimers en ensayc, hasta que Se obtienen resultados
uniformes. Durante este perlodo, se determinan las tempersa
turas éptimes de trabajo y la presidén de inyeccién més apro
plada. Después de la purga, se obitiene la nedla de las pre
giones de desprendimiento de 10 moldeos consecutivos y se
registra ¢ admite como presibén de desprendimiento de la com-

posicidn polimero/aditivo.
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Los auxiliares preferidos para las filaturas son
las sales de metales alcalinos y alcalinotérreos, dado que
estos compuestos son fAcil y econémicamente disponivles en
forma practicsmente pura. El palmitato sédico y ei estea-
rato sbédlco, se prefieren de mouo especial por 1o excelen-—
tes resultados que pueden obtenerse con Su usc.

Bl asuxiliar elegido para la filatura, puede anag-
dirse en cualquier momento conveniente aurante la mezcla en
seco 6 on hiimedo de la composicidn, o puede incorporarse
8 los polimeros, durante La polimerizacidén. Puede anadirse
en forma sélida 6 de sSclucién o lechada, empleando un ligqui
do de bajo punto de ebullicidn que pueda sliminarse por eva
poracién. En el proceaimiento preferido, un auxilier .de. Li-
latura en forma de particulas sblidas se nezcla con los com-
ponentes de polimerc forimedor de fibras, durante La mezcla
en seco de este Ultimo. Se ariade sencillauente a La mezcla
en particnlas secas, ¥ la masa completa se mezcla por agita
cién % otro medio adecuaas. Durante la mezcla, el auxiliar
de filature se aistribuye homogeneamente sobre la superii-
cle de las particules de polimerc, asegurands con ells su
distribucidn por iguel en la composicidn ael poliuerc.

Pueden conseguirse resultauwss UtiLles, de acuerdo
con este invento, por composiciones que contengan o més de
5 partes en peso ae poliester, 6 inclusc menos. Sin embar-
g0, Las dificultades antes indicanas, Se hacen progrssive-
mente m&s molestas pera concentraciones recientes de poli-
edter. Jonseguientemente, este invento resulta especialmen
te Util al tratarse composiciones en Las que ei contenido
en poliester e2 ae J0 parites en peso ¢ superior.

En un tipo de este invento, especialmente preie-
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rido, se utiliza un auxillajﬁue fitatura en asociacién con
composiciones poliester-poliamldas foimacorsas de rivras,
que contengan ue 10 a H0 partes en peso de poliester rorma-
dor de ifilamentos, dispersauas en rorme de microfioras en
una uage continue de 50 a 90 partes en peso de la poiiami-
da tolmadors de riiementos. ILa polianida se caractecriza
ademnds, por no tener méas ael 40 4% de especies de grupos i~
nales reactivas con el poiriester del proaucto funaiuo.
Bkl poiilester e9s un ester polimerc de cedena Lineal, dotauo
ue une vemperatura de trsnsicidn a is vitriricacidn cuan-
do se encuentra en rorma amoria, de cowmo minimo 020 medi-
da por andlisis térmico uirereancial, y méis elevaua que la
del componente poliamida. DLa vizcosiwaa reaucica ael coupo
nente poliamida, medida e una concentracidén de 0,5 g de po
limere por 100 cc we soLucidn en orto-clorofensl a 2520 es
del oraden de 0,9 a 1,4 y la relacidn entre la citada visco-
sidad de la poliamida a la viscosidad reducida del poliester,

estd coaprendida entre 0,Y y 2 aproximadamenve. La compo-
sicién se mezcie generalmente en .usibu y sSe somefe a extiu
g9ién a través de ia nhiiera, & una temperatura ve wuos 260 &
28590, superior en 1U a 402U al punto de fusidn dekcomponen
te de puirto ue rusidén mAS elevado.

Lasg policaproamidas y polineasueviien adipamiuas,

89 utiLigaue eh t1pos preferidosSde este invento, aungue pue—
cen emplearse otres potliamiuas preparadas e partics ue poLis
Liugs que formen mqndmeros que contenga de 4 8 14 &tonos ue
carvonc. Los poLlresteres preferidaos incluyen los rtalates
de polietrleno, especialmente .io8 terertatatos de polietile
no aungue pucuen emplearse 0tros proauctos ae conaensacién

ae &cluos dibésicos, tales como Lo® éciwos naftaleno-2,6 y
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2,7 dicerboxilicos, y polihiaroxialcoholes tales como eti-
lenglicol 6 propilenglicol 6 glicoles con impedimento es-
térico, '

Ios ejemplos siguientes aclaran este invento; los
ejemplos 1, 3 y 5 son comparativos.
EJEMPLO 1.

Se emplearon nédulos de tereftalatc de polietile~
no de las propiedades siguientes:

Punto de fusién (por anfilisis térmico
diferencial) 25200

Anflisis del grupo finel en mili-equi
valentes por kg. de polimero:
carbo xilo 55
hidroxilo 65
Viscosidad reducida en orto-clorofenocl 0,80

Temperatura de transicidn cristalina
(por anélisis térmico diferencial)  582C.

Se emplearcn nédulos de policaproamide de las pro
piedades siguientes:

Punto de fusidén (por anflisis térmico
diferencial) 222¢2¢

Anglisis del grups final en mili-equi

velentes por kg. de polimero:
carboxilo 72

anino 10
Viscosided refucida en crito-clorofenol 1,13

Temperature de transicidn cristalina
(por anélisis térmico diferencisl) 482ecC.,

En un mezclador de volteo y durante une hore se
mezcld una mezcla de 55 partes en peso de Lo nédulos de
poliemida y 45 partes en peso de los néduloes de poliester.
La mezcla granular se secd hasta un contenido en humeded
interior al 0,07 %, y luego Se mezcldé en htimedo & 27990,en
un sparato dé extrusidn de 8,89 om de difmetro, meceionado

8 una velocidad de unas 23,1 revoluciones por minuto pera
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obtener una presidn de %’{i kg/em™, a la B&Llc%.a >4

Le tewperaturs de le composicidn de polimerc al abenuonar

el azparato de extrusidn, era de 2798C.

La nezcla fundida se hizo paser a trovés de un
filtro que incluie una serie ue tamlices y un lecho ue are-
ng, baje una presidn das 196,9 Kg/oma, a une temperatura de
26520, y se sometid a extrusidn a través de una hilers en
forma de ploca con 204 orificios ue Seccidn transversal
cirecular, cada uno de los cuales tenia las dimensiones si-
guientes: longitud 1,7526 mmj dadaetro 0,4572 muj &ngulo
de entrada 602, Ios filamentos resultantes descendlian a
través de una clmera de enirianmiento que contenia aire a
27,89C, y una humedad relativa del 65 %, y ecirculsbe en co
rrientes paralelas con los filamentos, a razén de 2,2 m3/
minuto. ITa hebra se recogia en un pacuete cilindrice por
debajo de la chmara de enfriamiento, & una velocidad de
347,7 m/minute, y a una tensidn de 35 g. Inmeaistamente
antes de la recogida, se aplicd un lubricante refinauc a
la hebra, con una captacidn del orden de 4,3 % solre la
base del pesc de la hebra. Esta, asi obtenica, tiene un
denier aproximéao de 6.772 y ung birrefrigencia de 0,004.

La hebra se sometid a conbtinuacidn a una opera-
cién de estiraje haciéndola pasar & un rodillo superior de
estireje desde un rodillio 6 manguito de alimentacidn.
Iuego se hizo pasar, describienao una hélice 6 espira, ale-
rededor de un pasador Pijo de cerimica, de 3,81 cm de dig
wetro, a un calentedor de superficie ae contacto, a 185¢C
¥y finalmente, con 5 hélices 6 espiras, alrededor de un ro-
daillo inferior de estiraje a una velocidaa perirérica 5,52

veces superior a la del roaillo de la parte alta. La hebra
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se egtird 5,3 veces con respecto a su longitu& primitiva.
La hebra a continuacién se devané en uns cenilla
a razén de 256,2 m/minuto wtilizando un curser para darle
0,5 espiras por pulgada de torsién a la hebra. Esie, asi
obtenida, tenia las propiedades siguientes:
Denier 1279
Alargsmiento final, % 14,7

Resistencis tengil final,
g/denier 8,56

Resistencia a la rotura, g 10,947

Médulo tensil, g/denier 73

Contraceidn, % 12

Durante la preparacidén de los 89,7 kg. de hebra,
Se observaron los fendmenos sigulentes:

Humedad condensads por hora en la hilera 2,43

Roturas por kg. en el torcedor de estiraje 0,3

Vueltes/kg. en el torcedor de estiraje 0,6

El process de este ejemplo, es précticemente ang
logo al del ejemplo 1, excepto por la presencia de estearas
to s6dico en la composicién de filatura. La comparacidn
de los dos ejemplos indica claramente la superioridad de
la composicidén de filatura que contiene estearatoc =6dico.

Ios nddulos de tereftalato de polietileno empleg
dos, fueron iguales & los del sjemplc 1. Los nddulos de
policaproamida tenian las propiedades sigulentes:

Punto de fusidn (por anflisis
térmico diferencial) 2220¢

Anslisdis del grupo fingl en

mili-equivalentes por kg. de

polimerc: carboxilo 73
emino 18
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Viscosidad reducide en orto-clorofenol 1,10

Temperatura de transicidn cristalina
(por anilisis térmico diferencial) 482C

Une mezcle de 55 partes en peso de log nddulos
de poliamida y 45 pavies en peso de los nduulos de poliss-
ter, se mezcld con 0,2 parte en peso de estearato aédico,
en forms de polve seco, en un mezclador de volteo, durante
una hora. La nezele granular se secd a un contenido en nu-
medad inferior al 0,07 % y luego Se mezclé en hiucds, a
unos 26827 en un aparato de extrudién de 8,89 em de difme
tro gque funcionaba a una velocidad de rotacidn de unas 25
revoluciones por ninuto, para aar lugar a una presidn de
unos 246,12 kg/cm% en la salida. La tenperatura de La
composicidn polimera al salir del aparatc e extsusidn era
de 278272,

[ia wezcla fundida se higo pasar, a través ue uun
tilttro que incluia una gerie ue tamices y un lecho de arena,
bajo una presidén de 246,12 kg/cm{ ¥ & una sewpessiucse de
26590 y se sometid a extrusidn a través de una hilera en
forme de place con 204 orificiocs de seccidn clircular, cada
uno de ellos de las dimensiones siguientes: 1,7526 mn de
longitud; 0,4572 mm de axémetro, y un fngulo de entraas
us 608, Los filamentos resultantes circulaben hacia abajo
a través de una cimara de enfriamiento gue tenla aire a
27,820, ¥ una humnedad relativa del 652 y que circulaba en
corrientve paralela con los filamentos, a razén de 2,2 m3/
minuto. La hebra se recogia en un pagueve cilinurice por
debajo de la chmara ue enfriamiento, = una veloocidad de
359,29 metros por ninuto, sometida e una tensidén de 35 g
Inmediatamente antes de la recogiua, Se apricd un lubrican

te rerinaao & la hebra, a razdu ae unsg captacidn del drden
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de 4,5 % sobre la base del pesc de la he'bra.‘a%s 8, ési
obtenida, tenia un denier de 6,727 y une birrefrigencia de
0,003,

La hebra se sometié a continuacidén a una opera-
¢cién de estiraje haciéndola pasar a un rodillo superior de
estiraje desde un rodille ¢ manguito de alimentacién.

Iuezo se hizo pasar, describiendo une hélice 6 espirae, al-
rededor de un pasador fijo de cerémica de 3,81 er de dlé~
metro, a la superficie de contacto de un calentador a 1852
¥y, finalmente, con 5 vueltas, 6 espiras, alrededor de un ro
dillo inferidr de estirmje a una velocidad periférica 5,58
veces superior a la del rodille de la parte alta. La he-
bre estiré 5,38 veces con respecto a su longitud yrimitiva.

La hebra, a continuacidén se devané en una canilla
8 rezén de 256,2 metros/minuto utilizande un cursor, para
derle una torsién de 0,02 vueltas/mm. La hebra asf obteni
de, tenia las propiedades siguientes:

Denier 1257

© Alargamiento final, % 15,6
Resistencie tensil final,
g/denier 8,67
Resistencia a la roturas, g 10,892
Médulo tensil, g/denier 17
Contraccidn, % 12

Durante la preparecién de los 89,7 kg. de hebra,
se ohsgervaron los fendmenos siguientes:

Humeded condenseds por hora en la hilera 0,47

Roture por kg. en el torcedor de estiraje 0,022

Vueltas/kg. en el torcedor de estiraje 0,044
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EIBIPLO__3.
Los ndaulos de tereftalLato de polietisenc emplea~

dos, fueron iguales a los del ejemplo 1. Ios nédulos de

policaproanias tenfan las propiedades Siguientes:

Punto we fusidén (por anflisis
téruico diferencial) 22220

Anélisig del grupo final en
mali-equivalentes por Kg. ue

polinerc: carboxilo 1
amino 13
Viscosidad reduciaa en 0160—
cioroctenol 1,0
Temperature de transicidu ccris
talina {(por andlisis térmico
diferencial) 4520,

Una mezecla de 55 partes en peso ae 108 ndoulos
de polianmide y 45 partes en peso de nddulos de poliester,
se mezcld en un mezclador de voliteo, durante una hora.

La mezcls granuiar se secd hasta un contenido en humeuaa
interior al 0,039 % y luego se nezcld en hinedo a 275°C en
un aparato de extrusidén de 8,89 cm. de didmetro impulsado
a una velocidad rotacional de unas 23,Y revoluciones por mi
nuto, pera obtener uns presidén de uuos 210,96 kg/cmz, en lLa
salida. ILa temperatura de la composicidn poliumera ar salir
del eparato de extrusidn, era de 2752C.

Le mezola funcida Se hizo pasar a tiavés de un
filtro que inciuie una gerie de tamices y un lecho de are-
na, bhajo una presidén de 203,93 Kg/cm2 g una temperatura de
26520 y se sometio a extrusidn e través ue une hilera en
forme de place con 204 oraricios de seccién circular, cada
une de ellos ae lLas aimensiones siguientes: 11,7526 mum de
longitudy 0,4572 ma de didmetro, con un ingulo ce entraca

de 20¢, Ios filamentos resultantes circulaban en direccidn



5.

10.

15.

20.

25,

30.

- 16 = -

343530

descendente a través de una cémera de refrigeracién que con

tenia aire a 27,82C y a una hunedad relativa ae 65 % circu~
lando en corrientés peralelas con los filamentos, a razén

de 2,2 m3/minuﬁo. La hebra se recogia en un paquete ciin
drico, por debajo de la cimars de refrigeracién & ana velo
cidad de 359,9 m/minutoy. bajo una tensién de 35 g. Inme-
distamente antes de la recogida, se aplicé un lubricante
refinado a la hebra, a razén de una captacién del vrden de
4,4 % sobre la base del peso de la hebra. Esta, asi obteni
da, tenfa un denier aproximado de 6.712 y una birrefrigencia
de 0,002228.

La hebra se sometid a continuacidén a une cpere-—
cién de estiraje haciéndola pasar a un rodillo superior de
estirado, desde un rodillo 6 manguito de alinmentacidn.
Iuego se hizo pesar, describlendo una hélice 6 espira alre-
dedor de un pasador fijo de cerémica, de 3,81 cm de didme~
tro, a la superficie de contacto de un calentador s 1852C y,
finelmente, con 5 vueltas 6 espiras, alrededor de un rodi-
llo inferior de estiraje a une velocldad periférica 5,58 ve
ces m4s répida que la del rodillo superior de estiraje. EL
hilo se estird a 5,38 veces su longitud iniocial.

La hebra, a continuacidn se devané en una canilla
a razén de 256,2 m/minuto, utilizands un ocursor, para darle
una torsidén de 0,02 vueltas por m. ILa hebra, asf{ obbtenida,
tenia las propiedades siguientes:

Denier 1260

Alargamiente final, % 15,9

Hesistencla tensil final,
g/denier : 8,3

Resistencia a la rotura, g/ 10,458
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Médulo tensil, g/denier 84

Contraceidn, % . 11

Durante la preparacién de los 39,4 kg de hebrs,
8@ observaron los fendmenos siguientes:

Humedad condensada poxr hora en la hilera 3,00

Roturas por kge. eii%oroeaor de estiraje 0,1

Vueltas/kg. en el torceaor de estiraje 0,8
ETEMPIO 4.

El proceso de este ejemplo es précticamente ani
logo al ejemplo 3, excepto por la presencia de palmitato
séaioo oon la composicidn de rilLatura,- La compsrucidn de
los resultados de 1los dos ejemplos acusa claramente la Bu-
perioridad de las composiciones de filatura que contienen
pelmitato sédico.

Ios nédulos de tereftalato de polietilens usados
eran idéntiocos a los del ejemplo 1.

Ios nédulos de policaproamida tenian las propie-
dades Siguientes:

Punto de fusidn (por anflisis
térmico ditferencial) 22220

Anflisis del grupo final en

mili-equivalentes por kg. -

de polimero: carboxilo 79
amino 13

Viscogidad reducida en orto-
clorofencl 1,0

Temperatura de transicidn

oristaline (por asnélisis tér-

mico diferencial) 4520

Una mezola de 55 partes en peso de nédulos de
poliamida y 45 pertes en peso de nédulos de poliester, se

mezclaron entre si con 0,1 parte en pesc de palmitato sé-

dico como polvo Seo00, en un mezclador de volteo, dursnte
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una hora. La mezcla ;ex}u.éra 3 Q hasta un contenido

en humeded interior & 0,039 % y luego Se mezcld en estads
de fusidn a 2752C en un aparatc de extrusidén de 8,89 cm,
de difmetro acclonado a una velocidad rotacional de unas
26 revoluciones por minuto, pere producir una px:esidn de
alrededor de 203,93 kg/ cma, en la salida. ILa temperaturas
de la composicidn polimers 8l abandonar el aparets de ex-
trusidn, era de 2752C.

Le mezcle fundida se hizo pasar a través de un
filtro que incluia una serie de tamloes y un lechs de are-
na, bajo une presién de 161,74 k.g/cmz, e una tewperatura
de 2759C y se sometld a extrusién a través de une hilera
en forme de placa con 204 orificios de seccién trarsver-
sal clrcular, y cada uno de ellos de las dimensiones siguien
tes: 1 7526 mn, de longitud; 0,4572 mm, Qe difmetro; &ngue-
lo de entrada 202. Ios filamentos resultantes circulaban
en direccidn descendente & través de una chmara de refrige
racién que contenia aire a 27,82C y a una humedad relative
del 65 % oirculando en corrientes paralslas con los filg-
mentos, & razén de 2,2 m3/' minuto. ILa hebra se recogla en
un paquete cilindrico, por debajo de la clmars de refrige~
racién, & una velocided de 344,65 m/minuto, bajo una ten-
sién de 35 g, Inmediatamente antes de la recogida, se apli
¢ un lubricante refinado a la hebra, a rezén de uns capta
cién del 4,5 % con respecto al peso de la hebra. Esta,
asi obtenidea, tenis un denier de ;}026 aproximademente, y
una birrefrigencia de 0,0014.

La hebra se sometié a continuacidn & una operse-
Qidn de estirasje haciéndole paser a un rodillo superior de

estirado, desde un rodillo o manguitbto de slimentacidn.
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Iuego se hizo pasar, describiende una hélice 6 espirs alre
dedor de un pasedor fijo de cerétmica de 3,81 cm, de dilme-
tro, 2 la superficle de contacto con un celentador & 1852C
¥y, finalmente, con 5 vueltas 6 espiras, alrededor de un ro
dillo inferioxr de estiraje de una velocidad periférica 5,78
veces Buperior a la del rodillo de la perte alta; la hebra
se estird 5,72 veces con respecto a su longitud inicial.
La hebra a continuacién se devand en una canilla
a razén de 256,2 m/minuto utilizando un cursor, pura derle
una torsidn de 0,02 vueltas mm. TLa hebra, ssi obtenida,

tenis las propiedades siguientes:

Denier 1267
Alargamiento final, % 15,0
Resistencia tensil final,

g/denier . 8,2
Resistencia a la rotura, g 10, 389
Médulo tensil, g/denier 84
Conocentracién, % 10

Durente la preparacidn de los 50,3 kg. de hebra,
ge observaron 1los fendmenos siguientes:
Humedad condensade por hora en la hilera 0,67

Roturas por kg. en el torcedor de estiraje 0,12

Vuoltas/kg. en el torcedor de estiraje 0,12
EJEMPIO 5.

Se emplearcn nédulos de tereftalato de polieti-
leno, de las propiededes siguientes:

Punto de fusidn (por anilisis
térmico diferencial) 2508C

Anflisis de grupo final en

mili~equivalentes por kg. de

polimero: carboxilo 54
hydroxilo 65
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Viscosidad reduédéé oﬁté O

clorofenol 0,80

Temperatura de transicidn ais
telina (por anélisis diferen-
cial) 58e¢.

Se. emplearon ndaulos de policaproamida de las
propiedades siguientess

Punto de fusidén(por anélisis
térmico diferenciel) 22290

Anélisis del grupo final en

mili-equivalentes por kg. de -

pelimero: carboxilo 11
amino 5

Viscosidad reducida sn orto=-
clorofenol 1,09

Temperaturs de transicién ecris

talina (por endlisis diferen~
Oial) 4890.

Una mezcle de 55 partes en peso de nddulos de
poliesmida y 45 partes en peso de nddulos del poliester, se
mezclé en un mezclador de volteo, durante una hora. Ia mez
cle granvlar se secd hesta un contenido en humedsd inte-
rior 8l 0,033 %, ¥y luego Se mezclé en himedo a 2742C, en
un aperato de extrusidn de 8,89 cm, de diémetro, iﬁpulsano
2 una velocidad rotacional de 18,7 revoluciones por minuto
pare obtener una presién de unos 210,96 kg/om2 en la sgli=
da. La temperatura de la composicién poldmera al salir dsl
gparato de extrusidn, era de 2752C.

Le mezcla fundide se hizo pasar a través de un
f£iltro que incluia una serie de tamices y un lecho de are-
ne, bajo una presién de 246,12 kg/cmz, & uwne temperaturs
de 2659C, y se sometid a extrusibén a través de una hilera
en forma de placa, con 204 orificios de seccidn transver-

sael circular, cada uno de ellos de las dimensiones siguien

tes: 1,7526 mm, de longitud; 0,4572 mm, de didmetro, y un
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dngulo de entrada de 202, ILos filamentos resultantes cir-
culeban en direccidn descendente & través de una cémara de
refrigeracién que contenia aire a 27,8¢C y una humedad re-
lativa de 65 %, circulando en corrientes paralelass con los
filamentos, a razén de 2,2 m%/minuto. La hebrs 3¢ recogia
en un paquete cilindrico, por debajo de la chmara de refri
geracidn, a una velocidad de 359,9 m/minuto, bajo una ten-
gldn de 35 & 45 g. Inmeuiatamente antes de la rewgida,
ge aplicd un lubricante refinado a la hebra, a razén de
una captacidn del orden de 4,5 % sobre la base del peso de
la hebra. Esta, asé obtenids, tenia un denier 6665 aproxi
madamente, y uns birrefrigencis de 0,0043.

La hebra se sometid a continuacidn a une opere~
oidén de estiraje, haciéndole paser a un rodillo superior
de estiredo, desde un rodillo 6 manguito de alimentacién,
pare impedir el deslizamiento de aguella. Iuego sSe hizo
pasar, describiendo una hélice o espira alredeaor de un
pasawor fijo de cerédmicae, de 3,81 om, de dilmetro, a la
superfioie de contacto de un celentador a 1852C y, finale
mente, con 5 vueltas & espiras, alrededor de un redillo in
ferior de estiraje asociado, & una veloclidad pariférica de
5,48 veces superior a la del rodillo de la parte alts, con
lo cual le hebre se estird 5,23 veces con respecto a su

longitud inicisl.

La hebres a continuacidn, se devand en una oceni-
1la a razén de 256,2 m/minuto utilizande un cursor, parsa
darle una torsién de 0;02 vueltes por mm. Ie hebra asi ob
tenida, tenis las propiedades siguientes:

Denier 1265

Alargemiento final, % 14,5
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Resistencia tensil final, 28 M'm

g/ denier 8,73
Resistencla a la rotura, g. 11,043
Médulo tensil, g/denier 75
Contraccidén, %. . 12

Jurante la preparacién de los 788,7 kg de hebra,
gse observaron los fendmenos siguientes:

Humeded condensade por hora en la hilara 0,375

Roturas por kg. eg}torcedor de estiraje 0,16

Vueltas/kg. en el torcedor de estiraja 0,25
KIEPIO_ 6.

El proceso de este invento es précticamente
iguel al del ejemplo 5, excepto que en este ejerplo se em-
plea 0,10 % de estearato sédico coms auxilier de filatura,
y el aparato de extrusidén se utilizae para alimentar dos po
siciones. Al comparar los resultados, debe observarse que
la humedad condensade por hora en los ejemplos 5 y 6 son
précticamente las mismes., Sin embargo, la produccidén por
hora en ol ejemplo 6 es de 29,63 kg/hora, mientras que la
del ejemplo 5 es de 14,813 kg/hora. Resulta por tanto evi
dente el empleo del auxiliar para la filaebura, de acuerdo
con este invento, permite le filatura de mezelas poliester-
poliamide a un ritmo mucho més elevado, 8in afectar perju-
dicislmente & le humedad condensada por hore que, con ante
riorided, no se hable conseguido.

Ios nédulos de tereftalato de polietilenc eran
iguales a 1los empleados en el ejemplo 5.

Ios nédulos de policaproamida, tenfan las propie
dades siguientes:

Punte de fusidén (por anélisis
térmico diferencial) 2229C
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Anflisis del grupo final en 28 JL7
nili-equivalentes por kg. de
polimero: carboxilo 70

anino 11

Viscosicad reducida en orito-
clorofeno 1,04

Temperatura de transicidén cris

talina (por anfiisis térmico ™~

diferencial) 4820

Una mezcla de 55 partes en peso de los rddulos
de poliamlda y 45 partes en peso de lo#s nddulos de poliester,
con 0,10 parte en peso de estearato sédico se mezcld en un
mezclador de volteo, durante uns horas. Ia mezela granular
8e secé hasta un contenido en humedad interior de 0,035 %
¥ luego se mezcld en estado de fusién a 2;{490 en un aparg-
t0 de extrusidn de 8,89 om, de difimetro impulsado a une ve-
looldad rotacional de 30 rpm aproximadamente pars obbtener
ung presién de 210._96 l:c,g/cm2 aproximademente, en la salida.
La temperatura de la compogicidn polimera al salir del apa~
rato de extrusidn, era de 2752C.

Ta mezcla fundida Se hizo pasar a través de un
t£iltro que incluia unse serie de tamices y un lecho de are-
na, bajo una presidén de 246,12 kg/ cm2 a una teumperatura ae
2659C y se sometid a extrusidén a través de una hilera en
forua de placa con 204 orificios de seccidén transversal cir
cular, cada una de las dimensiones slguientes: 1.7525 ity
ae longitud; 0,4572 mm, de diémetro, con un &ngulc de entra
da de 202C. TLos filamentos resultantes ciroculsban en diregc
cifn descendente & través de una cémara de refrigeracidn,
que contenis aire a 2:7,890 y una humedad relativa del 65 %,
oiroulandoc en oorrien’ces'paralelas con los filamentos, a
razén de 2,2 m3/minu1:o. La hebra se recogia en un paquete

cilindrico, por debajo de la chmra de refrigeracién, a uns
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velocided de 359,9 m/minuto, bajo una tensifn de 35 a 45 g.
Inmediatamente entes de la recogida, se aplicéd un lubrican-
te refinado a la hebra, a razdén de una ocaptacidén del drden
de 4,5 % sobre la base del peso de la hebra. Esta, asi ob-
tenida, tenis un denier de 6616 aproximadamente y una birre
frigencia de 0,0043.

La hebra, & continuacidn, se¢ sometidé a una opera-
o0idn de estiraje, hacibndola pasar 2 un rodillo superior
de estirado, desde un rodille 6 manguito de alimen’acidn.
Ivego se hizo pasar, describiendo una hélice 6 espira alre-
dedor de un pesador fijo de cerimica, de 3,81 cm, de didme-
tro, a la superficie de contacto de un calentadorVa 135eC
¥, finalments, con 5 vueltas 6 eapiras, alrededor ds wn T~
dillo inferior de estiraje, y asociado a una velocidad peri
férica de 5,56 veces superior s la del rodillo de la parte
alta; le hebra se estird 5,38 veces con respecto a su longi
tud inieisl.

La hebra a continuacidn se devand en una cenilla
a razén de 256,2 m/minuto utilizando un cursor, para darle
una torsidén de 0,02 vueltas por mm. ILa hebra asi obtenida
tenia las propiedades siguientes:

Denier 125%

Alargemiento final, % 14,9

Resistencia tensil final
g/denier 8,89

Resistencia a La rotura, g 11,181

Médulo tensil, g/denier 79

Contraceidn, % 12

Durante la preparacién de los 788,7 kg. de hebra,

Se observaron los fendmenos siguientes:
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Humedad condensada por hora en la

Rotura por kg. en el torcedor de estiraje 0,20

Vueltas/kg. en el torcedor de estiraje 0,06
EJEMPIO 7.

A continuacidn figura una lista de varics auxi-
liares para filatura susceptible de emplearse de acuerdo
con este invento, utilizando una mezcla 30/70 de polies~
ter y poliamida, en la que el tereftalato de polietvileno y
la policaproamida empleados eran anflogos a los utilizados
en el ejemplo 2, y se trataron anflogamente, para obtener
la hebra. En cada uno de los casos se observd menos de una
&%ta de humedad condensads por hora.

Compuesto aditivo empleado a la concentrasién

de 0,2 partes % en pesc.

etilen-bis (estearamida)
metilen~-bis(estearamnida)
etilen~-bis (behenamida)
N,N'=-hidrazina~-bis (estearamida)
p-fenilen-bis (estearamida)
1,4~fenil-estearato~estearanida
p,p'~difenileter-bis (palmitamida)
D,p'~difenilmetil-bis(estearanida)
Pyp'~difenilmetil-bis (leuremida)
Psp'-difenil~bis (estearamida)
estearato sédico

palmitato sédico

estearato barico

estearato chlcico

estearato de cobre

estearato de litio

egtearato de magnesio
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estearato de cing.
EJEMPIO 8.

Une mezole que contenis 30 % en peso de teref-
talato de polietilenoc y 70 % en peso de policaproamida, ca
da wno de los polimeros con propiedades anélogas a las de
los usados en el ejemplo 2, se mezcld con cantidades varia
bles de estearato s6dico en polve seco, en un mezclador cf
nico de volteo, durante une hora. Da mezcla granular se
secd a un contenido en humedad interior al 0,038 % y luego
s8¢ mezclé en estade de fusidn a 2652C en un aparato de ex=
trusién de 889 om, de difmetro accionado a una velocidad
rotacional de 23 r.p.m. para obtener uns presién de unos
210,96 kg/om? en la salide. Ia temperatura de la composi-
cién polimera al salir del aparato de extrusién, era de
2659¢C, _

Le mezecla fundida se hizo pasar a través de un
£iltro que incluid una series de tamices y un_leoho_de arena ,
bajo una presidén de 140,64 ka/om? g una temperatura de 26590
¥y se sometid a extrusién a través de una hilera en forma de
placa ocon 204 orificios de seccidn trensversal ciroular,
cada uno de las dimenslones siguientes: 1,%526 mm de longi-
tud y 0,4572 mm de difmetro. TLos filementos resultantes
cireulgban en direccidn descendente a través de una cfmara
de refrigeracidn, que contenia aire a 27,82C y una humedad
relativa del 65 %, ciroulando en corrientes paralelas con
los filementos, a razén de 1,64 m3/hinuto. La hebra se reco
gla en un paguete cilindrico, por debajc de la chmera de Te
frigeracién, a una velocidad de 344,65 m/minuto, bejo una
tensidn de 35 g. Inmediatamente antes de la recogida se

aplicd un lubricante refinado a la hebra, a razén de una cap
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tacidn del orden de 4,6 % scbre é. base cg
hebra. Esta, asi obtenida, tenia un denier aproximado de
6,844 y una birrefrigencia de 0,0025,
Le hebra, a continuacién, se sometié a una ope-
5e raoidn de estiraje, haciéndola pasar a un rodillo superior
de estirado, desde un rodillo o manguito de alimentacién,
pars impedir el deslizamiento. TLuego se hizo pasar, des-
cribiendo una hélice o espira alrededor de un pasador fi-
jo de cerémica, de 3,81 om de difmetro, & la superficle

10. de contacto de un calentador a 1858C y, finalmente, ocon 5
vueltas o espiras, alrededor de un rodille inferior de es~
tiraje a una velocidad periférica de 5,73 Veces supsrior &
la del rodille de la parte superior. La hebra se estird
5,40 veces con reapecto a su longitud iniciale.

15. La hebra a continuacién se devand en una canilla
a razén de 256,2 m/minuto, utilizande un cursor, pera dar-
le una torsién de 0,02 vueltas por mm. La Tabla 3 siguien
te,indica los resultados obtenidos sin estearsato sddico, ¥

con 81, a cuatro niveles distintos de concentracidn.

20.
TABLA ITI

% de estearatc séaico 0,0 0,1 0,3 0,4 0,6
Kgs. hilados 288,1  127,3  239,2  236,9 90,6
Humedsd condensadaa/horas 0,98 0,0 0,1y 0,13 0,15
Vueltas/kg. 0,28 0,0 0,0 0,0 0,0

i Roturas/kg. 0,191 0,035 0,033 0,012 0,006
Denier 1258 1274 1265 1267 1263
Alargamiento final, % 1545 14,8 15,1 15,2 15,3
Resistencia final,
&/denier 9,75 9,50 9,46 9,20 8,55
Médulo tensil, g/denier 64,6 68,4 66,9 67,4 69,1

Kgs. estiraje 93,8  114,9 147,7 163,8 83,8
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La presencia de ld3 é’lx&i@'eg @ filatura emples

dos en este invento, no afecta perjudicislmente las propis-

dades de los productes obtenidos,

Un ensgyo para la propensidn de puntos planos en

una hebra dada, es sabido que esté en relacifn con el ver-

dadero resu;tauo de la hebra en las cubiertas para antomo-

vil reforzadas por medio de la misma. IosS detalles dal en

sgyo normal soxn como sigue:

1-"

20-

3=

4o

5em

6o

Te-

Acondicionamiento de las muestras: A
Suspender dos muestras de hebre de 50,8 cm;'840
deniers en un horno (tubo de vidrio revesiido pa~-
ra calentar meaiante vapor) que contenga nitrégeno
Seco.

Apliocer une cerge de 0,5 g/d & cada muesfra, y
celentar el horno a 1052C; mantener ésta tempera
ture y carga durante una horsa.

Enfriar el horno a la temperatura ambiente y am~
mentar la carga a O,%S g/d;~mantener egtas condi-
clones durante 30 minutos.

Calentar el horno a 1052C; mentener esta condi-
cién durente une hora. '

Enfriar_el horno a lsa temperasturs embiente y con-
gserver estas condiclones durante 30 minutos.
Reducir la carga a 0,50 g/d. Calentar el horno a
1052C y mantener estas condiociones durante 16 ho-
res.

Enfriar el horno a la temperatura ambiente y man-

tener estas condiciones durante 30 minutos.

Las muestras scondicionadas 8e .ensgyan como sigue:

8o~

Calentar el horno a 1052C y mentener esta condi-

cidén 20 minutos.
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9.~ Reducir la carga en una muestre (hebras B) a 0,25

g/d, mantener durente 5 minutos y luego enfriac

el horns a la temperaturs ambiente (aproximaaa-

mente 20 minutos,
10.~ Aumentar a 0,5 g/d la carga en la hebra B.

Observar lae longitud de la muestra al cabo de 30
segundos. El indice de puntos planos se foma como la dife
rencla de longltud entre dos muestras despubs de lae reapll
cacidn de la carga en la etapsa 10, expresads en milimetros
y multiplicado por 10. Al ensayer de acuerdo con este pro-
cedimiento, se comprobé que el indice de puntos planos de
la hebre preparade utilizendo 0,11 % en peso de estearato
sédico, era de 22, y que el indice de puntos plancs 3e une
hebra prapareda sin estearato sédico, era précticanente el
mismo. Esta cifra estl desde luego entre los limiges de
capacidaed de eceptacidén comercial.

El ensayo de adherencia empleado en este caso es
el ensayo clésico "H' de adherencis en el que Se emplea dos
cepas de cuerdas de la hebra @ enggyar, revestidas ocon le~
tex normal resorcincl-formaldehido o un poliester adhesivo
refinado y empleando ceucho como subsirato & apoyo eléstd-
mero. En el modelo de ensayo, la fuerza en kg. se mide
grrastrendo, en la direccidn axial, une cuerda de ensayo
~desde un laminado de ceucho- de una longitud de 6,35 mm
de cuerda enterrsda en 6l; dicho laminado se mentiene &
121,120, En la preparacidn del laminado de ensayo, le
cuerdé trateda con adhesivo se coloce entre dos espesores
de material de caucho, en el molde, con le cuerde sometida
a una tensidn de 50 g. ELl conjunto combinedo se vulcaniza

a continuacién en le prense durante 30 minutes & 135,84¢,
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Ydjo una carga de 17,5¢ kg/om2. Cuando se ensaya de acuer—

do con el procedimienio que acaba de citarse, se observa
que dentro del grado de confianza del método, los valores
de adherencia de las hebras preparadas por los procedimien
tog de los ejemplos 5 y 6, son equivalentes.

N o0 T A

Descrita suficientemente la naturaleza del inven
to,a9i como la maners de realizarlo en la prdctica, debe
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indicg
das son susceptibles de modificaciones de detalle en cuan-
$0 no elteren su principio fundamental; tambidn se hace
constar que el invento se refiere g una Solicitud de Paten
te presentada en FNorteamérica,con faecha 29 de Julio de 1966
bajo el n? 568.725,acogidéndose por lo tanto,a los benefi-
clog que conceden los Convenios Internacionales en vigox,
siendo lo que constituys la esencia del referido invento
¥y por lo que se solicita Patente de Invencidn por 20 atios
en Bspafia,sobre: PROC.DIKIENYO DE OBTENCION D2 FIBRAS PO~
LIALIDICAS,caracterizdndose por lo siguiente:

1.~ Procediniento de obtencidn de fibras polia-
nidicasg, caracterizado porgue comprende la filatura de una
composicidn poliamidics Tormadors de fibras que contenga,
en ells dlspersada, hasta 50 partes en peso de un poliesder
formador de fibras por 100 partes en peso de composicidn,
en presencia de 0,05 a 0,6 paries en peso de un auxiliar
de filatura dotado de un vunto de fusidn superior a 10020,
con un indice de soltura del molde superior a 25 cuandorse
incorpora en policanreamida pura y con un grupo acilo saiu-
rado de cadena lineal con 12 a 22 Ztomos de carbono en la

cadena de hidrocarburo, eligidndose dicha auxiligr de fila~
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tura del grupo consistente en d»rlvauos de deidos alifdti-
cos grasos de cadena larga, tales como los deidos léurico,
palnitico, estedrico y bohénico, sus sales d: mesal alcali
no y alcalinotdrreo, amidas & hidracidas aciladas.

2.- Procedimienio sestin la reivindicacidn 1, ca-
racterizado porque la filatura se realiza, preferentemente,
en presencia de un auxiliar de le misma elegido del grupo
consistente en etilen-bis (estearamida), p,n'-difenil-bis
(estearamida), estearato de cobre, estearaio de zinc, es-
tearato sddico, palmitato potdsico y esarato cdlcico.

3.~ Procedimiento de obtencidn de fibras polia-

midicas; tal y como gueda sustancialwente descrito en la

presente llemoria.
Esta liemoria cons JTA T UNA hoja escri
tas a mdqu

hg JUL. 1067
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