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Este invento se refiere a cigarrillos y es una
nejora o modificacidén del invento descrito en la patente
num. 253.008 del solicitante.

Segin el presente invento, un cigarrillo inciu~
ye una hoja de capa, fibrosa, hecha a partir de 1005 de
tallo y desecho de hoja de tabaco y formado con una plu~
ralidad de botones por una operacidén tal como de sbollana-
do, siendo dichos botones suficientemente profundos para.i
romper las fibras de la hoja de capa aumentando gsl la -
porosidad de la misma, pero insuficlentes para perforar -
la hoja de capa.

Ciertas autoridades mantienen que sl efecto no-
civo de los cigarrillos es originado por el carbono gue
se produce por la combustidén del papel del cigarrillo y
el presente invento permite el uso de una hoja de capa
hecha a partir de producios finales del tabaco que asi
evita el uso de papel y al mismo tiempo permite que el
humo inhalzdo por el fumador se reduzca de temperatura
puesto gque la porosidad de la hoja de capa permite la en-
trada de aire a través de la misma hasta la llama para
me jorzsy su rendimiento y, posiblemente méds importaznte,de-
trds de la llama para enfriar el humo y reducir la aspira
cidn reyuerida para fumar los cigarrillos en comparacidn
con los cigarrillos corrientes.

Bl invento incluye también un cigarrillo de es-
te tipo que estd provisto de un filtro en el extremo de
la boguilla. Este filtro puede estar prenssdo mds apreta-
damente que un filtro corriente debido al hecho de que
puede chuparse mds fdcilmente el cigarrillo.

En una disposicidén conveniente los botones o

343524



10

15

20

25

30

28+9.67

]
salientes pueden estur muy poco espaciados y en sustancia

igualmente espaciados o alternativamente la profundid:.d
de los botones puede aument.rse progresivamente desie el
extremo de la boquilla hzsta el extremo opuesto del ciga—
rrillo y el espaciudo puede estar proporcionado similar-
nente, _

De nuevo, el tamafio de los botones ; el espa-
cisdo entre ellos pueden aumentarse progresivamente y res
pectivamente, desde el extremo de la boquilla hasta el
extremo opuesto del cigarrillo comunicando de este modo
una porosidad progresivamente incrementada a la hoja de
capa del cigarrillo desde el extremo de la bogquilla has-
ta el extremo opuesto del mismo,

Bl invento incluye tambidn un método de aumen=—
tar la porogidad de una hoja de capa de cigarrillo, fipro-
sa, hecha de 100% de tallo y desecho de hoja de tabaco,
sin perforar la hoja de capz, el cual incluye pasar la
hoja de capa entre un psr de rodillos dispuestos en rela-
cibén de abollanado entre si, sirviendo dichos rodilbs pa-
ra formar la hoja de capa con una pluralidad de bolones
-ue son suficientemente profundos para romper las fibras
de la ii0ja de capa, aumentando de este modo la porosidad
de la misma, pero insuficiente para perforarla.

También incluido en el invento estd un método
de hacer un cigarrillo que comprende abollanur una hoja
de capa fibrosa heche a partir de 100% de tallo y desecho
de hoja de tabaco para aumenter la porosidad de la misme
sin perforar la hoja de capa haciéndo la paszr entre un
puar de rodillos dispuestos en relacidn de abollanado en=—

tre s para formar la hoja de capa con una pluralidad de
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fibra de la hoja de capa, incrementando de este wmodo la

porosidad de la misma, pero insuficientes para perforarla
y posteriormente formar un cigarrillo empleando dicho ho-
ja de capa. ‘

De nuevo, con cste mdtodo, el botén puede estar
espaciado igual o progresivamente sobre las dimensiones
del cigarrillo y las profundidades pueden también ser va- -
riadas. Asi, la profundidz=d del botén puede ser aument;da;
progresivamente y el espaciicdo entre ellos disminuido pré—
gresivamente sobre la dimensién de la hoja de capa que '
corresponde a la longitud de los cigarrillos hechos a pai-
tir de la hoja de capa.

El tamefio de los botones y su colocacidn pueden
ser determinados para cualquier cigarrillo particular en
consideracidén de la longitud y didmetro del cigarrillo en
dependencia del grado en que se apriete el tabaco, la an-
chura de corte del tabaco e incluse el tipo de +abuco uti-
licado.

Cunando solo se ha fumado una pequefia parie del
cigarrillo puede necesitarse nds oxigeno que cuando el
cigerrillo ha sido casi consumido y por esta razdn la
profundidad de los botones y su espacitdo pueden ser dis-
puestos de modo que la porosidad se altere sobre la lon-
gitud del cigarrillo.

Para abollanar el material de envoltura fibroso
que se hace a partir de 100% de tallo y desecho de hoja
de tabaco egs sencillamente necesario pasarlio enire dos
rodillos bajo presibn que tengun el disefio deseado gobre

los mismos. Lstos rodillos pueden ser afiedidos a cualquier
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m¥quina corriente de hacer cigarrillos antes de la forma-
cidén del pripio cigarrillo.

No cs necesaria ninguna modificacidén del ecuipo
existente aparte de la adicidn de dos sencillos rodillog
de abollan.:do y algunos medios de traccibn pars aseguraf.'
un abollanado uniforme. El material de envoltura fibroso
puede ser manejado como papel y puede por lo t=nto ser
utilizado en mdguinss normales.

Cuando se desea emplear un efecto de abollanado
graduzdo como se ha mencionado anteriormente, este puede
ser sincronizado con la perforacidn de corte de la misma
manera que le impresidén se sincroniza hoy dia en mdquines
conocidas.

Se apreciard que log botones o protuberancius
pueden consegulirse por algunos otros procedimientos distin-
tos del "abollanado", pero un procedimiento ue t2l tipo
tendria, por supuesto, aue tener el efecto de aumentzr la
porosidad de la hoja de capa fibrosa rompiendo las fibras
de la misma sin perforarla y donde se usa el tdérmino "abo-
llanado" en la menmoria puede ser interpretado ampliamente
para incluir cualquier procedimiento adecuado gue tenga
el efccto apropiado.

1l invento puede ser ejecutado de nmuchas maneras
pero un método de hacer un cigarrillo segin el invento se-
rd ahora descrito a modo de ejemplo y con referencia al
dgibujo wdjunto el cual es una vista isométrica de los ro-
dillos de abollanado siendo representada parte de la ioja
abollanada en corte transversal a escala mayor.

Ia hoja de material fibroso a partir de la cual

se hace la hoja de capa del cigarrillo se fabrica por el
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patente britdnica N2 23.588/67 presentada el 22 de mayo
de 1.967 por Carreras Limited en la cual el tallo princi-

pal del twbaco es triturade primero y el polvo sobrante
cultado por aventamiento. El material es entonces alimen-
t2do a una bomba de digestidn junto'con cuatro veces su A
peso de liquido de sosa caustica, teniendo el Wltimo una
concentracién tal que la mezcla contiene 22% de NaCH enit
peso baszdo en el peso de los tallos secados al hormo. ..
Después de un periodo de caldeo de una hore, la mezcla es
mentenida durante seis horas a una vresién de 35 kg por
em2, '
El material digerido es entonces sometido a un
andlisis de laboratorio para la absorcibén de NaCH y es
luego lavado hasta que la pulpa exhiba . resultados nega-
tivos para NaOh. BEs luego sometido a una accidn desinte-
gradora en una pulpadora hidraulica durante un periodo su-
ficiente para romper los haces de fibras. En estemomento
se determing el rendimiento de fibras. La mezela es enbn-
ces transferida a una batidora,para romper lag astillas
largas. El material es luego sometido & un proced.miento
de tamizado. Esto puede hacerse de ung de dos meneras. il
bztido se continua lo suficientemente para quiter todus
las astillas pero no por tunto tiempo cue tenga luger la
fibrilacidén. Los fines son entonces gquitados utilizando
el tambor de lavado en la batidora, o pasando el material
a través de un tambor de lavado separado en el cual el
paso del tamiz es apro.imademente de 177 micras de aber-
tura de mallasg, Alternativanente, el batido es llevudo a

cabo durznte un periodo mucho mds corto y el materisl es

343524
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Hecho pasar a través de un temiz, de renuras bastas, que
quita las astillas restuntes. La pulpa tamizada es enton-
ces convertida en una lémina en una mdquina de hacer papel
de Fourdrinier.

Un extractode tabuco acuoso es preparado (segin
¢l presente ejemplo) de la siguiente menera. Una disper~l
sidn de 1500 gremos de tullos de nervedura media en 5 li-
tros de agua es coclda a presibén durcnte una Lora a 3’5
kilogramos por centimetro cuadrado a 1402C. El liquido
resultante es filtrudo y concentrado por evaporucidén hag-
ta una viscosidad adecuads para recubrimiento. Bl extr.cto
concentrado es aplicado después de la terminacidn de la
hoja de tabaco por el uso de un recubridor Dixon y puede
utilizarse un rodillo de tipo de grabudo para asl repro-
ducir un agpecto parecido a venas sobre la superficie de
la hoja.

wurante la fabricacidén se ha averiguado que el
rendimiento total de las fibras puede ser tan alto como
de 43°1% y el rendimiento despuds del tamizzdo de 302%,

Un ejemplo tipico de las caracteristicis fisi-

cas de una hoja hecha de acuerdo con el invento es el si-

suiente:
Sustancia 268 gromos/m2
Volumen 1’9 ce/gramo
Factor de estallido 23 gramos fuerza/cm?2
ractor de desgarre 50 gramos ruersza
Longitud de roture 4690 netros

Permeabilidad al aire 1700 = 2000 cc/min.
Los métodos de ensallo utilizados fuveron los

descritos por la seccidn Yénica de la British Paper and

343524



10

15

20

25

30

Board laker's Association.

. Estoe procedimiento produce una hoja hecha a
partir de 100% de tallo y desecho de hoja de tabaco aun-
gue la hoja podria hacerse & partir de cualgquier procedi=-
miento conocido para hacer este tipo de produdto tal como
moler los productos del +tabaco en un polvo fino, mezclar
éste con un lfquido adecuado y luego formar la hoja en
una mdquina similar a una mdouina de fabricacidn de papel.
La hoja 1 representada en el dibujo pasa entre un par dé i
rodillos de abollonado 2,3, siendo tensado el material por
medio de un rodillo temsor 4. Antes de entrar en los rodie
llos 2 y 3 la hoja es sustancialmente lisa pero segin sdle
de ellos se verd que ha sido abollonada y como se muestia

en la parte en corte transversal, a escala mayor, de la ho
ja las fibras 5 estdn rotas en el fondo de cada botdn in-

dicado en 6 y que ha gido formado por los rodillos de abo-
1llonado 2,3. Estas fibras rotas aumentan la porosidad de la
hoja pero la hoja no estd rota de manera que puede ser ma-

nejada fdcilmente en las operaciones subsiguientes de la
ndquina de formar cigarrillos y comunica un aspecto agra-

dable al cigarrillo asl formado.

La hoja pasa entonces a la parte formadora de
la mdguina y se forma en un cigarrillo de cualouier manera
conocida. S5i se desea, el cigarrillo puede incluir una bo-
gquilla de Tiltro y ésta puede ser prensada mds aprelbadiamen—
te que un filtro corriente debido al hecho de que el ciga-
+illo puede chuparse mds facllmente.

En la disposicidn descrita anteriormente los
rodillos de abollonado 2 y 3 tienen un dlbujo normal de

abollonado de modo que el efecto sobre el papel es continuo
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Puede sin embargo desearse producir un cigarri-

por toda su anchura y longitud.

"llo de cuya hoja de capa la porogsidad varia por toda su

longitud y para conseguir ésto es sencillamente necesario
alterar el dibujo en los rodillos de abollonado, de modo
gue ge alteran la profundidad, tamafio y espacio de los
botones para proporcionar el dibujo necesario. Este dibu-~
jo estd simeronizado con la operacidn de corte de la mé-
quiha de la misma manera que se sincroniza actualmente la
impresidn de modo que se produce un cigarrillo cuya poro-
sidad varfa desde la boquilla hagte el extremo que se en-

clende,

Esta solicitud que corresponde a la presentada

“en Gran Bretafia, el 29 de julio de 1966, N2 34221/66, se

acoge & los beneficios del articulo 51 del vigente esta-

tuto sobre Propiedad Industrial.
N O T A

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencidén en Espafia, por VEINTE afios, son los
sigulenies:

1.~ Un método de hacer un ecigarrillo que incluye
abollonar una hoja de capa fibrosa para cigarrillos hecha
a partir de 100% de tallo y desecho de hoja de tabaco,pa

ra aumentar la porosidad de la misma sin perforar la hoja

343524
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le capa, haciendo pasar la hoja de capa entre un par de‘ g

rodillos dispuestos en relacidn de abollonado entre si paJ

‘ra formar la hoja de capa con una pluralidad de botones

!
}
i
]

| suficientenente profundos para romper las fibras de la ho~
ja de capa para de este modo aumentar la porosidad de la |
%misma, pero insuficientes para perforarla, y subsigulente-

%mente formar un cigarrillo empleando la hoja de capa.

_ 2.~ Un método segin se reivindica en la reivine
Edicaeidn 5, en el cual los botones estdn en sustancia espa-
;ciados igualmente.
' 3= Un método segin la reivindicacidn 1 y rei-
fvindicacién 2 en el cual la profundidad de los botones
fes alterada progresivemente sobre la dimensidén de la hoja
de capa del cigarrillo que corresponde a la longitud de
‘Los cigarrillos hechos a partir de la hoja de capa.

4.~ Un método segin se reivindica en la reivin-
dicacién 1 en el cual el espaciado entre los botones es
‘alterado progresivamente sobre la dimensidn de la hoja de
capa del cigarrillo que corresponde a la longitud de los
cigarrillos hechos a partir de la hoja de capa.
| 5.~ Un método segdn se reivindica en la rei-
vindicacidn 1, en el cual la profundidad dr los botones
es aumentada progresivemente y el espaciado entre los
botones es disminuido progresivamente sobre la dimensidn
de la hoja de capa del cigarrillc que corresponde a la
longitud de cigarrillos hechos a partir dela hoja de

capa.

343524
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6.~ Un método segin se reivindica en cualquie- ;

'ra de las reivindicaciones precedentes 1-5, que incluye
{ disponer una boquilla con filtro en el cigarrillo forma-

fdo.
5 f 7.~ Un método de hacer un cigarrillo.

Tal y como ze ha descrito en la llemoria que an-
. teceds, representudo en los dibujos que se acompailan y
~con los fines que se han egpecificado.

Esta Memoria consta de once hojas escrita a

10 mdguina por una sola cara.
* Madrid, .
: - ;SEY
. D4 oy, 5

E P.A.o
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