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El invento se refiere a un dispositivo para la
fabricacidn de recipientes, especimlmente bolsas de plés -

tico de aquella forma conocida en la que se produce la pa-
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red de ung lamina y que presentan en el interior en la
proximidad de su borde abierto miembros de cierre dispues
t0s paralelamente a él y enfrentados entre si en forms de
nervios huecos y macizos que se extienden sobre toda la
anchura de la pared y que entran uno en el otro y que se
pueden engancher mutuamente pata cerrar el reciplente.

Estos recipientes que usualmente esten formados
del todo de una hoje de pléstico se pusden abrir o cerrar
otra vez hermeticamente tantas veces como se quiere empleen
do los miembros de cierrgbn forma de nervio. En los reci -
pientes ya conocidos de esta clase se han moldeado aqui los
miembros de cierre en forma de nervio, directamente en la
hoja de pléstico, que puede ser llana o tener forma de tu-
bo, 1o que es ventajoso en el interées de una fabricacidn rg
cional; para ello se separa la materis plastica necesaria
para moldear los miembros de cierre en forma de nervio de la
masa pléstica necesaria para la fobricacion de la hoja de
pléstiso. Haste shors no ha sido posible former los miembros
de cierre de une materia plastica distinta a la que sirve
para former la pared del recipiente, por ejemplo una materia
plastica que se puede elaborgr a una temperatura favorable,
para la formacién de los miembros de cierre o que tiene otro
tinte, o de dosificar la materia pléstica que sirve para los
miewbros de cierre, de tal forma, que se obtiene de manera
sencilla el corte transversal deseado del mervio; mas bién
ge transporta la materia pldstica pars los miembros de cie-

rre con la misma alta temperstura como la materis plastica
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prevista para la formacion de la pared del recipiente a
los sitios de moldeo, y por ello son necesarias extenses
medidas para el enfrismiento de los miembros de cierre
siendo indispensable une formmcidn extraordinariamente
precisa de los sitios de moldeo que formen log miembrosg
de cierre.

Con el procedimiento segin el invento se gquieren
eliminer las dificultades existentes en la fabricacidn de
estos recipientes de materia pléstica. |

En el procedimiento segin el invento se emplea
une. tobera de por si conocida que presenta, preferentemen
te en une renurs de salida prevista en une plancha de mol
deo especial, las cgyidades que sirven paera la formacion
de los listones de clerre y que corresponden en su seccion
a logs perfiles de los listones de cierre, de forma que sale
de esta ranura la hoja provista de los listones de clierrs.

El procedimiento, segin el invento, se caracteri-
za en que se suministra a estas cavidades plésticas de unas
existencias de materia plastica, que se ha separado de las
existencias que abastecen la parte restente de la ranure
de salida.

La unidén por moldeo de los listones de cierre al
resto de la hoja, teniendo o bien forme de tubo o siendo
llans, se efectia inmedistamente antes y en la ranure de
galide de la tobera que es comin pers las materias plasti-

cas que proceden de las dos existenclas seperadas.
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El dispositivo para la ejecucién de este proce-
dimiento se caracteriza en que conduce un conducto de ali
mentacidn de las existencias que sirven para la formacién
de los listones de cierre a cada una de las cavidades de
la ranura de salide de tobera que forman los listones de
cierre y que desemboca inmediatemente delante de las cavi-
dades en un espacio colector que desemboca en su lado fron
tal en la cavidad y que preferentemente esté unido lateral
mente el canal de moldeo por el que Zfluye a la renurs de sa
1lida la moteria plastica que procede de las otras existen-
cias.

Si ls materia plastica que sirve para la forma-
clén de los listones de cierre es de otra naturaleza que la
materia pldstica que sirve para la formacidn de las partes
restantes, se toman las diversas materias plésticas segun
el invento de diferentes fusiones y se juntan solo inmedia-
tamente antes 0 en la ranurg de salide de la tobera respec—
tivamente.

Segin otra forma variada de ejecucidn del proce-
dimiento segin el invento se forman los listones de cierre
en la forma de por s{ conocida de materia plastica que se
separa de la materia pléstica que sirve para la formacidn de
hojas, y se conduce a la materia separada entre el lugar de
separacidén y las cavidades de tobera que sirven pars formar
(moldear) los listones de cierre, un colorante de un depd-
sito especial de colorante pars tefilr los listones de cie

I'T'e.
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En los disefios se han ilustrado diversas formas
de ejecucion de los dispositivos para moldear nervios de
cierre'a un tubo de hoja.

Le fig. 1 representa un aspecto parcial de un fu
bo de hoja para le fabricecidn de recipientes correspondien
tes con un par de nervios de clerre moldeado en su lgdo in~
terior que tiene otro color gue el propio tubo de hoja y/o
que esta fabricado de otro material pléstico.

Lg fig. 2 muestra un corte longitudinal por la
parte superior de una bolsa formada de un tubo de hoja se~
gin la fig. 1 '

La fig. 3 es un corte longitudinal por una forma
de ejecucién de un dispositivo para la fabricacidn de un tu~
bo de materis plastica que presenta en su lado interior un
payde nervios de cilerre empleandose pars moldear el tubo
dé materigplastica y para moldear el par de nervios de cie-
rre salidas separadss,

Lg fig. 4 muestra un corte longitudinal parcisl
8 través de un dispositivo variado paras la fabricacidn de
un tubo de materia plastica que presenta un par de nervios
de cierre en su lado interior, para el que se necesits unica
mente ung salida pare la unidén por moldeo de los nervios de
clerre tefiidos.

La fig. 5 represente un dispositivo pars la fabri-
cacién de un tubo de materia plastica que muestra un par de

nervios de cierre en el lado interior y los cuales deben te-
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ner solo en su superficie otro color que el tubo de mate=
ria pléstica.

Lg fig. 6 es un aespecto parcial desde arriba so
bre le planche de moldeo empleada en log dispositives se-
gin las figuras 3-5 que cubre el cono de tobera del dis =
positivo.

En la fig. 1 se muestra un tubo de meteris plég
tica =10~ que presenta de forme de por si conocida un par
de nervios de cierre en su lado interior que se ha moldeg
do inmedietsmente & la. salide del tubo. Este par de ner—
vios de materia pléstice presenta un nervio hueco -12- y
un nervio mecizo =14~ que tiene un corte seccion corres—
pondiente, y estos dos nervios juntos formen un dispositi
vo de cierre al que se entraré en mas detalle relacionado
con lg fig. 2.

Se febrican usualmente de tubos de materia plas-
tica de la clase descrita recipientes y especialmente bol-
sas que se distinguen en que se pueden cerrar o sbrir tan-
tas veces como se quiera.

Pare este fin se cortan estos tubos de materia
pléstica a lo largo de una linea de envoltura -16- indica-
da con rayes de forma que results una hoja, que cortada y
plegada correspondientemente, puede emplearse pars la fa -
bricacién de un recipiente o de una bolsa respectivamente.

Aqui formen les piezas marginales longitudingsles
=18~ y -20- formadas por la abertura del tubo unas bridas

que coge el que lo utiliza para abrir el cierre, y los ner-



10

15

20

25

-

vios de cilerre se enfrentan de tal forma que formen un cle-
rre hermético de reciplente cuendo se aprieta el nervio maci
zo dentro del nervio hueco. Como se puede ver de la fig. 2
presenta el materiesl pldstico que forme los dos nervios de
cierre segin el invento otro color u ofra nzturaleza quimica
que el restante materisl de hoja, aunque los nervios se mol-
dean g la salida del tubo correspondiente de materie pléstica
inmediatamente sobre este.

Con la fig. 3 se quiere llustrar un dispositivo que
permite transportar el lugar de unidén en la fabricacidén con-
t{nua de tubog de meteria plastice provistos de un par de ner—
viog de clerre, le materis pléstica necesaris pers la formacidn
del tubo de hoja sepersdemente & la materis plastica necesaria
pere la formacidn del tubo.de hoja, para creer asi{ la posibi -
lidad de poder emplear paras la formacidn de los nervios otras
materias que para la formacidén del tubo.

El dispositivo segun la fig. 3 consiste esencialmen~
te en wnu cabeza de soplado que tiene una envoltura de tobe -
re =22- en la que se ha introducido un cono de tobers =24~ pre
ferentemente central de forma de por s{ conocida. Entre el co
no de tobers y le envolture de tobera se encuentira el canal
principel de masa anular -26- que es subdividido por medio
de un tabique perforado =28~ en un canal superior e inferior
~30- y =32~ respectivamente. El canal parcisl inferior estd
conectado scbre el canal de unidn ~34- a une selide designa-
da como total con -~36- que contiene las existencies para la

wmesa prinelipzal de materia pléstica parg la formacidn de le
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pared del tubo. En el cono de tobers ~24- se ha previsto
segun el invento desde su lado frontel inferior, preferen
temente central, otro canal de unidn -38- pars el sumi =
nistro separado de la materia pléstica necesarie pars los
nervios de cierre, que se extiende aproximedsmente hasta

el centro del cono de tobera. Del extremo interior de es-
te canal de wnidn se ramifican canales de suministro —40-
¥ ~42- respectivemente que desembocan en cdmaras colec -
tores =44~ y -46~- respectivemente que estdn situadas en lg
regidn inmedista de la periferia del cono de tobera y que
son accesible desde el lado superior del cono de tobdra.

El cono de tobera estd cubierte de forma de por s{ conoci~
de por una ganchs de moldeo =48~ que, como se vé en la fig.
6 posee cavidades en forue de ranura =50~ y -52- respecti-
vemente, para moldear los nervios de cierre formados como
nervio hueco y nervio macizo, que se encuentran por encilma
de las cdmaras -44- y =46~ y se abren el cansl principal

de mase -26~. Al cenal de unidn -38- se ha conectado segin
el invento ung segunde selida =54~ que contiene lgs exis -
tencias de meteria plastica que sirven para formar los mer
vios de cierre. La materia pléstica preferentemente tefiida
que sirve para le fabricacidén de los nervios de cierre se
suministre sobre los cansles de suministro ~40-, ~42- g las
cémaras colectoras -44- -46=-, Das ranuras de moldeo situadas
por encimg de éstas cdmaras que abren hacia el cenal princi-

pal de mase de forme enular, moldean los nervios de cierre de



10

15

20

25

- 343515

la materias pléstica tefiida que sale Ge las cdmaras con exig-
tencias y la ponen en contacto con el lado interior del tubo
de materia plastice que sale del canal principal de mess -26-
Como se puede ver dgla fig. 3 se abren las camarss colecto-
ras, como se indica en -56-, preferentemente en la region de
su borde hacia el canal principal de masss, de forma que ys
se produce oierte unién de la materia plastica previste pers
la formacidn de los nervios con el tubo de hoja cuando sale
la correspondiente materkia pléstica de las ranuras de moldeo
de la plancha de moldeo -48-., La disposicion segin el inven—
to de lag camaras colectoras -44~, ~-46~ asegura que a pesar
de las diferentes velocldades de suministro de lg materia
pléstica empleada pers el tubo y para los nervios, en el pun
40 de salida exlste siempre tentas existencia de materia plés—
tics para la formacidn de nervios, que - gueds asegurada uns
ung formacidn uniforme de nervios. En caso dadc se pueden
ajustar entre s{ también las dos velociades de suministro de
mgnere favorable. Como se puede ver en la fig. 3 atraviesa
gfin un canal de aire =58~ el cono de tobera de forma de por
s conocida en direccién longitudinal. Este canal esta unido
a una fuente de aire comprimido sobre un conducto de unidn
~60-, El aire as{ suministrado sirve para enfriar el tubo
de materia plastica que sale de la cabeza de soplado.

La forms de ejecucion variada presentada en la fig.
4 muestra una envoltura de tobera ~62- en la gque se ha dis -
puesto, como segim la fig. 3 céntricement¢lm cono de tobera
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-64- formgndose por estas dos partes el cansl anuler prin-
cipel de masa ~66— para la fabricacidn del tubo de materia’
pléstica. Andlogamente con el ejemplo de ejecucidn segin
lg fig. 3 posee el cono de tobera =64~ para moldear los ney
vios de clerre =12- y =14~ dos cémaras colectoras —68- y
=70~ que se gbren hacia el lado superior del cono de tobera.
Tembien en esta forma de ejecucidn estd cubierto-el cono
de tobera por une planche de moldeo =72~ que sobrepasgton
renuras correspondientes de moldeo -74- les camaras colec-
toras. De la fig. 4 se puede Vver que éstas cdmaras colec -
tores estén unidas sobre un cansl de wnidn ~76~- introducido
en su extremo inferio; con el canal principal de mass de tal
forma que se efectis iguslmente un suministro separedc de
materia pléstica pare el moldeo de los nervios de cilerre,
transcurriendo este canal de unidn -76- inclinedo hacia ba-
jo de forma que se separa al transportar la materia plésti-
ce. pare le formecidn del tubo forzosamente una determinads
cantidad de materia plastica que llega a las cémares colec—
toras pare salir otra vez después sobre la rsnura de moldeo
del cono de tobera y quedar moldeado como nervio en el lasdo
interior del tubo. En la forma de ejecucidn segin la fig. 4
estan unidas las cémaras colectoras =68-, =70~ sohre cada
vez un cangl de suminigtro -78- y -80- respectivemente con
un canal de unidén -82- introducido céntricemente en el cono
de tobera desde el lado inferior que esta conectado a una

fuente de coloracidn. En este dispositivo se necesite por
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tanto unicemente una salide que presiona la materia plés-
tice al canal principsl de masa y forma asi el tubo de ho
Ja tifiéndose asi la masa de materia pléstica geparada en
las cémaras colectoras con el colorante llevado sobre los
canales ~82~, -78-, ~80-, a las cameras colectoras, de mo
do que se originan en el tubo dé materis plastica nervios
tefiidos de materia plastica.

En el ejemplo de ejecucidn segin la fig. 5 se prg
cisa ignalmente solo une salida para la febricacidén del tu~
bo de materia pléstica que presions para ello materia plés-
tica en el canal principel de masa -88- formedo por una en-
voltura de tobera -84~ y un cono de tobers -86-, y andloga~
mente con la forms de ejecucidn segin la fig. 4, hay pre -
vietas también cémaras colectoras en el cono de tobera =86~
para le fabricacién de los nervios de cierre que estan uni-
des con su parte inferior, como se vé en -92-, con el canal
principal de masa ~88~, de modo que. forzosamente llega de la
materia plastice trensportada para la formacion del tubo una
parte separademente g les camaras colectoras.

También en esta construcciodn esté cubierto el co-
no de tobera de forma de por si conocide por una plancha de
moldeo =98~ que cubre las camaras colectoras con sus ranuras
de moldeo ~94- de borde abierto y que sirve pars moldear los
nervios de cierre. En este ejemplo de ejecucidn no se tifie
completamente la materia pléstica que sale del cono de tobe-

ramra la formacidn de nervios, sino para colorear los ner—
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vios sirve una ‘tobera de chisporroteo designada en sa con
junto con =86= gque se encuentra inmediatamente en el lu -
gar de unidn de los nervios de clerre con el tubo de hoja
con cuya ayuds se chisporrotes une materia colorante inso
luble, sobre la superficie de los nervios.

El invento no se limita a las formes de ejecu -
cibn descritas, As{ se pueden moldear los nervios de cie-
rre en el lado esterior del tubo, en lugar del lado inte-
rior. Ademas se pueden unir los nervios de cierre también

a una hoja plana que forma las paredes de las bolsas.

N 0 T A

En esta patente se reivindica:

1.~ Digpositivo para le fabricatidn de recipien-
tes provistos de un dispositivo de cierre, especialmente
bolsas de pléstico, caracterizado porque se anteponen cémg
ras colectoras (44~ -46-) a las cavidades (-50- -52~) que
sirven pera la formacion de los listones de clerre, en las
que se puede colectar cierta cantidad de la materia plas -

tica que sirve para formar los listones de cierrs.

2.~ Digpositivo segin la reivindicacién 1, carac
terizado porque en cada camare colectors (-44- —46-) desem
boca un conducto (=40~ —42-) que une la cémara colectora

con un depdsito de materia pléstica que se ha separado del
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depdsito de materia plastica que sirve pars formar las
hojas.

3.~ Digpositivo segin la reivindicacidén 1, cg
racterizado porque el extremo inferior de cada cémars,
colectora (-68~ -70-) esta unido por un conducto (~76-)
al canal de tobera (~66-), a través del cual fluye la
mgss de mgteria pldstica que sirve para la produceidn
de hojas, y que desemboca, ademds, un conducto (=78~ o
-80-) en cada cémars colectora a través del cual se su-
ministre a la camara colectora colorante de una fuente

especial de colorante.

4.~ Dispositivo segin una de las reivindice-
clones 1 haste 3, caracterizado porque las camaras o=
lectoras (-44- =46-) estén unidas en la regidn de su
borde, lateralmente con el cenal de tobers & través del
cual fluye la materia pléstica que sirve pare la forma-

cion de 1a hoja.

5.= " DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION DE RE-
CIPIENTES PROVISTOS DE UN DISPOSITIVO DE CIERRE, ESPE-
CIAIMENTE BOLSAS DE FLASTICO ", de conformidad en un
todo en 10 esencial y fines inﬂustriales g lo deserito
en la precedente memoris descriptiva y graficamente re-
presentada en los adjuntos planos para su mejor compren

sidn.
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Egta memoria consta de CATORCE hojas escritas

o mecanografiadas por una sola cara a doble espacio.

uadrid, 28 JUL 1967

Por gutorizacion de la interesada.
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