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Esta invencién se refiere a2 un equipo de fotocom-

posicién y tiene por objeto principal la provisidn de wna -

méquina fotocomponedora que puede hacerse en forma muy compac

ta, permitird la utilizacidn del tamafio adecuado de fundicidn
para la meyor parte de los requerimientos en composicidn co-
mercial, funcionaré con velocidad razonablemente grande, per-
mitird el rédpido cembio de toda la fundicién para acomodarse
a losrrequerimientos de variacidn en superficie de los tipos,
e incluird provisidn para el cambio de ampliacibn, por medios
épticos para veriarla dimensibn efectiva del punto en lasiméd-
genes de los tipos registradas sebre material fotosensible.
El aparato de la invencidn tiene un elemento de fundicidn en
la forms de un tambor pequefio y hueco cuyo envolvente exterior
para formar la superiicie cilindrice es cdncava o bombeada -
hacia adentro. Comporta las imdgenes de superficie de los ti
pos, sobre su superfiéie exterior en filas y columnas dispues
tas, respectivamente, longitudinaluente a la direccibén del -
plano axial del tambor o carrete y en planos perpendiculares
al eje del tambor. La concavidad de la superficie del tambor
proporciona la igualacidén de distancias a la superficie de -
un espejo rotativo empleado para seleccionar entre todos los
caracteres de una columna anular, y la robacidn del tambor
permite la seleccibn de la fila axial particular deseada.

La superficie exterior, cbnecava, del tambor estd
compuesta preferiblemente por una serie de franjas que son -
planas en la direccidn circunferencial, y la gseccion ftransver-
sal segin un plano perpendicular dl eje del tambor resulta
un poligono que tiene tantos lados como filas de caracteres
haja en el tambor. Esto asegura que las imigenes de los -

caracteres no resulten distorsionadas por causa de la curva-
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turs de la superficie cilindrica, y el radio de la concavi-
dad es verias veces el didmetro del tambor, por lo que re-
sulta une alteracidn de la forma del caréeter muy tolerable
(que puede ser eliminada totalmente, si se desea, mediante
une pre-distorsibn de sentido opuesto)s.

Ies pequefias dimensiones y reducida mesa del tam-
bor hueco reducen su inercia 2l minimo, con lo que resulta
minimo también el tiempo necesario para situar el tambor,
en su dipeccidn de giro, mediante un accionamiento mecéni.co
intermitente de seleccidn; asi pues, la gseleccibn de la fi-
la deseads puede realizarse en un periodo de tiempo similar
al necesario para que el espejo selector externo se sitte
en la posicién del caricter elegido en la direccidn axial
deltambor. Estas dos opergciones de seleccidn pueden ser -
repetidas a una velocidad conmesurada con los requerimien-
tos de le tipo-composicibn comerciale

El aperato de la invencidn no requiere flash ni
luz de exposicidn de alta velocidad como ocurre en los equi-
pos en los gue la exposicién se hace mientras el cardcter -
de fundicidn, o el material de registro se encuentran en mo
vimiento., En el aparato de la presente invencidn, todas las
partes de movimiento mecdnico rédpido, se encuentran en repo-
50 durante le exposicidn, por lo que ésta puede ser mlativa
mente larga, del orden de milisegundos.

E]l elemento Optico finael del tren que forma las
imbgenes con las de los caracteres de fundicidn sobre la -
pelicula o papel fotografico, es un espejo de balanceo ci-
clico (o equivalente), el cual efectia un barrido a través
de la zona de la linea de exposicidn de la cinta de regisiro

de salida, con velocidad constante. Tl espejo coloca los -
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caracteres elegidos, en secuencia, con las espaciaciones de-
seadas., BEsta espaciaéién es la dedicadz a la anchura del ca~
récter elegido, asi como a la variable separacidn entre pa-
lebras necesaria para efectuar la justificacidn de las lineas.
Cuando este espejo deflector efectlia su barrido, y cuando -
los caracteres de fundicidn son colocados en el extremo de -
entrada del sistemsa Optico, la lampara de exposicidn, situada
efectivamente en el interior del tambor, emite un destello en
el instante apropiado, tanto para hacer la exposicibn como pa~-
ra la correcta colocacidn del caracter. Con objeto de que los
momento del destello estén exactamente referidos a la posiciln
del deflector rotativo o basculante, un sistema éptico secun-
dario explors continuamente la posicidn del deflector de ba-
rrido con referencia a una reticula situada cerca del extreno
de registro de la miquina (papel o pelicula.)

Ia invencidn incluye también un sistema Sptico ex-
traordinariamente simple y de bajo coste, el cual tiene por
objeto permitir la anpliazcibn selectiva o control de la dimen-
sidn del punto durante el uso de cualguier elemento de fundi-
cidn dado o tambor de fundicidn. Este sistema utiliza un par
de lentes de proyeccidn situables selectivamente, en una con-
figuracidén esencialmente varifocal o zoom, y dispositivos que
perniten al operador situarlas con precisidén en las localiza-
ciones necesarias para conseguir las imdgenes de superficie '
de tipo apropiadamente enfocadas y con la dimension de punto
especificada. El mismo sistema bptico incluye provisiones -
para compensar la ligera variacidn en la distancia de la =~
pelicula registradora (desde el espejo de salida o deflec-
tor) puesto que el haz hace su barrido a lo largo de cada

linea compuesta. Unos componentes Opticos integralmente re-
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lacionados procuran el mantenimiento del foco con relacion a
1a dptica exploradora de reticulas. Pinalmente, la miquina in
cluye provisidn automitica pera variaer la velocidad del ba-
rrido componedor de linea de acuerdo con la dimensidn de pun
5. to seleccionada mediante la regulacion del sistema dptico,
obteniéndose el mayor tiempo requerido para la composicibn -
de linea cuando se utilizan las dimensiones menores de pun-
to, La limitacidn basica en la velocidad de composicibn de
este sistems es la rapidez con la que puede situarse el tam~
10. bor para cada caricter sucesivo, por lo que une linea de lon
gitud dada que requiera mis selecciones de caracteres por -
1{nea, requerird un intervalo mis largo de composicidn de
linea.
Le miquina de la invencldn estd especialmente adap-
15, tada & la fotocomposicidn de imdgenes de superficie de tipo
bajo el control de seleccidn exterior de un registro en cin-
ta de papel perforada, o su equivalente, tal como la cinta
perforada de control de las linotipias conocidas controladas
por sefial, tal como la miquina "Teletypesetter". Dichas cin
20, tas comportan un registro, en cbddigo normalizado, de las su-
cesivas selecciones de caracteres, espacios entre palabras
y las diversas operaciones funcionales tales como sangrado
y no sangrado (o seleccién de aga), seleccidn del rail supe
rior e inferior, borrado (supresién), cbdigo de fin de linea
25, y as{ sucesivamente. La presente invencioén uthliza, al funcio
nar bajo el control de dicha cinta perforada, una disposicidn
especial para la lectura de la cinta que explofa, primero,
un segmento de la longitud de una linea en la cinta para ob-
tenér la informacidn en cusnto al agregado de anchuras de -

300 todos los caracteres especificados y espacios entre palabras
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de esta linea, y entrege esta informacidén a una computadora
gue prevee la correlacién necesaria mediante la cusl la lén~-
para de exposicién destellard cuando cada cardcter se encueg\
tre en su propia posicidén proyectada con relacidn al papel

o pelicula de registro, para obtener una linea justificada.
Una vez obtenida esta informacibén de la cinta, este Ultima
retrocede répidamente al punto inicial de su primer registro
dé 1inea durante la operacidn de computacion, y vuelve a ser
leida por segunda vez para controlar las sucesivas selecclo-
nes del tambor de fundicidn y las posiciones del espejo para
efectuar realmente la seleccibn y proyeccibén del cardcter.

Ta invencién serd descrite shora en detalle, a ti-
tulo de ilustracién (pero sin cardcter de limitacién), en -
relacidn con una incorporacidén preferida, haciendo referen-
cia a los dibujos que se acompafian, én los que:

La Fig. 1 es una perspectiva esquemética de los
componenteé fisicos principeles de la incorporacidén preferi-
da del aparato.

Ia Fig., 2 es una vista ampliada, fragmentaria, y
en seccidn realizada por la linea 2 - 2 de la Fig. 1o

La Tig. 3 es una vista en perspectiva esquemdti-~
ca de una disposicidn lectora de cinta para el aparato.

Ia Fig. 4 es una vista seccional ampliada (en com
paracifn con la escala de la Fig., 1) efectuada sustancial-
mente a 1o largo de la linea 4 - 4 de la Fig. 1, pero ilus-
trando con mds detalle el montaje del tambor de fundicidn
y su sistema de iluminacibén.

Lo Tig. 5 es una vista en detalle, parcialmente
seccionada, que ilustra la construccion de uno de los deco-

dificadores de posicidn, especificamente, el asociado con -
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Le Fig. 6 es una vista en planta del sistema Opti-

el accionador del espe]o.

co empleado para el contaje de espacios de reticula para con
troler la localizacién de la exposicidn de cada cardcter de

fundicidn sobre el papel o pelicula de registro fotografico,
habiendo sido simplificado el esquema para facilitar la con

prensibn del mismo.

La Fig. 7 es una vista en seccién horizontal frag-
mentaria del tambor de fundicidn y partes relacionadas, efeg
tuada en direccidn descendente en la Fig. 4.

Ia Fig. 8 es una vista en seccidn efectuada a lo
largo de la linea 8 - 8 de la Fig. 7.

Ia Fige. 9 es un diafragma simplificado de blogues
mostrando los componentes principales del sistema de compu-
tacibn y control tipicamente empleados en esta invencidn, ¥y
su relacibn con las partes ilustradas en las figuras que an-
teceden. )

Con referencia primero a la Fig. 1 de los dibu~
jos, los principales componentes Opticos ¥y fti{sicos de la mh-
quina fotocomponedora se muestran como montados sobre un sg
porte horizontel 10 (tamafio mesa escritorio o menor), con
una cubierta convencional que se ha retirado con fines ilug
trativos,. La unidad de caracteres de fundicidn estéd indica-
da por el nimero 12 quedando gefialada en 14 su configuracidn
estrechada ‘0 cdncava y presentando una fila de caracteres -
en cade uns de sus facetas plenag, formando cada wna de las
facetas una fila arqueéda centrada en un punto de la super-
ficie del primer reflector 16 cuyo punto queda también en
el eje vertical rotacional de es£L reflector, indicado por

el eje 18. Un brazo de pelanca 20 fijado al eje, estd soli-
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citado por un muelle contra una leva 22 cuya posicidn es es-
tablecida por un motor paso a paso de alta velocidad 24, cu-
yo &rbol es detenido por un mecanismo electromagnético de -
retencidn 23 para que la posicidn del motor determine que ca
récter particular de la fila axisl seleccionada ha de gquedar
situado a lo largo del eje de entrada del sigulente sistenma
Sptico de proyeccidn., EL control del ﬁotor paso a paso in-
cluye una pista de trensductor digital de foco codificado -
sobre el borde del tambor codificador 26, lo que permite que
la posicidn de escalonamiento instantdneo sea detectado por
una disposicibn adecuada de foto-células, o similar, inci-
da como une unidad por el nlmero 30 dentro del tambor codi-
ficador 26, quedando iluminada una fila axial de agujeros -
de codificacidn medianﬁe una lémpara y sistema de lentes con
densadoras 32, Los detalles de la Optica del tambor codifica-
dor se muestran en la Fig. 5 de los dibujos,

El tambor de fundicibn 12 tiene un tetdn o cafidn
integral como eje que encaje en forms desmontable en el alg
jamiento del accionador del eje que es arrastrado por un mo-
tor paso a paso 36, idéntico al anterior, cuyas posiciones -
son también fijadas como en 37, y son legibles en un tambor
transductor codificador para identificar la posicidn angular
del tambor de fundicibn en términos de la energizacidn de la
bateria de cé;ylas representada por 38. Los sistemas de con
trol de ambos motores paso a paso estdn relacionados para
former un sistema selector de coordenadas X-Y para mostrar
los carscteres individuales de fundicidn en sucesidn al sis-
tema 6ptico proyector que se describiréd luego. Indicado tam~
bién en la Fig. 1, perd con més detalle en las Figs. 7Ty 8,

el tambor de fundicidn es hueco, con su extremo disbtal abier
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to para recibir un prisma relativamente delgado, de angulo
recto 40 que dirige un haz plano y concentrado de luz sobre
la superficie posterior de cada columna de fundicidn desde
une lémpera de flash de xenbn 42, de alta velocidad y la len
te condensadora cilindrica 39. Las superficies de los extre
mos del prisma estén curvadas para que actlen como lentes -
para proveer, en combinacidén con el condensador, las carac-
teristicas de concentracibn esparcimiento adecuados para la
iluminacidn de la columna de fundicidn, asi como para neu-
tralizar la curvetura de la pared transparente del tambor de
fundicibn en 1o que &sta afecta a la iluminacibn de la fun-
dicidn.

Lo imegen de cada cardcter de fundicidn seleccio-
nado continda desde el reflector selector 16, & través de -
un objetivo de lentes fijas 43 que forma una imagen real del
carfcter de fundicibn seleccionado aproximadamenﬁe en el -
punto 45, donstituyendo esta imagen el objeto real de un -
sistema que comprende el par de lentes 44, 45 que forman en
conjunto un sistema de ampliacidn variable, montado desli-
rantemente sobre una verilla soporte 48 fijada mediante un -
brazo 49 al soporte inferior 10. Una segunda varilla 50, mon
tade peralelamente & la 48, comporta un conjunto de ruedas
con gargenta en V" 52 gue estén individualmente situadas -
a lo largo de la vérilla 50 por medio de las tuercas 54, 56
(por ejemplo) mostradas en la Fig. 2 como atornilladas so-
bre la parte roscada de la varilla 50, La posicidbn precisa
de cade rueda con gerganta, establece una posicidn precisa
de uno de los carros de lentes 44 y 46, correspondiente a -
una determinade relacidn de empliacidn de la dimensidn del

punto en el par de lentes; este posicionado resulta del he-
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cho de que carro de lentes tiene una varilla lateral 58, 60
que se extiende en contacto con la superficie ranurada de una
rueda, y desde alli debajo de una barra de bloqueo 62 presio-
nade hacia zbajo por los muelles 64, 66 desde una posicidn ~
limite superior blogueada determinada por topes fijos (no -
mostrados). BEn su paso por debajo de la barra 62, cada una
de las varillas 58 y 60 lleva una leva como la 68, y ambas -
varillas se extienden hacia adelante para pasar a través de
una placa con muescas de localizacidn paras la seleccidn bas-
ta %O que tiene una ranura longitudinal superior de la que -
salen las muescas verbticales individuales 72 correspondientes
a las respectivas posiciones de las lentes para un rango de
dimensiones de punto del tipo obtenibles con un tambor de -
fundicidn determinado 12. Asi pues, con un tambor de fundi-
cidn tipico, con dimensiones aproximadas de 4 cm. de longi-
tud ¥y 4 cm. de didmetro, con 24 facetas equi-espaciadas y -
nueve caracteres a lo largo de cada faceba, es completamente
factible obtener un rango completo de dimensiones de tipo en
exposicién plana %al como de 5-1/2, 6, T, 8, 9, 10, 12 y 14
puntos (caracteres por pulgada).

Tna posicibn de blogueo para cada varilla 58 y 60,
en el sentido de rotacidn, ha sido prevista por las levas 68
que empujan las varillas hacia abajo cuando son giradas para
levantar la barra 62 contra sus topes superiores. Para can-
biar las dimensiohes de los puntos, ambas varillas son gira-
das ligeramente para bajar la barra 62 desde su posicidn 1i-
mite superior, con 1o que pueden ser levantadas fuera de las
muescas 72 las varillas para ser deslizadas a lo largo de -
la renura superior de la placa 70 hasta una nueva posicidn,

dejandolas luego bajar (los muelles 64 y 66 las solicitan
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hacia abajo) en una nueva muesce 72, haciéndolas girar de
nuevo para blogquearlas en su nueva posicibn. Al levantar -
las varillas, salen de las gargantas en 1Y de las respec-—
tivas ruedas de localizacibn precisa 52, y cuando son colo-
5e cadas de nuevo en su sitio, caen en una rueds diferente en
la precisa posicidn adecuada para la lente correspondiente.
Hay la suficiente elasticidad en cade varilla 58 y 60 para
asegurar que 1la precisidn obtenible mediante la situacidn -
exacts de lag ruedas con garganta en "V* no resulte perjudi-
10, cads por un manejo rudo de los botones de control de las va-
rillas, y el alineamiento aproximado de la escala de dimen-
sién del punto marcads en la placa 70 sea el adecuado. Las
nuevas posiciones de las lentes 44 y 46 proporcionan el fo-
co correcto en el plano de imagen del sistema, con la anplia-—
15. cibn especificada y selecclonada, ¥ gin necesidad de despla-
zar el plano de la pelicula ni la posicion del tambor de =
fundicidne
Una de les varillas, tal como la varilla 60, estd
dispuesta pare operar un microinterruptor seleccionado en-
20, +tre los varios microinterruptores T4 montados en el soporte
bésico, produciendo ectos picrointerruptores 1los cembios -
apropiedos en la velocidad de barrido del motor de coloca-
cibn de los caracteres.
1 haz de luz del sistema varifocal de lentes 44
25, y 46 pasa a través del espacio existente entre las patas de
un objetivo de posicibn fija 76 (cuya parte inferior forma
también el brazo de soporte para las varillas de gula 48 y
50), v desde agui, a través de un objetivo de proyeceidn -
78 montado en un armazdn soporte 80, deslizable en un rango

30. limitado a lo largo de lag varillas de gila, bajo el control
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de un brazo de palanca 82 pivotado por un extremo sobre el
soporté bésico 10 y teniendo su otro extremo solicitado por
un muelle contra una leve 84 de un drbol 86 conectado median
te un embrague megnético 88 al engranaje 90 arrastrado por
un motor de barrido Ge velocidad variable 92. La bobina ac-
cionadora del embrague viene indicada por 9.

El haz del cardcter que sale del objetivo T8 es
reflejado en el reflector de primera superficie 96 cuya cara
queda en el plano.werticel de rotacibén de un &rbol 98 girato-
rio en el soporte bdsico del aparato, estando unido ecte dr-
bol & una palanca 99 que estd solicitaeda por un muelle contra
une leva de barrido 100, montada tembién en el &rbol 86, sien
do controlsda por el embrague 88. En fanto que el embrague
esté embragado, la leva 100 produce un desplazamiento trans-
versal relativamente lento del haz de salida desde el espe-
jo 96 a lo largo del &rea de composicibén de linea 102 adecua
damente desvanecida sobre la pelicula o papel de registro -
104, dispuesto para el avance de linea, entre las compogi~
ciones de éstas, por un motor convencilonal 106, La direccidn
de barrido lento a 10 largo del drea de la linea compuesta,
segln puede verse en la Fig. 1, serd de izquierda a derecha,
ya que estamos mirando a través de la superficie posterior -
de la pelicula registradora. Al finel de cada barrido de -
14{nea relativamente lento, el embrague 88 es desenergizado,
dejando que la leva 100 retorne en respuesta a la fuerza del
muelle 101, haciendo que la direccidn del haz vuelve al co-
mienzo de la proéxima linea, mientras comienza el avance de
1f{nea de la pelicula antes de empezar la composicidnm de 1lg
1inea siguiente.

Con objeto de mantener el haz de carécter que lle-
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ga a la pelicula en su foco apropiado, & pesar de que la dis-

tancia del eje del reflector 96 a la pelicula es ligeramente
mayor cuando el haz se encuentra cerce del extremo de la linea,
la leva 84 presenta un perfil cardioide cuya configuracibn -

5. produce el movimiento justo de la lente 78, durante cada barri
do, para compensar el ligero cambio en la distancia de forma-
cibn de la imagen. Esta provisidn elimina la necesidad de dig
poner medios par:z curvar la pelicula de registro en su senti-
do transversal, como seria necesario, en otro caso, para evi-

10. tar un importante desenfogue, bien fuera en el centro de la -
pelicula, o bien en sus dos bordes.

Por todo lo que antecede, resulta evidente que la
situacidn correcta de cada caridcter sucesivo, a lo largo del
4ree de composicidn de linea 102, requiere que la laupara de

15, flash 42 encienda después de que el cardcter deseado haya si-
do colocadc sobre el eje dptico de proyeccion, mediante los
motores 24 y 36, y precisamente en el instente correcto duran
te el progreso del barrido del haz en que deja el espejo 96.
Como gquiers que la ldmpara de flash destellaré solo intermi-

20, tentemente, cuando cada imagen del cardcter seleccionado llg
gue al punto correcto & lo largo de la 1{nea de composicidm
es preferible pensar en la "direccidn” del haz definida por
el espejo 96 como desplazéndose a lo lérgo de la linea 102,

o pensar en el barrido de una "imegen potencial del cardcter

25, seleccionado a lo largo de una parte de la linea, ya que no
hebréd una imegen Sptica til (ni tampoco, en verdad, ninguna
1luz en absoluto) proyectada scbre la pelicula 104, excepto -
cuando la limpara esté encendida. La posicidn correcta en la
que debe quedar dispuesta la direccidn del haz, cuando la -

30, lémpara estd encendida, viene determinadas (1) por la secuen
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cia de anchufas de cardcier exigidas desde el comienzo de esa
1inea, y (2) por el agregado de los espacios entre palabras -
incluyendo los incrementos de tales espacios que fueran nece-
sarios para la jﬁstificacién de la linea.

Para establecer la posicidn precisa del barrido en
la aue debe encender la lanmpara, el barrido es registrado por
un sistema Optico que incluye la fuente de luz 108 de ilumina
cibn constante y el concensador 110 que ilumina una estrecha
hendidura enmascarada en 112. Estas partes estén dispuestas -
ligeramente por encima del eje geométrico definido por las -
lentes 116 y 118, por un motivo que shora se dird. La luz de
la hendidura 112 pasa al objetivo de foco f£ijo 116 en el sopoxr
te %6, a un objetivo de foco moviblé 118 en el soporte 80, ¥
afin reflector de primera superficie 120 montado en el '4drbol
98 paralelamente al reflector 96 ya descrito. El haz monitor
es asi explorado en un pleno horiZontal en igual forms que el
haz de proyeccién para la formacidén de la imagen, pero en una
situacibn por encima de la pelicula registradora 104, para -
que el haz afraviese une reticula dptica 126, que tenga pre-
ferentemente wn gran nGmero de areas de lineas alternativa-
mente opacas y transmisoras, para que cuando el haz monitor
explora la reticula, se produzcen un nbmero de impulsos que -
definan exsctamente la distancia del haz monitor, y de éste -
el haz de composicibn, desde una posicidn cero en el extremo
de comienzo del formato de una linea.

Ta reticula cubre efectivamente una mitad longitu-
dinal de la superficie hipotenusa de un prisma totaluente re-
flectante 124, el cual devuelve el haz pulsante (ahore) subdi-
vidido por la reticula generalmente en la misma direccidn -

desde 1a cual llegd desde el reflector 120, pero no precisa-
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mente asi, segin se explicard en el préximo pérrafo. Entre la

reticula y el prisma se ha colocado una lente plano-convexa,
de perfil rectangular 122, para colimar el haz procedente de
la lente 118 y descolimarlo después de haber sido redirigido
por el prisma.

Se recordard que la hendidura 112, que forma el ob-
jeto de esta parte del sistems estaba situada por encime del
eje geométrico de las lentes 116 y 118, Con ésto, los rayos
de imagen que salen de la hendidure 112 llegardn al prisma -
124 por debajo del eje geométrico, ¥ después de la reflexidn
total dentro del prisma (cuya altura de cara estéd centrada -
sobre el eje geométrico), comenzeré su camino de retorno a -
una situacidn por encima del eje. Cruzando el eje entre las
lentes 118 y 116 durante su retorno, los rayos de luz inciden
sobre el reflector 114 situsdo debajo del eje geométrico, ¥
por ello, la luz es dirigida 1ateralm§nte a una lente condensa
dora 127 y una fotocélula contadora 128. Este dltime estd co-
necteda para controlar, &ltimamente, el instante durante la
aceibn del barrido, en que cada uno de los caracteres es eXx-
puesto sucesivamente sobre la pelicula registradora 104. El
camino>6ptico cruzado que se acaba de describir, se detalla
en le Tig. 6, gimplificado por le eliminacidn de la deflexidn
del haz debida al reflector 120.

Segln se ha indicado ya, la sefial de entrada de la
miquina de fdtooomposicién se obtiene con'preferencia de una
cinta previamente perforada del tipo de la utilizada en la -

nfeletypesetter’, bien conocida de los expertos en el arte.
Pars evitar complicar la Fig. 1 con los detalles de la entra-
de de informacibn, se hen indicado éstos en la Fig. 3, que-

dando indicada por 130 la cinta perforade que se indicd antes.
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Un rodillo dentado de arrastre 132 tiene 'su arbol motriz co-
nectado a una salida de un mecanismo de embrague con inver-
sién 134, movido por un motor 136, y la rotacitén del rodillo
en el gentido de la flecha produce el avance de la cinta ha-
cia adelante haciéndola pasaf bajo una cabeza fotoeléctrica
decodificadora 138, Ia ripida inversidn de la cinta para vol-
ver al comienzo de la serie de seflales correspondientes a una
linea, detectadas por la cabeza 138, o en otra formas, se Ob-
tiene haciendo girer a la inversa al rodillo dentado 140, -
accionado también por el mecanismo de embrague 134, dispues-
to de forma que cuando uno de los rodillos efectie el arras-
tre de la cinta, el otro gire loco. Para permitir el rapido
movimiento de inversidn de la cinta sin tener que hacer la
inversidn del sentido de giro del carrete de toma de cinta
142, se deja formar un bucle de cinta 144 durante el movi-
miento de avance de la cinta, lo que se consigue mediante el
apropiado ajuste de la velocidad del carrete 142 para que se
adapte a la velocidad media de la cinta requerida en el fun-
cilonamiento.

Como ya se ha dicho antes, y se describird en  mas
detalle con relacidn a la;Fig. g, el aparato estd dispuesto
para que, al comienzo del ciclo de composicidn de una linea,
la'cinta 130 sea explorada primero a todo lo largo del seg-
mento correspondiente a la composicidn de una linea, hacién-
do pasar la selida de la cabeza a una computadora 146 que -
decodifica la informacidn, calcula la esnchura necesaria del
espacio pars la composicidén de cada 1inea, registra éstas y
sus totales, afiade el margen necesario para la separacidn -
entre palabras, resta esta anchura total requerida pare la

1{nea de la longitud pre-asignada y designade para la linea,
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y distribuye por iguel la escasez de espacio que pudiera ha-
ber entre las separaciones de palabras para la justificacion.
Ts de observar que el servicio de doble lectura de la cinta
perforada, antes del comienzo de la composicidn real, hace -
innecesario que la computadora almacene en memoria la secuep
cia real de los cddigos de caracteres, puesto que éstos le -
geran suministrados durante la segunda parte del ciclo de -
lecturs de la cinta. Se consigue asi unagran reduccibn en -
1los requerimientos de memoria.. de la computadora, pero debe
observarse que la presente inveneidn no queda limitada a la
doble lectura de cada una de las secciones de 1ines en la -
cinta de control, y que de hecho, puede ser controlada direc-—
tamente por mediacibén de un teclado manual, si la capacidad
sdecuada de memoria ha sido prevista en la computadora, y si
el teclado estd provisto con log acostumbrados indicadores -
de 1lenado de linea, tal como se emplea en la practica con -
el teclado de la Teletypesetter.

Tas salidas de la computadora 146 estan indicadas
en la Fig. 3 en 148 y 150 para las posiciones coordenadas X
e Y de los caracteres sucesivos, y en 152 para el enfasado
de la exposicidén del flash durante el barrido del haz a tra-
vs de la pelicula o papel receptor. Otra galida, indicada
en 154, proporciona el control para el mecanismo 134 de in-
versibn de embrague.

Ta construccidn y disposicidn de las piezas aso-
ciadas con el tambor de fundicién 12 se presentan en wmayor
escals en la Fig. 4. El tawbor 12 se muestra como construi-
do por fundicidn o moldeo en cristal, pléstico u ofro mate-
riai transparente, teniendo uno de sus extremos cerrado y cQ

nectado & un tetdn o cafidn de eje 156 que penetra en el ori-
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ficio de un &rbol 161 gue ge apoya por intermedio de los ro-
damientos de bolas de precisidn 158 sobre un brazo adecuado
160 del soporte bdsico 10, Una parte plana de este tekidn fi-
ja aproximadamente la posicibn correcta del;tambor de fundi-
cibn con referencia al arbol 161, cuando se introduce dicho
tetbn, pero la posicidén angular exacta se consigue mediante
la penetracién de un pasador 162 del buje 163 del arbol 161
en una ranura de coincidencia dispuesta en la superficie del
extremo del elemento de fundicidn. L1 &rbol 161 comporta tam
bidn la rueda de detencidn electromagnética 37 o medios de -
detenciénrequivalentes que aseguran que la faceta del tambor
de fundicibn seleccionada quede en su posicibn pura ser ex-
plorada por el espejo selector 16 (Fig. 1), y el érbol ter-
minae en un acoplamiento Oldham 165 gue 1o une con el arbol
del motor paso a paso 3b.

Ies Tacetas del tambor 12 estén aplanadas (circun-
ferencialmente) pere evitar la distorsidn de las imigenes -
del cardcter; para mayor claridad solo se ha indicado una -
1{nea de caracteres sn la Tiz. 4. Estosg vuede ir formados =
sobre cintas fotograficas o similares, pegadas scbre la su-
perficie del tambor, o pueden fijarse en forma desmontable
wa o mis tiras para tener caracteres especiales, por ejemplo
de alfabetos diferentes. Con preferencia, los caracteres -
trahsparen%es se forman proyectando imigenes adecuadas direc-
tamente sobre el material de emulsidn fotografica que reviste
la superficie del tawmbor, que son reveladas y fijadas in situ
sobre el tambor. En todos los casos, los caracteres son trans-
parentes, con fondo y alrededorgs opacos. La iluminacidn con
flash por luz reflejada no queda excluida de los posibles

modos de operacidn, sin embargo, y en este caso, los carac-~
4

AY



teres serian reflectantes, sobre fondo no reflector.

A la izquierda del tambor 12, Fige. 4 se ilustra la
14mpara de flash a xenln 42, en el portalémparas 166, siendo
recogida la luz producida por la lémpera por une lente con-

5 densadora cilindrica 168 sobre la superficie lenticular del
blogue de prisma 40, adecuadamente soportado por la pared -
delanters 170 del portaldmparas, por 1o que cuando el porta-
lémparas es retraido hacia la izquierda, deslizandolo por -
las guias fijas 172, queda un amplio espacio eaxial para la -

10. retirada del tambor de fundicidn del orificio del buje 163,
permitiendo la colocacidn fécil de un nuevo tambor. En un -
caso tipico, el tambor de fundicidn, de las dimensiones an-
tes dadas, vuede comportar 24 facetas alrededor de su perife~
ria, llevando cada faceta 9 caracteres, con lo que se tiene
15. una amplia seleeciéﬁ de 216 caracteres de fundicidn.

El esquems de bloques de la Fig. 9 muestra en for-
ma.simplificada los caminos de control o sefiales desarrolla-
das tanto durante la lectura inicial de cade secciln de cin-
ta durante la que se determina la separacidn adecuada entre

20, palabres para obtener wna linea justificada, y también du-
rante le Segunda lectura de la misma seccién de cinte (des-
puds de que ésta ha retrocedido & la posicidn inicial), en
cuyo momento se efectla la exposicion real de las letras y
caracteres apropiadamente espaciasdos. La lectura inicial -

25. puede realizarse con velocidad muy alta, ya que estas gefia—
les son tratadas exclusivamente por circuitos computadores
de alta velocidad sin la correspondiente respussta operacio
nal de piezas mecénicas; asi pues, la cinta puede ser leida
a una velocidad de 300 grupos de cbddigo por segundo O mayor.

30. Durante la lectura inicial de cada seccibn de 1i-



5o

10.

15,

20,

25,

30,

. 4 “." (3.1
?%ﬁ%ﬁmfi

nea de la cinta mediante el lector bidireccional 180 de la
Figo 34 indicada por el mismo nlmero de referencia en la Fig.
9, cada grupo de signos de.carécfer es almacenado tembién -
en el registrador de sangrado 182, El registro de sangrado
actia también como tope para el almacenaje provisional de cb-
digos y su entrega sécuencial a los circuitos que siguen. Asi
pues, puede proveer el almacenamiento de varios gfupos coll=
pletos de cbdigos, por lo que un grupo de cddigos puede ser
leido en el registro en el momento apropiado, mientras que -~
otro grupo estéd siendo recibido en el interior procedente del
lector de cintas Cuando cada grupo es leldo en el registrador
182 ademis de serlo en el decodificador 184, el cusl, duran-
te este ciclo inicial, reconoce el cardcter (o espacio) pe-
dido por el grupo de cddigo, siendo enviada 1a gefial corres-
pondiente al codificador de anchura 186, Sobre el camino 188
todas estas sefiales indicadoras de anchura para la compuba—
dora de espaciacidn de palabras 190 producen la adicidn de -
las unidades de espacio de linea requeridgs por Lodos los =
caracteres para aparecer en esa 1inea compuesta, restando -
el total de la cifra normal de longitud de linea, y divi-
diendo el resto entre el nimero de separaciqnes entre pala-
bras que hayan sido registradas. De esta forma se llega al
valor que debe tener el espacio entre palabras en esta 1linea,
el cual es almacenado en el registrador de espacio entre pa-
labras 192, Unavez realizado ésto durante la lectura inicial
del segmento de cinta, ésta es devuelte automaticamente has-
ta el primer cbddigo de la misma 1inea, quedando lista para
una segunda lectura durante la cual se producird la exposi-
cidn fotogrifica de los caracteres sobre la pelicula.

En esta descripeidn simplificada no se ha tenido
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en cuenta la posibilidad de que el espacio que ha de ser -
absorbido en una linea pueda no se exactamente divisible.

La provisidn para la introduccidn con toda facilidad de una
o mis separaciones desiguales entre palabras resultaris evi-
dente afiadiendo este refinamientbo

Ta segunde lectura de la cinta se efectiia de ordi-
nario a velocidad mis lenta para acomodarse a la velocidad
de respuesta de las partes mecénicas descritas anteriormente
con referencia a la Pig. 1. Los sucesivos grupos de cbdigo
son nuevamente comprimidos a través del registrador de san-
grado 182 dentro del codificador 184, pero éste Qltimo en-
vis tambidn shora una sefial identificadora de cardeter al
codificador de posicidn X~Y 194, el cual traduce la sefial
en dos coordenadas (posicidén rotacionel del tambor de fundi-
cibn y posicidn del espejo selector) necesaries para contro-
lar la presentacidn que debe aparecer en el sistema de pro-
yeccidn de la Fig. 1. De esta forma, el codificador pone el
comparador X, 195x en un valor digital correspondiente a la
posicibn apropiada del espejo selector 16 (Fig. 1), en tanto
que =l coumparador Y, 195y es situado en un valor correspon-
diente al de la posicidn apropiada del tambor de fundicidn
12,

Simultdneamente con el comienzo de esta segunda
lectura de la cinta codificada por el lector 180, queda em-
bragado el imdn de embrague 94 del accionamiento del espejo
de barrido 96 de la Fig. 1, comenzando un barrido continuo
de este espejo a través de la lines de composicidn 102. Es-
0 inicia también el barrido del espejo 120, por lo que la
fotocélula 128 eumpieza a generar impulsos, uno para cada -

wno de los espacios de la reticula 126. Hay un gran nlmero
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de espacios por cadé unidad de longitud de reticula, por ejem
plo 400 6 més por centimetro, por lo que (segln la dimensiln
del punto en la composiciéh) habréd treinta, cuarenta o mis
en cads anchura de cardcter tipico., lMientras la reticula es
explorada, el contaje de impulsos desde la exposicidn del -
cardcter anterior (indicando la posicidn instanténea del haz
del cardcter a 1o largo de la direccidén de la linea) es al-
mecenado en el contador 196 y presentado al comparador 198.
El registro de la posicidn del haz en el compara-
dor 198, obtenido en la forma que se acaba de describir, es
comparado constantemente con el registro de la anchura del
cardcter pedido Gltimamente por el codificador de anchura -
186, obtenido por el circuito )R 200, Como el registro de
posicidn del haz en el comparador 198 va creciendo, la po-
sicibn anteriormente descrita del tambor 12 y del espejo 16
ha llevado estas parbtes a la présentacidn apropiada del -
préximo caricter especificado ante la Optica de proyeccidn.
Cuando el comparador 198 indica igualdad entre la posicidn
del haz sefinlada por el contador 196 y la pedida por el co-
dificador de anchura 186, se enciende la lémpara de exposi-
cibn 42 por la energizacidn de un circuito de disparo 211,
energizacidn originada por el circuito 202 para exponer el
caricter seleccionado en su apropiada posicibn de espacia~-
miento a 1o largo de la linea. El contador 196 es luego pues
to a cero, y el registrador de sangrado 182 es accionado -
para que suministre él préximo cbdigo de cardcter al deco-
dificador 184. Como guiera que no es necesaria exposicidn
para componer una separacibn entre palabras, la espaciacidn
pre-calculada almacenada en el registro 192 es simplemente

efindida, mediante el circuito OR 200, a la anchura de regis



tro en el comparador 198 siempre que la sefial codificada de
separucibén entre palabras sea reconocida en el decodificador
184, En esta forma, el cardcter siguiente es expuesto sobre
la pelicula espaciado apropiadamente del cardcter preceden-—
5. te.
Hay un circuito 204 pars el accionamiento escalo-
nedo del espejo selector indicado por el blogue marcado 22,
20 y un circuito escalonador similer 206 para el accionamlen
to del tambor indicador indicado por 36. Cuando los respec—
10. tivos escalonadores, o accionadores paso a paso, quedan ener-
gizados (mediante un canel no mostrado) bajo el control de
posicibn X, ¥, codificador 194, operan los motores paso a pa
50 hasta que los comparadores X e Y 195x y 1%y sefialen que
el espejo selector y el tauwbor de fundicidn han llegado a
15, 1las posiciones requeridas para exponer el giguiente caricter
correcto, y los accionamientos escalonadores quedan deteni~
dos. Las conexiones 208 y 210 del circuito 202 del control -
del flash se han indicado para ilustrar que estos circuitos
de accionamiento escalonado estén otra vez energizados des-
20, pués de cada exposiciln de un carécter, suponiendo gue el prd
ximo cardcter solicitado sea otro diferente. El circuito 16~
gico detallado mediente el cual se han implaentado las diver-
ses posibilidades, tel como la elimentacibn del préximo ca-
rdcter desde el registrador de sangrado 182, y, opcionalmen—
25, te, el accionamiento del espejo selector y taembor de fundi-
cibn por el camino mis corto (sentido de rotacidn selectivo)
hacia el cardcter siguiente, han sido omitidos en la Tig. 9
por ser innecesarios para la comprensidn de la invencidn -
aqul reivindicada.

30, En la incorporacidn preferida que se ha descrito,
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la selecoidn de un cardcter particular dentro de la fila se-
leccionzda en el elemento de fundicidn 12, fue realizeda efi
cientenente por medio de un espejo rotatorio 16 sobre un eje
centrado con referencie a la concavidad periférica del tam-
5, bor de fundicibn. Sin embargo, resultard evidente, para los
expertos en el arte, que hay otras formas de efectuar esta
seleccidn, por ejemplo, en el caso de un elemento de fundi-
cidn que sea un cilindro recto, o bien un cilindro verdero
con el aplanamiento de las partes correspondientes a las [i-
10, las de caracteres, pudiéndose conseguir la constancia equi-
vélente del foco mediznte un sistema que incluye un aplanador
de campo Optico o un elemento similar de compensacibn para -
permitir el cambio en la distancia—objeto para las distintas
posiciones a lo largo de la fila. También, con esta clase -
15. de elemento de fundicidn cilindrico, le constancia del foco
puede conseguirse usando una lente movible en el siguiente -
sistema Optico, controlado en cuanto a su posicidn por las
rotaciones del espejo. Asi pues, el espejo selector rotati-~
vo 16 no es una caracteristica indispensable de la combinacibn.
20, Al extremo de salida del eje total de proyeccién,
la'incorporacién preferida utiliza un espejo rotatorio 96 -
para la colocacidn de los caracteres seleccionados sobre el
elemento de registro o pelicula 104. Resulta claro que el -
eje dptico de salida podria ser trasladado, efectivamsnte,
25, a trevés de la pelicula de registro, © también, como otra
alternativa, el eje Optico de salida podria ser fijo, ¥y la
pelicula o chasis de registro podrien ser trasladados més -
2114 del punto fijo de incidencia del haz, fodo ello sin -
apartarse del movimiento continuo, pero ciclicamente repeti-

30, do de las piezes,
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El movimiento del reflector 96 se ha considerado
como ciclico, mediante lo cual se pretende indicar el repe-
tido barrido del reflector para generar las sucesivas 1ineas
compuestas de caracteres sobre la pelicula registradora. Fo-
dré observarse, por los expertos en el arte, que este térmi-
no no implice en forma alguna que 1o0s sucesivos barridos ha-
yan de ser necesariamente de la misma longitud o duracidn,
ya gue en la composicidn de lineas de diferentes longitudes,
puede variar la longitud del barrido, asi como el ritmo ge-
nerzld de repeticibn entre los sucesivos barridos largos ¥y
cortos,

Toe commutadores T4 (Fig. 1) controlan la veloei~-
dad del motor de velocidad veriable 92, haciendo que el haz
procedente del espejo reflector 96 bvarre & lo largo de le 1l
nea de composicién 102 mAs répida o mas lentamente, depen-
Giendo de si los caracteres han de ser impresos en dimensio-
nes mis grandes o mds pequefias. Es evidente que los caracte-
res mayores requeriran un mayor ritmo de barrido., Este con-
trol se efectla fécilmente por circuitos bien conocidos en
el arte, por ejemplo, mediante conmutacidn selectiva de re-
gsistencias,, que no serédn ilustradas ni descrites aqui. Ade-
mis, los conmutadores controlan la computacibén del espacio
a absorber por los distintos caracteres en el computador -
de espacilo de separacidn entre palabras 190, Fig. 9, median-
te lo veriacién de los pardmetros puestos dentro del pro-
grama para el cédlculo de la computadora sobre la separacidn
entre palabras. . |

Afn cuando la invencidn ha sido descrita agul con
bastante detalle, permitiendo a los expertos en el arte la

préctica de la misma, pueden hacerse varias modificaciones
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en le disposicidn de la misma dentro del alcance del concep-
to de la invencidn.
N O T A
La Patente de Invencidn, que se solicita, por vein-
te afios, para Espafia, de acuerdo con la vigente Legislacidn,
deberd recadr sobre: YUNA MAQUINA DE FOTOCOMPOSICION', segin
las caracteristicas esenciales de las siguientes: '

REIVINDICACIONES

1&,- Uns maquina de fotocomposicibn, que tiene un
elemento de fundicidn en la forma de un tambor generalmente
cil{ndrico el cual comporta una multiplicidad de representa-
ciones de caracteres dispuestos en anillos periféricos para-
lelos sobre la superficie del mismo, caracterizada por contar
con medios escalonadores controlados por cddigo para el movi-
miento escalonado de dicho elemento de fundicibén alrededor -
dé su-eje para situar un juego seleccionado de dichas repre-
sentaciones a 1o largo de una linea coplanar con el eje del
elemento de fundicidn; un sistema bptico de proyeccidn inelu-
yendo: un reflector selector giratorio alrededor de un eje -
(18) espaciado del eje del elemento de fundicidén y en un pla-
no ﬁerpendicular al mismo; medios situadores controlados por
cbdigo para el movimiento de dicho reflector selector a una
posicibn en la que dirija la imagen de un cerdcter seleccio-
nado de dicho juego a lo largo del eje bptico de dicho siste-
ma de proyeccidn; un reflector situador situado pars re-diri-
gir la imagen de dicho caricter seleccionado sobre un elemen-
t0 de registro, y medios de accionamiento para el movimiento
ciclico de dicho reflector situador para dirigir las imdgenes
del cerdcter progresivemente a lo largo de la linea composi-

4 Y . « £ . -
¢idn; y medios de exposicion para exponer intermitentemente
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las represantaciones de los caracteres sucesivamente seleccio

nados en dicho elemento de fundicibn, y vroyectar sobre dicha
linea de composicibn imdgenes espaciadas de dichas representa-
ciones de los caracteres seleccionados.

28,- Una miquine de fotocomposicidn, de acuerdo con
la reivindicacidn 128 caeracterizada en qﬁe la ampliscidn de di
cho sistema de proyeccidn es variable.

8, Una miquina de fotocomposicidn, de acuerdo -
con le reivindicacidn 28, caracterizada por poseer medios -
sensores que "sienten" la ampliascidn de dicho sistema de pro-
yeccibn, y la velocidad del movimiento ciclico del dicho re-
flector situador es variada de acuerdo con el grado de amplia
cibdn de dicho sistema de proyeccidn.

2,- Une miquina de fotocomposicion, de acuerdo con
la reivindicacidbn 18 caracterizada, ademis, por poseer medios
bpticamente sensibles, para “"sentir” la posicidn instantanea
de dicho reflector situador, y medios que responden a la sali
de. de dichos medios sensores para controlar dichos medios de
exposicién intermitente y controlar la separacidn de log ca-
racteres proyectados sobre diche linea de somposicidn.

58, Una mdquina de fotocomposicidn, de acuerdo con
la reivindicacidn 42, caructerizada porque los medios sensi-
vles bpticos incluyen una reticula Sptice montada en posicidn
fija con referencia a dicha linea de composicidn y a los me-
dios de barrido dptico pare el barrido con un haz de luz sen-
sible a través de dicha reticula en sincronismo con el movi-
miento de dicho reflector situador.

68.- Una micuina de fotocomposicidn, de acuerdo con
la reivindicacién 58, caracterizada porque en log uedios de

barrido comprende un reflector montado sobre un drbol que so0-
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porta también dicho reflector situador. -

78.~ Una miquina de fotocomposicidn, de acuerdo con
la reivindicacidn 58, caracterizada en que los medios dpticos
sensibles incluyen un prisma reflector situado junto a dicha
reticula para re-dirigir la luz que ha pasado a través de di-
cha reticula hacia atrds, hacia dichos medios de barrido.

8&,~ Una miquina de fotocomposicidn, de acuerdo con
la reivindicacidn 78, caracterizada, ademds, por una lente -
sencilla de colimacibn y decolimmcidn situada cerca de dicho
prisma para que quede en el camino de la luz que entra y sale
del mismoo.

98, Una miquina de fotocomposiciln,de acuerdo con
la reivindicacibn 28, caracterizads en que el sistema dptico
de amplizcidn variable incluye un per de lentes ajustables
que forman un sistema de ampliscidn variable, caracterizado
por unos medios de debtencidn-posicidn exactamente ajustables
para dichas lentes y tenlendo una gula roscada situada para-
lelamente al eje comin de dichas lentes, medios situadores
de retencidn ranurados en "V" sobre dicha gula roscada, btuer-
cas individuales de fijacién.roscadas en dicha varilla pars
asegurar cada una de dichas retenciones en una posicibn exac-
tamente ajustada de los mismos, un elemento situador sobre -~
cada uns de dichas lentes para su cooperacidn selectiva con
vna de dichas retenciones, y medios de retencidn eldstica -
pare impeler en forma liberable a cada uno de dichos elemen-
tos situadores para su contacto con una de dichas retencio-
nes,

108,- Una miguina de fotocomposicidn, de acmerdo -~
con la reivindicacidn 98, caracterizada, ademds, por tener -
medios de bloqueo para bloguear selectivamente cada uno de

dichos elementos situadores en contacto con una de dichas re-
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tenciones.

118,~ Une miquina de fotocomposicidn, de acuerdo -
con la reivindipacién 18, caracterizada, ademis, en que el -
elemento de fundicidn es un portador cilindrico hueco que ~
tiene una multiplicidad de representaciones de caracteres ti-
pogrificos distribuidos sobre su superficie en filas dirigi-
das axialmente, con las representaciones de cada columna &8li-
neadas periféricamente slrededor de dicha superficle para pre
sentar una pluralidad de columnes circunferencialmente diri-
gidas, estando formando dicho portador para mantener una dis-
tancis focal efectiva fija desde todos los caracteres de dicha
fundicidn & un punto de referencia.

128,- Una mAguine de fotocomposicion, de acuerdo
con la reivindicacibn 118, caracterizada en que las represen
taciones de caracteres de dicho elemento de fundicidn en ca-
da file axialmente dirigida, estan formados sobre una faceta
plans con respecto a la direccibn periférica, formando com~-
juntamente dichas facetas dicha superficie limitadora.

138.- Una miquina de fotocomposicidn, de acuerdo
con la reivindicacidn 12, en la que el elemento de fundicidn
es hueco, caracterizado por ftener un prisma reflector monta-
do en su interior para dirigir la luz que entre a través de
la superficie de un extremo de dicho prisme a través de una
representacién de cardcter formada en uno de dichos anillos.

148.- Una méguina de fotocomposicién de acuerdo con
la reivindicacidn 138, caracterizeda en que el prisma estéd
provisto de, al menos, una superficie lenticular transmisora
de luz,

158,~- Una méquina de fotocomposicibn, de acuerdo -
con la reivindicacidn 12, caracterizada en que los medios de

escalonamiento producen el movimiento escalonado Ge dicho -
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elemento de fundicidn alrededor de su eje e incluyen un mo-
tor escalonador de control de cbdigo digital.

~ 16&,~ Una miquine de fotocomposicidn, de acuerdo -
con la reiv;ndicacién 18, caracterizada porque un computador’
digital provee las seflales de control para los medios de de-
tencidn de dicho elemento de fundicidn y de dichos medios si-
tuadores de dicho reflector selector.

17%.- Une miquina de fotocomposicidn de acuerdo -

con la reivindicacidn 12, caracterizada en que el elemento
de fundicidn es un portador cilindrico hueco que tiene su su-
perficie periférica incurvada hacia adentro, con una multipli
cidad de representacilones de caracteres distribuida alrededor
de dicha superficie en filas axialmente dirigidas, con las -
representaciones en cada columna alineadas periféricahente
alrededor de dicha superficie para formar una pluralidad de

.

columnas dirigidas circunferencialmente.
! 188,~ Una miquina de fotocomposicidn, comprendien—
do un tambor de fundicidn que comporta en su suﬁerficie peri-
férica una pluralidad de caracteres tipogréficos diépuestos
en filas lineales generalmente coplanares con el eje del tam
bor y en columnas dispuestas anularmente que se extienden pe-
riféricamente alrededor de dicho tambor; medios primeros de
accionamiento para controlar la posicidn de dicho tambor al-
rededor de su eje, para que presente cualguier fila seleccip
nada de caracteres en un plano de visidn que contenga a di-
cho eje; medios primeros reflectores bpticos montados para -
su rotacidn alrededor de un eje perpendicular a dicho-plano
de visibn v que queda situado en los planos de reflexidn de

dichos medios reflectores; medios segundos de accionamiento

para la rotacidn de dichos medios reflectores alrededor de -
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su eje de rotacidn pare reflejar una imagen de uno de log -

caracteres seleccionado en dicha fila selecclonada de carac-
teres a 10 largo de un eje Optico pre-determinado; medios se-
gundos reflectores bpticos situados en el camino de dicho eje
5, Optico pre-determinado y giratorios alrededor de un eje si-
tuado sustagoialmente en los planos de reflexién de los mis-
mog y perpendicular a dicho eje optico; medios terceros de -
accionamiento pare la rotacidn de dichos medios segundos re-
flectores progresivamente a través de un arco alrededor de -
10. su eje de giro para proyectar los reyos que lleguen a lo lar-
go de dicho eje dptico en posiciones de exposicidn secuencial
situadas generalmente a lo largo de la 1ines de composicidnj
medios para soportar el material de registro de imagen, sen-
sible a la luz, en posicidn para recibir las imdgenes proyec-
15. tadas a lo largo de dicha linea de composicibn; medios de -
control de la iluminmcidn para controlar temporalmente la trans
misidn, a lo largo de dicho-eje bptico, de rayos de luz origi-
narios de las regiones de representacién de caracteres en di-
cho tambor de fundicidn; medios para registrar la posicidn -
20. instantdnea de dichos medios segundos reflectores y por tanto
1a situscidn, a lo largo de dicha linea de comppsicibn, de -
los rayos que viajen a lo largo de dicho eje Optico; y medios
controlados conjuntamente por dichos medios registradores ¥y
por las posiciones instantdneas de dichos mediosprimerocs y -
25, segundos de accionamiento para operar dichos medios de con-
trol de la iluminaciln.
192,- WAquina de fotocomposicidn, caracterizada -
por contar con un elemento de fundicidén generalmente cilin-
drico que comporta representaciones de caracteres distribui-

30, das sobre su superficie; un sistema de proyeccidn; medios mo
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trices para girar dicho elemento alrededor de su eje de cilin

dro para que presente un grupo selecclonado de caracteres ge-
neralmente en un plano que contenga el eje bptico de en#rada-
de dicho sistema de proyeccidn; segundos medios motrices para
dirigir el eje Optico de entrada de dicho sistema de proyec—
cidn hacia un cardcter individusl de diého grupo; y una compu-
tadora digital para controlar dichos motores o medios motri-
cese

208,- Una méquina de fotocompogicidn de acuerdo =
con la reivindicacidn 198, en la que dicho sistema de proyec-
cidn ineluye un componente que es uniformemente movible pare
dirigir su eje Optico de salida a sucesivas posiciones de ex-
posicidn, y medios contralados por dicha computadora para oOpe-
rar dicho sistema de proyeccidn para proyectar los caracteres
seleccipnados sucesivameﬁte sobre un elemento de registro.

218,~ "UNA VAQUINA DE FOTOCONPOSICION®,

Segin queda sustancialmente descrito en la presente
memoria que consta de treinta y dos hojas, escritas a maquina
por una sola cara y dibujos.

Vodrid, 27 JUL, 1957

FATRCHILD CAWERA AND INSTRULENT
CORPORATIOR
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