PATENTE
2z
INVENGION
por "PERFECCIONAMIENTOS EN TOS APARATOS DISTRIBUIDORES A PRESION -
PARA EVITAR INVOLUNTARIOS ESCAPES DEL PRODUCTO A DISTRIBUIR", a
favor de DON ROBERT HENRY ABPIANAIP, de nacionalidad estadounie-

dense, domiciliado en "10 Hewitt Ayenue", BRONXVILIE, Westches-
ter County, New York.- Estados Unidos de Américs,

MEMORTIA DESCRIPTIVA

Ia presente invencidén se refiere a perfecclonamientos en
los aparatos distribuldores a presibén para evitar involuntarios
escapes del producto a distribuir, ouyos distribuldores son del
tipo en los que, el accionamiento de una védlvula da lugar & que

5e un propulsor gaseoso 6 liquido gasificable, provoque el f£lujo
de un producto a través de un paeso de flujo, hasta un orificio
de descarga, y més particularmente, aunque no exclusivamente,
concierne esta invencién a un distribuidor del tipo "aislemien-
to", en el cual, en su mejor forma, un propulsor gas;oso 6 i~

10. qu:f.do gasificable es mantenido en un recipiente que estd monta-
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do dentro, pero separado, del contenedor para el producto
fluente a ser distribuido, y en cuyo distribuidor el propul-
sor ¥ el producto estédn mutusmente aislados hasta que se mez-
olan en, 6 cerca, de la tronera de descarga, en el curso de
descargs, '

En tales distribuidores del tipo "aislamiento", una valvu-
la situade en una oabez adecuadamente estructura&a, evita
normalmente la salida del propulsor a presién, pero al ser
gbierta, permite f£luye el propulsor en forma gaseosa (vapor)

a la tronera de descarge, Mediante la accibn de un eyector
(alggunas veces llamado un "venturi") cerca de la tronera de
descarga, al cual estén reépectivaﬁente conectadas separagas
lineas de flujo desde el contenedor de producto y desde el con~
tenedor de propulsor, la salida del propulsor cuando la vélvu-
la es abierta, reduce la presién en la linea de flujo de pro-
ducto y tiene lugar una simultédnea salide de producto, Diri-
giendo adecuadamente la corriente de propulsor con respécto a
la corriente de producto fluente, se efectda comunmente la ato~-
mizecibn del produoté y se produce unea descarga en rociado.

Un distribuidor del tipo "alglemiento! estd descrita en la
solicitud de patente estadounidense Serial N® 521,885 deposi-
tada el 2% de Enero de 1966, ’

En la‘preciataaa descripoidén de este tipo de distribuidor
hgiglemiento®, la vasija de propulsor tiene una védlvula, pero
el contenedor de producto, a2 lo menos separadamente valvulado,
queda abierto a la aimbésfera a travéds de la linea de flujo de
producto (tubo de educecidn) que se origina dentro del contene-
dor de producto y fermina en un orificio &bierto en el accio-
nador de vdlvula de eyector del producto. Asi{, el contenedor

de producto no queda cerrado durante transporte o cuando el
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distribuidor no estéd en servicio y en consecuencie hay la po-
Sibilidad de goteo del producto cuando se invierte el coniene=-
dor y el orificio de descarga queda por debajo del nivel del
producto. Ademés, si el producto es de naturaleza voldtil, pue-
de tener lugar alguua evaporacién a través del acceso propor—
cionado por el tubo de educcidén del producto.

Un objeto de la presente invencifn es proveer medios pera
evitar el goteo del producto desde un distribuildor de aerosol,
particularmente del tipo "aislamiento", cuyos medios son sen-
cillos, eficaces y eoonénicos, ’

Ie obturacién de producto de esta invencién comprende, en
su agpecto més amplio, medios pare efectuar una presién de gas
en la linea de flujo de producto entre el nivel en ella del
producto y el orificio de descargas, en exceso de la presién de
ges dentro del contenedor de producto, con lo que se evita el
pago de producto a través de la linea de flujo de producto al
orificio de descargs, Ia generacién de presidén de ges en la 1i-
nea de £lujo de producfo puede ser efectuada formando una cé-
mera herméiicemente cerrada alrededor dé la boquilla de descar-
ga y en commnicacién con ella (con la cual la lfnea de flujo
de producto estd en contacto directo), y ademés proveer medios
para efectuar una reduccidn en el volumen de dicha cémara, ge-
nerendo este desplazamiento de volumen un aumento en la pre-
gibn de gas que es transportado a la linea de flujo de producto,

En una forma, estd provisto un casquete para el hermetis-
mo incluyendo un botén acclonador de vélvula que tiene un eyec-
tor y una boquilla de descarga en 4l. El casquete estd desti-
nado a encajar obtura-dsmente une poreién del distribuidor pa-
ro aislar herméticemente el botén respecto a la atmésfera y,

adicionalmente, estd ideado pare ser desplazable con respecto
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gl distribuidor mientras se mantiene Integro el hermetismo

de suerte que el volumen originariamente incluido dentro del
caaquete es redusido durante tal desplazamiento., El desplaza-
miento del casquete, desde su encaje inicial con el digtribui-
dor hasta su posicibn final, provee presgibn para desplazar
producto dentro de la linea de flujo de producto hacia abajo,
con lo cual se provee un cierre de gas en la linea de f£lujo

de producto, Adicionalmente, este desplazamiento del producto
desembaraze el orificio de descarga de producto en exceso, evi-
tando asi bloqueo del orificio por residuo de producto seco.

BEn las léminas de dibujos enexos se ilustran realizaciones
de la invencifn como ejemplo no limitativo,

En los dibujos:

o fig. 18 es una seccifn vertical de un distribuidor de
aerosol del $ipo "aislamiento® montado dentro de un circunden-
te contenedor de iro&ueto ¥y m&strando una realizacibn de los
medios interceptadores de producto de la preseénte invenciéng

Ie fig. 292 es una seccidn vertical parcial de otra reali-
zaci@n de la presente invencién;

Ia fig. 38 es una vista parcial en secoidén vertical deo-
tra realizacifng

Ia fig. 48 es una seccidn vertical de todavia otra rea-
lizaéi_dn;

Ta fig. 58 es una seccién vertical de otra realizacibn del
casqﬁete de la invencién; ¥

Ia fig, 68 es una secolbn vertical mostrando la realizam
cibn de la fig. 58 en el sitio de un distribuidor de aerosol.

En la fig. 12, el contenedor de producto 1O contiene un
producto ligquido 9. Montado en la por otra parte abierta par-

te abierta superior del contenedor, y amplismente dentro de
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\ella, esté un pequefio contenedor 20 que retiene bajo presibn

un propulsor que es un gas 6, preferiblemente (como se mues-~
tra), un liquido vaporizable 21 de alta volatilidad tal co-
mo es corrientemente usado en distribuidores de aerosol, ver-
bigracia, un hidrocarburo fluorinatado-Clorinatado, tal como
los que se venden bajo los nombres Freon y Genetron., En la
forma mostrada, el contenedor de propulsor es de metal y el
contenedor de producto es de un material pléstico, tal como
polietileno.

Para montar el contenedor 20 de propulsor, la parte supe-
rior del contenedor 10 de producto estéd provista con una aca-
naladura 1l que estd unida con un canutillo 12 formado en la
pared exterior del contenedor 20 de propulsor por un ajuste
a chasquido. Un a-copado de engaste 19 de configuracién cone
vencional esté& cerrado al borde superior del contenedor 2 de
propulsor abierto por arriba mediante una junta 23 en rollo
convencional, El engastado casquete 19 estéd provisto con un
pedestal de montaje de vdlvula 24 que estd dispuesto para re-
cibir y fijar una unidad 30 de védlvula de propulsors

La unidad de vélvula 30 incluye un cuerpo de vélvula 35
que tiene un véstago hueco de vélvula 38, Bl cuerpo de vélvu~
1a 35 estéd impulsado hacia arriba contra medios de clerre
elésticos 32 por un muelle 34. El ouerpo de vdlvula 35 inclu-
ye un paso de producto 36 que se extiende a través del cuer—
po de vélvula hasta un punto por encimae del extremo terminal
del véstago hueco de vélvula 38, Bn el extremo inferior, el
paso de producto 36 comunica con un tubo 8 de educcién del
producto, Ia situacibn concéntrica del paso 36 de producto
dentro del véstago hueco de vélvula 38 provee un espacio anu-

lar 40 que es usado como un paso para el propulsor. Un orifi-
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cim y que estéd cerrado por una empaquetadura eléstica de
v‘él:vula 32, comumica el interior del contenedor de propulsor
20 con el paso de propulsor 40 del véAstago de vélvula 38. Un
botén accionador 50 esté montado en el vAstago de védlvula 38
con pasos en alineacién con los de la védlvula 30.

En funcionamiento, la depresibén del botén accionador 50
mueve al védstago de vdlvula 38 hacia abajo para exponer el
orificlo de vélvula 39 al vepor propulsor bajo presién dentro
del contenedor de propulsor 20. Ia empaguetadura de valvula 32
es deformada hacia afuera desde el orificio 39 por el movimien-
to hacia abajo del véstago de vélvula en una manera bien cono-
cida, Bl vapor propulsor corre & través del orificio de vilvu-
la 39 al paso 40 de propulsor del véstago de valvula liberando
con ello una corriente de gas propulsor & los pasos apropia=-
dos dentro del botén accionadoer 50,

El botén accionador 50 estd provisto con un paso de pro-
pulsor vertical 53 que comunica con un paso horizontal 52 que
a su vez estd dirigido hacia el orificio de descarga 51. El
botén accionador 50 también incluye una cémara de producto 54
que comunica con el extremo superior del paso de producto 36.
Cuando el gas propulsor es liberado a través del orificio de
vélvula 39 al paso de propulsor 53, una reduccibén de presibn
tiene lugar en la cimara 54 adyacente al extremo superior del
paso de producto 36. EL producto del contenedor de producto,

a causa de esta reduccifn de presibn asciechde desde dicho con-
tenedor 10 a la linea de flujo de producto 8§ y el producto
que aparece én la cfémara 54 del botén accionador es eyectado
como un rocio en dispersibn de gotitas desde el orificio de
descarga 51, Antes y después del uso del distribuidor, la pre-
sién dentro de la linea de £lujo d-e producto 8 y la de dentro
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del contenedor de producto 10 retorna a la presién atmosféri-
ca dado que estér en comunicacién con le atmésfera. Para mejo-
rar tal comunicacién, el contenedor de producto puede estar
provisto con aberturas atmosféricas. Bl producto dentro de la
linea de flujo de producto retrocede al nivel del producto en
el contenedor,

Ta precitade descripcidén de la fig., 18 concierne al asunto
expuesto en descripcién y reivindicaciones de la solicitud de
patente estadounidense Serial N2 521,885 depositada el 20 de
Enero de 1966, -

Concierne shora & una descripcidén del interceptador de
producto. En la fig. 18, estéd provisto un casquete 60 que in-
cluye el botén accionador 50 y encaja herméticamente el pe-
destal de montaje de védlvula 24 en una posicidn inicial en la
porcidn superior del pedestal 24, formando con ello una céma-
ra cerrada alrededor del accionador 50, que esté en comunica~
cién con la linea 8 de flujo de producto.

Al moverse hacla abajo el casquete 60 en la pared vertical
del pedestal 24 mientras se mantiene el cierre hermético en-
tre el casquete 60 ¥y el pedestal 24, tiene lugar una reduccién
en el volumen de la cémara circundants del accionador 50, Es-
ta reduceidn de volumen da lugar a un sumento de presién en
la cémara, incluyendo la linea de flujo de producto por encima
del nivel de lfquido, mis grande que la presién en el contene-
dor de producto y evitando con ello fluya liquido hacis el ori-
ficio de desmcarge si el aparato es invertido 6 voleado lateral-
nmente. En la fig. 18, las lineas de trazos muestran la posi-
cién del casquete 60 cuando la cémara estéd bajo aumentada pre-
gibn. Al depender de la magnitud del cambio de volumen, serén

generadas variadas presiones y en consecuencia, la posicién
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del producto en la linea de £lujo del producto, puede ser con-
$rolada.

En la presente invencién, en la poreibén superior del tubo,
estd provista una columna de aire que, en virtud de las peque-
fing dimensiones del tubo y de la viscosidad y tensién superfi-
cial del producto, servini para impedir salids de producto des~
de el tubo, con izl desde luego de que el aire, 4 otro gas, u-
sado en la cdmar-a sea suficientemente insoluble en el producto
1iquido.

Dado que el exterior del contenedor de producto puede ser
flexible, una compresibn o una calda del contenedor puede for-
zar la subida del producto por la linea de flujo de producto
¥ salirse por el orificlo eyector. La interceptacién de la pre-
sente invencién provee una presién contraria que contrarresta
la elevacibn en la presifn del contenedor debide a tal compre~
sién o caida, Como la presifn dentro del casquete aumentard
conforme hage el recorrido hacia arriba el producto en su 1i-
nez de flujo como resultado de tal apriete o caida, la presién
dentro del casquete excederi a la presidén dentro del contene~
dor. Ta tendencia para el producto de escapar queda por lo tan-
to grandemente reducidel,

El casquete, en su forma preferida, estd estd moldeado en
material poli-propileno tratado., Bl polipropileno puede ser he-
cho impermeable al aire, sin embargo permedble a hidrocarbu~
ros fluorinatados-clorinatados tales como convencionales pro-
pulsores licuados por métodos tales como tratemiento electros-
t4tico, cuyos métodos son conocidos por los expertos en el arte.
Proveyendo un casquete permeable al gas propulsor, cualquier
escape de propulsor a través de la unidad védlvula seréd inofen-

givemente venteado a la atmésfera, mientras que la presifn de
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aire dentro del casquete permenecerd constamte para proveer
el deseado cierre.

Ia presién aprovechable para efeetuar el cierre es una
funcién del cambio en volumen de aire incluido dentro del
casquete entre las posiciones inicial y final del mismo, Asi,
la presién aprovechable es méxima cuando es méxima Jle dife-
rencia en volumen entre las dos posiciones del casquete. Au-
mentando la distancia de movimiento del casguete entre sus po-
siciones inicial y final aumenta la oresién utilizable, Asi,
el cas-quete de la fig, 12 est+«d ideado para encajar cémoda-
mente el extremo superior del pedestal de montaje de védlvula
por encima del engarce de casquete 19. En una forma preferida
de la presente invencién, el casquete estd asegurado en su po-
gicién final con la pared superior del cierre de casquete, .pe-
ro no tocaendo le parte superior del botén accionador 50,

Refiriéndonos ahora a la fig. 28, un casquete 60 realizan-
do la presente invencién, estéd en ella ilustrado. El casquete
de la fig, 2% es de mayor difmetro que el de la fig. 1@ y cu-
bre toda la eatruecturs de cabeza del contenedor de propulsor
20, En la primera posicién (esencialmente presién atmosférica)
el casquete 60 contacta la superficie exterior 61 de la boca
62 del contenedor de producto 10, cuyo contenedor estéd hermé-
ticamente cerrado al contenedor g0 de propulsor, se forma con
ello una cémara alrededor del eyectér situado en el acecionador
50, Al moverse el casquete hacla abajo a una posicién mosira-
da en lineas de puntos, mientras retiene el cierre entre el
casquete 60 y la superficie 61 un volumen que decrece y tiene
Jugar un correspondiente aumento de presién en la cédmera. Sin

embargo, el prineipio de interceptacidén de producto es el mis-

mo,e
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' Refiriéndonos ghors a la fig. 32, estd en ella ilustrada
todavia otra realizacibn de la presente invencién en la cual

el casquete 60 estd provisto con un miembro cilindrico inte~
rior 64 (llamado casquete de doble barril) que encaja el pedes-
tal de engaste 24 para proveer el necesario cierre., Ia pared
exterior del casquete desliza sobre la periferia del contenedor
de producto para presentar una apariencia similar a la del cas-
quete de la fig. 28. Sin embargo, la obturacién tiene lugar en
~el pedsstal de montaje de wdlvula 24 como fué el caso en la rea-
lizacién ilustrada en la fig. 18,

Refiriéndonos ahora a la fig. 48, se ilustra en ella todavia
otra realizacién de la presente invencién en la que el casquete
60 esté provisto con un canutillo exterior 65 que estéd configu-
rado para encajar con una acenaladura 25 formada en la copa 2n-
gastada 19 del contenedor 20 de propulsor. Ial acamnaladura 25
estd formaeda por un mftodo de unidn de la copa engastada 19 a la
cémara de propulsor 20 donde la copa y la cémara estédn conjunta-
das y seguidamente carradas juntes por un procedimiento de rollo
de acanaladura que resulta en acanaladura 25, El casquete 60 de
la realizacibn de la fig, 48 establece inicialmente una cémara ce=-
rrada por encaje del canutillo 65 con el extremo superior de la
engastada copa ;9_‘., Conforme el casquete 60 es telescopado hacia
abajo, el volumen de la cénara definida por el casquete es redu-
cida, aumentando con ello la presidn del aire encerrado. Bl canu-
tillo 65 chasca en la acanaladura 25 para proveer una unién se-
gura del casquete 60 con el distribuidors

Ias figuras 58 y 68 muestran otra realizacién de la presente
invencién en la que ¢l casquete 60 estd formado de pléstico flexi-
ble relativamente delgado para permitor el autotelescopado del

casquete. El oé.squete estd montado en el contenedor de la maners
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«descrita con refecencia a la fig, 44, en'la que un canutillo
65 esté provisto para encajar una acanaladura 25 en la pared
periférica de la copz engastada 19, Ia fig. 5% muestra el cas-
quete 60 en la configuracién expandida inicial. El casquete
estd asi formado de menera de permitir ser deformado telescé-
plcamente a la configuracibén de la fig. 62 por fuerza hacia
abajo en le superficie superior del casquete. Al derrumbarse
el casquete de la fig. 58 a la situacibn ilustrada en la fig.
68, el volumen de aire atrapado dentro del casquete es sustane
cialmente reducido asi proveyendo el deseado aumento de pre-
sidn. Como el casquete se va deformando hacis la configuracién
de la fig, 68, la forma impartida al material pléstico durante
le formacidén del casquete en la configuracién iniecial de la
fig. 58, obligard al cesquete a chascar en, y retener la for-
me mostrade en la fig. 68, dada la fuerza liberadora de forma
en el plistico introducido durante la fase inieial del movi-
miento deformador.

Aunque la preferida realizacién de la presente invencién
da lugar a presionar como se deses alrededor del eyector por
movimiento telescéplico del casquete con respecto a la estructu—
ra de cabeza del distribuidor, la invencién puede ser empleada
con un casquete que estd provisto con une presionada eproxima-
cién después de asegurar el casquete al contenedor. Ia presién
puede ser provista mediante inyeccién de un gas bajo presién
en el interior del casquete a través de una aguja hueca inser-
tada a través de la pared del casquete. Empleando una adecuada
aguja fina, la puncién se cierra por si misma al retirar la agu-
jae. Una alternativa al método precitado es colocar una canti-
dad de material voldtil, tal como hielo seco, bajo el casquete

para provesr une deseads presién al volatilizarse. Todavia otra
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alternativa es el empleo de un casquete impermeable que tiene
una parte flexible que permite una breve actuacibn de la vél-
vule de propulsor asegurando el casquete al distribuidor. Tal
breve actuacidén proveeréd la presién deseada en el casquete,
pero sin causar distribucién del producto dada la coria dura=-
cién liberadors de propulsor y el hecho de que el aumento de
presién adyacente al eyector excederd a la reduceién de presién
en ol tubo de producto debida & la velocidad de la corriente

de propulsor. Ios casquetes empleados en los precitados métodos
de producir présién pueden estar formados de acuerdo con las
realizaciones ilustradas en las figuras lg a 4e,

Ios medios empleados como interceptadores de producto, sean
los basquetes mostrados en los dibujos U otros, necesariamente
~deben ser removibles 6 retormables a una posicién en la que la
presién, la presidn en la linea de flujo de producto, puede ser
desviada o disipads de suerte que el producto pueda fluir al
eyector al acclonar la vélvula de propulsor.

El perfeccionemiento de esta invencibn, que provee una in-
terceptacién de producto en un tipo “aislemiento" de distribui-
dor de producto mediante la provisxdﬁ de gas a pfesién en la 1i-
nea de producto por encima del nivel de liquido mayor que la
presibén en el contenedor de producto, tiene aplicacién en un dig-
tribuidor convencional de aerosol en el que el producto ¥y el pro-
pulsor estén mentenidos en un contenedor valvulado. Con muchos
productos aerosol, el material residual remanente en la linea
de descarga del accionador después de la maniobra de la vélvula,
particularments en y cerca del orificio de descarga, Secard y
embarazerd, més 6 menos, el orificio de descarga con el consie
guiente efecto adverso en las caracterdsticas del rociado, En

algunos casos, la sequedad del producto cerrard completamente
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el orificio de descarga. Generando gas a presién en una cépara
cerrade que incluye el orificio de descarga, el producto liquido
es comprimido hacia atrés en la linea de descarga y se mantiene
separado del orificio de descarga donde la exposicibn & la atmés-
fera podria apresurar el secado y la obturacidénm. Asi, un cas-
quete del tipo antes descrito podré ser montado en la porcién
pedestal de la cope de engaste de un contenedor convencional de
aerosol para formar una cémara cerrada que incluye el orificio
de descarga y la cémara decrece en volumen mediante el movimien-
t0 hecia abajo a lo largo de la pared vertical del pedestal, Si-
milarmente, podrd ser usado un casquete montado en la perife-

ria del contenedor,

N o T A

Hecha la descripeilén del presente invento se hace constar,
que esta solicitud se acoge & la prioridad de la solicitud de
patente estadounidense Serial N¢ 571.883, depositada el 11 de
Agosto de 1966, y que se declaran como nueves y de propia inven-
cién las reivindicaciones sigulentes:

l.~ Perfeccionamientos en los aparatos distribuidores a pre-
gién para evitar involuntari-os escapes del producto & digtri-
buir, cuyos aparatos son del tipo en que el accionamiento de
una vélvula da luger a que el propilsor provoque el flujo del
producto pasando le linea de flujo de producto & un orificlo
de descarga 6 eyector, caracterizados por com-
prender medios para generar una presién de gas en la linea de

flujo de producto cuya presién es mayor en la linea de flujo
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de producto en el lado de descarga que en el lado de origen
de dicha lines de £lujo cuando la védlvula es cerrads,

2.~ Perfeccionamientos, de acuerdo con la reivindiceacién 1,
con arreglo & los cuales, el distribuidor comprende un contene-
dor de propulsor valvulado montado en una abertura de un conte-
nedor de producto, estendo separadas las lineas de flujo de
propulsor y de producto gue conducen desde dichos contenedores
el eyector de descargsi,

3o~ Perfeccionamientos, de acuerdo con la reivindicacién 1,
con arreglo a los cuales, la linea de flujo desde dicho conte=
nedor de producto al referido eyector de descarga, pasa a tra-
vés del precitado contebedor de propulsor.

4o~ Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicacio-
nes 2 6 3, con arreglo a los cuales, el eyector de descarga es-
t4 dispuesto en un =zcclonador manualmente operable para la val-
vula de propulsor, pasendo dichas lineas de flujo de propulsor
¥y de producto a través de la mencionada valvula al eyector de
descargs,

50~ Perfeccionamientos, de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 4, con arreglo a los cuales, los medios
para generer el gas a presién comprenden una cémara hermética-
mente cerrada que incluye al eyector, siendo capaz dicha cémara
de aguentar un decrecimiento en volumen mientras mantiene en
hermetismo la relacién de cierre con el distribuidor.

6= Perfeccionamientos, de acuerdo con la reivindicacién 5,
con arregld a los cuales,dicha cémara comprende un casquete pa=
ra incluir el eyector de descarga y capaz de entrar en relaciébn
de cierre hermético con una porcién del contenedor de propul-
sor y/o una porcién del contenedor de producto.

Te— Perfeccionamientos, de acuerdo con la reivindicacién 6,
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con arreglo a los cusles, dicho casquete es capaz de estructu-
rarse telescédplcamente con respecto & la referida porecifén del
contenedor de propulsor y/b de;éontenedor de producto con obje-
to de llevar a cabo el exﬁresad& decrecimiento en volumen,

84~ Perfeccionamientos, de acuerdo con la reivindicacién 7,
con arreglo & los cuales, estén provistos medios de detencién
para mentener el casquete en una posicifn telescopada,

9.~ Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicaciones
7 % 8, con arreglo a los cuales, el casquete es capaz de entrar
en relacién hermética de cierre con una porcifn pedestal de una
copa engastadae para la vdlvula de propulsor.

10.~ Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicacio-
nes 7 4 8, con arreglo a los cuales, el casquete comprende una
parte cilindrica interior para encaje hexrmético de una cope en-
gastada para la vélvula de propulsor y una pared exterior para
encaje sobre el exterior del contenedor de producto,.

11l,- Perfeccionamientos, de acuerdo con la reivindicacién 6,
con arreglo a los cuales, dicho casquete es derrumbable para e~
fectuar el referido decrecimiento en volumen.

12.~ Perfeccionamientos, de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 4, con arreglo a los cuales, - estéd pro-
vista una cémara herméticamente cerrada para ineluir dicho eyec-
tor y estén provistos medios euxiliares para generarl el gas a
presibén dentro de la expresada cémara,

13,~ Perfeccionamientos en los aparatos distribuidorss a
presidn para evitar involuntarios escapes del producto a dig-

tribuir,

Segiin se describe y reivindica en la presente memoris gue

consta de dieciseis hojas foliadas y mecanografiadas por une
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sola cara y de tres ldminas de dibujos.
Madrid, a 27 de Julio de 1967
ROBERT HENRY ABPIANALP
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