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PATENTE
DE
INVENCION

por "PERFECCIONAMIENTOS EN IOS APARATOS DISTRIBUIDORES A PRE-
SION TE PRODUCTOS FIUENTES", a favor de DON ROBERT HENRY ABPIAe
FAIP, de nacionalidad estadounidense, domiciliado en "10 Hewitt
Avenue', BRONXVILIE, Westchester County, New York.- Eétados Uni-
dos de Amérios,

- MEMORIA DESCRIPTIVA

Ta presente invenciln se refiere a perfeccionamientos en
los aparatos distribuidores a presidn de productos f£luentes,
cuyo aparato distribuldor es del tipo "aislamiento" que come
prende un contenedor & presién del profmlsor gaaeoéo é ligui-
do gesificable, cuyo contenedor estd montado dentro, pero por
otra parte separado de un contenedor para el producto fluente
a ser distribuido. Bl propulsor y el producto estén mutuamen-
te alslados hasta que se mezolem en, o cerca, de la troners de
descarga del distribuidor en el curso de descarge, En tales

distribuidores, una vélvula situada en la estructura de cabeza
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de la cémare propulsora evita normelmente la salide del propul-
sor contenido a presidén en dicha cémera, pero al ser abierta,
por accionamiento de un accionador de véalvula, permite fluya el

propulsor a la tronera de descarga en forma gasecosa (vapor).

Por la accifn de un eyector (algunas veces llamado uﬁ "yenturin)

cerca de la tronera de descafga, al cual estén respect.{vamente~
conectadas separadas lineas de flujo desde el contenedor de
producto y desde el contenedor de propulsor, le salida del pro-
pulsor, cuando la vélvula es abierta, reduce la presibn en la
linea de flujo y contenedor de producto y se lleva a cabo una
simalténea salida del producto, Medisnte adecuada direccifn de
la corrienie de propulsor en contacto con la corriente de pro-
ducto fluente (por ejemplo, dirigiendo el propulsor transver—
selmente a travéde de la boca de la lfnea de £lujo de producto)
se produce una descarga rocladors, '

Tal dispositivo esté deserito en la solicitud de Patente
estadounidense Serial n® 521,885, depositade el 20 de Enero de
1966, del propio solicitante actuall,

De acuerdo con este invencifn, un distribuidor del tipo "ais-
lamiento® %2l como se ha definido en los pérrafos precedenteé,
incjuye a lo menos un paso de flujo pare dirlgir una corriente
de gas al conienedor de producto para ayuder en la descarga de
producto al ser manlobrado el aocionador de vélvule, En una fore
me de este invencifn de especial utilidad con polvos, esté pro=-
visto un sistema de f£flujo de gas que evita contaminacifn del
polvo con humedad,

A causa de la natural tendencia de muchos materiales pulve-
rulentos a formar torta y amontonarse, la ausencia de un flujo
positivo de gas en el contenedor de producto durante la fase dlis=-

tribuidora da & menudo como resultado terminacidén de, o heterow-
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genelded de, descarga de los productos pulverulentose
Es una observacidén comin que un polvo no fluidificedo ten~

derd a formar una cavidad cénice alrededor de la entrada a un

tubo de educcisbn vacio centrademente dispuesto. Este fendmeno

es conocido como Meavitacidn®, Cuando la cavidad se extiende

por debajo de la entrada al tubo de educcién, no ocurrird ulte-
rior descarge del polvo hasta que la fuerza de agitacifn restitu-
¥ya el nivel del polvo por encima de la entrada al tubo de educ~
cién,

Con un flujo positivo de gas pasando al contenedor de pro-
ducto, el polvo estéd continuamente agitado durante la descarga,
con Lo cugl se fluidifica a lo menos una porcién del polvo y se
provee un suministro continuo de polvo a la linea de flujo de

producto que conduce al eyector. El flujo de gas teambién actda
como un portador y ayuda con ello a la descarga de polvo.

Yo fuente de lz corriente de gas puede ser aire atmosférico
qQue entra en el contenedor de producto a través de canales diri-
gldos a la superficie del polvo. El funcionamiento del distri-
buidor reduce la presién en el contensdor de producto lo sufi-
oiente para arrastrar aire de la atmbésfera a través de los cana-
les con suficiente velocidad para realizar una fluidificacién,

a lo menos parciel, del pol¥o.

Alternativemente, y particularmente dtil cuando deba evitar-
se contaminacidn del producto con la humedad atmosférica, puede
ger dirigido vapor propulsor desde la cémara de propulsor al ac-
clonar la vélvula de propulsién para suministrar la fuerzs agi-
tadora dentro del contenedor de producto.

BEn las figures de las adjuntas léminas de dibujos se ilus~
tren reslizaciones de la invencifn a titulo de ejemplo sin ce-

racter limitativo,
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La fig. 12 es una vista en elevaciédn de un distribuidor
‘de polvo de aouerde con la presente invencién, mostrando un
circundante contenador de producto en seccidn transversal ver-
tieal;

Ia figo, lea es una vista en planta de parte de la fig., 18

Ia fig. 28 es una vista en elevacidn de otra realizacibn
de la presente invencidn mostrando una poreién de un circun-
dante contenedor de producto en seccidén transversal vertical;

Ia fig. 3% es una vista en elevacién de otra realizacibn
de la presente invencidn mostrando la oémara de propulsor y
una porcién del contenedor de producto en seccién transversal
vertical; y

Ia fig. 42 es una vista en elevacién de todavia otra rea-
lizacién de la presente invencién, mostrando un circundante con-
tenedor de producto en seccién bransversal vertical.

En la fig. 12, un contenedor de productoy designado en ge-
neral en 20, rodea al contenedor de propulsor 10, teniendo di-
cho contenedor 10 su montaje dentro del contenedor de producto
mediante ligazén en la boca 21 del contenedor de producto 20.

El contenedor de propulsor 10 incluye una estructura de ce-
beza 12 (no mostrada en detalle en la fig, 18) comprendiendo
un engarée acopado pare cerrar la aberiura suberior en el con-
tenedor de propulsor 10, un conjunto de vélvula manualmente ac-
cionada para controlar el flujo de propulsor, y un accionador
25 que estd montado en un véstago de vélvula que se extiende a
través de una abertura central en el cierre acopédp. El accio~
nador tiene un eyector al cual fluyen separadas las lineas de
producto y propulsor. Un"tubo de immersién® 1l comunicante en
su extremo superior con la linea de flujo de producto, se ex~

tiende a través del propulsor contenido en la ofmara de pro-
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pulsor hasta el eyector. Un adecuado contenedor de propulsor
¥ asociada estructura de cabeza estd descrito en la solicitud
de Patente estadounidense Serial N2 524,527 depositada el 2
de Febrero de 1966, cuya solicitud es hecha una parte de lo
aqul declarados,

El contenedor de propulsor 10 estd retenido en la boca 21
del contenedor de producto por medio de una cabeza 22 formada
en la pared exterior del contenedor de propulsor 10 y una aca-
naladura complementaria (no mostrada en seceidn de la fig, 18)
formada en la pared interior de la boca 21 del contenedor 20
de producto. Espaciadas alrededor de la periferia de la pared
interior de la boca 21 del contenedor de producto hay acanale-
duras 6 ocanales 23 que comunicen el interior del contenedor de
producto 10 con la atmfsfera, estando dichos camales 23 diri-
gldos hacla hacie abajo hacla el producto pulverulento 24.

Ia pluralidad de acenaladuras 23 y su espaciemiento estém
mejoi:' mostradas en la fig. 1%, Ias acanaladuras deben ser
relativamente pequefias para acelerar el aire ig’.fluente pare pro-
veer una corriente de aire entrante similar a chorro.

El funcionamiento del distribuidor causa una caida en la
presién en el contenedor de producto_20. Ia presién reducida
dentro del contenedor gq_l_induce a penetrar aire con Iimpetu a
través de los canales 23 y choca sobre el producto pulverulen-
to 24, El aire chocendo continuamente agita y redistribuye la
superficie de la masa 24 de producto pulverulento para evitar
compacidad 6 amontonamiento del polvo. El flujo de aire a tra-
vés del producto pulverulento 24 da lugar & que las particulas
de polvo individuales se dispongen circundando y flotantes por
aquel aire inflando la masa y permitiendo que las particulas

individuales se muevan entre s{ con gran facilidad.
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Otra realizacidn de la presente invencién se ilustra en
la fig, 2%, Este realizacifn es similar a la de la fig, 18
con la excepcién de la situacibn de los canales de aire. En
la realizacifn de la fig. 22 mellas de canutillo hueco 29
estdn provistas en la pared exterior del contenedor 10, Es-
tos salientes huecos proveen pasos que comunican el interior
del contenedor de producto 20 con la atmfsfera. Tos canmuti-
1los cooperan con la porcidn de boea 21 del contenedor para
producir orificios formendo chorro’

BEn la fig. 38, el contenedor de producto 20 estéd mostra-
do en seccidn parcial y el contenedor de propulsor estd mos-
trado montado en la boeca 21 de]/contenedor de producto de la
manera mostrada en la fig, 1%, En la fig, 38, similarmente nu-
merade en lag partes correspondientes a la partes expuestas
de la fig, 12, permiten deseribir ahora una estructura de cow
beza, designada en general como 30, comprendiendo una unidad
dq(ralvula menualmente accioneble unida a un montaje acopado
31l que forma el cierre para la sbertura superior del contene-
dor de propulsor 10 y un accionador 32 dispuesto en el vésta-
go de vélvula 33 que se extiende a través de la abertura cen-
tral 34 en el acopado cierre 31l. Ias partes de valvula 35, 36
¥ 37 comprenden la empaque’cadura,' el alojamiento de vélvula y
el cuerpo, respectivamente, El cuerpo de vélvula 37 tiene un
paso longitudinal central 39 que se extiende & través del vés~
tago de védlvula y comunica en su extremo inferior con la linea
9 de £fIujo de producto y su extremo superior con la zona de
eyector 40, Ie linea de flujo de producto 9 esté obturada pa-
re el fondo del contenedor de propulsor por medlo de un tapbn
conificado 13. Ia linea de flujo de producto comunica con un

tubo de educcién de producto ll que se extiende en la masa
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"de producto. El cuerpo Ge vélvula 37 tiene ademés un paso
longitudinal 41 que circunda al paso 39 longitudinal de pro-
ducto y comunica en su extremo inferior con la abertura 38
en el cuerpo de vélvule)ér en su extremo superior con el paso
42, cuyo paso 42 comunica con le zona de eyechor 40 a través
del paso 43,

El accionador 32 es de la construccidén expuesta en la so-
licitud de Patente estadounidense Serial n2 524,527 antes ya
citada, y comprende ademés una porcidn anular que se extienw
de lateralmente 46 y un faldén anular 47 pendiente de dicha
poroifn anular lateral 46. Ia parte inferior del falddén 47
tiene un cenutillo amular 5_8_ que casa con una acenaladure anu=
lar 49 en la pared exterior de la boca 21 del contenedor de
producte 20, engarzando con ello el accionador 32 al contene-
dor de producto 20 y formando la cédmare cerrada 45. El accio-
nador 32 est4 hecho de un material que permitiré el movimien-
to relativo hacia abajo del acclonador respecto al contenedor
de producto tal como pera accionar la vélvula, Por ejemplo,
la parte lateral 46 puede estar construida con seccidén relati-
vamente delgada de material pléstico, tal como nylon 6 poli~
etileno, de suerte que la presién del dedo sobre le superficie
50 daréd lugar a flexionar la parte lateral 46 en una direc-
cibn hacia abajo,.

En el véstago de vélvula 33 hay una abertura 44 que permi-
te pamgrer propulsor desde el paso 41 & la cémara 45 definida
por el accionador y su parte lateral asociada 46 y porciones
47 de faldén. EL paso de sengria 44 es de una dimensifn contro-
lada que pexrmite pase unea limitade cantidad de propulsor desde
el paso 41 a la cémare 45 y dltimamente a través de acemaladu-

ras 23 al contenedor de producto 20 puesto que ello actda para
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agiter el polvo 24 (no representado). Ia cantided de pProepul-

sor que pasa & través de la abertura 44 debe estar limitada pa-
ra permlitir una cantidad suficikente de propulsor pasar & la zo-
ne eyectora 40 de menera de efectuar una caida de presién en las
lineas de producto 1l y 39, Ya centidad de "sangria' que permi-
te 6ptima eficacia para cada producto pulvef’ulento fmede ger
determinada por simple experimentacién. Se ha encontrado que
con un polvo que ‘tiene un tamafio de grano inferior a malla 60,
un orificio de 0.010 pulgadas de didmetro (25 centésimas de mm.,)
en un véstago de valvula que tenga un paso de producto de 0,050
pulgadas de difimetro (1,25 mm.) agitard satisfactoriamente el
polvo y todavia produciréd adecuade ceide de presién en la linesa
de producto; estando el propulsor bajo una presién de 70 psi
(4490 kg. por em?) a TOSF., y siendo la longitud y didmetro de
la linea de f£lujo de producto 7.0 pulgadas y 0,07 pulgadas,
(17.78 em. y 0.17 cm.) respectivamente.

Como una alternativa de la abertura 44, que puede ser una
6 més sberturas, el exterior del cuerpo de vélvula 37 y su aso-
ciado véstago de vdlvula 33 pueden tener una o més acanaladuras
4 canutillos huecos gue comunican con el contenedor de propul-
sor y la cémara 45 (contenedor de propulsor 20) al ser acciona-
da la vélvula.

En funcionamiento, la presién del dedo en el accionador 32
deprimiré el cuerpo de védlvula 37 y deformaré la empaquetadura
35 de la manera conocida de suerte de poner la abertura 38 en
comunicacién con el vepor propulsor. ELl vepor pase al paso 41
a través de los pasos 42 y 43 a la zona de eyector 40, El flu-
jo de propulsor a través de la zona de eyeccién dard luger a
una reduccidn de presién en las lineas de flujo de producto 1l

¥ 39 v efectuard el flujo de producto & través de 1l y 39 a la
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zona eyectora 40, donde es descargado a la atmésfera. Ademis,

kna porcién del propulsor pasante & través del paso 41 saldré

a través de la abertura 44 a la cémera 45 desde donde el pro-

pulsor pasa a través de las acanaladuras 23 al contenedor de pro-
50 ducto 20, en el que provee una fuerza de agitacién para el pol-

vo. ‘

Con la estructura de la fig. 32, el polvo puede ser agitado
sin que se introduzea humedéd atmosférica, Una ulterior ventaja
es que el propulsor actfia como un fluidificador del polvo con

10, todas las ventajas inherentes de un sgistema fluidificado para
ttansportar wn polve. Ias proporciones de los pasos de sangria
34 y canales 23 proveerén adecuadas velocidades hacia abajo pa-
ra el vapor propulsor.

Se notard que la realizacién ilustrade en la fig. 32 puede

15. ger también useda para ayudar la distribucién de productos li-
gquidos viscosos. Tos pasos de sangria del propulsor estén enton-
ces proporcionados para proveer una presibn dentro del contene~
dor de producto en exceso sobre la presidn etmosférica para syu-
dar a forzar la subida del producto por el tubo de educcibn 9.

20, Ia realizacifn mostrada en la fige. 42 incluye un tubo de
distribucién 26 para introducir ges en la masa de polvo 24 cuyo
tubo comunica en su extremo superior con la acanaladura 22 y se
extiende hacia abajo hasta el polvo 24. El tube de distribucién
puede estar transversalmente perforado con pequefias aberturas

25 27 pera introducir gas en la masa de polvo 24. Ia realizacidn de
la fig. 42 puede ser empleada con una comunicacién atmosférica
en el extremo superior del tubo de distribucién 26 como ello es-
t4 ilustrado, o puede ser adaptado prontamente al sistema de san-
gria propulsora de la fig. 32 usendo allf el referido tubo 26

30. en luger de los cenales 23 mostrados en esa fig, 3f,
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Hecha la descripeidn del presente invento se hace constar,
que esta solicitud se acoge a la prioridad de la solicitud de
patente estadounidense N¢ 571.824, depositada el 1l de Agosto
de 1966, y que se deolarén como nueves y de propia invencifn las
reivindicaciones siguientes:

1.~ Perfeccionamientos en aparatos distribuidores a presifén
de productos fluentes, siendo estos aparatos del tipo "aisla-
miento! que comprende un contenedor de propulsor a preéxén, sea
este pfopulsor gaseoso 6 liquido gasificable, cuyo contenedor
estd montado dentro, pero por otra parte separado, de un conte-
nedor pare el producto fluente a ser distribuido, carac -
terizados por incluir un paso, a lo menos, de flujo pa-
ra dirigir una corriente de gas al interior del contenedor de
producto para ayudar a la descarga del producto al ser maniobra-
do el accionador de vélvula.

2.~ Perfeccionamientos, de acuerdo con la reivindicacién 1,
caraecterizados porque el paso, 0 los pasos, de
£lujo estan provistos entre el contenedor de propulser y la bo=-
ca del contenedor de producto en el cual estd montado el conte=-
nedor de propulsor,

3.= Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicaciones
162, caracterizados porque el paso, 6 los pasos,
de flujo estén abiertos a la atmésfera y porque el gas es aire
que es arrastrado a través de dicho paso, 6 pasos, debido a la
reducciln de presibén que tiene lugar dentro del contenedor de
producto durante la descarga de ese producto,

4,- Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindlcaciones

263, caracterizados porque el paso, 6 pasos,
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de flujo comprenden acangladuras formadas en una pared inte-

fior del contenedor de producto.

5.- Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicacio-
nes 26 3, caracterizados porque el paso, § los
pasos, de flujo comprenden canutillos huecos 6 acanaladuras
provistas en la pared exterior del contenedor de propulsor y
ge extienden longitudinalmente en el mismo,

6o~ Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicacio-
nes 26 3, caracterizados porque el paso, § los
pasos, de flujo comprenden tubos que se extienden hacia &bajo
en el producto dentro del contenedor de producto y estin abier-
t0s en sus extremos exteriores para admisibén de gase

7.- Perfeccionamientos, de acuerdo con la reivindicacién
6, caracterizados porque el tubo, 6 tubos, es-
tén perforados para facilitar la introduccién del gas en el
producto.

8+~ Perfeccionamientos, de acuerdo con la reivindicacifén 1,
caracterizados por haber provistos medios para
que pase una pequefia cantidad de vapor propulsor al comtenedor
de producto valiéndose de la via de dicho paso, 6 pasos, al
ser maniobrado el acclonador de vélvula,

9+= Perfeccionamientos, de acuerdo con la reivindicacién
8, caracterizados porgue 2 lo menos una tronera
para vapor propulsor en la linea de flujo de propulsor comuni-
ca con una oimara que, & Su Vez, comunica con dicho paso, 6
pasos, de flujo, de suerte que al manejar el accionador de val-
vula, una pequefia cantidad del vapor propulsor escapard a tra-
vés de la tronera, 6 troneras, a la referida cimara y desde
alll, a través del precitado paso, 6 pasos de flujo, pasard al

contenedor de productoi,
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10.~ Perfeccionamientos, de acuerdo con la reivindicacién
9, caracterizados porque la precitada cémara es-
t4 formada por una porcién del accionador de véalvula que se
extiende lateralmente y una porcidén en £aldbén colgante de dicha
porcibn lateral,en fofma anilar, y herméticamente unido al con-
tenedor de producto.

11,- Perfeccionamientos, de acuerdo con la reivindicacién
10, caracterizados porgle el paso, 6 los pasos,
de flujo estén provistos entre el contenedor de propulsor ¥
la boca del contenedor de producto en la que el referido con-
tenedor de propulsor estd montado, comunicando el expresado
paso, 6 pasos, de flujo con la precitada cémara y con el inte-
riox del contenedor de producto.

12,~ Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicacio-
nes 10 41l, caracterizados porque la tronersa,
6 troneras, del vapor propulsor comprenden una abertura, o aber-
turas, transversales en la pered exterior del véstago de valvu-
le y comunicando con la parte de la linea de flujo de propul-
gsor en dicho véstago de valvula.

13.~ Perfeccionemientos, de acuerdo con las reivindicacio~
nes 10 41l, caracteriszados porque la tronere,
6 troneras, del vapor propulsor comprenden una acanaladura, 6
acanaladuras, en la pared exterior del véstago de vdlvula, es-
tando tal acanal@ura, 6 acanaladuras, puestas en comunicacifbn
con el interior del contenedor de propulsor por via de dicha
cémara cuando se maniobra el accionador de valvula,

1l4.- Perfeccionamientos, de acuerdo con la reivindicacién
8, caracterizados porque la tronera 6 troneras
del vapor propulsor comunican con un ‘tubo, 6 tubos, para que

pase vapor propulsor al contenedor del producto,



‘ 15,~ Perfecclonamientos en los aparatos distribuifores a
ﬁresién de productos f£luentes.

Segfin se describe y reivindica en la presente memoria que
consta de trece hojas foliadas y mecanografiadas por una sola
cara y de tres ldminas de dibujos,

Madrid, a 27 de Julio de 1967

Hnwacos JOSE RODRIGUEL
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