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P.A T B N I  B 

D B

I N V E N C I O N

por "PERFECCIONAMIENTOS EN IOS APARATOS DISTRIBUIDORES A PRE­

SION DE PRODUCTOS FLHENTES", a favor de DON ROBERT HENRY ABPIA- 

NAIP, de nacionalidad estadounidense, domiciliado en "10 Hewitt 

Avenue", BRONXVILIE, Westchester County, New York.- Estados Uni­

dos de Amérioá. ^

MEMORIA DESCRIPTIVA

la  presente invención se re fiere  a perfeccionamientos en 

los aparatos distribuidores a presión de productos fluentes, 

cuyo aparato distribuidor es del tipo "aislamiento" que com­

prende un contenedor a presión del propulsor gaseoso ó l iq u i-  

5. do gasificab le , cuyo contenedor est¡á montado dentro, pero por

otra parte separado de un contenedor para e l producto fluente 

a ser distribuido. E l propulsor y e l producto están mutuamen­

te aislados hasta que se mezolen en, o cerca, de la  tronera de 

descarga del distribuidor en e l curso de descarga. En tales  

10. distribuidores, una válvula situada en la  estructura de cabeza
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de la  cámara propulsora evita normalmente la  salida del propul­

sor contenido a presión en dicha cámara, pero a l  ser abierta, 

por accionamiento de un accionador de válvu la, permite fluya e l  

propulsor a la  tronera de descarga en forma gaseosa (vapor).

5. Por la  acción de un eyector (algunas veces llamado un "venturi") 

cerca de la  tronera de descarga, a l  cual están respectivamente 

conectadas separadas lineas de flu jo  desde e l contenedor de 

producto y desde e l contenedor de propulsor, la  salida del pro­

pulsor, cuando la  válvula es abierta, reduce la  presión en la  

10'. linea de f lu jo  y contenedor de producto y se lleva  a cabo una 

simultánea salida del producto'^ Mediante adecuada dirección de 

la  corriente de propulsor en contacto con la  corriente de pro­

ducto fluente (por ejemplo, dirigiendo e l propulsor transver­

salmente a trav.ás de la  boca de la  linea  de flu jo  de producto)

15. se produce una descarga rodadora.

Tal dispositivo est¡& descrito en la  solicitud de Patente 

estadounidense Serial nS 521.885, depositada e l 20 de Enero de 

1966, del propio solicitante actual.

De aouerdo con esta invendrán, un distribuidor del tipo "a is -  

20. lamiento" ta l como se ha definido en los párrafos precedentes, 

incluye a lo menos un paso de flu jo  para d ir ig ir  una corriente 

de gas a l  contenedor de producto para ayudar en la  descarga de 

producto a l ser maniobrado e l accionador de válvula!. En una fo r ­

ma de esta invención de especial u tilidad  con polvos, está pro- 

25. visto un sistema de flu jo  de gas que evita contaminación del 

polvo con humedad.

A causa de la  natural tendencia de muchos materiales pulve­

rulentos a formar torta y amontonarse, la  ausencia de un flu jo  

positivo de gas en e l contenedor de producto dudante la  fase d is -  

30. tribuidora da a menudo como resultado terminación de, o hetero-
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geneidad de, descarga de los productos pulverulentos.

Es una observación común que un polvo no flu id ificado ten­

derá a formar una cavidad cónica alrededor de la  entrada a un 

tubo de educci-¡ión vacio centradamente dispuesto. Este fenómeno 

es oonocido como "cavitación". Cuando la  cavidad se extiende 

por debajo de la  entrada a l tubo de educción, no ocurrirá u lte­

r io r  desoarga del polvo hasta que la  fuerza de agitación restitu­

ya e l n ivel del polvo por encima de la  entrada a l tubo de educ­

ción.

Con un flu jo  positivo de gas pasando a l  contenedor de pro­

ducto, e l polvo está continuamente agitado durante la  descarga, 

con lo cual se f lu id if ic a  a lo menos una porción del polvo y se 

provee un suministro continuo de polvo a la  linea de flu jo  de 

producto que conduce a l  eyector. E l f lu jo  de gas también actúa 

como un portador y ayuda con e llo  a la  descarga de polvo.

la  fuente de la  corriente de gas puede ser aire atmosférico 

que entra en e l contenedor de producto a través de canales d ir i­

gidos a la  superficie del polvo. E l funcionamiento del d is tr i­

buidor reduce la  presión en e l contenedor de producto lo su fi­

ciente para arrastrar aire de la  atmósfera a través de los cana­

les con suficiente velocidad para rea liza r una flu id ificac ión , 

a lo menos parcia l, del polvo.

Alternativamente, y particularmente ú t i l  cuando deba evitar­

se contaminación del producto con la  humedad atmosférica, puede 

ser dirigido vapor propulsor desde la  cámara de propulsor a l  ac­

cionar la  válvula de propulsión para suministrar la  fuerza agi­

tadora dentro del contenedor de producto.

En las  figuras de la s  adjuntas láminas de dibujos se ilu s ­

tran reslizaciones de la  invención a titu lo  de ejemplo sin ca­

rácter lim itativo.
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La f ig .  13 es una v ista  en elevación de un distribuidor

r

de polvo de acuerdo con la  presente invención, mostrando un 

circundante contenedor de producto en sección transversal ver­

t ic a l;

La f i g .  13a es una v ista  en planta de parte de la  f i g .  18;

La f ig .  28 es una v ista  en elevación de otra realización  

de la  presente invención mostrando una porción de un circun­

dante contenedor de producto en sección transversal ve rtica l;

La f i g .  33 es una v ista  en elevación de otra realización  

de la  presente invención mostrando la  cámara de propulsor y 

una porción del contenedor de producto en sección transversal 

vertica l; y

La f ig .  48 es una v ista  en elevación de todavía otra rea­

lización de la  presente invención, mostrando un circundante con­

tenedor de producto en sección transversal v e rtica l.

En la  f i g .  18, un contenedor de producto^ designado en ge­

neral en 20, rodea a l  contenedor de propulsor 10, teniendo di­

cho contenedor 10 su montaje dentro del contenedor de producto 

mediante ligazón en la  boca 21 del contenedor de producto 20.

E l contenedor de propulsor K) incluye una estructura de ca­

beza 12 (no mostrada en detalle en la  f i g .  16) comprendiendo 

un engarce acopado para cerrar la  abertura superior en e l con­

tenedor de propulsor K), un conjunto de válvula manualmente ac­

cionada para controlar e l f lu jo  de propulsor, y un accionador 

25 que está montado en un yástago de válvula que se extiende a 

través de una abertura central en e l cierre acopado. E l accio­

nador tiene un eyector a l  cual fluyen separadas las lineas de 

producto y propulsor. Un"tubo de inmersión" 11 comunicante en 

su extremo superior con la  linea de f lu jo  de producto, se ex­

tiende a través del propulsor contenido en la  oámara de pro-



laulsor hasta e l eyector. Un adecuado contenedor de propulsor 

y asociada estructura de cabeza está descrito en la  solicitud  

de Patente estadounidense Serial Na 524.527 depositada e l 2 

de Febrero de 1966, cuya solicitud es hecha una parte de lo 

aquí declarado'.

E l contenedor de propulsor ID está retenido en la  boca 21 

del contenedor de producto por medio de una cabeza 22 formada 

en la  pared exterior del contenedor de propulsor 10 y una aca­

naladura complementaria (no mostrada en sección de la  f ig .  la ) 

formada en la  pared in terior de la  boca 21 del contenedor gO 

de producto. Espaciadas alrededor de la  periferia  de la  pared 

interior de la  boca 21 del contenedor de producto hay acanala­

duras ó oanales 2¿ que comunican e l interior del contenedor de 

producto 30 con la  atmósfera, estando dichos canales 2¿ d ir i­

gidos hacia hacia abajo hacia e l producto pulverulento 24.

la  pluralidad de acanaladuras 2¿ y su espaciamiento están 

mejor mostradas en la  f i g .  H a . la s  acanaladuras deben ser 

relativamente pequeñas para acelerar e l  aire afluente para pro­

veer una corriente de aire entrante similar a chorro.

E l funcionamiento del distribuidor causa una caída en la  

presión en e l contenedor de producto 20. La presión reducida 

dentro del contenedor 20.induce a penetrar aire con Ímpetu a 

través de los canales g¿ y choca sobre e l  producto pulverulen­

to 24. E l aire chocando continuamente agita y redistribuye la  

superficie de la  masa 24; de producto pulverulento para evitar 

compacidad ó amontonamiento del polvo. E l flu jo  de aire a tra­

vos del producto pulverulento 24 da lugar a que las partículas 

de polvo individuales se dispongan circundando y flotantes por 

aquel aire inflando la  masa y permitiendo que las  partículas 

individuales se muevan entre s i con gran facilidad .



Otra realización de la  presente invención se ilu stra  en 

la  f i g .  23. Esta realización es sim ilar a la  de la  f i g .  16 

con la  excepción de la  situación de los canales de a ire . En 

la  realización de la  f i g .  23 mellas de canutillo hueco 29 

están provistas en la  pared exterior del contenedor Es­

tos salientes huecos proveen pasos que comunican e l in terio r  

del contenedor de producto 20 con la  atmósfera. Ies  canuti­

l lo s  cooperan con la  porción de boca 21 del contenedor para 

producir o r ific io s  formando chorro*.

En la  f i g .  33, e l contenedor de producto 20 está mostra­

do en sección parcial y e l  contenedor de propulsor está mos­

trado montado en la  boca 21 de^ontenedor de producto de la  

manera mostrada en la  f i g .  13. En la  f i g .  33 , similarmente nu­

merada en las partes correspondientes a la  partes expuestas 

de la  f i g .  13, permiten describir ahora una estructura de ca­

beza, designada en general como JO, comprendiendo una unidad 

d^rálvula manualmente aooionable unida a un montaje acopado 

31 que forma e l cierre para la  abertura superior del contene­

dor de propulsor 10 y un accionador ¿2 dispuesto en e l vásta- 

go de válvula que se extiende a través de la  abertura cen- 

t ra l ¿4  en e l acopado cierre ^1. Las partes de válvula JS5, 

y á l  comprenden la  empaquetadura, e l alojamiento de válvula y 

e l cuerpo, respectivamente. E l cuerpo de válvula tiene un 

paso longitudinal central 22. que se extiende a través del vás- 

tago de válvula y comunica en su extremo in ferio r con la  linea  

9 de flu jo  de producto y su extremo superior con la  zona de 

eyector 4&. La linea de flu jo  de producto 2 est¡á obturada pa­

ra e l fondo del contenedor de propulsor por medio de un tapón 

conificado 3J. La línea de flu jo  de producto comunica con un 

tubo de educción de producto 11 que se extiende en la  masa
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de producto. E l cuerpo de válvula 37 tiene además un paso 

longitudinal 41 que circunda a l paso ^  longitudinal de pro­

ducto y comunica en su extremo in fe rio r con la  abertura ^8 

en e l cuerpo de válvul^y en su extremo superior con e l paso 

42. cuyo paso 42 comunica con la  zona de eyector 40 a través 

del paso 4¿.

E l accionador ¿2 es de la  construcción expuesta en la  so­

lic itud  de Patente estadounidense Serial nR 524.527 antes ya 

citada, y comprende además una porción anular que se extien­

de lateralmente 46 y un faldón anular 47 pendiente de dicha 

porción anular la te ra l 46. la  parte in ferio r del faldón 47 

tiene un canutillo anular 48 que casa con una acanaladura anu­

la r  42, en la  pared exterior de la  boca 21 del contenedor de 

producto 20, engarzando con e llo  e l accionador ¿2 a l contene­

dor de producto 20 y formando la  cámara cerrada 45. E l accio­

nador ^2 está hecho de un material que permitirá e l movimien­

to relativo hacia abajo del accionador respecto a l contenedor 

de producto ta l como para accionar la  válvula. Por ejemplo, 

la  parte la te ra l 46 puede estar construida con sección re la t i­

vamente delgada de material p la t ic o ,  ta l como nylon ó p o li-  

etileno, de suerte que la  presión del dedo sobre la  superficie 

50 dará lugar a flexionar la  parte la te ra l 46 en una direc­

ción haoia abajo.

En e l vástago de válvula ¿g, hay una abertura 44 que pexmi- 

te sangrar propulsor desde e l paso jl. a la  cámara 45, definida 

por e l accionador y su parte la te ra l asociada 46 y porciones 

47 de faldón. E l paso de sangria 44 es de una dimensión contro­

lada que permite pase una limitada cantidad de propulsor desde 

e l paso 41 a la  cámara 4¡5¡ y últimamente a través de acanaladu­

ras 2¿ a l oontenedor de producto 20 puesto que e llo  actúa para30.



agitar e l polvo 24 (no representado). l a  cantidad de p ro p u l­

sor que pasa a través de la  abertura 44 debe estar limitada pa­

ra permitir una cantidad suficiente de propulsor pasar a la  zo­

na eyectora 40 de manera de efectuar una caida de presión en las  

lineas de producto 11 y la  cantidad de "sangría" que permi­

te óptima eficacia  para cada producto pulverulento puede ser 

determinada por simple experimentación. Se ha encontrado que 

con un polvo que tiene un tamaño de grano in fe rio r a malla 60, 

un o rific io  de 0.010 pulgadas de diámetro (25 centésimas de mm.) 

en un vastago de válvula que tenga un paso de producto de 0,050 

pulgadas de diámetro (1,25 mm.) agitará satisfactoriamente e i 

polvo y todavía producirá adecuada caida de presión en la  linea  

de producto; estando e l propulsor bago una presión de 70 psi 

(4*90 kg. por orn̂ ) a 70BF., y siendo la  longitud y diámetro de 

la  linea de flu jo  de produoto 7.0 pulgadas y 0,07 pulgadas, 

(17.78 cm. y 0.17 cm.) respectivamente.

Como una alternativa de la  abertura 44, que puede ser una 

ó más aberturas, e l exterior del cuerpo de válvula 37 y su aso­

ciado vástago de válvula ¿á pueden tener una o más acanaladuras 

ó canutillos huecos que comunican con e l  contenedor de propul­

sor y la  cámara 45. (contenedor de propulsor 20) a l  ser acciona­

da la  válvula.

En funcionamiento, la  presión del dedo en e l  accionador 32 

deprimirá e l cuerpo de válvula ^7 y deformará la  empaquetadura 

35 de la  manera conocida de suerte de poner la  abertura J}8 en 

comunicación con e l vapor propulsor. E l vapor pasa a l paso 41 

a trav.és de los pasos 42 y 43 a la  zona de eyector 40. E l f lu ­

jo de propulsor a través de la  zona de eyección dará lugar a 

una reducción de presión en las lineas de flu jo  de producto 11 

y 39 y efectuará e l flu jo  de producto a través de 11 y 39 a la



zona eyectora 40, donde es descargado a la  atmósfera. Además, 

una porción del propulsor pasante a través del paso 41 saldrá 

a través de la  abertura 44 a la  cámara 45 desde donde e l pro­

pulsor pasa a través de las acanaladuras 2¿ a l contenedor de pro­

ducto 20, en e l que provee una fuerza de agitación para e l pol­

vo.

Con la  estructura de la  f ig .  3*, e l polvo puede ser agitado 

sin que se introduzca humed&d atmosférica. Una u lterio r ventaja 

es que e l propulsor actúa como un flu id ificador del polvo con 

todas las  ventajas inherentes de un sistema flu id ificado para 

transportar un polvo. Las proporciones de los pasos de sangría 

á4 y canales proveerán adecuadas velocidades hacia abajo pa­

ra e l vapor propulsor.

Se notará que la  realización ilustrada en la  f ig .  38 puede 

ser también usada para ayudar la  distribución de productos l í ­

quidos viscosos. Los pasos de sangría del propulsor están enton­

ces proporcionados para proveer una presión dentro del contene­

dor de producto en exceso sobre la  presión atmosférica para ayu­

dar a forzar la  subida del producto por e l tubo de educción g.

La realización mostrada en la  f i g .  43 incluye un tubo de 

distribución 2$ para introducir gas en la  masa de polvo 24 cuyo 

tubo comunica en su extremo superior con la  acanaladura 22 y se 

extiende haoia abajo hasta e l  polvo 24. E l tubo de distribución 

puede estar transversalmente perforado con pequeRas aberturas 

27 para introducir gas en la  masa de polvo 24. La realización de 

la  f i g .  43 puede ser empleada con una comunicación atmosférica 

en e l extremo superior del tubo de distribución 26 como e llo  es­

tá ilustrado, o puede ser adaptado prontamente a l sistema de san­

gría propulsora de la  f i g .  33 usando a l l í  e l referido tubo 26 

en lugar de los canales 2¿ mostrados en esa f ig .  33'.
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Hecha la  descripción del presente invento se hace constar, 

que esta solicitud se acoge a la  prioridad de la  solicitud de 

patente estadounidense Na 571.824, depositada e l 11 de Agosto 

de 1966, y que se declaran como nuevas y de propia invención las  

5'. reivindicaciones siguientes:

1. -  Perfeccionamientos en aparatos distribuidores a presión 

de productos fluentes, siendo estos aparatos del tipo "a is la ­

miento" que comprende un contenedor de propulsor a presión, sea 

este propulsor gaseoso ó liquido gasificab le , cuyo contenedor

10. está montado dentro, pero por otra parte separado, de un conte­

nedor para e l producto fluente a ser distribuido, c a r a c ­

t e r i z a d o s  por inc lu ir un paso, a lo  menos, de f lu jo  pa­

ra d ir ig ir  una corriente de gas a l in terio r del contenedor de 

producto para ayudar a la  descarga del producto a l ser maniobra-

15. do e l  accionador de válvula.

2. -  Perfeccionamientos, de acuerdo con la  reivindicación 1, 

c a r a c t e r i z a d o s  porque e l paso, o los pasos, de 

flu jo  están provistos entre e l contenedor de propulsor y la  bo­

ca del contenedor de producto en e l cual está montado e l conte-

20. nedor de propulsor.

3. -  Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicaciones 

1 Ó 2 ,  c a r a c t e r i z a d o s  porque e l paso, 6 los pasos, 

de flu jo  están abiertos a la  atmósfera y porque e l gas es aire  

que es arrastrado a través de dioho paso, ó pasos, debido a la

25. reducción de presión que tiene lugar dentro del contenedor de 

producto durante la  descarga de ese producto.

4. -  Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicaciones 

2 Ó 3 ,  c a r a c t e r i z a d o s  porque e l paso, ó pasos,
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de flu jo  comprenden acanaladuras formadas en una pared inte­

rio r  del contenedor de producto.

5. -  Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicacio­

nes 2 6 3* c a r a c t e r i z a d o s  porque e l paso, ó los  

pasos, de flu jo  comprenden canutillos huecos ó acanaladuras 

provistas en la  pared exterior del contenedor de propulsor y 

se extienden longitudinalmente en e l mismo.

6. -  Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicacio­

nes 2 6  3, c a r a c t e r i z a d o s  porque e l paso, ó los 

pasos, de flu jo  comprenden tubos que se extienden hacia abajo 

en e l producto dentro del contenedor de producto y están abier­

tos en sus extremos exteriores para admisión de gas.

7. -  Perfeccionamientos, de acuerdo con la  reivindicación 

6, c a r a c t e r i z a d o s  porque e l tubo, 6 tubos, es­

tán perforados para fa c i l it a r  la  introducción del gas en e l 

producto.

8. -  Perfeccionamientos, de acuerdo con la  reivindicación 1, 

c a r a c t e r i z a d o s  por haber provistos medios para 

que pase una pequeña cantidad de vapor propulsor a l  contenedor 

de producto valiéndose de la  v ia  de dicho paso, 6 pasos, a l  

ser maniobrado e l accionador de válvula.

9. -  Perfeccionamientos, de acuerdo con la  reivindicación 

8, c a r a c t e r i z a d o s  porque a lo menos una tronera 

para vapor propulsor en la  linea de flu jo  de propulsor comuni­

ca con una cámara que, a su vez, comunica con dicho paso, Ó 

pasos, de f lu jo , de suerte que a l manejar e l accionador de vá l­

vula, una pequeña cantidad del vapor propulsor escapará a tra­

vés de la  tronera, 6 troneras, a la  referida cámara y desde 

a l l i ,  a través del precitado paso, ó pasos de f lu jo , pasará a l  

contenedor de producto!.
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10. -  Perfeccionamientos, de acuerdo con la  reivindicación

9, c a r a c t e r i z a d o s  porque la  precitada, cámara, es­

tá formada por una porción del accionador de válvula que se 

extiende lateralmente y una porción en faldón colgante de dicha 

porción latera l,en  fofma anular, y herméticamente unido a l  con­

tenedor de producto.

11. -  Perfeccionamientos, de acuerdo con la  reivindicación

10, c a r a c t e r i z a d o s  porqlte e l  paso, ó los pasos, 

de flu jo  están provistos entre e l  contenedor de propulsor y 

la  boca del contenedor de producto en la  que e l referido con­

tenedor de propulsor está montado, comunicando e l expresado 

paso, ó pasos, de flu jo  con la  precitada cámara y con e l inte­

r io r  del contenedor de producto.

12. -  Perfeccionamientos, de acuerdo con las  reivindicacio­

nes 10 ú 11, c a r a c t e r i z a d o s  pprque la  tronera,

6 troneras, del vapor propulsor comprenden una abertura, o aber­

turas, transversales en la  pared exterior del vastago de válvu­

la  y comunicando con la  parte de la  línea de flu jo  de propul­

sor en dicho v.ástago de válvula.

13. -  Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicacio­

nes 10 d 11, c a r a c t e r i z a d o  s porque la  tronera,

ó troneras, del vapor propulsor comprenden una acanaladura? ó 

acanaladuras, en la  pared exterior del vástago de válvu la, es­

tando ta l acanaladura, ó acanaladuras, puestas en comunicación 

con e l in terior del contenedor de propulsor por v ia  de dioha 

cámara cuando se maniobra e l accionador de válvula.

14. -  Perfeccionamientos, de acuerdo con la  reivindicación  

8, c a r a c t e r i z a d o s  porque la  tronera ó troneras 

del vapor propulsor comunican con un tubo, ó tubos, para que 

pase vapor propulsor a l contenedor del producto.
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15.- Perfeccionamientos en los aparatos distribuidores a 

presión de productos fluentes.

Segdn se describe y reivindica en la  presente memoria que 

consta de trece hojas foliadas y mecanografiadas por una sola 

cara y de tres láminas de dibujos.

Madrid, a 27 de Julio de 1967 

ROBEEH

p. a.

JOM RODRÍGUEZ
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