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El presents dinvento 59 refiere a una prensa para com
primir materiales en general,.con los criterios requeri-
dos en aplicaciones eépeoificas, asi como pars inyectar
1fquidos o material fundido bajo'presién en los moldes
(fundiocidn inyectada).

" Referente al prensado y & la formacidn de ladrillos
de material granular y pulverizado en general, utilizado,
por ejemplo en la fabricecidn de material cerdmico y re-—
fractario o para fundir meteriales pldsticos y polvos me-
t41icos (sinterizacién) se deben aplicar presiones consi-
derables al material contenido en él molde y 15 compIro=—
9ién debe realizarse en éonformidad con ciertOS requisi-
tos deﬁerminados. En particular la compresidn del mate-
rial debe producirse gradualmente de forma que permita a
la vez la salida de los gases presentes en el material y
los que se producen en él‘y que - se obtenga un producto
que se ha comprimido uniforme y constantemente en todas
sus capas. .

Actualmente la salida de los gases de dichos mate-
riales debe efectuarse por medio de maniobras apropiadas
de la prensaj por ejemplo la presidn se aplica progresi-
vamente hasta que se consigue ﬁn cierto grado'de apisona
miento o de compresidn del citado material. Después de
esto el molde estd abierto por poco tiempo, ¥ se completia
la compresidn, a continuacidn abriendo y cerrando el mol-
de a intérvalos, tal y como se requiere. A4 pesar de es—
tas medidas, no es posible obtener un producto prensado
uniformemente, 1ibre de cavidades, especialmente si se

trata de productos que ‘tengan un cierto espesor,

En el caso de prensas de fundicidn inyectada, éstas
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presentan ciertos inconvenientes debido a la presencia
de dispositivos a base de palanca, 1los elementos de los
cuales presentan una cierta holgura (que producen esca-
pes en la pieza fundida), lo que limita la capacidad de
1la prensa.- Por otra parte, estas prensas incluyen un
conjunto motor-generador, para cerrar los moldes de tal
forma que puedan resistir la presidn de inyeccidn mdxi-
ma. El conjunto absorbe una cierte cantidad de energia
para su funcionamiento el cual dura un cierto tiempo ne-~
cesario para superar la presién de inyeccidn.

El invento evita los inconvenientes citados mds arri

‘ba y permite obtener una prensa satisfactoria, la cual

mediante un funcionamiento répido ¥ sencillo, hace posi-
ble que se obtenga en el caso de la formacién de ladri-
1lo, unos productos wniformes y compactos; incluso cuan
do el material utilizado produce gases, tales como por
ejemplo en fundicidn inyectada en resina. Ademds es po-
sible obtener presiones elevadas con una absorcidn de pgo
tencia limitade y en el caso de fundicidn inyectada, es
posible asegurar el ciexrre de 1log moldes con una fuerza
tal que resiste eficazmente los esfuerzos que se produ~
cen en la prensa durante la inyeccidn del material.

La prensa segun el invento que incluye un armazdn
provisto de un dispositivo de guiado conveniente para
sus partes méviles, estd caracterizada porque dichas par
tes méviles comprenden dos'mesas que soportan el molde,
cuyas mesas estén conectadas la una a la otra durante
su funcionamiento.mediante un sistema por lo menos de
enlace articulado al armazdén de la prensa.

De conformidad con el invento, el sistema de enla-
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ce consiste en dos barras de unidn de longitud diferente,
acopladas mediante unas juntas articuladas a las dos me-

sas méviles de la prensa y en una barra de unidn cuyo pi

vote estd soportado por el armazdén de la prensa., Ias me

sas méviles de la prensa pueden ser accionadas por cual-

quier tipo de motor conocido, y la parte mévil de dicho
motor puede estar unida con wna u otra de las mesas mdvg'
les o con una de las partes del sistema de acoplamiento.

-Se describird ahora el invento en detalles conjunta
mente con los ditujos adjuntos y ten solo a titulo de
ejemplo. _

- ILa figura 1 representa wna vista frontal esquend .
tica de la premsa segin el invento, en la cual las dos
mesas méviles estdn represéntadas por la izquierda en po
sicién de cierre.

- La figura 2 representa en elevacidn frontal con
ciertas partes en corte trqnééeréal, una prense realiza
da en conformided con el invento.

V En la figura 1, la base de la prensa se identifica
por (10) y estd equipada de una manera éonocida, con unas
columnas (12) conectadas en la parte superior por un tra
vesaiio 14. En el caso ilustrado, el travesafio (14) lle-
ve un eojihete de guia (16) para un vastago (18) unido
con un motor de movimiento rectilineal (no ilusirado en
la figura) y que puede sujetarse al travesafio (14). Ie
extremidad libre del vdstago (18) estd sujeta a una pri-
mera mesa mévil (20), montada de manera que pueda desli-
zarse sobre las columnas (12) y cuyo plano de trabajo
estd expuesto a una segunda mesa 22, que tambidn estd mon

tada de manera que pueda deslizarse sobre dichas colum~
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nas (12). Ias partes Bl y B2 del molde estdn sujetas
de la manera conocida & los plenos de trabajo de las
dos mesas mdviles 21 y 22. .

Dos ejes 30 y 31 dispuestos a una distancia igual
de los ejes del vdstago 18, estdn soportados en las ex=-
tremidades del travesafio 14, de tal suer%e que formen,
como se describird a continuacidén, dos dispositivos ci-
nendticos simétricos; las distintas partes de estos dos
elementos cinemdticos, estdn identificados en los dibu-~
jos con mimeros sucesivos pares e impares.

Dos brazos de palanca 32 (33) dispuestos dé menera
que formen un cierto dngulo el uno respecto al otro, es-
tdn adaptados a las extremidades del eje 30 (31) que so-
bresalen de ambos lados del travesafio (14). Los brazos
de palanca estdn unidos cada uno mediante un pivote 24
(25), con una de las extremidades de un par de barras de
conexién 34-46 (35-37). ILas bairas de conexidn 34-35 es
tdn unidas mediante los pivotes respectivos 38 (39) con.
le primera mesa mévil 20; de una manera similar las de-
més barras de conexidén 36 (37) estdn conectadas median-—
te los pivotes 40 (41) a la mesa mévil inferior 22,

La figura 2 representa un modo de realizacidn pric-
tico de la prensa de fundicidn inyectada; en esta figura,
las partes iguales & las de la figura 1 estdn identificadas
por los mismos mimeros de referencia ¥y no se describirdn.

Una de las mesas méviles o 1os planos 20 ¥y 22 (1a
mesa 22 en el caso ilustrado) soporta un dispositivo C
para inyectar el material fundido bajo presidn en el mol
dej dicho dispositivo consiste de la manora conocida en

un conjunto de cilindro y pistén o de una concha para in
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troducir el material fundido en el molde B.

La disposicién particular de las barras de conexidn
y de las palancas que se acaban de describir, forma un
mu;tipliqador de fuerza mediante el cual se pueden ejexr
citar presiones importantes tan solo con un esfuerzo li=-
mitado. Resulte que en vista de los dispositivos cine-
maticos 32, 34, 36 y 33, 35 y 37, que forman parie de la
prensa, cuando el vésﬁago 18 se desliza segun su eje en
la direcciédn de 1é flecha X, se produce un desplazamien-
t0 diferencial de las mesas 20 y 22. ZEspecificamente,
considerando la disposicidén de las parites méviles repre-
sentadas a mano derecha en el dibujo, la mesa 20 se des-
plaza con la misma Qelocidad que el vdstago 18; por otra
parbe, la mesa 22 se desplézé en la misma direccidn, pe-
ro con una velocidad que es una funcidn sinusoidal del
desplazamiento angular de las palancas 32 y 33, ¥y es de-

eir que con velocidades que disminuyen con el acercamien

.to progresivo de las mesas a la base 10, congiderando la

figura a mano izquierda del dibujo, las mesas 20 y 22 es
tén representadas en la distancia minima la una de la
otra, y que ambas mitades del molde B1 y B2 estdn cerra-
das en la posicidn de compresidn mdxima.

| El desplazamiento de las dos mesas méviles entre
estas dos posiciones extremas se produce tal y como se ha
dicho anteriormente a velocidad diferencial. Resulta de
ello que el material contenido en el molde estd compri-
mido gradualmente hasta que llegue a un grado méximo de
comprésiﬁn. Durante el desplazemiento los gases presen=
tes 0 que se desarrollan pueden salir en consideracidn

de lo que se va a exponer ahora.

-
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Se notard en los, dibujos quélcuando lasg mesas 21 y
22 estén a una distencia minima la una de la otra (figu
ra a mano izguierda), existe'todavia un cierto espacio en
tre la mesa 22 y la base fija 10, cuyo espacio permite
wn cierto movimiento supletorio hacia abajo de las dos
mesas méviles. Por consiguiente es posible, imponer a

las mesas 20 y 22 un cierto movimiento adicional en la

. direccién de la flecha X y desplazarlas asi un poco mds

hacia abajo de tal forma'que después que hayan alcanzalo
su distancia reciproca minima, puedan moverse de nuevo
alejdndose la una dé la otra, haciendo que las partes de -
molde Bl y B2 se abran para las necesidades indicadas
nds arriba, Despuéds de haber alcanzado esta posicidn
limite, el desplazamiento del vdstago 18 en la direccidn
opuesta a la representada por la flecha X, aplica de nue
vo la presidn mdxime al molde. Resulta que con un s$o0lo
novimiento hacia delante y de‘vuelta aplicado por el vds
tago 18 al molde B1-B2, el material contenido en el mol
de estd sometido primeramente & una compresidén hacia aba
jo ¥y a continuacidn a una segunda compresidn hacia arri-
ba., Eso produce una estructura uniforme y compacta del
producto comprimido en todas sus capas superficiales e
interiores. |

La prensa descrita e ilustrade puede ser sometida
a variaciones que dependen de lag caracteristicas requeJ
ridas por el material que se trabaja. Por ejemplo, les
palancas 32 y 33 pueden fener una longitud ajustable y
eso se aplica también a las barras de conexién 34-35 o
36-37. E1 funcionamiento de las mesas mdviles 20 y 22

puede realizarse también por una transmisidn conecctada
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a las palancas 32 y 330 a los ejes 30 y 31. Los pares
de barras de conexién 34 y 35 como 35-~37 pueden conec-
tarse en dos puntos distintos de las palancas 32 y 33.

Finalmente, la prensa puede estar équipada con dis
positivos auxiliares para hacer salir ¥ descargar las
piezas que se hayen trabajado y con dispositivos de re-
Qenido en el caso de recubrimiento de metal. ILas modi~
ficacioﬁes indicadas arriba asi como otras modificacio-
neé, pue&en introducirse sin alejarse del espiritu y
del dominio del invento. |

En resumen la Patente de Invencidn que se solicita
deberd recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES

1. TUna prensa de fundieidn inyectada, la armadura
de la cual estd provista de pivotes de guia para las par
tes moviles, caracterizada porque dicha parte mévil in-
cluye dos mesas mé#iles para'soportar'el molde o un dis
posi%ivo similar, interconectadas para su funcionamien-
to mediante por lo menos un mecanismo de palanca articu
lado sobre la armadura de la prensa,

, 2. DPrensa de fundicién inyéctada segun la reivindi-
cacidn 1; caracterizada porque el mecanismo de palancas
incluye dos barras de conexion de longitud distintas,
acopladas por un lado mediante unas juntas articuladas
a las dos mesas y por el otro lado mediante una palanca;
el pivote de la cual estd soportado por el travesaiio de
la prensa.'

3. Prensa de fundicidn inyectada segun las reivindi
caciones 1 ¥y 2, caracterizada porque el elcmento movil de

su motor de accionamiento estd conectado directamentie a
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una de las dos mesas méviles. i
4. Prensa de fundicidn inyectads segin las reivindi-
caciones 1 y 2 caracterizads porque el elemento mdvil de
su motor estd coneetado en funcionamiento con ls palanca

sujeta al travesafio,

5. Prensa de fundieidn inyectada segin las reivindi~

" caciones 1 a 4, caracterizada porque la palanca tiene

uwna longitud variable,

6. Prensa de fundicidn inyectada semin las reivindi-
caciones 1 a 4 o las reivindicaciones 1 a 5, caracteriza
da porque una de las barras de unidn tiene una longitud
ajustable.

7. Prensa de fundicidn inyectada segin las reivindic
caciones 1 a 6, caracterizada porque las dos barras de
conexidn estdn unidas a las palancas mediante un pivote
unico.

8. Prensa de fundicidn inyectada segin las reivindi-

. caciones 1 a 7, caracterizada porque la longitud de las

barras de unién y de las palancas presentan la una res-
pecto & la otra una relacidn superior a 1/1,

9., Prensa de fundicidén inyectada segmin las reivindi~
caciones 1 a 8 y en particular una prensa de inyeccidn,
caracterizadé porque por lo menos una de las mesas mévi-
les soporta el dispositivo de inyeccidn,

10. Se reivindicae por dltimo como objeto sobre el qué.
ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita :

"UNA PRENSA DE FUNDICION INYECTADA",
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Todo conforme queda descrito y.reivindicado en.

" la presente Memoria déscriptiva que ‘consta de diez pa

* ginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 24 de Julio 1..967

BERNARDO UNGRIA
D.De
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