PATENTE DE INVENCION
POR VEINTE AKNOS

| EN ESPAKNA

i solicitada a favor de CAOLITA, S. A., sociedad espafiola

con domicilio en VALENCIA, Maria de Molina, 3

por
= /s fo /= fem f= /= /= wPERFECCIONAMIENTOS INTRODUGCIDOS EN EL

PROCEDIMIENTO DE FABRICACION POR PRENSADO, DE BOQUILLAS
Y OTRAS PIEZAS DE FIBROCEMENTO» =/=/=/=/=/=/=/=/=/=[=/=/

G L ey

MEMORTIA DESCRIPTIVA

Ia invencidén de que vamos a tratar en la
presente memoria, se refiere a unos importantes perfec-
cionamientos introducidos en el procedimiento de fabri-
- cacién por prensado, de boquillas y otras plezas de fi-

brocemento, tal como manguitos para juntas y en general
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de aquellas piezas susceptibles de moldearse mediante =
prensado.

Uno de los principales problemas que suelen
presentarse en el procedimiento de fabricacién por pren-
sado de la clase de piezas de fibrocemento, anteriormen-
te expuestas, es el de evitar que se deformen en el mo-
mento de la extraccidn o despues de extraerlas del molde
para lo cual suele recurrirse a la colocacldén en otro -
molde durante la fase del fraguado, cosa qihe implica mas
manipulaciones y consumo de tiempos en el proceso, con =
la consiguiente reduccién en la produccion, aparte de la

inversién que supone el tener que disponer de las grane

i des cantidades de moldes necesarios para el fraguado.

Los perfeccionamientos objeto de la invenw
cién, son especialmente de aplicacién en aquellos casos
en que el procedimiento de fabricacién de boquillas y =
otras piezas de fibrocemento, se lleva a cabo mediante
el empleo de prensas configuradoras, integradas por un
molde hembra en el que se coloca en estado tierno, la =
porclién de tubo, la cual es confligurada mediante un mole
de macho, gq,e se introduce en el molde hembra ya cargado.
Iuego se dispone de un extractor que expulsa la pieza e
ya configurada del molde hembra. En el momento previo a
la expulsién, es en donde se hace intervenir los perfec-
cionamientos motivo de la invencidn, que consisten en =
esencia en situar sobre el extractor un anillo o porcién
tubular de cualquier otra seccién, sea metédlica, de plds-

tico, o de cualquier otra materia cuyo didmetro exterior

: a de ser ligerisimamente inferior al didmetro interno de |
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+ la pleza moldeada, De este modo, al introducirse el ex~
. tractor en el molde, aloja al citado anillo en la parte

. interna de la pieza moldeada, de manera que al ser éste

extrafdo, retiene en su interior el anillo, formando -
asf un alma interna que evitard cualquier deformacidn,
sea durante el transporte en la fase de fabricacién, -
sea durante el fraguado, consiguiendo asi que el inte=-
rior de la boquilla o de la pieza que se haya fabricado,
quede calibrada con una gran exactitud y precisién que
puede ser del orden de 0,05 mm,, haciendo por tanto inne-
cesaria cualquier posterior manipulacién de la pieza, -

para que pueda luego montarse al tubo en que haya de ejer

" cer sus funciones,

Con el fin de facilitar la comprensién de
las caracteristicas generales anteriormente expuestas,
nos valdremos de una lédmina auxiliar de dibujos, en la
que hemos representado un ejemplo de aplicacién de estos
perfeccionamientos.

Ios citados dibujos representan en su figura
1, un molde hembra con su correspondiente extractor todo
ello en seccién, mostréndonos la figura 2 una pieza ya
moldeada durante la fase de fraguado, en la que se aprew
cia el dispositivo o alma utilizada como base de los per
feccionamientos.

En la figura 1 de los referidos dibujos, =
sefialamos con -l- el plato giratorio de la mdquina prens
sa; con -2~ el molde hembra y con -3- la pieza ya mol=-

deada, alojada aun en el interior del molde, Con ~4=- se
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: la parte superior del extractor.
" mo ya se anuncid, en colocar el anillo o pieza tubular
- te aloje y ajuste dicho anillo -5« en la parte interior

E de la boquilla -3-, de tal modo, que cuando esta boqui=

- 1la es extrafda, el anillo -5~ queda retenido en su in-

' se presentan para su reivindicacion en esta Patente de In

T 343370

designa el extractor en el cual, hay que sefialar como

caracteristico el anillo o pieza tubular -5- situado en
Los perfeccionamientos consisten pues, co=

=5~ en la parte superior del extractor -4-, para que és-

terior como vemos en la figura 2 de los dibujos,

Mediante la indicada sencilla operacidn,
se ha dotado a la boquilla -3~ despues de moldeada, de
un alma o armazén interno =5~ que‘ permanecerd en su in-
terior durante la fase de fraguado, logrando asi en es-
ta pieza un calibrado interno de gran precisién, a la -
vez que se evita cualquier deformacién,

Finalmente conviene hacer constar, que los
dibujos muestran uno de los muchos ejemplos a los que -
estos perfeccionamientos son aplicables, por lo que son
susceptibles de realizacién adoptando otras formas, taw
mafios y materiales, asi como cualquier variacion de deta
lle que no altere lo fundamental de la invencidn que se
resume en la siguiente

NOTA

Los puntos nuevos y de propia invencion que

veneidn, son:

l,= Perfeccionamientos introducidos en el
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' pProcedimiento de fabricacidén por prensado, de boquillas {

- no debe ser ligeramente inferior al didmetro interno de |

- mazén y alma interna, para el exacto calibrado del inte=

. Y O'RAS PIEZAS DE FIBROCEMENTO», de conformidad en un to-

y otras piezas de fibrocemento, esencialmente caracteri- i
zado porque en la fase previa de la extraccién de la pie-é
za moldeada, se colocard sobre la parte superior del ex-
tractor, un anillo o porecién tubular, cuyo didmetro exte;I

la pieza moldeada, de tal modo que al elevarse el extrac-
tor, introducird dentro de la pieza moldeada al menciona-
do anillo, el cual quedard retenido en la mencionada pieza

cuando ésta sea expulsada del molde, actuando allfi de ar-

rior de la pieza en su boca de menor didmetro.
24~ »PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN EL
PROCEDIMIENTO DE FABRICACION POR PRENSADO, DE BOQUILLAS

do en lo esencial y fines industriales a lo descrito en

la precedente memoria descriptiva, y grdficamente repre-

sentada en los adjuntos planos para su mejor comprension,
Esta memoria consta de GINCO hojas escritas

0 mecanografiadas por una sola cara a doble espacio .e

Madridl 4 JUL. 1967

Por autorizacion de la interesada,
7




CAOLITA, S.A. _34%3%0 Hoa Unica.

3 Fig.! 343370 daidiy
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