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MEIsíORIA DESCRIPTIVA

Este invento se refiere a composiciones quí­
micas para tratar fibras o conjuntos de fibra, con el fin 
de mejorar el aspecto e inhibir el deterioro del aspecto de 
los mismos, y, en particular, a composiciones combinadas,

5. limpiadoras y antimaculantes, para tratar las fibras o los$
conjuntos do fibra.

Se ha propuesto ya en la patente inglesa 
882 635 establecer una composición limpiadora que compren­
de un compuestojrepresentado por la fórmula:

10. ROSO^ M

f ORtGfNAL
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en la que

R es un grupo de hidrocarburo alifático y . ,
M es un metal alcalino, ' '''

un segundo componente representado por la fórmula *

R^CON(CH^) CHg C00 A

en la que
R*** es ún grupo de hidrocarburo alifático y 
A es un átomo de hidrógeno o un metal alcalino j,- 

y agua. -
Un objeto del invento que aquí se expone es".", 

establocor una composición combinada, limpiadora y antima- 
culanto, para aplicar a las fibras o a los conjuntos de fi­
bra.

Las composiciones limpiadoras tales como las 
descritas en la patente inglesa*882 635, una vez secas, se 
quitan convencionalmente de la fibra o del conjunto do fi­
bra, junto con la suciedad eliminada, mediante operaciones 
limpiadoras por cepillado o succión. Sin embargo, talos com­
posiciones limpiadoras conocidas no se eliminan por completo 
mediante estas operaciones de limpieza, ya que la fibra tra­
tada, o el conjunto de fibra tratado, es en general adhoren- 
tc y tiende así a retener la suciedad depositada. Nosotros 
hemos descubierto, sorprendentemente, que el agente anti­
maculante contenido en la composición combinada limpiadora 
y antimaculante de este invento permanece sobre la fibra



34336f
o el conjunto de fibra durante las operaciones convencio­
nales para quitar el agente de limpieza de secado y la sucie­
dad y puede por lo tanto actuar inhibiendo el ensuciamiento

 ̂ *wsubsiguiente después del tratamiento de una fibra o de. AÍA- 
5. conjunto do fibra con la composición de este invento.

En consecuencia, este invento proporciona una -- 
composición para aplicar a una fibra o a un conjunto de" fi­
bra, a fin de mejorar el aspecto e inhibir el deterioro,^el 
aspecto de los mismos, que comprende un concentrado de .cham- 

10. pú estable, una dispersión acuosa de poliestireno o un'copo- 
limero do ostireno, estabilizada y no formadora de película, 
y agua y en la que prácticamente todas las partículas dol 
poliestireno o el copolímcro do ostireno dispersoso tienen 
diámetros dol orden de 0,01 a 2,0 mieras.

15. El concentrado estable de champú que so halla
en la composición de esto invento puede ser, por ejemplo, 
una mezcla de uno o más compuestos detergentes do la fórmula

ROSO^M I

en la que
20. R representa un grupo* de hidrocarburo alifático y

M representa un metal alcalino o un radical amónico, 
y uno o más compuestos estabilizadores de la espuma, de la 
fórmula:

R-*-C0N(CH^)CH^C00 A II
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en la que

iP* representa un grupo de hidrocarburo alifático .
A representa hidrógeno, un metal alcalino o un r. 

radical amoniop.. ',
El compuesto de la fórmula I puede ser, por 

ejemplo, sulfato de miristilo sódico, sulfato de hoxadecilo 
sódico, sulfato de estearilo potásico, sulfato de oleílo 
amónico, sulfato de laurilo potásico, sulfato de laurilo. 
amónico, sulfato de estearilo sódico o sulfato de oleílo'] ' 
sódico; poro es, do preferencia, el sulfato de laurilo]só­
dico.. "

El compuesto de la fórmula II puede ser, por 
ejemplo, sarcosinato de N-miristoílo sódico, sarcosinato de 
N-estearoílo sódico, sarcosinato de N-olcdílo sódico, sar­
cosinato do N-oleoílo potásico, sarcosinato de N-olcoílo 
amónico, sarcosinato de N-lauroílo potásico o sarcosinato 
de N-lauroílo amónico; poro es, de preferencia, sarcosinato 
de N-lauroílo sódico.

Como alternativas de los compuestos detergen­
tes do sulfato de la fórmula I, pueden emplearse en el concen 
trado do champú otros detergentes; por ejemplo, sulfonatos 
alquilbonccnicos de metal alcalino, como el sulfonato sódi­
co de dodocilbenceno o el sulfonate' potásico de dodccilnaf- 
taleno; sales alcalinometálicas do sulfatos alquílicos se­
cundarios, por ejemplo la sal potásicQÚel sulfato do 2-otil-



343361
hexilog o sales amónicas o alcalinometálicas de sulfates*, 
alcohólicos, por ejemplo las sales sódica, lítica o amónica - 
del sulfato de alcohol láurico.

En lugar de los estabilizadores de la espuma J. 
de la fórmula II, el concentrado do champú puede comprender, 
como compuesto estabilizador de la espuma, una sal alrcplino- 
metálica o amónica de un sulfato de éter alquil fenolpoligli 
cólico, por ejemplo la sal sódica o amónica de un condensado 
sulfatado do nonilfenol y 6 proporciones molares de óxido de 
etilenos un condensado do nonilfenol y 9 proporciones mola­
res do óxido de etileno? o un condensado amídico a baso de 
acides de origen natural, por ejemplo monoisopropanolamida 
do nuez de coco, monoisopropanolamida láurica o monootanola- 
mida láurica o monoetanolamida de sebo.

La proporción dol concentrado de champú acuo­
so total que se halla en la composición del invento puede ser 
por ejemplo,- del orden de 20 a 99% en poso, y más preferen­
temente del orden de 60 a 90 % on peso, respecto al peso to­
tal de la composición.

Se prefiere también que la proporción total dol 
compuesto detergente de la fórmula I, o de una alternativa 
dol mismo como las que se han Rescrito antes, en calidad do 
material sólido, en la concentración acuosa de champú sea 
del orden de 1 % a 20 %, y más preferentemente de 5 % a 10 % 
en peso, respecto al total dol concentrado acuoso. Asimismo
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os preferible que la proporción total del compuesto estabi­
lizador do la espuma de la fórmula II, o de una alternativa 
para el mismo como las que so han'doscrito antes, en calidad 
de material sólido, sea dol orden de 10,1 % a 10 %, y más'

5, preferentemente del orden do 2 % a 5 %, en poso, respecto,, 
al peso total del concentrado acuoso. 'J;'

La dispersión acuosa estabilizada de poliesti- 
rono o un copolímcro de ostireno utilizada como componente- 
de la composición de este invento debe ser en esencia no for- 

10. dora do película? es decir, el polímero no debe formar una
película coherente cuando so desoque de una dispersión acuosa 
a temperatura, por ejemplo dol orden de 02 a 80S c.

di en la composición do este invento se halla 
una dispersión acuosa de policstireno estabilizada y no for- 

15. madora de película, el policstireno es de conveniencia un 
material no reticulado transvorsalmcnte, de peso molecular 
elevado,, os decir, dentro do la gama de poso molecular que 
se obtiene convcncionalmcnto por polimerización de emulsión, 
por ejemplo dentro do la gama de 15 x 10 *̂ a 2 x 10 .̂ Sin em- 

20. bargo, en lugar do una dispersión do poliostirono puodo em­
plearse un copolímcro de ostlrono con no más de 5 % on poso, 
y preferentemente no más de 2 % en poso, de divinilbcncono, 
ácido acrílico o mctacrílico o un óster acrílico o uncí ami­
da alquílica dol mismo. La cantidad do comonómoro utilizada 

25. es tal quo so produzca un copolímcro ñor formador do película
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al socar el copolímcro a partir 3c una dispersión acuosa. ,¡de!L 
mismo a temperatura inferior a 802 c. Si el copolímcro con­
tieno un acrilato o metacrilato 3e alquilo, el grupo alquír^ 
lico presenta de preferencia do uno a ocho átomos do carbono 
y el acrilato o metacrilato puede ser, por ejemplo, acrila- 
to o metacrilato de metilo, do otilo, de n-butilo, do iso-- 
butilo o do 2-ctilhexilo. *

La dispersión acuosa, no formadora de pelícu-,̂ ..., 
la, do poliestireno o copolímcro de estireno puede estar 
estabilizada por la adición do un agente dispersante anió- 
nico; por ejemplo, disulfonato sódico de dinaftilmotano, 
sulfosuccinato sódico de dioctilo o sarcosinato sódico do 
N-lauróílos o de un agente dispersante no iónico, por ejem­
plo un condonsado do óxido do otileno con un alcohol graso 
o un condonsado do óxido de ctilono con un alquilfonol o una 
N-alquilbotaína, por ejemplo la N-hexadecilbetaína.

La proporción do agente dispersante estabili­
zador que se halla en la dispersión acuosa no formadora de 
película puede ser, por ejemplo, del orden de 0,5 % a 10 % 
en peso, y más.preferentemente del orden de 0,5 % a 3?0% 
en peso, respecto al poso total do la dispersión acuosa.

En esencia, todas las partículas del poliosti- 
reno o el copolímero de estireno dispersos tienen diámetros 
del orden de 0 ,0 1 a 2 ,0  mieras. Sin embargo, se prefiere 
que fundamentalmente todas las partículas del poliestireno
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o el copolímero ác estireno dispersos tengan diámetros del*, 
orden de 0,03 a 0 ,15 mieras.-^-

ED. homopolímero o copolímoro de estireno que * 
puede hallarse en la composición de este invento puede pro- 

5. ducirsc, por ejemplo, mediante un procedimiento convencional 
de polimerización en emulsión. El monómero de estireno , .. 
puede, por ejemplo, polimorizarse en un medio acuoso on ..pre­
sencia do clpruro férrico, peróxido de hidrógeno y un esta­
bilizador, que puede ser un agente dispersante aniónico,'

10. no iónico o de N-alquilbetaína, para producir una dispersión 
de poliestireno. Otros catalizadores de la polimerización 
que pueden usarse en lugar del cloruro férrico y el peróxi­
do de hidrógeno son, por ejemplo, persulfato/disulfato o 
pcrsulfato/ión ferroso, peróxido de hidrógeno, persulfato 

15. potásico y persulfato amónico.
La dispersión acuosa del polímero o cpolí- 

mero do estireno que so halla en la composición del inven­
to puedo contener, por ejemplo, una proporción total do 
sólido del orden do 10 % a 60 % en peso. De preferencia,

20. sin embargo, el contenido do materia sólida do la disper­
sión acuosa de polímero o copolímero do estireno os del 
orden de 30 % a 50 % en peso.

La proporción que se halla en la composición 
del invento de dispersión acuosa, estabilizada y no forma- 

25. dora do película, de poliestireno o copolímero de estireno
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puede ser, por ejemplo, del orden de 1 % a 80 % en peso, y*, 
más preferentemente del orden de 10 % a 40 % en peso, res*-!, 
pecto al peso total de la composición. /"j*

Este invento proporciona también un método para - 
5. tratar una fibra o un conjunto de fibras con el fin de me­

jorar el aspecto o inhibir el deterioro del aspecto de los- 
mismos, método que comprende aplicar a la superficie de la„ 
fibra o dol conjunto de fibra una composición que comprende 
un conoontrado estable de champú, una dispersión acuosa'dé* 

10. poliestireno o un copolímoro do cstireno, estabilizada y no 
formadora de película, y agua.

Este invento incluyo además una fibra o un 
conjunto do fibra que se ha tratado por el procedimiento 
del invento.

15. La composición del invento puede aplicarse a la
fibra o al conjunto de fibra por cualquier método convenien­
te. Por ejemplo, la composicién puede rociarse, fulardoarse 
o cepillarse sobre la fibra o, el conjunto de fibras o bien 
puede impregnarse con la composición la fibra o el conjunto 

20. de fibra. Un método conveniente para aplicar la composición 
a una fibra o un conjunto de fibra es pasar un aplicador de 
rodillo impregna d o "-con ̂ -la composición en forma de un lí­
quido y/o una espuma sobro la.superficie de la fibra o el 
conjunto do fibra. Después do socar, la composición puede 

25. arrastrase, junto con la suciedad desprendida, por medios



convencionales talos como operaciones de limpieza por barrado 
o por succión, con lo que 'quedar sobre la fibra o el conjunto 
de fibra un apresto antimaculante. -

La fibra o el conjunto do fibra puede compo- 
norso de una variedad, o comprender una variodad, do fibras, 
vegetales, animales,' o sintéticas o una mezcla de ellas,; ,* \ 
por ejemplo lana, algodón, yuto, seda, celulosa regenerada;-, 
o rayón do acetato3 o una fibra de poliamida, de polióstor,- 
de poliolefina, do cloruro do polivinilideno o acrílica, 
o una mezcla de una fibra vogotal y/o sintética con lana.
El conjunto do fibras puede ser, por ejemplo, un hilo de 
pelo o una tela hechos do talos fibras o mezclas do fibras3 
por ejemplo, alfombras, alfombras afelpadas, otros materiales 
de revestimiento del suelo, tapicería, cortinas y matorialos 
aglutinados o estampados con tundizno.

Los ejemplos que siguen ilustran este invento 
más detenidamente. En ellos, las partes en peso so refie­
ren a los volúmenes como los kilogramos a los litros. Los 
porcentajes están expresados en poso, a menos que se in­
dique otra cosa.
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EJEMPLO 1 (A)

' + '
So disolvieron en 3 0 ,0 partes de agua 0 ,25  

partes de persulfato potásico para formar la solución cath- 
lizadora. En un rocipicnto de reacción provisto de agitador, 
condensador de reflujo y termómetro, se mezclaron 12,2 par­
tes de una solución acuosa al 35 % (peso/volumen) de sareoú 
sinato sódico de N-lauroílo y 0 ,25 partes de sosa calcica' * 
con 130 partos do agua. Se agitó y calentó a 403 C el conte­
nido del recipiente de reacción y luego se aladieron 10 par­
tes do monómoro do estireno, Cuando la temperatura do la mez­
cla reaccional hubo llegado a 603 C, se añadieron 5y0 par­
tes de la solución catalizadora y se elevó la temperatura 
de la mezola reaccional hasta 883-893 c. A  esta temperatura, 
la mezcla reaccional asumió coloración azul. Se añadieron 
todavía 72 partes de monómoro do estireno y el resto do la 
solución catalizadora, en un poríodo do dos horas y a la ton 
poratura do reacción de 883 p, 90S C. Terminada la adición 
del monómoro y del catalizador, so agitó la mezcla roaccio- 
nal a 88-903 C durante 30 minutos más. Se enfrió luogo hasta 
303 C la dispersión resultanto y se la filtró.*. El producto 
resultó ser una dispersión blanca translúcida, con un con­
tenido total de material sólida del 33 % (en peso) y con pH 
de 6,5 aproximadamente.
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EJEMPLO 1 (B)

Se compusieron 175 partes áe un concentrado 
de champú mezclando 12,5 partes en peso de sulfato sódico de 
laurilo, 2 partes en peso de una solución acuosa al 35 % ,* \ 
(peso/volumen) de sarcosinato sódico de N-lauroílo, 110,5'*-, 
partes de agua y 50 partes en peso de una dispersión acuosa, 
estabilizada y no formadora de película, de poliestireno 
(tamaño de las partículas de poliestireno, 0 ,03 a 0 ,1  mieras) 
que contenía 33 % en peso de materia sólida (aproximadamen­
te 31 % de poliestireno) y que se obtuvo según el procedi­
miento descriot en el Ejemplo 1 (A).

1 parte del concentrado asi obtenido se dilu­
yó con 9 volúmenes de agua, so depósito en un apliaador do 
espuma y so aplicó a una alfombra afelpada blanca de "Nylon 
66" (adipamlda de polihexamotileno), sin teñir y centrifu­
gada, para impartir 2 % do dispersión de poliestireno a la 
fibra en tiras alternas, dejando entre cada dos tiras trata­
das una tira sin tratar para facilitar la comparación visual. 
En esta fase so tomó nota del aspecto do limpieza do las 
tiras tratadas y las tiras no tratadas. Se secó cuidadosa­
mente la alfombra y so la sometió a ensuciamiento por holla­
dura en una zona do prueba. Dospuás del uso de cada dia 
(500 a 700 pisadas calculadas), se limpio por aspiración la 
alfombra en examen. Al final de la prueba, el número total
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de pisadas aplicadas a la alfombra en examen era aproxima- 
damente de 14.000. La inspección visual de la alfombra in- - - - 
dicó escaso grado de suciedad retenida en las tiras tratadas/* 
de la alfombra y gran ensuciamiento residual en la porción.;, 
no tratada.

EJEMPLO 2 (A)

Se disolvieron en 2$ partes de agua 0 ,25 partes " ' 
de persulfato potásico para formar la solución catalizadora. 
En un recipiente de reacción provisto de agitador, condensa­
dor de reflujo y termómetro, se disolvieron en 125 partes de
agua destilada 2,0 partes de disulfonato sódico de oxidiben-

, .y calentóceno dodecilado. Se agito/a 40a C el contenido del reci­
piente de reacción y se añadieron 10 partes de estireno 
monómero. Cuando la temperatura de la mezcla reaccional hubo 
llegado a 652 C, se agregaron 5 ,0 partes de la solución ca­
talizadora y se elevó la temperatura de la mezcla reaccional 
hasta 88-89- C; Se añadieron 72 partes más de estireno monó­
mero y el resto do la solución catalizadora, en un período 
de 2 horas y con una temperatura de reacción de 88 a 90S c, 
y, terminada esta adi&lóiH se mantuvo la mezcla reaccional 
a 90S c durante 30 minutos. Luego se enfrió hasta 30a c la 
dispersión resultante y se la filtró en un filtro de 100 
mallas. De esta manera se obtuvo una dispersión blanca 
translúcida de poliestireno (tamaño de las partículas de poli-
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estireno, 0,01 a 0,05 mieras) con un contenido total de ma - * 
teria sólida del 36 % (en peso).

EJEMPLO 2 (B)

Se compusieron 175 partes de un concentrado de y,.' 
champú mezclando 10,5 partes en peso de sulfato sódico de\yl 
laurilo, 2 partes en peso de una solución acuosa, al 35 J* - 
peso/volumen, de sarcosinato sódico de N-lauroílo, 112,5 par­
tes de agua y 50 partes en peso dispersión acuosa de polies- 
tireno, estabilizada y no formadora de película, que contenía 
35 % en peso de materia sólida (34 % de poliestireno) y que 
se había obtenido según el procedimiento descrito en el 
Ejemplo 2 (A).

1 parte del concentrado así obtenido se diluyó 
con 9 volúmenes de agua, se depositó en un aplicador de es­
puma y se aplicó a una alfombra afelpada blanca de "Nylon 66", 
sin teñir y centrifugada, para obtener 1 % de poliestireno 
sobre la fibra on tiras alternadas y dejando una tira no 
tratada entre cada dos tiras tratadas, para facilitar la com­
paración visual. En esta fase se tomó nota del aspecto de 
limpieza de las tiras tratadas y las no tratadas. Se secó 
la alfombra cuidadosamente y se la sometió a ensuciamiento 
por holladura en una zona de prueba. Después del uso de ca­
da día (calculado en 500 a 700 pisadas), se limpió la alfom-
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tes de la mezcla monomérica y se elevó la temperatura hasta" 
65BC. Se agregaron luego 5 ,0 partes de la solución catali- 
zadora y se aumentó la temperatura de la mezcla reaccional 1. 
hasta 9P-92SC, En el curso de 2 horas y a esta temperatura," 
se añadió el resto de la mezcla monómerica, o sea 70 partes*- 
Terminada esta adición, se mantuvo la mezcla reaccional a - 
909 c por 30 minutos y luego se enfrió hasta 309 o la disper­
sión fina resultante y se la pasó por un filtro de 100 mallas 
El contenido total de materia sólida de la dispersión (ta­
maño de las partículas del copolímero, 0 ,0 3 a 0 ,1 5 mieras) 
fue de 2 9 ,6 % (en peso). (El contenido teórico de materia 
sólida es de 3 0 ,5 %).

EJEMPLO 3 (B)

Se preparó un concentrado de champú de manera 
semejante a la descrita en el Ejemplo 2 (B), pero empleando 
la dispersión obtenida en el Ejemplo 3 (A) en vez de la dis­
persión utilizada en el Ejemplo 2 (B).

El concentrado así producido se utilisó para 
tratar una alfombra de "Nylon 66" y una alfombra "Acrilan" 
de la manera que se ha descrito en el Ejemplo 2 (B). La ins­
pección visual de las tiras holladas do las alfombras indicó 
de nuevo un escaso grado de suciedad retenida, en compara­
ción con las tiras no tratadas.



EJEMPLO 4 ...

Se compusieron 125 partes de un concentrado de , P,
champú mezclando 12,5 partes de la sal sódica de alcohol láu- ^
rico sulfatado, 3,0 partes de monoisopropánolantida de lauroí^-/

* *  * '  ' ^  ^

5. lo, 10,0 partes de isopropanol y 74,5 partes de agua con 25 
partes de la dispersión acuosa de copolímero, estabilizada 
y no formadora de película, que se preparó en el Ejemplo 3 (A).

1 parte del concentrado así obtenido se diluyó 
con 9 partes de agua, y con la solución diluida se roció en 

10. la forma descrita en el Ejemplo 1 (B) una alfombra hecha de 
"Nylon 66" amarillo pálido, para obtener una concentración 
de dispersión del 2 % en peso respecto al peso de la alfombra, 
y se sometió ésta a la prueba de uso.

Despuós de 14 000 pisadas quedó un marcado 
15. aspecto on franjas; las franjas o tiras tratadas estaban 

notablemente menos sucias que las no tratadas.
Se repitió este procedimiento para 1 ,5 %, 1 ,0 %,

0,5 % y 0,1 % partes en peso de la dispersión respecto al 
peso de fibra de alfombra. Aún con 0,1 %, se observaron al- 

20. ganas propiedades antimaculantes.
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EJEMPLO 5 (A) ^

Se disolvieron en 25 partes de agua 0 ,7  gramos -* * 
de porsulfato amónico para formar la solución catalizadora.''" 
En un recipiente de reacción provisto de agitador, condensa-"** 

5. dor de reflujo y termómetro, se disolvieron 28 partes de * J..* 
monolaurato de polictilensorbitán en 365 partes de agua. - * ̂ 
So aumentó la temperatura hasta 40SC y se añadieron 50 par.-7 ', 
tes de estireno monómero. A 65S c, so añadieron 5 partes de 
la solución catalizadora y se aumentó la temperatura hasta 

10. 88-903 C. En el curso de 2 horas, se agregaron 230 partes de
estireno y el resto de la solución catalizadora, con una tem­
peratura de reacción de 903 c. Terminada la adición, se mantu­
vo la mezcla rcaccional a 903 c durante 30 minutos, se en­
frió hasta 303 o la dispersión fina resultante y se la filtró 

15. en un filtro de 100 mallas. El contenido total de materia
sólida de la dispersión (tamaño de las partículas de poliesti- 
reno, 0 ,0 5 a 0 ,1 6 mieras) fue de'42,7 %. (El contenido teó­
rico de materia sólida es de 44,1 %).

EJEMPLO 5 (B)

20. Se preparó un concentrado de champú según el
procedimiento que se ha descrito en el Ejemplo 1 (B), pero 
empleando la dispersión producida en el Ejemplo 5 (A).

. V . . .
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Luego se aplicó el concentrado a una alfombra 
de "Nylon 66" amarillo pálido, do la manara que se ha descrié, 
to en el Ejemplo 1 (B). Después de la* prueba de uso de ]
14 000 pisadas, so observó un buen efecto antimaculantc en

' ̂ ilas tiras o franjas tratadas do la alfombra.

EJEMPLO 6 (A)

En un recipiente de reacción provisto de agita­
dor, condensador de reflujo, embudo de goteo y termómetro 
se disolvieron en 182 ,5 partes de agua destilada 7 partes 

10. de disulfato sódico de oxidibenceno dodecilado. Luego se
añadieron 2,5 partes de una solución de ácido acético 2-nor- 
mal. Se aumentó la temperatura hasta 403 C y se añadieron 10 

partes de estireno monómero. A 653 0, se añadió una solución 
en 10 partes de agua destilada de 0,14 partes de una solución 

15. acuosa al 10 % de cloruro férrico. Se dejó subir la tempe­
ratura hasta 75- C y entonces se añadieron 3 partes de una 
solución do peróxido de hidrógeno en 20 volúmenes y se aumen­
tó la temperatura hasta 88-903 C. En un período de 1? horas 
y a una temperatura de reacción do 903 c, se añadieron 130 

20. partes de estireno y 5 partos de solución de peróxido de
hidrógeno de 20 volúmenes. Terminada la adición, se mantuvo 
la mezcla reaccional a 903 c durante 30 minutos, se enfrió 
hasta 303 c la dispersión resultante y se la pasó por un filtro
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de ÌOO piallasi BÌ contenido total de materia solida de la di 
persion (tamaño de l&s partículas de poliestireno, 0^01 a ' 
0 ,8 mieras) fue de 4 0 ,4 %J (El contenido teorico de materia' 
solida es de 42,0 %)i ,

EJEMPLO 6 B̂) :,

Se hicieron 125 partes de un concentrado de 
Champú mezclando 10 partes de la sai litica de sulfato de 
laurilo, 2 partes de monoisopropanolamida de lauroilo, 0,2 
partes de formalina y 8 7 ,8 partes de agua con 25 partes de 
la dispersión obtenida de la manera que se ha descrito en el 
Ejemplo 5 (A).

Se diluyó este concentrado y luego se le em?- 
pleó para tratar una alfombra de "Nylon 66" en franjas al­
ternas^ tratadas y sin tratar, de la manota que se ha descri­
to (B)+ Las secciones tratadas contenían 0 ,1%, 0 ,5%, 1,0%, 
1;5% y 2,0% en peso de $a dispersión respecto al peso de 
la alfombra, respectivamente.

La inspección visual indicó asimismo un buen 
efecto antimaculante en cada una de las secciones tratadas 
de la alfombra y so observó algún efecto antimaculante aún 
para la aplicación al 0,1 %.

Se obtuvieron resultados semejantes cuando la 
alfombra de "Nylon 66" se reemplazó por una alfombra de 
"Aorilon".
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EJEMPLO 7

Se compusieron 175 partes do pn concentrado \ ' 
de champú mezclando 12,5 partes de sulfato sódico de lauri—  

lo, 2 partes de una solución acuosa al 35 % poso/volnmen 
de sarcosinato sódico de N-lauroílo, 110 ,5 partes de agua : 
y 50 partes do la dispersión obtenida en el Ejemplo 5 (A)..\ \

So diluyó este concentrado y luego se utilizó 
para tratar una alfombra de "Nylon 66" amarillo de la manera 
que se ha descrito en el Ejemplo 1 (B).

Se observó asimismo buen efecto antimaculante 
en las secciones tratadas de la alfombra.

EJEMPLO 8 a 12

Cuando el concentrado do champú que se ha descri­
to en el Ejemplo 1 (B) se modificó reemplazando el sulfato 
sódico de láurilo y/o el sarcosinato sódico de N-lauroílo em­
pleados en el por proporciones equivalentes do cada una de 
las combinaciones siguientes de compuesto detergente y es­
tabilizador de la espuma, se obtuvieron resultados semejan­
tes a los que se han descrito en el Ejemplo 1 (B):

sulfonato sódico de dodccilbenceno y sarcosinato 
sódico do N-lauroílo;
sulfato poiásico de láurilo y sarcosinato sódico de 
N-lauroílo;
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sulfonato sodico do dodocilbenceno y ol condensade!*.. - 
de nonilfenol con 6 moléculas de óxido de etilene^** 
sulfato sodico de dodecilbonceno y monoisopropano^ 
amida do nuez de coco: y *
sulfato amónico de laurilo y sarcosinato amónico*de* 
N-lauroilo,,
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Descrito el objeto del presente invento, se decía- " 
ran nuevas y de propia^invención, las siguientes reivindica- "  
clones. -

1. Procedimiento para preparar una composición 
para tratar fibras, esencialmente una fibra o un conjunto de 
fibra con el fin do mejorar el aspecto y de inhibir el deterio­
ro del aspecto de los mismos, caracterizado por comprender
un concentrado de champú estable, una dispersión acuosa de 
poliestireno o do un polímero do ostireno, estabilizada y no .--r.'. 
formadora do película, y agua, en la que fundamentalmente todas 
las partículas dol poliestireno o ol copolímero de estireno 
dispersos tionon diámetros del orden do 0,01 a 2,0 mieras.

2 . Procedimiento como se defino en la reivindi­
cación 1, caracterizada en que el concentrado de champú es 
una mezcla de uno o más de los compuestos detergentes de la 
fórmula:

R.O SO^M ;

en la que
R representa un grupo do hidrocarburo alifático y 
M representa un metal alcalino o un radical de

amonio,
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y uno o más compuestos estabilizadores do la espuma, de la 
fórmula:

R^CO.N(OH^)CHg.COO A

en la que
R*̂  representa un grupo de hidrocarburo alifdtico y*' -' 
A representa hidrógeno, un metal alcalino o un radi­

cal de amonio.

3 . Procedimiento como se define en las reivindica­
ciones 1 y 2, caracterizado en que la proporción del concen­
trado total acuoso de champú se halla en la escala de 20 %
a 99 % en peso rospecto al peso total de la composición.

4. Procedimiento como so define en las reivin­
dicaciones l a ß ,  caracterizado en que contiene una dis­
persión acuosa do poliestireno, estabilizada y no formadora 
de película, en la cual el poliestireno es un material de 
peso molecular elevado no reticulado transversalmente.

5. Procedimiento como so define en las reivindi­
caciones l a ß ,  caracterizado por contener una dispersión 
acuosa de un ccpolímero do estireno, estabilizada y no for­
madora de película, en la que el ccpolímero contiene a lo 
sumo 5 % en poso do divinilbonceno, do ácido acrílico o meta- 
crílico o de un óstor alquílico o una amida alquílica del
mismo
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6. Procedimiento como so define en las reivin- 
dicacioncs 1 a 5, caracterizado en que la proporción de la 
dispersión acuosa de poliestireno o do un copolímero de os-,.' 
tlreno, estabilizada y no formadora do película, se halla 
on la escala de 1 % a 80 % en peso respecto al peso total 
de la composición.

7. Procedimiento para proparar una composición ^  
para tratar fibras.

Según so describe y reivindica on la presente 
10. memoria descriptiva que consta de 25 hojas foliadas y escritas 

a máquina por una sola cí

Madrid, a 22 

p.a.
Julio do 1967 

tg RSERSa
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