ZH5301

LEMNORIA DESCRIFTIVA

por una PATEINE DB INVIICIOHW, por veinte ofios, vor:
"PROCIDILILITO PARA LA FADRICACION D3 ACOITALIRITOS
PATUS RUDDAS ORQISHABLIS", que se solicitva a favor de
ANGEL PLRFANLDZ, S.A., entidad de nacionalidad espa=-
fiola, residentc en BARCELOHA, calle ilallorca, 496.-
- e 000 = - -

Esta solicitud se refiere a los acoplamien-
tos o partes pivotantes en los que se zloja y gira
libreente la cspiga del soporte de la rueda, y mas

concretamente & un procedimiento para su faovricacidn
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mediante el cuel se obticnen estas plezas con uvna
precisidn absoluta, de manera mucho mis rdpida y con
ventaja tanto en cl matérial como en la mano de obra.

Los acoplamientos del tipo indicado conoci-
dos hasta la fecha constan de dos piezas metdlicas,
una ecazoleta y un casquillo cilindrico abierto por
una de sus bocas y normalmente obtenido por decoleta-
je, aplicandose este casquillo sobre la cazoleta cu~
briendo el taladro central de la misma por una ope-—
racidén de remachado. Todas estas operaciones son len-
tas, costosas y requleren ser ejecutadas por personal
muy especializado, pues en otro caso se producen deg-
centrados o fallos que dan lugar a un deterioro pre-
maturo o a le inutilizacidn del conjunto.

Segln le prosente solicitud, la fabrica-
cidn de estos acoplamienios se realizard ahora de la
giguiente forma:

BEn primer término la cazoleta o rodina,
hecha de material resistente, con la canal anular

o pista de rodadura pars el cojincte horizontal, lle-
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va en su taladro central, ya sea alrededor del mis-
mo o en el propio borde, una marcaciones constituidas
por entallas, taludros, rugosidades, hendiduras, de-
formaciones, ¢ cualquier otra forma de marcado confi-
gurativo,

A continuamcidn se dispone esta cazoleta so-
bre un molde adecuado y se inyecta ol material plés-
tico de caracteristicas adecuadas al trabajo gue ha
de realizar y en la misma operacién.se configura el
cagquillo y ze le fija a la cazoleta, pues la materia
fundide atraviesa la cazoleta y se rebordea por su
parte inferior, sirviendo aguellas marcaciones an-
tes mencionadas para gque el material cenocuentre en
ellas medios de anclaje y de t:abazbn, que asegura-
ran posteriormente no solo le fijacién permanente
gino la impogibilidad de un giro relutivo entre el
casquillo y lgkazoleta.

En el propio molde pueden estar previstos
otros detalles accesorios pero tambien imporiantes,

como gon estrias, nervios o simileres en la superfi-
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cie exterior del casquillo para ascgurar su montaje
en el luger de trabajo., También pueden preverse otros
medios interiores para apoyo del exbtremo de-la espiza
¥y para contribuir a su acoplamiento, tal como por
ejemplo nervios anulares,

Bl moldéeado sobre la rodina proporcionard
un centrado perfecto del casqulllo sin necesidad de
ningin mecanizado posterior.

Bs evidente que el molde puede ser milti-
Ple y fabricarse estos acoplamientos en serie dentro
de cada operacidn.

En el objeto.descrito caben naturalmente,
modificacionss de forma,detalle, dimensiones, sin
gpartarse de su esencialidad caracteristica, por lo
que se hace constar que tales modificaciones se enten-
deran incluidas en esta solicitud, sean cualesquliera
las circunstancias que concurran,

NOTA
Descr;to suficientemente el objeto de esta

solicitud se decleran de propiedad y novedad las si-
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REIVINDICACIONES
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guientes:

18,~ Procedimiento para la fabricacibn de
acoplamientos para rucdas orientables, que se carac-
terizan por el hecho de disponerse la cazoleta o ro-
dina que lleva las pistas de rodadura del cojinete
horizontal en un molde adecuado y proceder luego a
la inyeccién de materia fundida, la cual conforma el
casquillo perpendicular a la rodina y lo fija a dsta
por cuanto que, atravesando su taladro central se re-
bordea por la cara inferior de la misma, hebiendose
previsto ventajosamente, bien en el borde de este
taladro o en sus alrededores, practicar entallas,
taladros, hendiduras o similares que actiian como me-
dios de trabazdén para asegurar el anclaje perfecto
entre aunbasg partes.

28.- Procedimiento para la fabricacidn de
acoplamientos pare rucdas orientables, segin la rei-
vindicaecidn anterior, que se caracteriza por haberse

previsto en la pronia operacidén de moldeo, dotar al
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casquillo de estrias o nervios interiores y/o exte-

riores destinados a facilitar la sujecidn de la espi-
ga del soporte en su interior y a fijar dste en la
cavidad donde se aplica.

38,- PROCEDINIENTO PARA LA TABRICACION DE
ACOPLANIENTOS PARA RUEDAS ORIZRTABLES.

Todo conforme se describre y reivindica en
la presente ilemoria descriptiva que consta de seis
hojas mecanografiadas por una sola de sus caras,

Hadrid, a veintiuno de Julio de mil nove-
cientos sesenta y siete.

ANGEL FERUANDEZ, S.A.
De
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