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WHMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a unes perfec­

c io n a n t e s  en les s i e t e s  para conferir propiedades an­

tideslizantes a cuerpos lamimures para revestimiento de pa 

vimentos, especialmente tapices, alfombras, tapetes, este­
ras y sig ila re s, cayos a r tica l.s  tienden a resbalar bajo 

presión, cansando deformaciones y desgastes por roce.

dn anos cases se intenta sntsanar los referidos 

inconvenientes tratando de f i ja r  dichos artículos mientras 
en otros se adoptan artícelos oaya cara posterior pose, a l 
g&n apresto o capa de alg&n material adher.nt. de la s fami 

l i a s  de los cauchos o resinas.

Por la  presente invención se aporta un mejora- 

miento esencial en lo relativo a la s propiedades fís ica s  y 
e st ít ic a , de los artícelos en qn. es aplicada la  nneva dis 
posición, la  onal posee cnalidades tales como consistencia, 
mullido, impermeabilidad, ligazón, flotabilidad e inoombns

t i b i l i d a d .  ----  -------------------

Los perfeccionamientos de referencia se caracte­

rizan por e l hecho de qne en por lo menos una de la s  des 
ceras de una límina tase tiene lugar un proceso para produ 
c ir  en e lla  una pegajosidad apta para causar la  retención 
de una materia granulosa diseminada a l efecto, lo cual se 
cfect&a por activación de una substancia adherente del t i -
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tica s, en. estado sólido, de disolución, de emulsión, de 
p lastiso l o de otra índole, que, a l estabilizarse, determi­
na la  solidarización entre los granulos y la  lámina base,

5. siendo eliminados los granulos que dejen de ser adheridos,

ejerciéndose potestativamente acciones de calandrado y de 
acabado, todo ello en orden a que la lamina compuesta resul­
tante presente una rugosidad en las partes tratadas, para 
los efectos antideslizantes, a s i como condiciones de mulli- 

10. do, ignifugas y de flotabilidad. ------------------------------

El proceso en cuestión tiene lugar de modo que 
la  fijación  de la  materia granulosa se efectúa por aplica­
ción de la  misma sobre la  lámina base provista de una capa 
de substancia adherente en estado de fluidez. - - - - -

1^. Según otro proceder, e l proceso se desarrolla

por aplicación de la  materia granulosa sobre la  lámina ba­
se provista de una capa de materia substancia adherente en 

estado sólido, la  cual es seguidamente reblandecida por ca­
lentamiento o intervención de agentes a l efecto, causando 

20. la  retención de la  materia granulosa. - - - - - - - - - - -

Otro proceder consiste en e l esparcer la materia 

granulosa en la lámina base, siendo espolvoreado el conjun­
to por una substancia adherente, efectuándose seguidamente 
el reblandecimiento de esta última para determinar la  so li-  

25. darización entre la  citada materia y la  lamina base con en­

volvimiento de la  priraera.

En la  lámina base se disponen elementos de reser 
va que afectan a determinadas zonas destinadas a quedar e-
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sentas de aplicaci6n de materia granulosa.

En la  aplicación de la  substancia aferen te so­

bre la  lámina base se emplean elementos rodantes estriados, 
en colaboración con una cuchilla de galga, en cuyas oqueda 
des aportan dicha substancia para su distribución en fran­

jas o sectores. ---------------------------------

Otros objetos y características de la  invención 

se irán dando a conocer en detalle a lo largo de la  descrin 
ción que sigue, haciendo referencia a los dibujos ilústrate 

vos que la acompañan. En los dibujos:

Figura 1, representa un esquema del proceso para 

la  obtención de los cuerpos laminares antideslizantes.

Figura 2, es un esquema relativo a una realiza­

ción ael referido proceso según mía realización variante.

Figura 3, es un detalle que muestra la  forma de 

aplicación de materias mediante rodillo estriado.

Figura 4, representa, en sección, una porción de 

cuerpo laminar antideslizante.

Figura 5, es una v ista  análoga a la  anterior, re­

ferente a una lámina base provista de materia granulosa f i ­
jada por espolvoreado con una substancia adherente. --------

Figura 6, representa, visto por la  cara anterior, 

una porción de cuerpo laminar provisto de zonas antidesli­

zantes.
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25.
La esencia del presente sistema para conferir pro
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piedau.es antideslizantes a cuerpos laminares 1, estriba en 

dotar a los mismos de una capa de materia granulosa 2 que 
es retenida por otra capa de una substancia adnerente 3* ***

El desarrollo del proceso pertinente tiene lugar 

en la  forma que seguidamente se expone, nn una realización 

preferente, la marcha del proceso tiene lugar de modo que un 
cuerpo laminar 1, procedente de una bobina 4; es provisto de 
nnn capa de substancia anherente 3 aportada por un juego de 
cilindros 5, o bien por aerografia, rasqueta u otro sistema, 
siendo a continuación reblandecida aquella suostancia de^de 

un aparato calefactor ó a rayos infrarrojos, lo cual permi­
te la  fijación  de una capa de materia granulosa 2 que es se 
güilamente esparcida desde un receptáculo í , por cualquier 
procedimiento idóneo, incluso e l flocado, con lo que se com 
pleta de composición de la  lámina resultante 8. - - - - - -

La citada lámina resultante 8 pasa por un equipo 

de calandrado 9 que afirma la  unión entre los productos in­

tegrantes y le comunica el espesor definitivo, discurriendo 
después de lámina 8 por un autoclave de secado 10, con even­
tual vulcanizado, tras lo cual es objeto de eliminación de 
las partículas de niateria granulosa no retenidos, lo cual se 

efectúa por medio de cepillos rozantes 11? siendo finalmente 

arrollada la  lámina 8 en una bobina 12.

Dicho proceso es susceptible de ser ejecutado con 

ciertas variantes, una de las cuales se presenta en el esque 

ma de la  figura 2, según e l cual la  materia granulosa 2 es 
colocada sobre la  capa ae substancia adherente 3, carente 
de la  necesaria fluidez, habiendo sido aplicada por un pro-
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yector 13, por lo que a continuación se efectúa su reblande­
cimiento que causa simultáneamente la  solidarizacion de los 

productos presentes. ------------------------------------------------

La separación de las partículas de materia granu­

losa 2 no fijadas en la capa anherente 3 es factible de o- 
tras maneras, ta le s  como, por captación mediante un aspirador 
1¿). o bien por gravedad o vibración, en cuyos últimos casos 
la s partículas son recogidas en un plano inclinado 1?. - -  -

También se prevé la  introducción de otros disposa 

j_-yos para que la  repartición de la  substancia adherente 3 y 
de la  materia granulosa 2, tenga lugar por zonas en vez de 
hacerlo en toda la  anchura y extensión del cuerpo laminar 1. 
Para ello se emplean pantallas que cubren las zonas a prote­
ger, la s cuales se presentan en forma de fran jas, o de secto 
res, como muestra la  figura 5, de manera que la s partes obje 
to de aportación de materiales son especialmente la s zonas 
marginales y otras zonas intermedias esporádicas. -----------

También es idóneo e l empleo de rodillos estriados 

15, los cuales tienen provistas sus cavidades 16 con polvos 
de caucho u otra materia que es repartida en cuadros, fran­
jas u otras figuras, en cuya operación colabora una cuchilla 
de galga 17. P1 citado rodillo tiene superficie siliconada.

Otro sistema de realización consiste en disponer 

sobre una lámina base 1 una materia granulosa 2, ambos en 
estado sólido, siendo seguidamente dispuesta por espolvorea­

do una capa de substancia adherente 3 que recubre el ante­
rior conjunto, teniendo lugar a continuación una fase de ac­
tivación de la  citada substancia 3 a efectos de rebladecerla
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y crear la  oportuna pegajosidad, con lo que la materia 
granulosa queda envuelta y retenida contra la lámina base, 
ta l como muestra la  figura 5. - —  ---  - - - - - - -  ---

De la misma manera son factibles otras formas eje 
euforias que conducen a la  retención de la materia granulo­
sa. Sobre una lámina base de caucho butírico es aplicable 
una capa de caucho butírico disuelto, encima de la cual se 
dispone la  citada materia. Sobre una lámina de caucho cru­
do seco se efectúa una acción de revenido por calor o por 
disolvente, ta l como gasolina o benzol, siendo seguidamen­
te esparcida la materia granulosa. Sobre caucho vulcanizado 
se aplica una capa de substancia adherente que debe recibir 
la  materia granulosa. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Los materiales que intervienen en los diversos 
procesos posibles son de muy diversa procedencia, por lo que 
a continuación se citan algunos con carácter de ejemplo. La 
lámina base 1 será un tapiz, alfombra o articulo similar, 

sea de estructura tex til, compacta o de otra especie, de ca 
ras más o menos lisa s  o sinuosas. - - - - - - - - - - - - -

La substancia adherente 3 consiste en un producto 
ta l como caucho natural o sintético, látex, resinas natura­

les o sin téticas, etc., que pueden presentarse en estado só­
lido, en disolución, en dispersión acuosa, en forma de pla^ 
t iso l o de otra manera. - - - - - - - - - - - -  ------ - ---

Del estado en que se presente la  substancia adhe­
rente, depende su forma de aplicación, la  cual puede ser 
por proyección, inmersión, aerografía, por rasqueta, por ca 
landra, etc. Para reforzar el poder de pegajosidad de la
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substancia anherente, la  misma puede ser tratada con disol­
ventes, rayos infrarrojos u otros medios. ---  - - - -  ------

La materia granulosa 2 puede consistir en fragmen 

tos triturados en forma de polvo, serrín, viruta, granza, 
e tc ., de cualquier producto natural, a r t i f ic ia l  o sintético, 
tales como caucho, resinas, goma u otros, bien sean solos o 
en combinación con otras materias como madera, corcho, f i ­

bras, cuero, pulpas, productos químicos, etc. - - - - ------

El acabado de la  cara posterior de la  lámina com­

puesta 8 es interesante y a realizar según las preferencias 
uel mercado, pudiendo efectuarse unas operaciones complemen­
tarias de gofrado para dar a la  lámina una determinada apa­
riencia real o decorativa, así como de abrillantado por una 
capa accesoria. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Las ventajas de las láminas compuestas 8 son de 
índole diversa, siendo de mencionar las que siguen. Condicio 
nes antideslizantes, obtención de un mayor espesor con aumen 
to del mullido, mayor resistencia a la  abrasión, evitación 
de deshilacliados, mejor acabado, posibilidad de recorte de 
la  lámina sin formar dobladillos, y aislamiento térmico y 
acústico. ---  - - - - - - - -  ---  - ------ - - - - - - - - -

El aspecto de la  cara posterior de la  lámina 8 

presenta una rugosidad que varía en función del calibre de 
los granulos aplicados, del relieve de la  lámina base 1 y 
de la  presión ejercida en la  formación. - - - -  ---  ---  ---

Descritas convenientemente las características de 

la  invención, se hace constar que en la misma podrán introdu
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cirse cuantas variantes, de detalle la experiencia pueda a- 
consejar, siempre que con ello no se modifique la esencia- 
lidad de la  misma que es la  que se resume y concreta en 
las reivindicaciones que siguen. - - - - - - - - - - - - -

5* N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para España, 

sus territorios y plazas de soberanía, las siguientes: -----

R E I V I N D I C A C I O N E S

1.- Perfeccionamientos en los sistemas para confe­
r ir  propiedades antideslizantes a cuerpos laminares para re­
vestimiento de pavimentos, concretamente alfombras, tapices 
y esteras, caracterizados por el hecho de que por lo menos 
en una de las dos caras de una lámina base tiene lugar un 
proceso para producir en e lla  una pegajosidad apta para cau 
sar la  retención de una materia granulosa diseminada al efec 

to, lo cual se efectúa por activación de una substancia adhe 
rente del tipo que comprende e l caucho y las resinas natura­
les o sintéticas, en estado sólido, de disolución, de emul­
sión, de p lastiso l o de otra índole, que, a l estabilizarse, 
determina la  solinarización entre granulos y la  lámina base, 
siendo eliminados los granulos que dejen de ser adheridos, 
ejerciéndose potestativamente operaciones complementarias de 
calandrado y de acabado, todo ello en orden a que la  lámina 
compuesta resultante presente una rugosidad en las partes 
tratadas, para los efectos antideslizantes, a si como condi­
ciones de mullido, ignífugas y de flotabilidad. -------------
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2.- Perfeccionamientos en los sistemas para confe-
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r ir  propiedades antideslizantes a cuerpos laminares para 
revestimiento de pavimentos, según la  reivindicación ante­
rior, caracterizados por el hecho de que el proceso tiene 

lugar de modo que la  unión de la s partes integrantes de la  
lámina compuesta se efectúa por aplicación de la  materia 
granulosa sobre la  capa adherente en estado de fluidez. — —

3 . - Perfeccionamientos en los sistemas para confe

r ir  propiedades antideslizantes a cuerpos laminares para rje 
vestimiento de pavimentos, según la reivindicación primera, 
caracterizados por el hecho de que e l proceso tiene lugar 
de modo que la  unión de las partes integrantes de la  lámina 
compuesta se efectúa por aplicación de la  materia granulosa 
sobre la  capa adherente en estado sólido, siendo objeto es­
ta  última de una acción posterior de reblandecimiento. ---

4 . - Perfeccionamientos en los sistemas para confe­
r ir  propiedades antideslizantes a cuerpos laminares para re­
vestimiento de pavimentos, según la  reivindicación primera, 
caracterizados por el hecho de que sobre la  lamina base es 
esparcida la  materia granulosa, siendo espolvoreado dicho 

conjunto con una substancia adherente, efectuándose seguida­
mente el reblandecimiento de esta última para determinar la  
solidarización entre la citada materia y la  lámina base con 

envolvimiento de la primera. - - - - - - - - - - - - - - - -

3.- Perfeccionamientos en los sistemas para confe­
r ir  propiedades antideslizantes a cuerpos laminares para re­
vestimiento de pavimentos, según la  reivindicación primera, 
caracterizados por e l hecho de que en la aplicación de la  
substancia anherente sobre la  lámina base se emplean elemen 

tos rodantes estriados, en colaboración con una cuchilla de
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galga, en cuyas oquedades aportan dicha substancia para su 

distribución en franjas o zanas. -  '

6 .- Perfeccionamientos en los sistemas para confe­

r ir  propiedades antideslizantes a cuerpos laminares para re­
vestimiento de pavimentos, según la  reivindicación primera, 

caracterizados por e l hecho de que en la  cara posterior de 
la  lámina base son dispuestos unos elementos de reserva pa­
ra proteger determinadas zonas a efectos de quedar exentas 

de la aplicación de la  materia granulosa. ---------------------

*?.- Perfeccionamientos en los sistemas para confe­

r ir  propiedades antideslizantes a cuerpos laminares para re­
vestimiento de pavimentos, según la  reivindicación primera, 

caracterizados por e l hecho de realizarse acciones complemen 

tarias ae acabado que comprenden la aplicación de capas de 
embellecimiento y el gofrado de las caras tratauas, para la 
formación de franjas o sectores en relieve. - - -  ---  ---  -

8 .-  "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS SIS-TENIAS PARA CON­
FERIR PROPIEDADES ANTIDESLIZANTES & CUERPOS ]Es.nlNaiSjS PARA 

RsVESTIHlENTO nE P̂ VIUENTOS". ------------------------------------

Todo ello ta l como se describe y reivindica en la  

presente memoria que consta de once hojas, foliadas y meca­

nografiadas por una sola de sus caras, y de se is iiguras 

que la ilustran.
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