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MEMORTA DESCRIPIIVA

Ia presente invencion se refiere a un método para la
produccion de hilo o partir de uns mecha de materisl de fi-
bras cortadas. Aqui y en lo sucesivo la pelabra "mecha" se
entiende que incluye cintes fibrosas exentas de torsion o
sustancialmente exentas de torsion, que son capaces de ser

trabajadas hasta la obtencion de un hilo finale = = = = = =

Se conocen muchas veriantes de tales métodos, y consis-
ten en estirar la mecha, ners formar una cinta fibrosa del-
gada medisnte un dispositivo de estiraje, y en retorcer la
¢inkts salida del dispositivo de estiraje mediante un dispo-

sitivo torcedor arrollador. = = = = = = - - o - - - - -

En le fabricacion de hilo se desea llsgar s menores
costos de produccion acelerando la velocidad de produccion.
Bllo hace necesario que el numero de revoluciones del dispo-
sitivo torcedor arvollador, por ejemplo el huso de hilatura
de une mAquine de hilado por anillo, sea incrementado de mo
do corrvespondiente. ¥n reslided, este numeroc de revolucio- |
nes viene determinado por el producto de Lls velocidad de se~
lida del dispogitivo de estiraje en metros por minuté ¥ el
numero de vueltas de torsidn por metro qub 88 requiere pars

dar al hilo las propiedades degeadas. ~ = = = - - -

En la préctica, se ha hallado que el numero de revolu—
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ciones permisible en los husos de hilatura y semejantes
constituye ol limite a2 la velocidad a que puede producire

$6 L Nil0: m = m e mom o mmmmm o m -

3e usan ya cifras de revoluciones de hasta 20.000 re~
voluciones por minuto y con estos medios puede alesnzaorse
una produccién de hilo de 40 m por minuto, pero, si bien
dehido al constonte progreso de la tecnica no se excluye
un nuevo eumento del nmimero de revoluciones permisible, to-
davia esto sisue constituyendo un impedimento decisivo a

W

cualquier aumento importante de la velocidad de produccién.

Otra limitacidn de la velocidad de produccion se halla
en el estiraje de la mecho para formor una cinta fibrosa
delgada. Cusndo la velocidsd de log rodillos de salide del
dispositivo de sgtiraje es demasiado alta, las fibras se
deggarren 2 partir de la mecha suministrads por los rodi-
1los de entrads hesta tal sunto gque originan una ruptura
de la coherencia entre las fibros, motivando interruncio-
nes en la cinta fibrosa, 1o que significa rupturas del hi-

TOe o= o o o o o e em e e o e e e e e e e e e e e e e

wgtas dificulitades han sido resueltas hosgta cierto pun—
to gplicendo diversas medidas encaminadas a la mejora de la
coherencina de les filbras entrs si durante el wroceso de es-
tiraje, tales como rodillos adicionales, correas y semojon-
tes, nero sun 2si no puede pensarse en velocidsdes suverio-

res o 1og 40 m DOr MinNIt0s = = = = = = = = m = - - -- - -

¥s un objetivo de la presente invencion proporcionar un
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metodo mejorado de produceidn de hilo aue cshé exento de

los impedimentos antes mencionados en la velocided de nro-
duccion, y con el uso del cual puede, nues, lograrse un con

giderable aumento de 1o veloclidod: = = = m = o = o = o = =

A este fin, el método sezun la presente invencidn tie-
ne la relevante caracteristica de que la mecha se somete 2
un cierto mimero de tratémientos, entre los cuales losg tra~
tamientos que son de imporisncia para le formacion del hi-
lo consisten exclusivamente en llevar le mecha a un esbtado
mojedo, estirer diche mecha a gran velocidad para formar
una cinta fibrosa més delgads, dar una falsa torsidn o di-
cha cinta fibrose, srroller la cinta fibrosa en unn bobina
de fibra en forme de bobina de arrollado cruzado y aprestar
la bobina de fibras de modo que forme una bobina de hilo

dSSaI‘I‘Ollable.-------——_—------......._....

En relacidn con ello se hace observar que por aestado mo-
jado del material fibroso debe sntenderse la presencia de
tents agus que se tengs adherida a la suverficie de lag fi-
bras como sgua libre, distinguiéndola asi del estado hime-
do, en el cual el azua he sido enteramente absorbida por
las fibras. Por bobina de arrollado cruzado se entiznde un

. [4
carrete cuyes espires solo se tocen al Cruzarsg. — = = = =

. )

En este metodo no se use un dispositivo torcedor arro-
1lador, de modo que en sste aspecto la velocidad de produc-
¢idn no halla ningin inmpedimento y sdlo esta limitada por
el arrollado cruzado, que bermite una velocidad de arrolla-

domuchc)mayo'r.—....--._.....-..._.....-...—-.-.........
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Como se ha encontrsdo sorprendentemsnte, las fibras,
debide & que la mecha es estirade en estado mojado, presen
Tan una cohéfencia tan firme que posibilitan el Fformar una
cinta delgada ininterrumplida y lisa especialmente a altas
velocidades de salida o produccidn del dispositivo de eéti—
raje, y que la lisurse del hilo mejora cuando la velocidad
aunenta. 110 nuede atribulrse quizé a fuerzes de inercis
de masa, fuermas de viscosidad y tensiones superficiales,
que originsn diferencias mas regulares en velocidad entre
1l=2g fibras mientras son estirsdas. Teniendo presente esto,
g efectia ol estirsje a una velocidad de salida de por 1o

MENos 5O M POr MINUBTO. = = = = m = = - =

No es necesario, poara el estiraje de la mecha, que el
agua usada sors mojar el material fibroso contenga aditi-
vos disueltos o en suspensidn. Hs posible, no obstante, u~-
sar dichos aditivos con vistas a ulteriores tratamientos

del hilo o para la obtencidn de propiedades especiales. — -

.

Segun otra caracteristica del método segun la inven-
cion, 2l estiraje de la mecha se efectia en un dispositivo
de estiraje que comasrende dos o més pares de rodillos y la
macha corre entre dos Hares sucesivog de rodillos a traves
de un campo de sstiraje libre. Bn realidad se ha probedo
vor esperimentos que lrs disposicionses que suelen preverse
en el campo de estiraje, como agujas, pasadores, rodillos
y correas, que sirven para el objetivo de aumentar le cohe-
rencls entre Llaos fibres mientres son estiredas, ejsrcen una

influencia adversa en el »roceso de estiraje y en la cali-
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dad del hilo por lo que se refiere al método sezun la pre-

sen‘teinvencj_én,_.............................._..-..............

La felsa torsion origina que se aumente temporalmente

12 coherencia de les fibras desoués del estiraje hasto tal

i

brir la distancis entre cl dispositivo de estiraje v el
dispositivo arrvollador y resista todos los esfuecrzoz de

traceidn que pueda encontrar en su camino, = = = = = — =

Bs corriente emplear un dispositivo neumético vara dar
la falsa torsidn. A este fin, la cinta fibrosa es guiade a
trevés de un orificio substancialmente cilindrico, dentro

del cusl se abren en sentido tangencial un cierto -numero

- de toberas de soplado. De este modo se forma una columns

giratoris de aire dentro -del orificio, siendo transmitida
la rotacion de dicha columns de sire e la cinta que pasa.
Bl numero de revoluciones puede aumentarse Tfacilmente has-

ta tal punto que en este aspecto no se halla limitacion ale

gune de 1a velocidad del Nilos = = = = = = = = = = = = « =

Lz ausencia de las limitaciones de velocidad & las que
eban sometidos los métodos conoecidos tiene como resultado
gque el método segun la presente invencion permite velocida~ .
des relativemente muy altas. Se ha hallado que puede apli-
carse facilmente una velocidad de, por ejempio, 400 m por
minuto, y simplemente se cuentan velocidades considerable-
mente mayores entre las posibilidades del método segin es-

ta 1ovenclon. = = = = = = = = lm . - . e - - e -

AL arroller la cinte delgads que se ha formado en una
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bobina de fibra es de 5134-134(2' ZuZu’.nguna perte de lg

cinta sea tocada en ningin punto en forma peralels por o-
tra parte de la cinta, ya que despues del apresto, estas
dos partes de la cinta quedarian unidas entre s{ de modo
tan firme que cagi sin duda ocurriris una ruptura de hilo
en este lugar, cuando el hilo se desarrollase. Por ésta :g
z0n es necesario usar la bobina de arrollado cruzado,cuyas
espiras se tocan sdlo al cruzarse, como forma de arrollado
de la cinta, ya que e ha encontrado que dos partes de cin
ta que se cruzen, una vez hen sido apretades no formarén

unidn que sea mas fuerte que el mismo hiloe = = = = - = =

Bl aprestado puede efectuarse usando un alme perfora-
da al arrollar la bobina de fibra e introduciendo el agen-
te de apresto en lz bobina por medlo de esta alma. No obg-
tante, al usar eate método, es dificil obtener y mantener

une concentracion uniforme del agente de apresto en la
bobina. Especialmente cuando se usan los agentes de apres-
to corrientes o basd de almiddn, el proceso de secado, du~
rente el cual se sopla sire celiente a través de la bobina
por medio del alma, deréd origen a fendmenos de migracion,
con el resultado de que el contenido de agente de apresto

en el hilo no Quede tener el valor deseado en todos los lu-~

A fin de mejorar esta situacion, el método segin la
presente invencidn se lleva a cabo preferiblemente de modo
tal que el agente de apresto requerido parsa sprestar la bo
bina de fibra se afiada a la mecha en forme no active, y |

que la bobina de fibra se somete, a éontinuacién, 8 un tra-
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tamiento que active el agente de aprestos = = = m = = = =~ =

Ello puede lograrse llevando el agente de apresto a
uno o mas de los rodillos de salida del dispositivo de es-
tiraje de forma que el material fibroso sbsorba el material

de apresto al pasar por los rodillos de g2lida. = — = = = =

Otra posibilidad es que, por ejemplo, cuando se uga al-
middn como egente de apresto, la mecha que estad en condi-
cion mojada no satureda Se lave con un exceso de suspen~
sion de almiddn en greno, después de 1o cual se Somete la
bobine de Fibra a tratamientg térmico, cuys temperatura,
humedad de embiente y duracion se adspten & le gelatinaza-
cidn de los granos de almiddn presentes en la bobina de £i
bra, y luego se seca. También es posible una combinecion
de estos dos métodos. Segin se ha encontrado, estos méto-
dos no originan fenomeno alguno de migracidn del almiddn

BN 12 DODINGe = = = = = = o = o o o - - - -

Bl método segin la invencion ofrece ademés la ventaja
de que todo tratamiento ulterior gque pueda ser necesario
del material fibroso, como blanqueado, tinte, mercerizado
0 hacerlo autoplanchable (sin plancha), resistente al fue-
go o inapolillable, puede realizarse mientras esta todavia
en estado de mecha, de modo que esbos tratamientos pueden
actnar mis plenamente ¥y & veces pueden resligarse de modo
més econdmico ¥ya que la mecha se halla ya en estado de mo-

jado con vistas g su préxima conversion en hllos = =~ = = =

Bl hilo que seo obtiene por el método sezun la presente
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invencion esta exento de torsidn o, en relecidn tal con la

torsion de la mecha y la torsion que pueda heberse dado gl
hilo al desarrollar la bobina en direccidn axisl, sustan-
cialmente exento de torsidn. La coherencia entre las fi-
bras ge obtiene enteramente por medio de encolado y es tan
fuerte que el hilo puede usarse come hilo pars tejer exac~
tamente como los hilos corrientes retorcidos. Bsto implica
que un hilo de algoddn fabricado segin el método de la pre- -
sente invencidn puede usarse inmedistamente como hilo de ur
dimbre, mientras que un hilo de lana tiene s0lo que ser do=-
blado del modo usual para obtener la resistencia, contra

el desgaste y el choque, requerida en un hilo de urdimbre.-

Ademas de pera hilos de algoddn y lana, el método segin
la presente invencidn puede usarse también para hilos he-
chos de otros materiales fibrosos y pera hilos consisten-

tes on mezclas de digtintas fibras.A; - o - -

Esta invencion se refiere también s hilos Que hen sido
fobricados usando el método antes descrito. Se distinguen
de los hilos retorcidos, ademas de por su enbtera o sugtan-
cialmente entera falta de torsion, por su seccldn transver—
sal algo aplanada. Cuando se usa como hilo de urdimbre uni-
co, este aplanémiento tliene la ventaja de que el hilo pesa
fécilmente por los caballeros vy el peine del telar y, dado
que viene a quedar plenc en la tela, tiene el efecto de
que la tela es de uns estructura mds apretada que un teji-

do, por lo demés similar, de hilo retorcido. — = = — = = —

03 L] 3 ’
En 10 que sigue, se aclarara la invencion con referen—
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posicidn de una méquine de hiler, y & uh 6JOMPLOs = = = = =

Ta mecha 1, que es extre{da de la bobina 2 de mecha mo-
jade, es guiada a lo largo de algunos elementos do gufa 3
hacia un dispositivo-de estiraje, cuyo juego de rodillos
de entrada estéa formado por el rodillo esiriado 4 y el ro-
dillo de caucho 5, ¥y cuyo juego de rodillos de salida osté
formedo por el rodillo estrisdo 6 y el rodillo de caucho 7.
Aqui, la mecha 1 es estirsda pera formar la cinta fibrosa
delgada 8 que luego pesa por el elemento 9 de forsion neu-
mstica y el elemento corredor 10 y se srrolla para formar

una bobina de fibra 11 que es movida por el rodillo de arrg

211800 12¢ = = = = = = = - m . —m—————m - —— -

Al pasar por los elementos de guia 3, la mecha es lava-
da con ung suspension de almidon de patata en agua, la cual
llege desde un depdsito 15 a través del tubo 13 con la es-
pita de coﬁtrol 14. Se dispone un agitador 16 en el deposi~

to para eviter que la suspension se sedimente. = = = = - =

Te suspensidn procedente del depdsito 15 se suministra
también a los rodillos de salida del dispositivo de estira-
je a través del tubo 1% con la espita de control 18. A este
£in, una cinta circulante 20 esta colocada alrededor de 1os
rodillos 19, uno de Llos cusles es accionado por el Juego de
rodillos de entrada en la direccion indicada, a baja velocl-
ded. La cinta 20, que presiona conira el rodillo 7, lleva

una capa delgada de la suspensidn, ls cual se suministra &

través del tubo 17 sobre el rodillo 7 quien a su vez trans-
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rite parte de esta capa a la winta fibroga 8. = = = = = =

El exceso de suspensidn suministrada_a través de los .-
tubos 13 ¥ 17 es recogido en la cubeta 21, desde donde es
reciclado por la bomba 23 a través del tubo 22 hasta el de-
POSito 15. = = = = m e e e el e oo oo - e e o oo "

En el tubo 17 se ha.dispuesto un control de contenido
de suspensidn 24, mediante el cual pueden establecerse cam—

bios en la susnensidn 6, gi es necesario, corregirla. — -=

Al 1levar a cabo el método segun esta invencién, se
arrolld una mecha de algoddn de 300 tex en bobinas de me-'
ohera; ge llev6~g estado mojado mediante lavado y se desen-
grasé ¥y luego blanqueé y tifid. El contenido de humedad se

redujo hasta aproximadamente 150% mediante succidn. — = -

Estando en esta condicidn, la mecha Tud desarrollada
de las bobinas y, despuds de haber sido lavada por la co-
rriente de una suspensidn al 10% de almiddn de patataen
agua, procedente del tubo 13, se hizo pasar por el dispo-
gitivo de eétiraje. La fuerzg de compresidn de los rodi-~
1los de entrada. alcanzd aproximadamente 1 Kg, de modo que
la mecha, después que hubo pasado por estos rodillos, te—

nia un contenido de humedad de aproximadamente 180%e - - =

Ia transmisidn del dispositivo de estiraje se dispuso
de modo tal que la velocidad périférica del juego de rodi-
1llos de salida era 15 veces mayor que la del juego de rodi-

1los de entrada y alcanzaba aproximadamente 200 m/minuto. =

Ta cinta fibrosa de un espesor de 20 tex gue salid del
dispositivo de estiraje se hizo pasar por el elemento neu~

mético de torsidn a la misma velocidad. Este elemento de
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torsion consistia en un censl cilindrico que tenia une Llon-
gitud de 6 mm, un dismetro de 1,5 mm:y piezas extremes o~
chaflanadas, y seis foberas de soplado tangenciasl de un
diémeéro de 0,4 mm cads una y que tenian une desviacion a-

xial de 52 en la direccidn de paso del hilo. El elemento

de ‘torgidn se alimenteba con aire a 0,4 atmosferas, llegan-

do el consumo de sire a ‘aproximadamente 7 l/min. — = — - -

Una vez pasado el elemento de torsién, la cinta se g-
rrolld sobre un alma perforada en forma de bobina de arro~
llado cruzedo. La velocided perifeérica del rodillo accio-
nador ers aproximadamente 3% inferior a la velocidad de sa-
lida del dispositite de estiraje, de modo que se evitaban

tensiones no permisibles en la cinbs fibrogg. — = = = - =

Después de former con la cinta una bobina, ésta fué
sacada dsl alma'y se sometid a tratamiento con vapor a ba- :
ja presidn en un espacio sin aire duranfe 30 minutos. Iume=~
go se secélaébobina, después de 1o cual el hilo aprestado

pudo desarrollarse de 1a bobinge = = = = = = o = - - - <

Se_observé que el hilo contenis asproximademente 16% de

A0NETIiVOe = = = = = = "o - - - - = .= == -

Los experimentos de trabajo llegaron a mostrar que el
hilo podia normalmente usarse para tejer sin presenter di-
ficultad alguna. Se hallo que una tela hecha de este hilo
tenia propiedades mecénicas que en modo alguﬁo eran desfe=-
vorables en comparscidn con wna tela similér hecha con un

hilo fabricade de modo convencibnal, ni ain despuss de que
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se separd de 1a tela el agente de apresto por lavado, indi-

cando ello que 1la coherencia entre las fibras estaba produ-
cida por la estructura del género y no dependia de la es-
tructure (torsion) del hilo. Tembién se encontrd que la te~
la, despues de un adecuado trétamiento pogterior, era con-
siderablemente menos permeeble sl eire y tenia sustancial-
mente mejor impermeabilided que telas comparables hechas

con hilog producidos del modo convencionale = = - = = ~ <

N O T &

Se declaran de novedad y propisdad para Espaila, sus fom -

rritorics y plazas de sbberan{a, lag sigunientes: = = =« ~ -

REIVINDICACIONES

1= Uétodo para la produceion de hilo, o partir de una ..
mecha de material de fibras cortadas que tiene insuficien~
tes agentes de apresto natural para poder former un hilo
exento de torsion, caractefizado porque la mecha se somete
2 un clerto mimero de tratamientos, entre los cusles los
tretamientos que son de importancis paras la formacién del
hilo consisten exclusivamente en llevar la mecha a un eg-
tado mojado, estirar dicha meche a gran velocidad para for-
mar una cints fibrosa més delgads, dar una falsa torsidn a -
diche cinta fibrosa, arrollar la cinta fibrosa en una bobi-
ne de fibre en forma de bobine de arrollado cruzado Yy apres

tar la bobina de fibra de modo que forme una bobine de hi-
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Q.= Método segin la reiviﬁdicaoién 1, caracterizado
porque el estiraje de la mecha se efectia en un dispositi-
vo de estiraje que cdﬁprende dos o mds pares de rodillos,
¥ porque la mecha corre entre dos pares sucesivos de rodi-

1los a través de un campo de estiraje Libree = = = = = = =

3.~ Método segﬁﬁ las reivindicaciones 1 & 2, caracte-
rizado porque el agente de apresto requerido para dar a-
presto a ia bobina de fibra se afiade al material de fibra
en ung forma no activa y porque la bobina de fibra se some-

te a un tratamiento que activa el agente de aprestos = — -

4o~ Mbtodo segin la reivindicacidn 3, caracterizado
porque el agente de apresto se afiade al materigl Libroso
por medio de por lo menos uno de los rodillos del juego de

rodillos de salida. - - = —_— e = - -

5.~ Wétodo segin la reivindicacidn 3 ¢ 4, caracteriza-
do porque la mecha, que estd en condicidn mojada no satura-
da, se lava con un exceso de suspensidn de alwmiddn en gfa—
no y porque la bobina de fibra se somete a un tratamiento
tdrmico cuya temperatura, humedad ambiente y duracidn se
adaptan para la gelatinizacidn de los granos de almiddn

pregentes en la bobina de fibra, y a continuacidn se seca.=-

6.~ "METODO PARA LA PRODUCCION DE HITIO": = = = = ~ — =

-

Todo ello conforme se describe y reivindica en la pre-
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gente memoris que congta de'quince hojas, foliadas y meca~

nografiadas por una solé de sus caras, y de una lémine de

dibujos que la ilustra. o

BARCELONA, -7 JuL 1967
A Mol susel

s

mtg.
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