
1er. CERTIFICADO DE ADICDON 

Ref: I.C.I.Case No. Z/&V. 19479.

Mejoras introducidas en e l objeto de la  paten­
te principal nP 322.975, concedida e l 17 de octubre 
de 1966, por: "PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE 

DI SPER SE ONE S ESTABLES DE PARTICULAS DE POLIMERO SIN­
TETICO EN UN LIQUIDO INERTE".

æ ssssssssssæ cs:

IMPERIAL CHEMICAL INDUSTRIES LIMITED, entidad inglesa, 
BALM PAINTS LIMITED, entidad australiana, residentes 
e l 1a en: Imperial Chemical House, MLllbank, Londres, 

S.W. 1., Inglaterra, y e l 2B en: 1 Nicholson Street, 
Melbourne, C.2., V ictoria, Australia.

Este invento se refiere  a dispersiones de par­

tícu las polímeras en líquidos orgánicos, y a un pro­
cedimiento para obtener dichas dispersiones.

En la  Memoria de la  Patente principal número 
5. 322.975, se han descrito dispersiones estables de po
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limeros sin téticos en líquidos orgánicos, que conte­
nían un estabilizador polímero soluble en e l liquido 
orgánico y que proporcionaba alrededor de las  p a rtí­
culas de polímero una capa o barrera estárioa de es­

tab ilización, de por lo  menos 12 i  de espesor, aco­
plándose e l estabilizador a la s  partículas de polímero 
por enérgica interaooión especifica entre grupos pola­
res del estabilizador y grupos polares complementarios 
del polímero disperso. Se han descrito también procedí 
mientos para preparar dichas dispersiones establos, en 
las  que las partícu las de polímero se formaban en e l 

liquido orgánico, en presenoia del estabilizador.
& ha oomprobado que e l mismo principio de unión 

del estabilizador a las partícu las de polímero disper­
so, esto es, por interacción especifica enérgica entre 
grupos polares, puede aplicarse a partículas de pollng. 
ro previamente formadas, a condición de que la s  p a rtí­
culas tengan estáblemente acoplados a e lla s  grupos po­
la res que entren en interacción especifica con e l es­
tabilizador.

Los principios generales que rigen la  dispersión 
de las  partícu las de polímero en líquidos orgánicos, en 
espeoiál la  naturaleza de la  interacción especifica por 
la  cual e l estabilizador se acopla a las  partícu las po­
límeras, se describen en la  Memoria de dicha patente 
principal, y la  descripción en la  mencionada patente, 
en especial la s  descripciones de los grupos polares, 
estabilizadores y polímeros que los contienen, líquidos 
en los que pueden formarse la s  dispersiones y las  cade­

nas solvatables adecuadas para proporcionar la  capa o
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barrera estárica , se incorporan en esta Memoria, por 
referencia.

Las partículas de polímero dotadas de grupos 
adecuados, pueden prepararse por polimerización en 

masa de monómeros adecuados, seguida por desintegra­
ción del polímero, por ejemplo, por molturación, o 

por polimerización en solución, seguida de precipita­
ción. Con preferencia, con objeto de mejorar la  recio 
gia de la  dispersión fin a l, la s  partículas asi obteni 
das se transforman en prácticamente esféricas por tra  
tamiento térmico en medio gaseoso, por ejemplo, pulve 
rización en llama.

Como variante, pueden obtenerse partículas ade 
cuadas de polímero mediante polimerización en emulsión 
acuosa. Además de las posibilidades de incorporar gru­
pos polares adecuados en las partículas de polímero, 
por polimerización de un monómero o comonómero adecua­
do, como se describe en la  Memoria de la  patente prin­
cipal, puede u tilizarse  e l hecho de que en muchos ca­
sos las  partículas de polímero preparadas por polimeri 
zación en emulsión acuosa, tendrán grupos polares ade­
cuados establemente acoplados a las mismas. Pueden de­
rivarse del empleo en la  polimerización, de un estabi­
lizador iónico para la  emulsión, que se une estáblomon 
te a la s  partículas como resultado de que el e s tab ili­
zador toma parte en la  reacción de transferencia de ca 

denas con e l monómero, durante e l curso de la  polimeri 
zación, por ejemplo, sales de ácido sulfónico deriva­

das de sales de ácidos alquilarilsulfónicos o de semi- 

éstores sulfato derivados de sales de sulfatos alquil!.



eos o de ásteres parciales de ácido fosfórico deriva­
dos de sales de fosfatos alquílioos parciales o de 

ácido carboxílico derivado de sales de ácidos grasos 
de cadena.larga, o de bases derivadas de sales de ba­

ses de cadena larga o de bases cuaternarias derivadas 
de sales del a lqu ilp irid in io .

Por ejemplo, las sales de aceite de ricino svü. 
fonado (vendido con la s  denominaciones de aceite Cal- 
solene, y Aceite Rojo Turco) la s  sales de fosfato áci 
do de oleilo y agentes de superficie activa, similares 
utilizados como estabilizadores en polimerizaciones en 
emulsión, tendrán cadenas polímeras a e llo s  in jertadas 
durante e l curso de la  polimerización y por tanto for­
marán parte de la s  partícu las del polímero resu ltan te . 
Las mismas sales pueden usarse como grupo polar en la  
interacción específica, o pueden convertirse primero 
en e l ácido o base lib res , y usarse como ta les .

Como variante, un estabilizador de emulsión, 
lúe contenga grupos polares, puede acoplarse de modo 

estable a la s  partícu las durante la  polimerización en 
emulsión acuosa, utilizando alguno que contenga grupos 
insaturados que se copolimericen con e l monómero, por 
ejemplo, sales de ácidos insaturados copolimerizables, 
o bases ta le s  como sales de ácidos vinilsulfónico, me- 
ta c r ílic o , crotónico y maleico, y semiásteres o sales 
del ácido maleico de bases insaturadas te rc ia r ia s  o 
cuaternarias ta le s  como m etacrilatos de v in ilp irid ina  
y diaiquilaminoalquilo.

Como otra variante, pueden usarse grupos pola­

res en la s  partícu las de polímero disperso, derivados
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del iniciador utilizado en la  polimerización en emul­
sión acuosa. Esta fuente de grupos polares resu lta  es 

pecialmente ú til cuando el monómero que se polimerlza 

no se presta fácilmente a la  transferencia de cadenas. 
En estos casos, la  mayor parte de la s  cadenas políme­

ras de las  partícu las, contendrán dichos grupos pola­
res, por ejemplo sulfato que proviene del iniciador 

de persulfato amónico o potásico, y carboxilo que pro 
viene del iniciador del ácido 4,4-azobis-cianovalári- 
co.

En otros casos, cuando la s  partículas de polí­
mero no tienen grupos polares adecuados estáblemente 
acoplados a e lla , tanto si se han obtenido por moltura 

ción o precipitación de polímero, como por polimeriza­
ción en emulsión acuosa, pueden acoplarse grupos pola­
res adecuados a las partículas dispersas en una fase 
acuosa, por ejemplo por sulfatación de grupos hidroxi- 
lo  o sulfonación de cadenas polímeras a r llica s  en la  
superficie de la s  partícu las o en, por ejemplo, un es 
tabilizador no iónico que se ha unido a las partículas 
como resultado de la  transferencia de cadenas durante 
una polimerización en emulsión acuosa.

Las dispersiones de polímero en líquidos orgáni 
eos pueden llevarse a cabo por "derrame" de la s  p a rtí­
culas de polímero que contienen grupos polares, en el 
líquido orgánico, desde una fase acuosa. En este caso, 
e l líquido orgánico ha de ser inmiscible con e l agua. 

Las partículas de polímero iónicamente estabilizadas 
pueden "derramarse" desde una fase acuosa en la  que se 

han dispersado de modo estable por desplazamiento del30.
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contra-ión soluble en agua, por un compuesto que con­
tenga un contra-i6n análogo pero que sea soluble en 

e l liquido orgánico a que han de trasladarse la s  par­
tícu las.

Como variante, la s  partícu las de polímero que 

contienen grupos polares, si se obtienen en dispersión 
acuosa, pueden secarse, por ejemplo, mediante secado 

por pulverización o en bandejas, o por coagulación, se 
Suida por f iltra c ió n  y secado, y luego dispersarse de 
nuevo en e l liquido orgánico que contenga un e s ta b il i­
zador adecuado. En ta le s  casos, e l secado no debe da 
dar lugar, desde luego, a la  sinterización de la s  par­
t í  culas.

En dispersiones acuosas, los grupos polares pue 
den asociarse con, o neutralizarse por, contra-iones 
que pueden ser contraproducentes en la  dispersión or­

gánica. Por ejemplo, los contra-iones metálicos s i se 
introducen en la  dispersión en líquido orgánico, pue­
den inducir la  sensitüidad con respecto al agua, de pe 
lícu las  de polímero preparadas a p a r tir  de la  disper­

sión, o pueden obstaculizar la  reacción específica de­
seada por medio de la  cual e l  estabilizador ha de aco­
plarse a las  partícu las en e l líquido orgánico. La can 
tidad de estos contra-iones comprendidos, puede redu­
cirse por modificación de la  dispersión acuosa, por 
ejemplo, por acidificación a alcalinización o despla­
zamiento, por un contra-i ón v o lá til adecuado, ta l  como 
una amina soluble en agua, o amoniaco, en cuyo caso 

los contra-iones indeseados, pueden re tira rse  con la  
fase acuosa. Con preferencia, esta modificación da por



resultado la  sustitución del contra-ión por e l establ 

lizador para la  dispersión orgánica, lo r  ejemplo, .la 

sal sódica de un ácido sulfónico que se u tiliz a  para 

estab iliza r la  dispersión en la  fase acuosa, puede con 
5. vertirse  en la  sal de una amina grasa de cadena larga,

cuya cadena se solvate por líquidos orgánicos no pola­
res.

Como variante, pueden u tilizarse  los pares ió­
nicos que se presentan en las  partículas de polímero 

10. que se han secado sin dicha modificación. Estos pares
iónicos aparecen por ejemplo en sales metálicas y en 
iones Zwitter, por ejemplo los de las sulfo-betainas 
como se indica en la  Memoria de la  patente principal; 
los dipolos que se presentan en los mencionados pares 

15, iónicos, pueden u tiliza rse , para acoplar, por in terac­
ción específica, un estabilizador que contenga un par 

iónico y una cadena solvatable por e l líquido orgánico 
en e l que la s  partículas secas han de dispersarse. 

de realizarse una interacción análoga entre un par 10- 

20. nico del polímero y un grupo ácido o básico enárglco
del estabilizador, por ejemplo grupos sulfónico o ami­
na.

Como se explica en la  Memoria de la  patente 
principal, la  estabilización de las  partículas en e l 

25. líquido orgánico, se logra disponiendo alrededor de
las  mismas una capa o revestimiento de componentes sed 
vatado, que estab iliza  estóricamente la s  partículas; 
este componente sol vatado se acopla a la s  partículas 
por la  interacción especifica entre grupos polares del 

30. polímero, y grupos polares complementarios del estabi-
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En e l caso de este invento, se ha comprobado 

que cuando la s  partícu las de polímero previamente for 

madas han de estab ilizarse en líquidos orgánicos de 

5. este modo, e l estabilizador no ha de ser necesariamen­

te polímero y la  cadena solvatable puede ser de una 
longitud de 12 átomos de carbono solamente, por ejem­
plo cadenas alqu ílicas, ta les  como dodecilo y octade- 
c ilo , y la s  cadenas alquenílicas correspondientes. La 

10. precisión básica, es desde luego que la  capa o barrera 

estárica  de estabilización tenga como mínimo 12 í  de 
espesor, y esto pueden proporcionarlo estabilizadores 

relativamente sencillos que contengan un grupo polar 
adecuado y una cadena molecular solvatable por e l l í -

15. quido orgánico, y que en es ta  condición pueda prolon-
a

garse una distancia de por lo  menos 12 A a contar del 
grupo polar.

Para proporcionar una capa o barrera estárica  
de estabilización, la s  cadenas cortas habrán de estar 

20. mucho más juntas que la s  cadenas de mayor longitud,
con la  necesidad resultante de una frecuencia mas ele­

vada de grupos polares sobre la  superficie de la s  par­
tícu las  polímeras.

En general, es preferible emplear un e s ta b ili-  
25. zador con cadenas solvatadas de peso molecular 1.000

como mínimo y, mas preferentemente, cadenas polímeras 
solvatables de peso molecular comprendido entre 10.000 
y 100.000 (viscosidad media).

Este invento se aclara por lo s ejemplos siguien 
80. te s , en los que todas la s  partes y proporciones son en
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EJEMPLO 1 -  300 partes de una solución al 3 % de un 

copolímero de metacrilato de estearllo  y 

metacrilato de dimetilaminoetilo (preparado como se 
describe en e l ejemplo 6 de la  Memoria de la  patente 

principal) en trementina mineral (mezcla de hidro­
carburo a lifá tico  y una pequeña proporción de un h i­
drocarburo aromático con un punto de ebullición de 
150 a 200°C) se mezclaron con 300 partes de una dis­

persión al 50 % de cloruro de polivinilo  en agua (pre 

parada por una tócnica típ ica  de polimerización en 
emulsión, utilizando persulfato amónico como in ic ia -
dor y aceite de ricino sulfonado, por ejemplo aceite 
Calsolene, como agente de superficie activa). La mez 
cía se agitó y se oalentó a 45 °C. & añadieron 45 par 

tea de cloruro sódico, y ácido clorhídrico acuoso, 
diluido lo  suficiente para obtener para la  mezcla un 

pH de 2. La mezcla se filtróma continuación a travás 
de pelu silla  de algodón para eliminar los "trocítos". 
El f iltrad o , por decantación, se separó en una capa 
acuosa clara y en una capa de trementina mineral, que 

contiene partículas estáblemente dispersas de cloruro 
de poliv inilo . La capa acuosa y clara in ferio r, se se 

paró, y la  dispersión de cloruro de polivinilo  en tre 
mentina se secó añadiendo 100 partes de hexano, se 

formó el azeotropo, y finalmente se separó del hexano 
por destilación.
EJEMPLO 2 -  Una solución de 100 partes de una solu­

ción al 1 % de un copolimero de metacri- 

la to  de estearilo  y de aminoetilmetacrilato dimetílico,30.



5.

10.

15.

20.

25.

30.

3 4 3 2 2 6
en trementina mineral (como en e l ejemplo 1) se mez­
cló con 100 partes de una dispersión al 10 % de meta 

c rila to  de polimetilo en agua (preparada utilizando 
persulfato amónico como in iciador). La mezcla se agi­

tó  y se calentó a 45 °C. Se agregaron 10 partes de cío 

ruro sódico, y la  mezcla se f i l t r ó  a través de pelusi 
l i a  de algodón. La cápa acuosa in fe rio r separada, se 

re tiró  para obtener una dispersión de m etacrilato de 
polim etilo en trementina mineral, que se secó a conti­

nuación como en e l ejemplo 1, pero utilizando un h i­
drocarburo a lifá tic o  de punto de ebullición 70-85°, 
en lugar del hexano.
EJEMPLO 3 -  La dispersión acuosa de cloruro de poli vi 

n ilo  descrita en e l ejemplo 1, se secó 
por pulverización. 100 partes del polvo seco y 65 par 
tea  de una solución al 7,5 % del copolimero acrilico  

descrito en e l ejemplo 1, en trementina mineral, se 
molieron durante 18 horas en un molino de bolas. La 
dispersión de polímero resu ltan te , tenia una viscosi­

dad de 0,6 poises.
EJEMPLO 4 -  La dispersión acuosa de cloruro de po ll- 

v in ilo , descrita en e l ejemplo 1, se aci. 
difioó por tratamiento con una resina intercambiadora 
de iones, y se secó en bandeja. Durante 18 horas se 
movieron en molino de bolas 100 partes del polyo seco 
y 70 partes de una solución a l 7,5 % del copolimero 
ac rilico  en e l ejemplo 1, en trementina mineral. La 
dispersión resultante de polímero ten ia  una viscosidad 

de 0,9 poises.

EJEMPLO 5 -  Durante 18 horas se movieron en un molino

-  10 -
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de bolas, 100 partes del polvo seco del polímero des­

crito  en e l ejemplo 4, con 100 partes de trementina 

mineral, y 5 partes de N,N-dimetil octadecilamina. La 
dispersión de polímeros resultantes era tixotrópica, 
y al c iza lla rla  tenía una viscosidad de 0,6 poises. 

EJEMPLO 6 -  Se molieron durante 18 horas, en un moli 
no de bolas, 100 partes del polvo del po 

limero seco descrito en e l ejemplo 3, con 100 partes 
de trementina mineral y 5 partes de N,N-dimetil octa­
decilamina. La dispersión de polímero resultan te , te ­

nía una viscosidad de 0,25 poises.
EJEMPLO 7- Sa preparó un estabilizador para usarse en 

líquidos polares orgánicos, copolimerizan- 
do metacrilato de metilo, ac rila to  de e t i lo  y amino- 

etilm etacrilato  dimetílico (85:10:5) y haciendo reac­
cionar e l resultado, a 80-100°C durante una hora, con 

un equivalente molar de propano sultona.
El estabilizador asi obtenido, se usó (en una 

proporción del 5 % del polímero en partículas) para 
dispersar los polímeros indicados en la  columna 1 en 11 

quidos orgánicos indicados en la  columna 2. Todos los 
polímeros de la  columna 1 son polímeros en partículas, 
comercialmente corrientes; la s  partículas contenían gru 
pos polares derivados del agente de superficie activa 

utilizados en su preparación en medio acuoso.
( D  (2)

(a) Fluoruro de p olivini lo Isoforona

(b) Poli teño Acetato de butilo

(c) Fluoruro de p o liv in ili deno Metacrilato de & -< 
x ie tilo  '

(d) M M H Isoforona
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EJEMPLO 8 -  Se preparó un estabilizador para usarse 

en líquidos orgánicos moderadamente po­

la res , copolimerizando metacrilato de ^ -e to x ie tilo , 
ac rila to  de e t i lo  y aminoetilmetacrilato dimetílico 

(85:10:5) y haciéndolo reaccionar como en e l ejemplo 
7 con propano sultona. Este estabilizador se u tilizó  
para preparar dispersiones fluidas de sólidos eleva­
dos, de cloruro de poliv in ilo  en partícu las, en f ta -  

la to  de diisodecilo. Nuevamente, e l polímero era un 
polímero en partícu las, suministrado por e l oomercio, 
y con las partícu las dotadas de grupos polares deriva 
dos del agente de superficie activa, utilizado en su 

preparación en medios acuosos.
EJEMPLO 9 -  100 partes de un cloruro de poliv inilo

comercialmente disponible, en polvo (cu 
yas partículas contenían grupos polares derivados del 
agente de superficie activa utilizado en su prepara­

ción en medios acuosos) se molieron en molino de bo­
la s , durante 18 horas, con una solución de 5 partes de 

agente de superficie activa en 55 partes de hidrocar­
buro a lifá tic o  (punto de ebullición 170-210°C). Los 

estabilizadores siguientes proporcionaron dispersio­
nes fluidas.
a) -  Copollmero de m etacrilato de lau rilo : aminoetil­

metacrilato dimetílico (97:3) reaccionó con pro­
pano su lt ona. .

b) -  Copollmero de metacrilato de lau rilo : aminoetil­

metacrilato dimetílico (97:3) reaccionó con bromu 
ro de e tilo .

c) -  Copollmero de m etacrilato de lau rilo : aminoetilme
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ta c rila to  aimetilico (97:3) reaccionó con sulfato 

de dimetilo.
d) -  Copolimero de metacrilato de lau rilo : aminoetilnMa

ta c rila to  dimetilico (97:3) *
e) -  Copolimero de metacrilato de estearilo : ami noe t i l

metacrilato dimetilico (50:50).
f) -  Copolimero de metacrilato de estearilo : acrila to

de e tilo : aminoetilmetaorilato dimetilico (50:45: 

5).
g) -  Copolimero de metacrilato de e s tea ril: metacrila­

to de metilo: aminoetilmetaorilato d inetilico  (50: 

45 :5).
h) -  Copolimero de metacrilato de estearilo :acrila to .de

e tilo : aminoetilmetaorilato dimetilico (50:45:5), 
reaccionó con propano sultona.

i)  -  Copolimero de metacrilato de estearilo:m etacrila-
to de metilo: aminoetilmetaorilato dimetílico (50: 

45:5), reaccionó con propano sultona.
j) -  Copolimero de àcido poli-12-hidroxiesteárlco (E^ =

1800) reaccionó con metacrilato de glicidL lo:acri- 
la to  de etilo:am inoetilm etacrilato dimetilico (50: 
45:5), reaccionó con propano sultona.

k) -  Copolimero de (j) reaccionó con sulfato de dinoti­
lo.

l) -  Acido poli-12-hidroxi esteárico (E  ̂ = 1800) conden
sado con dimetilamino etanol (mol por mol) y luego 
con un equivalente molar de propano sultona.

m) -  Sal sódica de un copolimero de metacrilato de lau-

rllo :àcido  metacrilioo (97:3).
n) -  Copolimero de metacrilato de laurilo:m etaorilato
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de g lic id ilo  (97:3) reaccionó con un equivalente.

molar de ácido sulfúrico.
o) -  Ccpolfmero de metacrilato de laurilo:m etaorilato

de g lic id ilo  (97:3) reaccionó con un equivalente 
5. molar de ácido fosfórico.

p) -  Sal sódica del copolfmero en (n).
q) -  Sal potásica del copolfmero en (o).

El estabilizador (a) se preparó como sigue: una 
mezcla da 97 partes de metacrilato de lau rilo , 3 partes 

10. de aminoetiImetacrilato dimetflico y 1,3 partes de azo-
-d iiso b u tilo n itr ilo  d isuelta en 15 partes de acetato de 
e t i lo ,  se introdujo durante un periodo de 2 horas en 

una mezcla de re flu jo  de 109,5 partes de hidrocarburo 
a lifá tic o  (punto de ebullición 100-120°C) y 72,75 par- 

15. tes de hidrocarburo a lifá tico  (punto de ebullición 70-
90°C). El reflu jo  se continuó durante otras 12 horas 

hasta obtenerse un contenido no v o lá til del 33 %. 50 

partes de la  solución copolfmera, se mezclaron con 0,4 
partes de propano sultona, se calentaron a la  tempera- 

20. tura de re flu jo  durante una hora y luego se dejaron en
f r ia r  a la  temperatura ambiente.

Esta reacción es típ ica  entre la s  empleadas pa­

ra  preparar los estabilizadores copolimeros alazar, por 
ejemplo (a) a ( i ) ,  (m) a (q) en la  l i s t a  anterior.

25. El estabilizador (j) se preparó como sigue: una

mezcla de 144 partes de acrila to  de e t ilo , 16 partes 
de aminoetilmetacrilato dimetflico, 6,4 partes de azo- 
-d iiso b u tiro n itrilo  y 320 partes de un auto-áster de 

ácido 12-hidroxi esteárico (3% = 1800) se hizo reaccio 
30. nar con metacrilato de g lic id ilo  para proporcionar un
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grupo terminal copolimerizable insaturado, se introdu­
jo durante un periodo de 4 horas en una mezcla de re­
flu jo  de 182,5 partes de acetato de e t i lo  y y 66 partes 
de acetato de butilo . El re flu jo  se continuó durante 
otras 16 horas hasta obtener 46,5 % de contenido no yo 
l á t i l .  A la  solución copolimera se le añadieron 13,25 
partes de propano sultona y se calentó a la  temperatu­
ra  de reflu jo  durante una hora.

EJEMPLO 10 -  Los estabilizadores del ejemplo 9, pueden 
usarse para preparar dispersiones fláidas 

de. una variedad elevada de polímeros en partículas. Uti 

lizando e l estabilizador (j) fl&Ldo se han preparado 
dispersiones de sólidos elevados de los polvos polímeros 
siguientes en hidrocarburo a lifá tic o  (punto de ebulli­
ción 170-210°C).

P oHmero Gruno Ddar
(a)-Fluoruro de polivinilideno del agente de 

f i  ci e activa
super

(b)-Metacrilato de polirnetilo id. 4 dipolo 4ste r 
carboni lo

(c)-Poli ac rilo n itr ilo id . 4 dipolo n itr i lo

( d) -P oli e s t i  reno id .
(e)-Acetato de poliv in ile id . 4 dipolo datar 

carbonilo
(f)-Polj^cloruro de v in tio / 

acetato da vinilo/-&cido 
maleico) 87:12:1 id . 4 dipolo carboni- 

io
(g)-Fluoruro de poliv in ile id.
(h)-Polite t r a f i  uoretileno id.
(i)-(P  olietileno) id.



( j ) -  Nylon 4 dipolo amidaf i  oie activa

(k)- Polímero elevado
de te re fta la to  de 
efileno id, 4 dipolo áster car­

bonile
( l ) -  Cancho clorado id

- N O T A -

10.

15.

Descrita suficientemente la  naturaleza del in ­
vento, así como la  manera de rea liza rlo  en la  práctica, 

debe hacerse constar que las  disposiciones anteriormen­
te indicadas, son susceptibles de modificaciones de de­
ta lle  en cuanto no alteren  su principio fundamental. 
Tambián se hace constar que e l invento corresponde a 
una Solicitud de Patente presentada en Ing laterra  con 
fecha 20 de ju lio  da 1966, bajo e l número 32626/66, que 
fuá completada e l 12 de ju lio  da 1967; acogiéndose por 

lo tanto a los beneficios que conceden los Convenios In 
tem ad  onales en vigor, siendo lo  que constituye la  esen 
cia del referido invento y por lo  que se so lic ita  1er 
CERTIFICADO DE ADICION, en España, sobre: "Mejoras in tro  
ducidas en e l objeto de la  patente principal nP 322.975, 
conoedida e l 17 de octubre de 1966, por: "PROCEDE,iIENTO 

PARA LA PREPARACION DE DISPERSIONES ESCABIES DE PARTI CU 
LAS DE POLIMERO SINTETICO EN UN LIQUIDO INERTE"; carac­
terizándose por lo  siguiente:

1a.- "Mejoras introducidas en e l objeto de la  

patente principal nP 322.975, concedida e l 17 de ootu- 
bra de 1966, por: "PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE 
DI S?ER SI ONE S E SCABLB S DE PARTICULAS DE POLIMERO SENTETI 

CO EN UN LIQUIDO INERTE", en e l que e l polímero es inso
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luble, caracterizadas porque las  partículas del polí­

mero se dispersan en e l liquido orgánico in e rte , en 

presencia de un estabilizador, en solución en e l l i ­
quido, que contenga grupos polares, siendo ta l  e l po­
límero disperso, que contenga grupos polares suscep­
tib le s  de entrar en enérgica interacción específica, 
con los grupos polares del estabilizador, de manera 
que éste se una a la s  partículas de polímero y propor­
ciona alrededor de e lla s  una barrera estérica , estabi- 
lizadora, de por lo  menos 12 i  de espesor.

2&.- Mejoras segAn la  reivindicación 1a, carac­

terizadas porque e l polímero se prepara por polimeriza 
ción por dispersión en agua y los grupos polares del 

mismo son, o se derivan de grupos polares del in ic ia ­
dor o estabilizador empleado en la  polimerización e 
incorporados en e l polímero.

3&.- Mejoras según la  reivindicación 1&, ó 2a, 
caracterizadas porque e l estabilizador comprende una 
cadena polímera solvatada, con por lo  menos, 50 y con 

preferencia con 100 grupos polares como mínimo, sus­
ceptibles de entrar en enérgica interacción específi­
ca con los grupos polares del polímero.

4a.- Mejoras según la  reivindicación 1a ó 2a, 
caracterizadas porque, e l estabilizador comprende una 

cadena polímera solvatada, con, por lo  menos, 10 y con 
preferencia con 20 grupos polares como mínimo, suscep­

tib le s  de interacción con los grupos polares del polí­
mero, con una energía de unión de, desde aproximadamen 

te la  correspondiente a la  interacción de grupos n i tr i  

lo  con grupos n i t r i lo  en hidrocarburo a lifá tico , hasta30.
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de grupos fosfatomono-alquílicos con grupos amino en 
hidrocarburo a lifá tic o , distribuyéndose los grupos 

polares, a lo  largo de la  cadena polímera, con una 
separación media de 50 & como mínimo.

53.- Mejoras, según la  reivindicación 13 
6 23, caracterizadas porque e l estabilizador compren­
de una cadena polímera solvatada, con 1 a 10 grupos 
polares, susceptibles de interacción con los grupos 
polares del polímero, con una energía de unión supe­

r io r  a la  correspondiente a la  interacción de grupos 
de fosfato mono- o di-alquilico  con grupos amina en 

hidrocarburo a lifá tico .
63.- Mejoras, según la  reivindicación 13, 

caracterizadas porque e l estabilizador comprende una 

pluralidad de componentes solvatados, tipo cadena, 
pendientes, acoplados a un nervio polímero que, a lo  
largo del mismo, tiene distribuidos una serie de gru 
pos polares, susceptibles de interacción con e l polí­

mero.
73.- Mejoras, según la  reivindicación 6a, 

caracterizadas porque el estabilizador comprende por 
lo  menos, 10 componentes solvatados de longitud supe­
rio r  a 12 ^ y con preferencia superior a 16 í  y de 

peso molecular medio in fe rio r  a 1000, y por lo  menos 
10 grupos polares susceptibles de interacción con los 

grupos polares del polímero, con una energía de unión 
desde alrededor a la  correspondiente a la  interacción 
de los grupos n i t r i lo  con grupos n itr i lo  en hidrocar­

buro a lifá tic o , hasta aproximadamente la  correspondían



-  19 -

5.

10.

15.

20.

25.

30.

te a la  interad^CT @vu§eaV^osfato mono-alquilico 
con grupos amina en hidrocarburo a lifá tic o , y siendo 
la  proporción de componentes solvatados a grupos po­

lares de 1:3 a 3:1.
8a.- Mejoras, según la  reivindicación 6a ó 

7a, caracterizadas porque e l liquido orgánico iner­
te contiene una substancia que comprende un componen 
te solvatado, tipo cadena, y un grupo polar que se 
asocia, en solución en e l liquido orgánico, para for 
mar e l estabilizador.

98.- Mejoras, según cualquiera de las  r e i­

vindicaciones 13 a 83, caracterizadas porque los gru 
pos polares del estabilizador y del polímero son 

susceptibles de interacción p ro to lítioa.
10a.- Mejoras, según cualquiera de las r e i­

vindicaciones 1§ a 8a, caracterizadas porque los 
grupos polares del estabilizador y del polímero, son 
susceptibles de interacción dipolo-dipolo.

118.- Mejoras, según cualquiera de las  re i­
vindicaciones anteriores, caracterizadas porque di­
cha dispersión contiene, por lo  menos, 25 % en peso 
de polímero dispersado.

123.- Mejoras, según cualquiera de las re i­

vindicaciones anteriores, caracterizadas porque la  
mayor parte del líquido orgánico inerte es v o lá til a 

una temperatura in fe rio r a 200^0.
I33.- "Mejoras introducidas en e l objeto 

de la  patente principal na 322,975, concedida el 17 
de octubre de 1966, por: "PROCEDBCENTOPARA LA PRE­

PARACION DE DIíPERSEONES ESTABLES DE PARTICULAS DE
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54522
POLIMERO SINTETICO EN UN LIQUIDO INERTE", ta l  y como 

queda sustancialmente descrito en la  presente Memoria, 

Esta Memoria consta de 20 hojas escritas a 

máquina por una sola cara. ^  ^  1Q67%
Madrid
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