i

P - 35,750

Memoria descriptiva 3 4 3 1 8 3

para solicitar PATENTE DE INVENCION

«a nombre de COPRIMA S.L.

entidad / ced BBEibagdeliel espafiola

con domicilio en Zurbano 56, Madrid

por; "DISPOSITIVO DE FILTRQ"
(Clase Internacional B01d)

15.7.67 -l -

(Filtro)

por 20 afios



10

15

20

25

30

muzess B4

El invento se refiere a un nuevo modelode anillo
para elemento-soporte del lecho filtrante en forma de
columpa del tipo generalmente denominado "bujfa filtrante"
de los formados por anillos.,

Las bujias filtrantes, implantadas en distintos
modelos de filtros, pusden estar construidas de muy di-
versas formas o maneras, como son con materiales porosos,
sspirales de alambre, tela metdlica o tejido de diversas
clases soportado en una armadura metdlica o de pldstico,
etc., Todos ellos se utilizan para formar el soportse de
tierra de diatomaceas u otros materiales filtrantes (ce-
lulosa, amianto, etc.)con objeto de realizar una filtra-
cidn en la forma que se indica en la figura 1 adjunta,
donde el liquido a filtrar pasa a través de las bujias,
qus estdan situadas en un compartimento (R) al que tiene
entrada el liquido sucio con la adicién de la tierra fil=
trante, y sale a través de un canal de drenaje a otro
compartimento (B) despuds de pasar a través de las bujias
filtrantes.,

Los modelos existentes de bujias de anillos se
componen de anillos con una cara plana y otra cara con
pequsfias elevacionss iguales dispuestos de tal forma qus
dejan entre si unas escotaduras o pasos sn sentide radial,
de tal manera que una vez ensamblados juntos permiten el
paso de un 1{quido o gas al agujeroc central de estas aran-
delas,

Dichos anillos van montados con sus caras pla-
nas contra las caras que tienen las elevaciones, sobre
una varilla acanalada, y apretadas mediante un tope sn un

extremo y un tapdn roscado en el otro, formando en conjun-
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to una columna rigida, a trevés de la cual pueds pasar

una corrients de liquido o gas tanto desde la periferia de
la columna hacia las caneladuras de la barra de soporte ¥y

de éstas al exterior a través del tapdén (véase figura 2),

o bien 8n sentido contrario,

Este principio de canales de evacuacidn de 1{~
quido filtredo construidos en la varilla de soporte es
el actualmente existente en todas las bujias de filtra-
cidn formadas por anillos,

Las caracteristicas de la presente invencidn,
gque constituyen una novedad y que se desea patentar, son
las siguientes:

Le forma de los anillos, que permite:

a) Que no presenten ninguna elevacidn en su

periferia exterior,

b) La evacuacidn del filtrado a través de recor~-
tes en los propios anillos, y no en la vari-
lla o ndcleo de ensamblaje,

c) La situacidn de sstos recortes o agujeros en
los propios anillos, que permite el utilizar
como drenaje del lfquido filtrado la parte
méds proxima a la periferia del anillo un me-
yor volumen de drsnaje para el mismo didmetro
de arandela,

d) El recorte central del anilloc utilizable dni-
camente para el ensamblaje del conjunto de
anillos y no para el drenaje, serd construi-
do de tal mansra que las escotaduras o canae
les de drenaje recortados en los propios ani-

llos quedsn situados alineados.
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La forma del recorte elevado que no llega a la
periferia del anillo, sefialada en el punto a) permite al
no interesar sl borde del anillo un mejor drenaje, al
producir una corriente radial mds uniforme e ininterrum-
pida libre de las perturbaciones debidas al efecto ven=
turi presente en las hendeduras formadas por los anillos
existentes actualmente, debido a la forma de sus recortss,
dando lugar a un mayor aprovechamiento de la superficie
filtrante, mejores posibilidades de limpieza mediante
contracorriente, y mejor sujecidén de la copa filtrante.

La esvacuacidn del filtrado a través de rscortes
en la propia arandela sefialado en el apartado b) permite
la utilizacidn para el snsamblaje de un ndecleo o varilla
central mds sencilla en la que no serd preciso fresar o
tallar los canalss de drenaje.

La situacién de estos recortes de dresnaje, pré-
ximos a la periferia del anillo sefialada en el apartado
c), permits para el mismo didmetro de arandela una mayor
capacidad de drenaje, al realizarse este sn la parts del
anillo en la que hay una mayor superficie, produeciendo
esta mayor capacidad de drenaje una mayor velocidad de
filtracidn, unaes menores diferencias de presidn entre la
entrada del liquido a filtrar y la descarga del filtrado.

La forma del recorte central del anillo, sefia=
lada en el apartado d) al permitir que las sscotaduras o
canales de drsnaje, recortadas sn el propio anilleo y no
en la varilla de ensamblaje, quseden alineadas, permitird
que los canales de drenaje sean rectos y tengan una me-

nor resistencia por frotamiento al flujo del liquido filw
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Las formas que pusden presentar sstes anilleos pa-
ra bujias de filtracidn, a los que llamaremos "anillos de
drenaje periférico", pueden ser muy variadas, tanto en su
forma exterior que puede ser circular, ovalada, cuadrada,
o cualquier otra adecuada, as{ como en cuanto a2 la forma
interior de los recortes para los canales de drenaje, y
como en la forma del recorte para alineacidn en la vari-
lla de soporte,

En los dibujos ilustrativos adjuntos, la figura
1 muestra tres fases en el funcionamiento de un filtro do=-
tado de bujias filtrantes; la figura 2 muestra en perpesg
tiva una bujia filtrante, ordenadamente desplezada, de
tipo usual, Estas dos figuras han sido ya comentadas sn
el predmbule de la memoria,

Las restantes figuras ilustran caracteristicas
propias de asta invencidén, y en ellas:

La figura 3 muestra, sn seccidn perpendicular al
eje de la bujfa, el detalle en planta de una posible rea=
lizacién de anillo,

La figura 4 corresponde a la seccidn por IV-IV
de la figura 3,

La figura 5 muestra en planta otra posible reali-
zacidn de anillo,

La figura 6 ilustra la seccidn por VI=-VUI de la
figura 5,

La figura 7 es la seceidn por VII-VII de la fia
gura 5,

La figura B muestra en planta otra realizacidn
de anillo,

La figura 9 ilustra la seccidn por IX-IX de la
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figura 8,

La figura 10 corresponde a la seccidn X-X ds
la figura 8,

La figura 11 es la vista en planta de otro ani-
llo,

La figura 12 es la seccidn por XII-X11 de la fi=-
gura 11,

La figura 13 es la seccién por XIII-XIII de la
figura 11,

La figura 14 es una ssccidn andloga a la figura
13, pero de otra posible realizacidn del mismo perfil,

La figura 15 muestra en planta todavia otro
anillo posible,

La figura 16 es la seccidn por XVI-XVI de la2
figure 15,

La figura 17 es la seccidn por XVII-XVII de la
figura 15,

La figura 1B es una perpectiva, andloga a la
de la figura 2, pero esta vez de una bujia de acuerdo
con la inveneidn,

La figura 19 es una ssccidn axial de la bujia
de la figura 18, montade e instalada,

La figura 20 ss una seccidn axial, anédloga a la
figura 19, de otro posible montaje de una bujia segin
la invencién,

En todas la figuras los mismos elementos o ele-
mentos andlogos o que desempefan funciones andlogas se
representan por la misma referencia,

En la seccidn que constituye la figura 3 resul-

ta visible, ademds del correspondiente anillo, el ndGecleo
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o vdstago central 1 de montdje de los diferentss anillos
para integrar la bujia.

Cada anillo se representa por 2, representdndose
por 3 los diferentes radios, que delimitan los espacios o
cortes 6,

La parte resaltada, mds elevada o saliente ss
representa por 4, y en el caso de las figuras 3 a 10 es-
ta parte elevada llega en términos generales hasta los
extremos externcs de los radiaos 3.

Lo mismo cabe decir de los anillos repressntados
en las figquras 18, 19 y 20,

En los anillos de las figuras 11 a 17, la parte
mas elevada sstd cefiida a la parte central 5 del anillo,
conformada para rodear el vdstago 1.

En el ejemplo de las figuras 3 y 4 no existe la
parte 5, yendo los radios a dar por sus extremos interio=-
res directamente contra 1; uno de los radios 3 puede ser,
en este caso, algo mds largo para que su extremo interior
se introduzeca en una garganta longitudinal de 1, con fi-
nes de posicionamiento.

En los restantes ejemplos, sl posicionamiento se
logra, ya sea dando a 1 y al contorna interior de 5 una
forma poligonal o cualquier disposicion con conveniente
refsrencia de montaje,

Los resaltes que tendrén los anillos para su se-
paracién, pueden ser hechos en una sola cara de la arande-
la o en muchas, o bien ser sustituidos en ciertas formas
por arandelas planas que intercaladas entre los anillos de

drenaje periférico produzcan la adecuada separacidn entre
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Los"anillos de drenaje" periférico para bujias
filtrantes objeto de esta patente podrdn estar fabrica-
dos de cualquier material que tenga la sclidez adecuada
para su ensamblaje, y en especial con diversos grados de
acero inoxidable, bronce, latdn, aluminio, y otros meta-
les, asi como con pldsticos de distintas calidadss,

Para el ensamblaje de los slemsntos o bujias
filtrantes, formadas con los "anillos de drenaje peri-
férico" objeto de esta solicitud de patente, se utili-
zard en un extremo un tapdn ciego 8 que tenga una medida
suficiente para tapar los recortes de drenajs de la aran-
dela en contacto con dicho tapdn, sin perjuicio de qus
pueda quedar en dicho tapdn una sscotadura semejante a
las que dejan entre si los anillos (fig. 18).

En el otro extremo, o extremo de drenaje, ha-
bréd una pieza 9 que tendrd unos canales iguales & los
que forman los recortss de los anillos y que servird
para el drenajs del filtrado, Dicha pieza estard unida
al tapén del otro sxtremo por un espdrrago o varilla 1
para mantener unidos entre si todos los anillos con la
debida rigidez,

' Asimismo podrdn estar los anillos ensamblados
entre si mediante dos piezas como las anteriormente des-
critas en sl caso de que sea conveniente en la construc-
cién del filtro, que tenga drenaje en ambos axtramaé de
las bujias filtrantes, ~

El extremo de 1 opuesto al de implantaci&n de 8
tiens una rosca 10 en la que se atornilla la tuerca de
tapén 11 (figuras 18 y 19); entre 11 y la base superior

de 9 pueds comprimirse una junta de sstanqueidad 14,

343183
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El apriete de 11 contra 9 produce la comprgsién
de los elementos constitutives del filtro (anillos), que-
dando asi formada la bujia,

La pisza 9 presenta upa rosca extsrior 12 para la
instalacidn de la bujfa sobrs su soporte 18 (puede también
intercalarse una junta 13).

El montaje e instalacidn son ligeramente dife-
rentes en el caso ilustrado en la figura 20, La pieza
9, ahora algo diferente, se representa por 17 y presenta
la rosca interior que le confiere ademés el cardcter de
tuerca para la sujecidn a tornillo del extremc 10; tal
agujero roscado es ciego., Ademds, la pieza B8 es postiza
y se sujeta a 1 atornillando al extremo roscado 16 la
tusrca 15,

Métodos de fabricacidn

Los anillos de drenajs periferico que se han in-
dicado podrdn ser recortados y estampados en metal par-
tiendo de fleje o chapa, por mediacidn de prensas de pre-
cisidn, o bien formados por inyeccidn sn metal o material
pldstico, o formados partiendo de un alambre o fleje, o

por combinacidn de varios de sstos sistemas,

Sistema A,

En el caso de ser cortados por una prensa de
precisidn, partiendo de un fleje o chapa plana o perfora-
da o laminada cun la forma de las arandelas, serdn fabrie
cados mediante una sola operacidn, obteniendo una super-
ficie exterior periférica vertical formando angulo recto
con las superficies principales de las arandelas,

A la superficie exterior vertical se le podré dar

acabado rugosos mediante una mdquina de cizallar o de es-
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merilar, o un acabado, mediante pulido para obtener un
borde de la forma que se considers mds adecuada, bien sea
antes o despuds del montaje en la bujia, Asimismo a las
demds partes de los a@nillos y a los anillos en general,
se les podrd dar el tratamiento adecuado para obtensr

unas superficies mas o menos rugosas seqln convenga.

Sistema B,w

ARsimismo los anillos podran ser fabricados a
partir de un alambre de perfil adecuado, en una méquina
de formar alambre de tipo anélogo a las que se emplean
para fabricar grandes cantidades ds piezas semejantes,
como eslabones de cadenas, clips, llaveros, stc.En este
caso se obtendrdn unas piezas qus serdn adecuadas para
que sometidas en un segundo proceso al prensado en pren-
sas adecuadas, con matrices gque tengan la forma exacta
necesaria para sstas arandelas, se adapten a las caracte-
risticas estudiadas en lo que procede, con loc que se obw
tendrd una economia en sl proceso de fabricacidn, al no
haber desperdicios de recortes de chapa o flsjs como en

el sistema de fabricacidn A,

Sistema C,.~

Igualmente podrdn ser formadas las arandelas en
pldstico o metlass mediante fundido o extrusidn de las
mismas en moldes adecuados, esn una o varias opsracioneas
para obtener las arandslas con las caracteristicas y to-
lerancias aceptables en cada caso.

Los elementos de ensamblaje que van en la parte
correspondiente a la placa de separacidén podrén igualmene
te ser fabricados en cualquier tipo de material adecuado,

bien sea mediante fundido y moldeado, mecanizado o extru-

343183
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En curso de la fabricacion mediante prensado,
embutido o extrusidn se construird sobre una o ambas de
las supsrficies principales de las arandelas, las sleva-
ciones de nivel en la parte interior de éstas, sin lle-
a la periferia, Dichas elevaciones podrén ser sustitui-
das por unas piezas o arandelas para mantener la debida
separacidén entre la periferia de los anillos como se in-
dica en la figura l4,

Los "anillos de drenaje periférico" que cons-
tituyen el objeto de esta solicitud de patente as{ como
las demds piezas para formar dichas columnas o bujfas
filtrantes, podrdn tener cualquier tamaffo que se consi-
dere adecuade para obtener el mdximo rendimisnto del
filtro en funcidn ds la longitud de elementos, ayuda
filtrante utilizada en caso de utilizarse alguna, supere
ficie de filtrgcién que desea obtenerse, mejor aprovecha-
miento del material utilizado para la construccidn, y
mayor economfa del proceso de filtracidn y de construc-

cidn del filtro,

N O T A

Los puntos de invencidn propia y nueva, que se
pressntan para que sean objeto de esta solicitud de Paw

tente de Invencidn en Espafia, por VEINTE aBos, son los

343183
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l.- Dispositivo de filtro del tipo denominado
bujia filtrante, constituido por anillos superpuestos,
montados sobre un ndcleo central, caracterizado porque
los anillos presentan una pluralidad de cortes, en gene-
ral determinados por los recintos formados entre el borde
interior del anillo periférico y los diferentes radios
que se derigen desde tal anillo periferico hacia el in-
terior, existiendo ademds unos resaltes distanciadores,
de manera que los cortes forman pasos longitudinales con
relacidn al conjunto de bujia, comunicados radizlmente
con el exterior de la bujia.

2.~ Dispositive de filtro segin la reivindica-
cién 1, caracterizado porque los radios terminan por
sus extremos interiores en una parte destinada a montar-
se rodeando el ndcleo de la bujia, con posicionamiento
definido sobre tal nlcleo, sea con contornos poligona=-
les correspondientes o por cualesquiera otras disposicio-
nes de posicionamiento,

3.= Dispositivo de filtro segln las reivindica=
ciones 1 y 2, caracterizado ademds porque los resaltes es=-
tdn total o parcialmente sobre uno o mds radios,

4,- Dispositivo de filtro segin las reivindica-
ciones 1 y 2, caracterizado ademds porque los resaltes, o
un resalte dnico, estdn formados en la parte central des-
tinada a posicionarse sobre &l nlcleo.

5.~ Dispositivo de filtro segin la reivindica-
cidén 4, caracterizado porque el resalte estd constituido
por una parte afadida y superpuesta a la parte central
destinada al posicionamiento de cada anillo, revistiende

tal pieza afiadida una disposicidn de arandela,

343183
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64~ Dispositive de filtro,
Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
teceds, representado en los dibujos que se acompafian y
con los fines que se han especificado,
5 Esta Memoria consta de trsce hojas escritas a
maquina por una sola cara, ig‘ﬂM.ﬁﬁi

Madrid,

Po A, Albart b@;ﬁﬁf’ZAL/
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