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liste invento comprende mejoras en relacidn con lia.

fabricacién de articulos vitreos.
I ola fabricncidn de artfculos vitreos, por cjom—

plo en la menipulacién de tubos de vidrio, el calor es apiicado =l
5 meterial vitreo para "oblondar' ol mismo antes de la manipulacidn,

ficste aliora, en algunos procésos, se¢ hn confiado o la pericin del-

opererio lo estimncidn de cuando el material vitreo ha quedado lo

sulicientomente cnlentado para sw manipulaciéng sin embargo, tnles

téenicas monucles no son satisfactorias purn los métodos de produc—
10 cidn en serie,

Se ho empleado wn trotemiento cutomdtico o somi-
autondbtico dol material vitreo, pero gemeralmente deseansa sobre wn
ciclo do calontamiento mecucneialmente conbtrolado pare aleanzer el
ablandemionto reoqueride pora iniciar wna operacién manipuladera, Sin

15 ombargo, ésbo no es satisfactorio pues no permite el tratomicnto de
materinles vitreos de diferentes composiciones, que pueden Giferir
sustancinlmente en cuanto o lo cantidad de calentbumiento requeridoe
antes de que pueds comenzarse la menipulacidn, Ademfs, cusnde on ta—
les procedimientos primeros se emplean dispositivos detectores de

20 1l rediccidn para detecter le temperstura de radiacidn del moteiial
vitreo colontodo, los mismos han demostrado quedar ofectados por el
circumambicnte calentado, incluyende por cjemplo el mismo méiodo co-
lentedor, con lo que en realidnd se enmascara cl verdadero nivei de

energfa radivnte del mnterial que estd uiendo culentado,

o
[4

De ncucrde con éste invento se proporcion: un mé-
todo de fabricacién de wn artfculo de maberial vi{trco en el cuc el
materisl es calentado y solamente la rodiseidn -térmice’emibidd por-
¢l miteridl en wno particular bande de longitud de onde es detecicda
para proporcionar.una sefinl que se utiliza pare controlar conbinuamen~—

_te ¢l calentamiento del materinl y paro iniciar autometicumente una
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operacién manipuladora sobre el materiml cusndo diche seiial alcanza
une magnitud predeterminada,

liedionte la deteccidn de diche rudiaccidn térmica
en wia bande de longitud de onda particular, es detectnda ia cnercfa
rodivde por el materinl en sf mismo, y por lo tanto el métode asoru—
ro que ol material vitreco es elevedo o lo misma temporaturs o nivel
de onergin wodionte antes de la inicincién de una de los citodas o—
peraciones menipuledoras, con independencin de laos condiciones del

I
snbiente o de las diferencias de compomicidn o de lus dimecnsiones de
los diferentes moterinles vitreos o piczas de trabajoe fomndes de los
mismos,

%l invento comprende tambien wn aparado para lo fo—
bricacidn de articulos de materinl vitreo partiendo de piozas cn bhru—
to de tal material, comprendionde diche aparato wn buico pare recibir
uno piewn en brubo, medios para calenbar dicha picza en brutoe sobre
el referido banco, un dispesitive detector de la radiacidn dispuesto
para recibir la radiccidn térmica emitida por una de talcs piczas cn
bruto sobre ¢l expresado banco, siendo sensible dicho dispositivo de=
tector & solamente una bande de wne longitud de onde particuler de la
expresada radiccién parn proporcionnr wma seilal, y medios actbuadorcs
que 1responden o uwna predeterminade marmitud de le indicnda seiinl para
iniciar sutomaticamcnte una operacidn manipuladera sobre la pieza'cn
bruto calentada o para repular la razdn de calentmuaiento de la misme,

Los medios calentodores pucdcilt comprendcer un cuema—
dor, y la llama facilitada poxr diclio quemndor pucde scr controlcda
regulando el suministro a lo misma del combustible y el oxidante como
respueste o la mencionada sefial, Pueden utilizarse convenicniermente
otras formas de calentamiento, tal como por ejemple un calentumicnto
por resistencia eléetrica,

¥l invento tombicn comprende un artfcule vitreo fa—
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bricado por el método o aparato que equi se describen;

. Unicemente como ejemplo, se describird mids parti-
cularmente el invento con referencia a los adjuntos dibujos, on los
ques

In Pipurn 1 muestra en formo puromentve esquemdbi-~
ca un aparato de acuerdo con wna realizacidén del invente,

Ia Mpura 2 es un nlzado lateral esquemdtico de
ma mlquina de estiraje de~vidrio por'huso, construida de acuerdo
gon ¢l invento,

In Figure 3 cs wna planta esquemdtice de la méqui-
na que se muestra en la Fipura 2,

Io Figura 4 es wn diagroman de circuito de los medios
de control empleades con lo mfquina de las Piguras 2 y 8,

Lo Tigura ) muestra en forma esquemdticn simpiifi-~
coda un aparato de acuerdo con el invento para controlar el calento-
rnicnto de una pieza de trabnjo de materioal vitreo que compronde en
éste ejomplo un tubo de vidrio (1). Bl tubo (1) estd montado (por me=
dios que no se mucsbran) parn rotneién alrededor de su eje lonrmitudi-
nol on une llama (2) producide por un quemedor (3), &1 swminigtro de
combusbible ¥y de oxigeno al quemedor (3) e¢s controlade por wna vélvu-~
la de control (4).

Ia llema {2) se dirige sobre wna parte (5) del tu-
bo (1) y la radiacién térmica emitido por dicha parte.es percibide
por wn dispositivo foto—eldetrico (6) sensible ¢ le radiceién cue de-
be estor dispuesto, como se mmestran on la Figurn 1, para pereibir lo
perse B a travéds he la llama (2). Un filtro de paso do bonda (7) va
dispucsto entre el dispositive 6 y la llams (2) para admitir al dis-
posibivo (6) wicamente la rediccién dentro de una handa de longitud
de onda particular, en éste caso on la zona de infrarojos, La banda

de paso del filtro (7) estd tipicomente dentro de la 'pamn do longi—-
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tudes de onda de 7.000 a 10,000 wnidades Angsbrom.

#1 dispositive fobo—eléetrico (6) facilite wna se-
iinl eléebrice de salice depensiionte de lo intensidad de lo radiacidn
detectada y representabive de la temperatura de la parte radiunte
(5) del tube (1). bespues do su emplificacién en un emplificndor de
voltaje (8) dicha seflal properciona wna eneryfa de enbruada (0) & w
comparedor clectrénico o electro-mecdnico (10) poere ci que la otin
enersfn de entrada (11) cs wna seiial de voltaje de referencic deri-

vada de wn programader (12). 81 proyramador (12) cs nlimentado desde

w swainistre eléeirico estabilizade (13) v pucde ajusterse nera nro—
] J T :

porcionar wie seiicl de referencic o la ontrada *(11) del comparodor
que ¢s5 represontabtive de wna predeterminade temperatura a la que lo
parte_s ho de ser calentada o de una predeterminada intensided de ra=-
dincidn a ser detectada por el dispositivo sensible (6).

11 comparador (10) opera de forma corriento nare
propoveionar wne energio de salida (14) que comprende ﬁnu sciinl de
arror de volteje, Lsta seiicl de crror tieme wnn maenitud que es pro-
porcional o la Gifercncin exisbente cntre laslscﬁuies deicctaan ¥ la
de veferencic en las respectives toms (O'y 11) del compuracor y die-
no wn valor nredeberminado, nor 6jcmplo cero, cusndo btal diferencia
es cero v la perte (8) estd o lo temporabura predotermineds. Do se—
flal do errox de selida os nplicada o un Servowmileconisiio e¢lecthio-nie—
cdmico (15) que ostd concetado o lo vdivula de control (4) del quow
mador (3,

In disposicién enteriermente describo serd recono-
cidn como un circuito del servo-meconisso que regule el cnlentamiento
de lo varte § del tubo 1, en demendencia con lo temperabura de la re—
ferida parte. La vdlvula de coatrol estd dispuesic en 4sie cjcuplo
vera cerrar el swainisixe de combusbible y dé oxireno ol quencdor (3)

cuando lo poriée 5 alcanza diche btemperatura predeterminade, interrwr



10

v

s, 3
S s
o, Bree Bx Y

piendose él'calentamicnto del tube (1). La mcncionada benperaturs pre-
toterminade es tipicamente we temperaturn u‘la que ¢l wiario que conr
nrende el tube (1) tiene wna particuler maleabilided o "ablesi.amiono?
cue se recuicre para le inicincidn de wne operecién de manipulacién
Geterminada, bal como el corte o la formacidén del tubo de vidiio(l)

en la parte 3,

Una porte adecunda de séarve-meconismo (15) commren—
de wn servo-mobor de corriente conbinun que tiene wn bobinedo de de-
riveeidn indepondientemente excitado y un bobinado’inducido al que se
aplica lo salida de la sefinl de error (14) desde el comvarcdor (10).

! .
Bl eje del scrvo-motor cstd conectade o lo vélvula de control (&) que
en ésto coso serfa una vdlvula cenirifuga qué'se abre en unc exten—
sién que depende de la velocidad rovativa -del mobor,

En obre realizacién, el servo-mccanismo (15) coin-
prende un servo~motor de corriente continun cﬁyo bobinado inducico
ostd conectado & través de wn circuito de puente con dos tronsisbo-
res en los brozos opuestos, La sniida’'de la sefinl de error (14) os
entregada o los bransisvores y, de couerdo con la sefla de diche se—
izl de ervor, la'dircccidn de lo rotacién del mencionado servo-motor
¢s 4ec avence 6 do inversién, ¥l servo-mobor estd operativomentc conce—
wdo & wnn vdlvula deslisente que coﬁsﬁituye lo vdlvule de conirol
(4), de forma que el suministro de combustible o de oxfpeno al gue-
mador (3) queda repulado para manteier wna temperatura detemincde
ae lao parte 5, . -

In otra realizacidn mds, la vdlvula del oxireno
gue swiinistre el quemedor puede seir actuada por unn bobina de corrien—
te continua, y la corriente a través de la bobina bajo ol control co
la solide de le sefinl de error (14) ﬁosicionﬁ o lo vdlvule dol oxire—
no en un ajuéﬁe descado. Ademds, cl quemador puede incorporar un ine

yeetor de aire forzado con el nire de alimentacidn controledo por wn
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mover de corricnte continua ﬁyo campo estd infiuveneiado vor lo saii~
ae. de in seiial de error (14).

Cuando s¢ cCesee berminar ci ceicnbemicnto uel tuiso
{1) sobre la parte 5 alcanzando la temperaiura precisa, pare manipu-
lgr al tubo (1) segdn sc mencioné anberiormonte, puede movorse ol
quemador (8) mediante ol serco-mecanismo (15) con rqlucién el tubo
(1), ce formn cue su llama (2) no actde mds sobre la parte 5, Con un
Gisnmositive tal no debe ser necesario facilitar wna véivale de con-
trol (4) en el suministro al qucnindor,

Ia henda de pase del filbro (7) es tel guo el Fil-
tro (7) tronswite al dispositivoe dobcobor (6) solamente la raciacién
de la parte calentada (8} del tubo (1), excluyendose cicctivaumenbe
ie radineién procedente de la llama (2). Asf, no existe indericren—
cia en la pewrcepcidn de 1o temmeratura poxr ¢l dispositive G, incluso
s5i el dltimo "porcibe" al tuie (1) & trovés de la llame (8), Adomds,
como ¢l dispositivo 6 percibe directmmente la radiscidn de ia porbe
calentade (5), el conbrol del calentamicnto se efectde potemcialmente
més exacto que el control gue se deriwva de le llamn o de la temmerc—
tura del calentador, ¥y su precisibn no cucda afecteda por los tubos
(1) de aiferentes espesores o de diferentes tipos de vidrio, los ue
ncoesaripmente se calienban o la temperctura precisa ea diferentes
proporcioncs, A

Con mna refricerceidn hidedulica, el disnosibivo
acbector (G) puede eabor monbado jabo o lo llema (2); tambicn puede
ubiliserse el dispesitivo (6) paxa debectar la rodiscidn témuica do
las porves calentadas dol tubo que ne estan dircctemente somevidas o
la liama (2)., Sin cmborge, el dispositivo detector (G) puedc monboiw
se muy separado de las wonas de albtas tomperoturas de brabojo siorr
mre cue le radiacidn detectoda con ol missio son de marnitud sulicicn—

~n

te. dove aspecbo del aporebo de acucrdo con ¢l invento hace posible
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el wtilizar el invento pnara ¢l conbrol del eslentimiento en que se
trate de clovedas temperaburas, por ejemplo del érden de los 1.0GG2C,

Se'i’acilit& w indicador porn gonpiobAr Girecva—
moende la tommeraturc de la parte calentoada (8) o la cmergfc rodicda
nor la misma, En ¢ste ejemplo, el indicndor comnrende wn volbimotio
{16) conectaco a la selida del emplificadoxr (8) v coiibrado porn in-
agicor la energia radiante omitida por la parie 8.

Una realizacién prdctica del aparato de zecuerdo

con ¢l inveanto se ilustra esquemabicomente en las Ficuras 2 o 4, Ll

anerabo ilustrado es wno micuina de esbiraje por husoe ¥ estd disefia—

do pars estitar shibomaticamente tubos de vidrio y enm uns Secuciicia

continua en fines asujss de vidrio, Este operacidn de estircic pue—
de ser, por cjomplo, wna operacidén intermedia en lo Tfabricicidn de

articulos de vidrio,

Con roi“crencin. o la Fisure 2, los tubos de videio
pars ontrecar a la méouina son almecenados en un vertedero de swai-
nisvro que :.ncluve wic roampe de entrada en declive ("G) Sobre ln cue
los tubos (21) sc manbicnen en yuxitaposicién dispucsbos peia su cn—
tronn & lo mdquinn. descunsando el tubo més bajo contre wn tope re—

- 4 . s . . ..
tredible (22). E1 tope \2&) ¢s movible entre une posicidn extendide,

on la que se ilustra, ¥ wan pos sicidn rebraida por medio de un pistén
hidréulico (Ry). A la vetrceeién del pistén (By) el tubo mls banjo

v s

{21) os permitido de rodar seobre las artesas de entrega {25) ruc es-

ten pivobtenbemente wridas o unos varilles verbicalmente movilies
(24), fes veriilas (2¢) son movibles por medios de pistones niir<u—
licos (M), mentenicndose cade arbesa (23) aurante 1a parde inicicl
de dicho movimicnbto en la oricntacién que se muestire con trazos lle—

s mediante el acoplamiento de wn rodillo (25) sobre le artesa (£8)
con mn carril -de rufa (26) que se exbiende verbicalmendte.

£1 carril @o pufe (26) termina por su exbromo supe-



rior en wng superficie curvade (26a) sobre 1o que se rmeve el rodi-

. . I \ et .
1le {25) cuendo cwds varilla (24) se aproximo ol exbremo de su nio—

-

vinicnbo ascendende, haciendo cue la ardese (38) wesclle & 1o nogi-

cibn o se mucasdre con ifncas o tromos.enla geo un tbo 21 en la avbéca 23 es

voleedo sobwre wnn vomph fije Ge enbropa (57) sobre le cual el tubo

L3l

(21) es alimontudo o li mdguina.

ix th wina de 0-:\;11‘&10 ticne win oW aue 1o

- -

se mucstro en los daibujos para mayor clorida ') cn io gue Gos ejes

ainrecndos ¥ paralelos (28 7 26') csban montades Sunre cojincics,

10 soportando los ojes (28 v 8-’) & intervalos axiclnenve ospaciados
wos pares de rodillos locos ndyacentes (20 7 207), ¥l diducive de
cuda Todillo (20 y 20°) es mayor que la separceién de las lfncas de .

o

H vaoto de

eje de los ejes (28 y 28°) o fin de cue las lincas de con
los pures de rodillos (29 y 26’) dofinan juntas un lecho aioirado
quo o extiende parslelo o los o} cs (28 v 83’) ¥ disruestos o nic—
dio camino cnbre los mismos (Figura 2},

‘ Unos brazos cubisasrodos de recogida (50) csien
sonbados pare wn movimiento bascuisnie alrededor de los ejcs hori-
zonbales {80a) por cncims de is wempa (20}, Cade brazo de recorida
ticne w1 exdvemo (80b) lirercmente vucl?o hacia arriba cue, cn wa
nosi icién descendida dol brazo de recogida que se mucstie on Lineas
llenas, ostd dispuesto por debanjo del lecho de le méouina 7 cue, eon
wng pesicién clevedn que se mucstin con lineus a tragos, cccua en la
dirveccidn opueste o la rampa de entrade (20) en ma rdmpa fija co

selida (300) que forma wna conbinuacién wiforme de los brazos (8C)

Lo
[+

en sus posiciones clevadas. Los brazos de wecogida (80) som movibles
cnbre sus posiciones descondido ¥y elovede medicnte ol acoplomicnto

de las arbesas (23) con lus superficies inferioves de los brazos {0)
e 1o clevecidn de las verilles (84).

30 Dispucste por debajo del lecho de la méquina hay



[
ct

] ()=

343104

wne plurzlicad de cunns de soporie (31) retreibles, de las que sola-

nente se mucstran dos en la Tiswra 3 para mejor claridad, Ceda cunc
(81) comprende wn micambro ahorcuillade gue deiine wna mwmesce on for—
rm de "V" (81‘) en su superficie quo se enfrenta hacia arribe. Codo
cuna s wovible verdicalmente entre wne posicidén retraida, en la cue
se ilustra en la FMirura 2 ¥ en la que la respective muesca (21°) guo—
do aispuestn por dobajo del leche do lo méquina, y wo posicidn oxben=—
dideen lo que no se mmestra, y on la que diche muesca gueda dispuesta
vor cncima dol lecho de la mdguina junto al extremo de descarse de -lo
vaume de entrega (27). Ios cwnas (51) son retreides y extendidas ol
m{sono medicnte los respectives pistones hidrdulicos (B3), Cucndo
los cuncs (81) se encuentren on sus posiciones extendidas, pucde enw
tregerse un Yubo (21) sobre le rampa (27) y recibido en las muescas
(31*) de las cunas {81); Ia rebtraccién do las cunas (31) por los pis-
tonos {Rg) oczsiona entonces que el tubo (21) sen descendido sobre

¢l lecho de la mdquina, cn el cue descansa en contacto lincel con los
respectivos pares de rodillos locos (30 y 307), In la Pigure & se i-
lustira un tubo en su posicién de trabajo sohre el lecho de lo méqui-
na, en 21A,

Dos rodillos de accionamiento (852 v 32') ¢stan dis—
pucstos en posiciones axisliuente ospaciadas por cencima del lecho de
le mfquina, estendo cade wno de 1los rodabivamente montados en wn co-
rrespondicnte brame arviculade {38 y 33°) {(iisure 3) y sicuco cecio-
nados por wa respective motor eléetrico (84 y 547) montadoe en ol mon—
cioncGo brezo por medio de una correspondiente ruede de friceidn (85
i 35') cn acoplamiento de accionamiento con la periferia de los rodi-
llos (32 y 32°), Los cjes de rotacién de los respectivos rodillos de
cccionamionto (32 y 82’) ostan inclinados on dngulos izuales con las
ifnees de eje de los cjcs 28 vy 20'-y, por lo tante, con lu dir-cciln

] v 2

wi iecho de le ndguine, siendo tal el sentido de diche inclinreidn,
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en relneidn con las dircceiones de rotacidn de los o sprebivos rodi-

f eirsun

llos (G2 7 82), que cuondo los rodilles eston en conbncto o wecio~
namiento fiiccional con el tubo (214} en el iccio de la mfguina wn
comﬁonente de fuerze oxicl hecin afuers os imparéice wl tubo (81;)
por enda rodiilo (82 y 52’) asi cowo tambicn wn wecioncmiento fota—
cionnl en ol misiio sentido (o sca, en el senvido do les srzujes el
reioj segin se ve en la Fisure 2). Cads brazo (53 v 50°) estd arbi-
culado alrededor de un eje horizontal (56 y 56) y es movibls wiie-
dedor de dicin arbiculacién entre wna posicién descendida, que se
mucstxa con lineas llenes en 1o Figura 2, en gu~ el respecbivo roci-
1lo (52) cstd en coplamicnto accionador con el tubo Sli, ¥ wna posi-
cién elevadr, éue se muestrs en lineas a trazos, on le que ¢l rodi-
1lo 32 quede fucre de acoplemiento con el tubo 214, Los brazes (80
v 85’) son movibles al unisono entrc dichas posicion~s mogiunie los
respectivos pistonos hidrdulicos (R4) que ticnen vdstupos cetundores
verticelmente movibles (87) gque esten pivetnntoments wcopledos con
los brezmos (83 y 337) entre sus ejes G eréiculacién y los respecbi-
vos rodillos de accioncmiento {52 y 8 ““')z
Un quemador principal (88) de gas dn carbén v oxi=-

peno esbd montade en uwn indo del lecho de la mdquina y esbil dispues
to para dirigir we llews sobre una parts centrnl {40) del “ubo 211
(Figurn 3). Se foecilitan vélvulas reguladores (41 y 41°) operadaé Dor
soicnoide (de lus que solemente se muestre wna on ic Figura 2) en lus
ifneas de suminiséro del gas y el oxfmeno ol quomador (88), =1 queme~
Gor (38) estd montado sobre wn poste movible (42) que cstd soportado
on wn deslizacere horizonbtal (48) y os movible loiriclmente sobre

1o misun desde la posicidn en quc se muestra con lincas lienas o wis,
osicidn quo se muesbtrae con lincas o trazos en 42° bLajoe ol conbrol de
un pistén hidrdulico (Rg) horizontalmente dispucsto, Cuande el pis

bén {35) cs retreido el poste (42) ocupa la posicidén indicada en linex

llena y ol quemador principal (55) qurdo en su posicidén operativa, so-
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edn sé murstrr, en la que el mismo estd codtiguo a la parte central
y poh _

(40) el tubo (2l4); cumndo el pistén (Rg) es exiendido, el poste

(42) ocupa 1~ posicién que se indicn en lfnea o brazos y el guoma-

dor principal (88) queda retirrdo,

Un quemndor seccionndor (44) estd tombien sopor—
todo sobre el posto {42) para un movimiento basculanin alrccedor Go
un eje horizondel (45) que se extionde paralelo al ejo del lrcho e
lo miquina. Il movimiento basculeante del guemador 44 slrededor del
uencionado eja (45) se efectdn medionte wn pistén hidréulice (i)
cur estd verticnlmente montado sobre el posie (42),_tenibndo el que~
medor 44 une posicidn inoperante en la que el misrpo estd elevedo sce—
purade del lncho de le mdguina, segin se muesire con lincas llenas,
y unc posicidén operante, que se mmestra con lincas o trozos en <47,
en la qu~ el mismo estd descendido por la retroccién del pist’on Iy,

Se facilitan unos topes retraibles de exbremo (46
v 46°) en cnda extremo del lecho de la mdquine, siendo los topes ex—
tensibl~s ¥ retraibles sl waisono acercandese y alejendosce mubuamen—
te modirnbe los respectivos pistones-hidrdulicos RT , qu,(?igurn 5).
Cuande los topes (46 v 46’) los mismos se separan del tubo 814 so—
wre ol lecho de la mdguina, pere cuando se exainndeﬂ quedan aaapba—
dos para acoplar los exbremos del tubo 214 para impedir el movimicen=—
to de husillo hacin afucra del mismo, sepiin se descrii~ despu’s,

Un cabezal detector foto—clécirico (47) estd wjus—-
vaplemente montado sobre la armadura de le méquine y estd elinrado
con ln parée caientnde (40) del tubo 214, 1 cabrzal debecbor {47)
corprende wna fotocélule (PDl) sobre lo que o5 enfocadn o redireidn
ée la parde crlentoda (4b) mediante w sisveme de lentrs (4&&) (¥i~
gura ), wn {iltro de rayos infrarojos (47b) se interpone ontin ln
Torocélula (PD1) y los sistemes de lenbos (47) pare cdmitir = 1o To-

voeflulo unicamente la radiccidn de infrorojos dembio de wn~ hondae
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tc lonrituded de onda de aproximadaiente de 7,000 a 10,000 wnidodes
I

dngsLrom, !

A Un cireuito wipico de contrel cn el que iu Tobocd-
Iula (2D1) cstd conecdudn, se ilustre esquemabicamento cn ic figura
4, La fotocdiunle (ID1) que compreade un Lfobo—diodo de silfcio 1r.2.i.
diluso, osid conectadn en la linec de entiade de base de wa dolo wm-
plificador de transistores (Ti2) que estd comcctado & wn swminisiroe
iedetrico (UC) estebilizado de corrienbte conbinun de 18 voltios;
sionuo ujusbable el potoncial de derivecidn aplicndo o ln buse del
tronsiséitor (TR2) o trevés de lo fobocdlula (PDL) por scdio de wn
potenciduotro (RV1) concctudo o través de los berminales (TC), Un
wiliamperfuetiro (i) de corriente continua {de O=1 mA) cséd conecbu—
do en el ouisor del trausistor (IR2) en serie con un Fesistor veria—
vle (RN2) y csbd calibrado pura proporcionar una lcctﬁra dirccta del
nivel de cnergfe readionte en milivatios por centimcbré? de la parie
cr.lonbade (40) del tubo 214, La calibracidn dol meaidor M se efce~
e mediante lo commwbacién cn la liuca de enbrada del aﬂplificadop
de transistores (IR2) cerrando un conmutagor de comprobucién (SWl),
una resisiencin debidamente conocidn (Rg) en derivacidn conm ia fobo—
célula (PD1) y arceglando el circuito parn obbemer wia proporcionu-
lidad segura cnbre la icctura Gel medidor KA y la cnerzfa sudianbe
incidenve por medio de} potencidmeiro (RVI); facilitendo la resisten—
cin variable (TV2) un ajusie parae la calibracidn del mcaider ill pora
proporeionnr 1 md de defloxidn de esoula compleba.

Un mienibro obturddor, esquenaticumente indicedo en
50, va mido e lu cguje wévil dcl miliemperfuctro (MA) y estd dis-
puesto pors woverse enrcl pase de lu luz emivida por wna lduipara cléc—-
trica (Ll) y dirigide sobre unc sogunda fotocélula (PD2) comprendien-
do vanbien wn fobo—-diodo de silicio. Iu fobocélula (PDS) es &jusvable

en posicidn con respecto & lo idupara L1, segfn se indica mediants la
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flecha « travds de la céiula (PD2), ce Foman gque lo lus de lo Ll

ra (Ll) puede imterrumpirse por ol micubro obburadox (50) en cual-
quier lecturc descada del medidor (BLL) ¥, por lo “unvo, en cuulguiox
intensided preceberminnde de la radiacidn térmica incidente Gesde

la parte caicnbade (40), Lo fobocélula (PD2) estd concctada en sovie
con wa ulbu resistencia (Rg) en la lfnea de entrada de base o un
transistor (TR1) conectado como un seguidor emisor y que bicne wio
corgo emisora (R4). Lo linea de conbrol de un elemento commubador
{(sCnl) de esiade sélido, compremde w recvilicndor controladoe por si-
licio, conectado al emisor del transfstor (iR1l), cstande concciudo
el elemonto conmubador (SCR1) en serie com un relé padrén {(i/3) w
travds do los Vveruinales de suministro (Wa).

Bl rci@ peirén (A/2) tienc operabtivemrnie asocizdos
con cl mismo dos jueges de conbacths (A y Ag) . Los contactos il que
normelnente estan abiertos, son ios principnles conteuctos de inicia-
cién y; cuando se cierran por la encrgizncién del relé 4/2, ocasio-
sionan lo énergisacién de wn veld (B/2) medionte wn suwminisire clée—
trico (8). Bl rclé B/2 tienr dos jucgos de contnctos (Bl y B2) que
normelmente ostan ahiertos, Los conbactos Dl se cievran cusndo el re-
16 patrén es enerpivado y conectan un swminisiro eldetrico {81) con
wn wiidad progromedora meednica (52), inicisndose In operncién e és-
va medisnte la energizucién de un motor eldetiico (B3] que acciona wn
ejc de levas (54). Una pluralided de miembros de leva (55) ve monbada
sobre el eje de levas (54) a intorvelos axinlmente esﬁaciados ¥ on
posiciones anpulares relobivamente preajusvadns, Code micmbro ¢ leva
(65) estd asociado con wn respecvivo per de contactos eléetricos nor—
malmont? aviertos (50) que se cierran por aocoplamiento del respecui~
vo miewbro de lova con los mismos en unc posicién angular prodeter—
winada Cel eje do leves (54)., A su ves, los contoctos (B56) controlan

¢l suminisiro cléeirico o las respectives vdlvulas hidrdulicas {57)
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operadas por solenoide, que eston conccbodas on wn ecircuito do flui-
do hidrdulico que controla los pistonos Ry a R, Las vdlvalas {57)
egben agrupades por parejns, estunde asociade coda par con un digbine
to pistén respectivo (B a Rg) v estondo concetadas las vdlvulas (57)
do cada purejn de les lincas de suministro del fluide o los lndos o=
pucstes Go los vespecbivos pistones (Rl o Ig) segain se¢ ilusors esque-
mabicamente, Cusndo wna correspondicnbe v’ulvain (B7) se abre por la

energizacién de su correspondionte solcnoide al cirre de sus respec—

bivos conbactos, el pistén wsocigdo (B a Rg) se extiende o so retrae

segfin sea el caso.

ul pistén Iy estd conivolado por uncs vdivulos hi-
ardulicas (57u Yy 57b) operadns por solencide, Lo vélvule 670 cstd con—
trolade por cl sepunde pux de contﬂctos (32) del relé B/2, en v ato '
qur le vdlvala 57b estd controluda por los contncetos operndoes por
leve (56&) noig lmente abicrbos ¥y similares a los contucios 00,

- Lo wnidad programadora (52) incluye wn juego de
contncbos (Cl) normelmentn cerrados conectndos en pexalelo con los
contactos Bl, y los contactos Cl sc abren medionte wac leva en el
eje de levans (54). Pare nwyor claridad, los contactes Cl sc mucsbiun

contipruos o los contactos BL y né en su posicidn real junto ul cje

“ae leves (B4), Le cnergfa es normaluenbe suminisbrnde ol uobor (53

o travis de los contecbos Cl cespucs de lo operacidn de Gue 1% unidad

progrumrdora (52) se ha iniciado pox ¢l cierre de los contactos Bl

normalmente abiertos.

Dos parcs adicionales de contactos operados por
leva (58) controlan lu aperdure y cierre respecbivawenbe de los vidl-
vulas reguladoras del gas de carbén y del oxigeno (il y 41°).

Bl mosor (B3) es un moboxr de velocided consiinbn

Go fomma que, posicionsnde adecundamrnibe los mirmbros de leva (o8)

I

-

sobre el eje de levas (54), la wnided progremndoro (652) puede quedrr
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cjustnds parn ocasionar la actuncidn de los respectivos pistones il
a Ré y e lus vdlvulas roguladoras (41 y 41°) en wno w otroe s ntido
¥y en cuclouier sccurncia de viempo que se desce a la energisacidn
del relé patrén A/8.

Los contactos Ag de reld son operotivos curndo el

“reld patrdn A/2 es energizado pera apager wan ldmpara indicadora L

¢ iluminar uwno Idmpoara indicadorn Lg.

Los suministros eldebricos pora el eireuito de 1o
Pipure 4 son derivados de vodes de corriente alterns de 240 voltios
(terminaies L,N.E,)on wna forma corriente ubilizando un transiormmdor
reductor (2 1) y un rectificador de onda completa (D1 o D4). Ia corrien—
te contfnun estabilizeda (12 voltios) o travéds de los terminnles (C)
pare ol trensistor (TRBj es derivnda de un diodo Zemer (ZD1).

Io operacidn de lo mdquina automdtica de ostiraje
gue se muestre en las Fipuras 8 & 4 quedard clarn por le sipgunientn
doseripeién, Cuando la parbe colentoda (40) de wa tubo de vidrio (Z1.)
que es caiontado sobre el locho de la miquina alcanaze wn predetermi-
nado nivel de energis rodionte, consistente en lo precise viscosidad
del vidrio semifundido pura lo operacidn del éstiraje, el miombro oh-—
turador (50) del milicmperimetro (MA) alcanza wma posicién, de weuer—
do con el preajuste de la fobocélula PD2, querla luz incidento sobre
la indicadd fotocélula {PD2) de la ldmpara (Ll) es interrumpida: lu
impedoncie de la fotocélula cumbio dramaticamente y ¢l cembio roesultun-
te en la produccién del itremsistor {TRl) del seguidor'emisor, disnera
ol clemento conmubador (SCR1) en conduceibn, ol reld patrén A/2 os e~
nergizado y o través de sus contacbos AL el relé B/S es encrgizado.
Los conbnctos D2 se cierran de forma que la vdlvula 67a se aure y-los
pisbones RT y 7’ se rebtrmen arrastrando los topes de oxbremo (20 ¥
46%) que han estado on acoplamicnto. con los extremos del bubo calenba-

do {214), Los rodillos accionadores inclinados (82'y 827) en ncopla—
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miento con el tubo (21A) hacen que ¢l tube (214) se alargue csbirando
un husille on la parts cenitial calendada semifundida(40).

Cusndo el relé patrén A/2 cs cncrgiéado los contac-
tos Bl del relé B/2 se cicrran, inicisndose la operncidn de lo wnidad
progromadora (52), Los micmbros de leva (55) de la wnidad programado-
o (52) estan dispurstos pore ocasionar la siguienbe s?cuenoiu crono=
webrada de operaciogns, cuando la wnided programuders os enecrgizods

&SI:

1, X1 pistdén R5 se exbtinnde, orrastiendo ¢l posta

(42) o 1o posicidn de los lincos a btrazos, y rebiraido ol quenador
principnl (38) de la cerconfn del tubo calentado (S1A),

2, Ic vdlvule 21’ de swministro al quomndor prine

cipnl 80 cierra, cortaudo ¢l swiinistro de oxfgene al gucmador prin—
cipal (38).

3. Ls vdlwvula 2] de swninisévro al quenindor princi-
pal se cierra pareislmente, disminuyendo la presién del gus y Gisui—
nuyendo el tamafio de la lloma del quemodor primcipnl en tanto que As—
te o5 arrasbrado,

R
4, 31 pissin 6 se rebroe, descendiciade el (ucuo~

dor seccionndor (44) a la posicién indicoda en lincas o trazos (447),
ia parie cnlentade semifundida (40) del tubo 21A es coriada central-

uente dejando dos husillos tubulares que se hon formado sobre el le~

cho de la mdiquina. 2 !

5, Il pistén 6 5o exbionde, elevando Ge nucvo ¢l

quemador seccionador {44).

R
G, Bl w»istén 4 o exbiende, elevando los biuzos

(55 7 86%) y clevando los redillos nccionadores (82 y $2) fuere de

vcoplamicnio con el tubo v separados del lecho de 1o miguina (posi~

cién indicoca con lineas a trazgg).

7. 1 pistén 3 so_extiende, elevandese las cu

Y
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nas (81) y con ello elevendose los husillos formados fuera de los ro=

| 1087

0]
D SeAZ pex
S e

dillos del lécho de ln mdquina (20 y 29°),

8. Bl pistén B se robrne, permitiondo que wn tubo

en bruto (21) rucde desde 1n rompa de enbrada (20) sobre laos nrbesas

(23).

9. Il pistén Iﬁ se extiende, haciendo que el tope

(22) detenge al siguienta tubo (21) sobre la rampa (20).

10, lLos pistones I& se extionden, elovandose los
T T

artesas’(as) u los posicionrs que se muestran con linecas a trazos en.
le Figura 2, en cuye posicidn el tubo en brute (21) cargrdo ¢s des-

cargndo sobre lan rampe 27, Al mismo tiompo, las artesas (23) se aco-

‘plan & los braozos de recogide (30);elg'vandolos a las posiciones qun

se muestran con lfneas o trazos, Los brozos elevedores (30) cleven
los tibos husilledos (214) fuern de las cunas (81) y los entregan o
lo rompe de selida (80c¢), rodando ol mismo tiempo el tubo en hrubo
ontronte (21) hacin abejo de la rampa (25) sobre las cunas (S1),

. 11. Los pistones Ry sq rebraen, descendirndo las

cwmos (31) y depositéndo el tubo en bruto (21)  sobre los rodilios
dol locho de la mdquina (29 y 207),.

]

. . R, _'R_, ° .
© 12, Los pistones .7 v “7’se exticnden, moviendo

& los topes do exbremo (46 y 46°) hagio adentro pare acoplar los ex—
tremos del tubo en bruto (21) sobre el lecho de le mdquina.

\ R .
18, lLos pistones 4 se rebtraen, descendicndo los

brozos (33 y 83‘) de forma que los rodillos accionadores (32 y 32°)
se acoplen o lc superficis superior del bube en bruto (21).

14, Bl pisudn " B se rebrae, moviendo ol quomacor

.

principal (88) o su posicién operante (lfnecs llenas).

15, Ias vdlvulas 41 v 417 se abren, sumentondo lo

presién del gos y admitiendo oxfgeno al quemndor principal (88), Co- .

micnze el calentamiento del tubo en bruto (21) ¥ comicnza la detec—
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¢ién de la radincién de infrarojos desde la parte culentnda (40) dol

R wirrgs 23
Cerrs

tubo en bruto. Al mismo ticmpo el conmubador Cl se abre medianid~ una
leva del eje de levas (654) con lo que se cifrra el swuinisiro de e-
nergfa al motor (53) y se pare la wnidad prograwndora,

Il ciclo de opersciones antes doscrito se repitn
despurs por si miswo cuando la radiecién de ln parte calenbadn, se-
pin es gatcctada por ol cabozel detnctor 47, alcanza el nivel prea—
justrdo,: Sc observard qu~ micntras los topes de extremo (46 y 46°)
estrn en acoplamiento con el tubo 214 se impide lo operacidén de cs—
biraje, ¥ lo operacién de 1ln mfquina puede scr parade con seguridnd
en cudlquier momento haste 1~ separacién de los bopes do extromo (46
v 46”), es decir, en cualruier momenbo micntras la ldmparn indicadora
12 estd encendida, Asi, la mdquine posee una inherente caructeristica
"libre de fallos" mientras cada pieza tubular en brute estd siendo
colentade o lo nrcesaric tompcraﬂuru de formrcidn, )

‘ In resumen, lo Patente de Invencidn que sc¢ solici~
to deberd recoer sobre las siguientos:

w AUIVINDICACLIONIS -~

_ i, Un mélodo de fabricacién de wn srifculo de ua~
teriel vitreo, caracterizondose porque el matericl es calentudo y so—
lasente le wadidcidp. tériice emitida por fel'maverial en uan handa”
particular de longituacs de onda es percibida para frciliter wo selcl
¢que se ubilizo pare conlrelar conbtinuamrnte el calentamicnto del mmte~
ricl y pare inicior cubomaticamente wie operccién manipuladora sobre
el material cuando lo mencionada seiinl olcanze wir mognitud predeter—
minnda,

2. Un wétodo septn lr Reivindiceeién 1, coraciori-
zendose porgus la meuciomadn seficl se utilize pern inberrwapir o re-
ducir el cai~nbtomicito de la pieza de trabnjo automuticnmnute‘en una,

sccurncin predeterminada con relncién a la operancidn manipuladora,
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cuando dicha geflnl alecanza ln cibtade magnitud predeterminnda.,

3. Un método sepin las Reivindicaciones 1 o 2,
curocberizandose porquo la expresndn radiccién térmica gur se perci-
be estd en wna predeterminade bande de longitudes de onde de infra-
rojos.

4, Un méiodo segin cuanlquicra de las Reivindica=

ciones 1 a 8, caracterizandose porque diciha radiacién térmica es per—

P
o
e
&
]

c Totoelectricomente parn facilitor una sefinl eldetrien qun es
ubilizada pare operar aubometicomente un dispositivo de relé cusndo
le mencionuda seiinl alcanza la referide mognitud predeterminada,

) 5. Un método sepfn cunlouiera de las enteriores
leivindicaciones, caracterizondose porque diche sefinl os ubilizada
para inicier aubomabicomente una secuencin dé operacionos progranada
cuondo ln seiiel alcanza lo mencionada megnitud predeterminade,

8. Un mébodo segdn la Neivindicocién 4 pare for=

’

"mar arviculos de material vitreo desde piezus en bruto de tal material,

caracterizondose pofquc la mencionade secuencin programada incluyo -
cualquiera, o tod@s, de las siguientes operaciones: iniciacidén de wa
operacién formadora sobre una pieza cn bruto calentade; terminocidn
del calentamicnto de lo piezo en brubto; corte dé la picze en brubo

en lo parbe calentade de la mismag interrupeidn’ de dicha operacidn
forundore; retiradn de la pieza formondaj introﬁuccidn de olrn piecua
en bruto a formarj y condenzo del calenbtamiento de diche obra pieza
en bruto,

7. Un método segﬁn cunlquiera de las anteriores
leivindicaciones, caracterizondose porque el calentmmicnto dol mntow
rial se clectlo por medio de una llome y la mencioneda sefinl se ubi~-
liza para controler ol ‘suministro de combustible y de oxidante a la
1lonn, | :

8. * Un mébtodo scgén cunlquiera de las anteriores
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Reivindicaciones, caracterizéndose porque la mencionada sefial se comprue

ba continuamente para facilitar una indicacidén del nivel de energia ro,-'
diante del material calentado.

9. Un nétodo segin cualguiera de las anteriores Reivindica-
ciones, caracterizdndose porque la menoionada sefial es comparada con
una sefial de referencia que tiene una prédeterminada magnitud para pro
ducir una sefial de error que se emplea para yodificar la razdn de calen
tamiento del material cuando el nivel de energia radiante del material
calentado alcanza un valor determinado.

10. Un método segin cualquiera de las antoriores Reivindice-
ciones, caracterizdndose porque la mencionada banda de longitudes de
onda se escoge en relacidén con el citado material vitreo de forma que
la coniribucidén hecha a la citada sefial por los medios empleados para
calentar el meterial sea despreciable en comparacidén con la hechs por
el material mismo calentado.

11. Se reivihdica por Gltimo, como objeito sobre el que ha
de recaer la Patente de Invencidn que se solicitas "UN METOIO DE FABRI~
CACION DE UN ARTICULO DE MATERIAL VITREO".

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la presente

Memoria que consta de veintifina pigimm mecanografiadssy dibujos adjuntos,

Madrid, 15 de Julio 1.967

BERNARDO UNGRIA
PeDo



L 7 V{4

1o
201 | IIl°
{2y
N i
F =
“ F A5k
B SCRY

18

[

i
5

I
P T v e

C  |==

Ry

ik

NG
&

S

S |
ESCALA VARIABLE
MADRID,.L...DE.. 8110 pE10C’

r_
i
!
]
f
l
|
!
!
I
I
i
i
i
I
|
i
!
!
!
!
1
1
I
{
1
i
|
|
!
i

BERNARDO, UNGRIA
N AN

2%




VARG LIHDE

V-
WP

3/

_/E/g...Z ESCALA VARIABLE

MADRID, " DE. 110 DEl9
BERNARDO UNGRIA

PP 40

e,

A

i
‘i




D LTRT

R = ==

[

J.

—

S

ESCALA VAR!ABLE
MABRID, LLLDE, b DE> '

BERnanp UNGRfH
)
u .

I {1952

l/i "/- -



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



