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#l presente invento se refiere a una mdquina para
la fabricacidn de productos de lana mineral, lans de vidrio
o de roca u otras fibras, y mds especialmente de productos
conformados en funcidn de su destino para el aislamiento
térmico.

En la fabricacidn de aglomerados de estas Tibras
de forpas determinadas a la salida de las cadenas de faori-
cacidn se les confiere sus caracteristicas definitivas. .
Los productos obtenidos gracias a un enlace de las fibrﬁsz
entre si, se presentan entonces bajo la forma de fieltfos._
flexibles, de paneles rigidos o semi-rigidos, etc. y posdén
su forme definitiva, que ya no puede ser variada. Una édéﬁ-
tacidn eventual del producto u su destino final sdlo puede
realigarse por recortado, plegado, costura, ete.

En el caso particularmehte importante de las en-
vueltas destinadas al aislamiento térmico de las tuberias,
la sujecidn de tener que darles ya desde la fabricacidn su
forma y sus dimensiones definitivas, invariables, crea pro-
blemas de almacenaje y eventualmente de transporte. Pars
responder a la demanda de la clientels, es necesario cons-

tituir una reserva de articulos en toua la gams de Llos

| didmetros ue tuberius. oGBS envueltas, que ocupan un gran

volumen con peguefio peso, son voluminosas; exigen mucho es-
pacio para su almacenaje, asi como pars su transporte y son
por este hecho bastante onerosas. Ademds, deben adoptarse

precauciones para su conservacidn, porque son articulos re-

lativamente frdgiles. .
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Para poner remedio a estos inconvenientes, se ha
propuesto fabricer envueltas de aislamiento partiendo de
placas mds o menos complejue, en las que las fibras minera-
les estdn asociadas a soportes deformzbles, vy aplicar estas
placas sobre los cuerpos a aislar deformdndoles para durles
la forma deseada.

ste procedimiento exige la preparacidn de places
compuestas y su deformacidn para adapbarles a las tuberias
aisladas o deliczdas. Estos inconvenientes son evitados
utilizando la mdquina del presente invento, mediante el pro-
cedimiento que se caracteriza porque se fabrican coguillas
0 envueltas aislantes de lana mineral en dos fases sucesivas
consistiendo la primera en producir hojas de fibras minera~
les aglomeradas con un aglutinante reversible, consistiendo
la segunda fase en conformar el producto a su forma defini-
tiva, provocande la reversidn.del aglubtinante y la fijacidn
de éste en el producto conformado.

bn la primera fase, realizada obligatoriamente en
la fdbrica, se obtiene la aglomeracidn de las fibras minera-
les en forma de hojas, fieltrog o placas. Lo segunda fase
realizada’ ulteriormente en le fébrioa‘o eventualmente en el

_lugar de utilizacidn, consiste en lu puesta en forma defini-
tiva, por ejemplo, en coguilla, por enrollamiento y trata-
miento apropiado de un velo o de una hoja de Ifibras mineralef.

La segunda fase sélo ge efectua en el nomento de-
seado, indépendientemente de lu primera, vor medio de un

aglutinante que no es irreversible, sino que por el contra-
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formarles seguidamente a la forme requerida con plastifice-

rio, puede ser vuelbo a llevar al grado de plasticidad ne-
cesario para soportar esta operacidn y recuperar enseguida,
despuds de conformacidn, su fijacidn, con - 'retencidn de las
fibras en la nuéva forma, en el momento de la conformaczidn
final.

Dicho de otro modo, el procedimiento consiste en
obtener productos de lana mineral moldeados, a partir de

hojas realizadas con un aglutinante reversibles y para con-

cidn y nueva fijacidn del aglutinante sobre el producto cond

formado. ‘

Ias ventajas dv este procedimiento son evidentes;
En la fdbrica ya 8dlo se almacenan productos en hojas en
pequefio nimero, de dimensiones normalizadas, de manipula-
cidn. . £deil, poco voluninosos, lo que reduce las inversioneg.
Si la puesta en forma definitiva es.realizada en el lugar
de utilizacién, el transporte me facilita congiderehlumante
y el producto final es puesto’a la disposicidn de las obras
en el plazo mdsg corto. Resulta de ello una mejor utiliza-—
cidn, buenas condiclones de trabajo y una economis aprecia—
ble. ‘

La fabricecidn se realize sin la complicacidn de
asoclar a las fibras minersles un soporte pldstico, por lo
tanto, en condiciones mfs ventajosas que los procedimientos
conocidos. |

Para la puesta en prdcbice del procedimiento, pard

la aglomeracidn de las fibras, en lugar de tener que recurrir
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- mente su plasticidad por la accidn del agus o del calor.

- las gomas lacas; como aglubinantes hidropldsticos, las ge-

 simulténeo de los dos aglutinantes, por ejemplo, por la in-

a los aglutinantes ususles de polimerizacidén irreversible,
se utilizan aglutinantes que presentan una reversibilidad
pldstica, por calentamiento, remojo, etbc.

Egpecialmente se puede hacer uso de aglutinantes

naturales o sintéticos susceptibles de recuperar monentdneg

A tftulo de ejemplo, se puede citar: como aglubtinentes ter-

mopldsticos, las resinas vinilicas, acrilicas, los betunes,

latinas animeles, las caseina, las gomas vegetales como .ia
goma ardbiga, el almiddén, los derivados de las metilcelulo-
sas, los alginatos, los silicatos mineraies.

También puedé utilizarse una combinacidn de los

dos tipos de aglutinantes, obteniéndose el reblandecimiento

troduccidn de vapor de agua que aporta a la vez el agua ¥
el calor,

Otre particularidad del procedimiento consiste en
que las hojas producidas durante la primera fase del proce-
dimiento pueden producirse con una cierta compresidn, por
lo tanto, con una densidad superior a la deseada para'el
producto conformado terminado. Bn el curso del tratamientol,
durante la conformacidn final, la plasticidad dada al aglu-
tinante permite la expansidén de las Ffibras y el retorno a
la densidad usual menor. De esta manera, se obtiene una
ganancia de sitio ventajosa para el almacenaje y para el

transporte.
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usuales: fusidn de la materia, fibracidn, recepcidn sobre

En la puesta en prdctica del procedimiento, la

fabricacidn en la primera fase se efectua segn los modos

banda transportadora, incorporacidn del aglutinante, fija-
cién del aglutinante, con la ¥nica diferencia de que el
aglutinante es reversible y, en caso necesario, compresidn.
Estas operaciones son conducidas de la manera habitua’ ccn
el material corriente. EL equipo de moldeo es inmitil.

Para la segunda fase, conviene, por'el contrario,
recurrir a medios de conformacidén y de tratamiento de las
hojas,

In particular, para la fabricacidn de coquillas
calorifugas, estos medios pueden consistir en una mdguina
simple, comprendiendo un mandril rotativo y bandas mdviles
sin fin arrvastrando la hoja y enrolldndola sobre el mandril
con log drgenos de ocnlentamiento, de huﬁidificacidn, de re-
frigeracidn, de secado, propios para obtaorer el tratamiento
del aglutinante.

El nimero de bandas sin f£in de enrollamiento ro-
deando la coguilla en formacidén puede ser cualesquiera: dos
tres o mds; estas bandas pueden ser las partes sucesivas,
las "rumas" de una banda vnica de curso complejo o, pueden
ser las ramas independientes unas de otras, pero sincroni-
zadas en velocidad;

Los dibujos adjuntos ilustran la fase de confor-
macidén de coquillas a partir de hojas de lana mineral con
dos ejemplos, no limitativos de los medios puestos en pric-

tica.
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Las figuras 1 a 4 son relativas a l1u ejecucidn

de una coquilla con una mdquina de dos ramas,
~La figura 1 representa esquemdvicamente la mdqui-
ne en seccidn longitudinal, a la posicidn de partiaa;

Ias figuras ¢ a 4 wmuesivran las fases sucesivas
de la formacidén de la cogquilla.

Las figuras 5 a 7 gon relativas a la confeccién
de una coquilla con una mdquina de tres ramas.

La figura 5 es una vista esquemdtica en seccidn
longitudinal de la mdquina.,

Ias figuras 6 a # nuesirai le mdquina en otras
fases de la conformacidn de la coguilla.

En el equipo de las figuras 1 a 4, la mdquina com
prende un mandyil rotativo 10 soportado por un soporte 11
que pivota un eje 12, y una banda sin fin de enrollamiento
13, Ia bonda 13 estd soportada por un conjunto de rodillos
20 y 21 soportados por un brazo pivotante 22.

Ia banda sin fin 13 es arrastrada por un tambor
motor 23. ILa misms es tengada por el rodillo mdvil 24, al
que se confiere, por peso o muelle, indicado esquemdtica-
mente por 25, la fuerza de tensidn conveniente, regulable.

Una mesa 26 sirve para recibir la hoja de lana mi|
nergl A y para llevarla a 1a miquina para su conformecidn
en coquilla B. '

11 mandril 10 es hueco y su pared estd perforada.
Bl mismo estd unido & una fuente de fluido: vapor, aire ca-

liente o frio, para realizar en la lana nineral en confor-
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macidn, el tratamiento del aglutinante. El mismo gira li-
bremente sobre el brazo 12.

Iz banda sin fin, con preferencia, es uma estera~
rejilla, por lo tanto, permeable al fluido de tratamisnto.
liovida por el teambor 23, la misma se desplaza en el sentido
de lus flechas, Se ve que la misma presenta al contacto de
la lana minergl dos ramas, una de ellas 27 entre los rodi}
1los 14 y 20, la otra 28, entre los rodillos 15 y 21, que
se desplazan en sentido inverso.

Al comienzo, los diversos Srganos de le mdquina
se hallan en la posicién de la figura 1, estando los rodi-
1los 20 y 21 bajo la accidn del tensor 24, acercados al md-
ximo al mandril 10. Ia hoja de lana minerai A, colocada
sobre la mesa 26, es presentada para su conformacidn. .

L2 hoja A es entonces introduci@a en la mdquina
de manera que sea apretada entre el mandril 10 y la rama 28,
Al mismo tiempo, el fluido de tratamiento es admitido al
mahdril 10,

lilentras que el fluido de tratamiento, escapdndo-
se por las perforaciones del mendril 10, se esparce en la
hoja y reblandece el aglutinante que aglomera lag fibras,
_esta hoja A, arrastrada por la banda 13, se enrolla sobre
‘el mendril 10 entre las ramas 27 y 28 {figura 2).

Bste enrollamiento se prosigue hasta que toda la
hoja A esté enrollada sobre el mandril 10 adoptando la for-
ne de la 00qﬁilla B (figura 3). A medida del engrosamiento

progresivo de la coquilla, para realizar la conformacién
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de ésta, el brazo 22, gue lleva los rodillos 20 y 21, se
desplaza pivotando. ®Heta oscilacidn puede ser libre, si-
guiendo asi el aumento del didmetro de la coquilla B en ford
macidn. Pero esta oscilacidn del brazo ce pucue Ser Luuulam—
de mecdnicamente para reducir la presidn de las ramas 27 y
28 de la banda 13 sobre la coquilla B. Esta ultiuwa dispo-
gicidn permite obtener coguillas mds ligeras. En este ins
tante, se admite en el mandril 10 el fluido de estabiliza-
cién del aglutinante: aire de refrigeracidn o de secado,
Este fluido, que se esparce en la coquilla B, asegura la fi
jacidn del aglubtinante y por ello la forme de la coguille.
Ia conformacidn estd terminada.

Se levanta el rodillo 14 (figure 4) y se hace os~
cilar los brazos 11 sobre el eje 12. El mendril 10 con la
coquilla va a colocarse por encima de la mesa 26, Se des-
nonta el mendril 10 y se retira del mismo la coquilla ter-
minada, Despuds se vuelve a montar el mendril y se le vuel
ve & la posicidn de la figura 1 bajando el rodillo 14, para
uns nuevs operacidn.

Segin otro modo de realizacidn representado en
las figures 5 a 7, la méquina comprende un mandril 30 no deg
_monteble gue permanece en posicidn horizontal, pudiendo, sin
embargo, correr axilmente por medio de un mecanismo apropig
do. Xete mandril 30 es hueco y perforado; el mismo es ali-
mentado con fluido calentador, humectadér, refrigerador,
secador, segin la naturaleza del aglubtinante y en las dife-

rentes fases de 1la puesta en forma de la coquilla. Este
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mendril gira libremente sobre si mismo. Su rotacidn puede
ser eventualmente asistida.

Con este mandril coopera una banda sin fin en re-
jilla permeable a los fluidos de tratamiento, '

Esta banda sin fin recibe un movimiento conﬁinﬁo
figurado por las flechas. Iz misma comprende tres ramas
activas 31, 32, 33. .

' - Te, rama 31 estd soportada por los rodillos 34, .35

La rama 32 estd soportada por los rodillos 36 y 3
¥y 1la rema 33, por los rodillos 38 y 39. Entre los rodillég
35 y 36 la banda pasa sobre el rodillo 40. Entre los r&di;
llos 37 v 38 la misma pasa sobre el rodillo 41, -

Hds alld del rodillo 34, la banda pasa sucesiva~
mente sobre los rodillos 42, 42, 44, 45, 45 y 47 antes de
colocarse sobre ~el rodillo- 39. Uno cualesquiera de los r
dillos 43 a 46 es motor y arrastra la banda en su movimient

Los rodilles 34, 39, 35, 36, 37, 38 pueden sepa-
rarse radislmente con movimientos sincronizados mandados
necédnicamente. Por desplazamienfo de estos rodillos puede
ser aplicada una presidn regulable, por las tres ramas 31,
32, 33 a la coquilla en formacidn,

En la disposicidén representada, los rodillos 35 y
36, soportados por una barre 40, esvdn uniaos a un brazo 49
con corrimiento radial. Igualmente, los rodillos 37 y 38,
soportados por une barra 50, estdn unidos & un brazo 51,
que puede ser desplazado radislmente. In 52 estd represen~
tado un dispositivo que lleva a la miéquina la hoja de lana

mineral 4.

1
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Pars transformir ésta en coquilla B, se la intro-
duce entre la rama 33 y el mandril 30, como muestra le Lfigu
re 6. Al mismo tiempo se alimenta con el fluido, que abra-
viesa la lana minerel haciendo pldstico el aglutinante as
aglomeracién de lag fibras, &1 movimiento de la cinta sin
fin, por sus tres ramas 33, 32, 31, asegura el enrollamien-
to de la hoja A que adopta la conformacidn en coquills E,
tal cono s.e representa en la figura 5. OCuando se ha adgqui-
rido esta conformacidn, se fije el aglutinante por admisidn
de fluido apropizdo en el mandril 30,

Terminado este tratamiento, se separan las ramas
31, 32, 33 por corrimiento rudial de los brazos tales como
49 y 51, como muestra la figura 7.

Por corrimiento axil del mandril 30 entonces pue-
de gsacarse la coquilla B terminada, perpendiculsrmente al
plano de la figura. Bsta operacién puede ser obtenida con
un mecanismo de traslacidén del mandril 30,

En esta mdquina, la posicién de las rumas 31 a
33 de la banda sin fin puede someterse al aumento de espe-
gor de la coquilla en el curso del enrollamiento de la hoja
4., ¥l mando de las diversas operaciones sucesivas puede
gser asegurado, segin el ciclo deseado, por la conjugacidn
de los diversos {rganos, y segin un conjunto de enlaces

automdticos,

- w— - w gas den - -

N 0 T Ao -
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La presente patente de invencidn, comprende las
siguientes reivindicaclones:

1.~ lidquing para la fabricacién de productos con-
formados de lana mineral u otras fibras, caracterizada por-
que estd constituida por un mandril rotativo, montado en:
uh soporte con eje de giro en su extremo, y uus banda s@n
fin de enrollamiento, soportada por rodillos de ejes fijos
y por obtros dispuestos en un brazo giratorio, cuya bands,
estd arrastrada por un tambor motor y tensada por un rodi7
1lo mévil sometido a traccidn regulable; cuyo mandril eé
hueco, con pared perforada, y estd unido a una fuente de
fluido, de la clase y temperatura gque correspondan para'reg
lizar en la lana mineral que se conforma el fratamiento
aglutinante; yendo enfrentada con el mandril una mesa que
recibe la hoja de lana mineral y la lleva a la méquiﬁa para
su conformacidn en coguilla.

2.~ Mdquina, segin la reivindicacidén anterior,
caracterizada porque los rodillos de ejes fijos determinan
en la banda eldstica sin £in dos segmenfos enfrentados y pa
ralelos, entre los que quede comprendido el mandril; cuyos
segmentos, en unos extremos, apoyan en dos rodillos de ejes
fijos, ¥ en los otros en los rodillos montados en el brazo
giratorio, y, a partir de ahi, se separan les partes de ban
da pars pasar por el tambor motor y por el rodillo tensor.

Jem lidquina, segUn las reivindicaciones anterio-
res, caracterizada porque la banda sin fin presenta tres

segmentos activos, iguales y enfrentados con el mandril,
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que apoyan sus extremos en los rodillos fijos de entreda ¥y
gsalida de la banda, y en dos juegos de rodillos, defasados
1202 respecto a los anteriores y montados, cada uno, en una
barra unida al respectivo brazo, dotado de desplazamiento
radiel, siendo uno de los rodillos de desplazamiento de la
bandg motor que la arrasstira en su movimiento, y realizdndo-
ge el tensado por el desplazamiento sgincronizado, con m2iso
nmecdnico, de los rodillos con movimiento radial.

4.- lidquina para la fabricacidn de productos con-—
formados de lana mineral u otras fibras. 7

Segin se describe y reivindica en la presente me-
noria- deseriptiva y se ilustra con los planos que s la npismy

se adjuntan, cuyo texto conspa~e doce hojas foliadas, escri

tag a mdouine por una sola de sus) caras.

Yedrid, a 4§ JUL, 1867
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