10

15

23 B oofes
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por "Procedimiento para fabricar por via galvanopléstica
hojas perforadas con bordes de agujeros realzados",

Con prioridad de fecha 6 de Julio de 1966, respecto a la
patente suiza n® 9843/66,

a Pavor de INTERELECTRIC SACHSELN A.G., sociedad suiza, domi=
ciliada §n Suiza, 6072 Sachseln OUW,

MEMORIA DESCRIPTIVA

Tiense por objeto la presente invencidn, un procedi-
miento galvanopldstico para la fabricacidn de hojas perfora=
das con los bordes de los agujeros realzados, tal como se
emplean praferentemente para las rejillas y las hojas de afel~
tar de las rasuradoras eléctricas.

Ya se jonoce un sistema para fabricar hojas perfo-
radas por vie galvanopldstica, segun sl cual una placa metd-
lica que sirve de matriz se cubre en las zonas correspondien~
tes a los respectives agujeitos, de las hojas a fabricar, con
una materia eldctricamente aislante que impida, en dichas

zonas la precipitacidn galvanopldstica de metal, mientras que
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aquellas zonas de la matriz no recubiertas con materia ais-
lante y sobre las cuales se ha de producir la precipitacidn
ss recubren por via galvenopldstica, con una capa metdlica
cuyo espesor viene determinado de tal manera que las zonas
aisladas queden enmarcadas hasta cierto punto; posteriocrmen=
te se pasiva este recubrimiento metdlico.

La matriz empleada con este sistema, es capaz de
fabricar verias hojas perforadas, pero después, aquella debe
regenerarse eliminando todos los recubrimientos de su super—
ficis haste llegar a la placa-base metdlica, a continuacidn
de lo cual se vuelve a preparar la superficie,

Para fabricar hojas de afeitar para rasuradoras en
seco mediante una matriz, se exigen unas normas muy estric-
tas en cuanto a la precisidn y calidad de su superficis, La
experiencia ha demostrado que con el empleo de una matriz cong
truida segln el sistema conocido, antes descrito, se obtienen
pocas hojas afeitadoras que tengan una €alidad suficiente.
Ademds, la regensracidn de una matriz es relativemente compli-
cada por tenerse que limpiar con muela le supsrficie de la
placa-base metdlica,

La presente invencidn tiene por objeto un procedi-
miento que permite, a pesar del uso repetido que se haga de
la matriz construida segln el mismo, lograr un elevado nivel
de calidad de las hojas de afeitar, ademds de simplificar en
gran manera la regeneracién de la matriz,

En esencia, el procedimientoc consiste en usar para
wl recubrimiento, un metal que pusda disolverse elextroquimi-

camente en unos baffos alcalinos. Por lo tanto, la regenera-
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cidn de una matriz desgastada se limita a desprendsr de la
placa-base metélica el recubrimiento metdlico y la materia
aislante,

En el procedimiento segdn la invencidn, la placa
base de la matriz debe estar constituida por un metal que
sea resistente a los bafios alcalinos, Son especialments aptos
toda una serie de metales tales como el acerc, niquel o latdn.

88 logran unos resultados especialmente buenos, con
8l empleo del estafio o del cinc como metal para el recubrimien
to de la placa-bass, Estos mstales proporcionan una protece
cién inmejorable a los bordes de la materia aislants aplicada
sobre la place~base, y pueden desprenderse muy rapidaments,

Para obtener una buena rapidez de desprendimiento,
es preferible el cine, pero con la reserva de que 8l brillo
de este metal es suficiente sdlo al separarse de los bafios
alcalinos. Ahora bién, afn no se conocen unas buenas dacas
alcalirresistentes, que tengan nitidez de contornos suficien-—
te. Por lo tanto, al emplearse el cinc debe trabajarse prefe-
rantements con unas materias aislantes que sean distintas de
las lacas habituadmente smpleadas,

La inactivacidn o pasivacidn del recubrimiento de
la matriz, cuya finalidad es la de evitar la adherencia de
las hojas perforadas a fabricar, puede lograrse de una manera
conocida tal como con solucidn de bicromato,

Para el rescubrimiento puede emplearse tamhién un
metal cuyo punto de fusidn sea inferior al del metal ds la
place~base, ya que sllo permite sliminar el recubrimiento me=-
tdlico por calentamisntao,

El procedimiento segin la invencidn es especialmen—

te apto para fabricar hojas de afeitar de rasuradoras eléctri-
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cas, presentando las perforacionaes unos bordes realzados. La
altura de dicho rsalce viene determinada por el espesor del
redubrimiento metélico,

£n la hoja de dibujos que acompafia a la presente
memoria, aparece reprssentada esquematicamente y a simple ti-
tulo de ejemplo no limitativo, la invencidn gque nos ocupa,
en la cual:

la Fig. 1, ilustra parcialmente una seccidn trans-
versal de una matriz en forma de placa construida segdn la
invencidn, con unas "islas" de material aislante aplicadas
sobre la cara superior de una placa-base metdlica,

la Fig. 2 es equivalente a la Fig, 1, pero con la
diferencia de que las "islas" de material aislante estdnhun-
didas en la superficie de la placa,

Para confeccionar la matriz parcialmente ilustrada
en la Fig. 1, una placa~bass 1 da acero, niquel u otro metal
rasistente a los bafios alcalinos se recubre con un dibujo de
superficies aislantes 2 gque correspondan con las perfaoracionas

de las hojas aislantes qus se deben fabricar posteriormente

con la matriz, Las "islas" da material aislante pueden aplicar-

se sobre la placa-base metélica 1 mediante un proceso fotogré-
fico, Segquidamente, sl conjunto ss suspends dentro ds un bafio
dcidode sstafio, y galvanopldsticemsnte ss aplica un recubri-
miento de esfafio 3 scbre las supsrficiss libres de la placa-
base metalica 1, debiendoss determinar sl espesor de dicho
recubrimiento de tal manera qus la difersncia sntre el espesor
del recubrimiento metdlico 3 y de las superficies aislantes 2,

corraesponda a la altura del realce deseada para lhs bdrdes de
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los agujeros, Finalmente, se pasiva la superficis del recu-
brimiento de estafio con bicromato,

Para conseguir la fabricacidn de una hoja perfora=
da 4, la matriz resultante se suspende en un bafo, como es
normal,

Segln se desprende de las figuras 1 y 2, la hoja
terminada presenta un realce en los bordes de sus agujeros,

La fabricacidén de la matriz parcialmente ilustrada
en la figura 2, con una hoja 4 fabricada por galvanoplastia,
difiere del sistema anterior (nicamente por el hecho de que
las superficiss aislantes 2 van incrustadas en la superficie
de la placa base metdlica 1, la cual puede ser vaciada con én-
cido, llendndose seguidaments las cavidades con una capa de

material aislante 2,

La matriz construida segdin la invencidn permite fa-
bricar un ndmero de hojas perforadas considerablemente mayor
qus las matrices hechas seglin los procesos conocidos, y ademés
la regensracidn de una matriz desgastada queda considerable-
mente simpkificada,

En la ejecucidn practica del objeto de la presente
patente de invencidn, podrdén variar cuantos dstalles de cual-
quier {ndole no afecten, cambiandola o modificéndola, a su

propia esencialidad.

Se reivindica como objeto de la presente patents de
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invencién:

l8,~ Procedimiento para fabricar por via galvano-
pldstica hojas perforadas con bordes de agujercs realzados,
seglin sl cual, una placa-base metdlica se cubrs esn las zonas
correspondientes a los respectivos agujeros de las hojas a
fabricar, con una materia eléctricamente aislante para impe=~
dir que en dichas zonas se produzea la precipitacidn galvano-
pldstica del metal, mientras que aguellas zonas de la placa-
base metdlica que han quedado exentas de materia aislante y
sobre las cuales se ha de producir la precipitacidn, ss recu-
bren galvancpldsticamente con una capa metdlica cuyo espesor
se determina de tal manera que las zonas aisladas queden enmar-
cadas hasta cierto punto, tras lo cual se pasiva el recubri-
miento metdlico, caracterizéndose por el hecho de que para
este rscubrimiento ss escoge un metal gque pusda desprenderse
en unos bafigs alcalinos, y que para la placa=base sa emplea
un metal resistente a tales bafiosy

22,~ Procadimiento para fabricar por via galvanoplés—
tica hojas perforadas con bordes de agujeros rsalzados, segdn
la reivindicacidn 1, caracterizado por el hecho de que ss emplea
estefio para el recubrimiento,

3%,~ Procedimiento para fabricar per via galvanoplés-
tica hojas perforadas con bordes de agujeros resalzados, SBQJn
la reivindicacién 1, caracterizado por sl hecho de gue se emplea
cinc para sl recubr@miento,

4R .~ Procedimiento para fabricar por via galvanoplds-
tica hojas perforadas con bordes de agujeros realzados, segﬁn
una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por sl hecho

de que las porciones o zonas de material eislante van incrus-



tadas en la superficie de la placa~base metdlica,

52,~ PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR POR VIA GALVANOPLAS-
TICA HDJAS PERFORADAS CON BORDES DE AGUJEROS REALZADOS.:

Consta la presente memoria de sigte hojas foliadas
y mecanografiadas por una sola cara, acompafiadas de una hoja
de dibujos,
Bprcelona, 5 de Julio de 1967

INTERELECTRIC SACHSELN A.G,

p/a.
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