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PATENTE DE INVENCION

a favor de
Dn. PEDRO BUSQUS MARCET - de nacionalidad espafiola - domiclliado
en calle Escuela Pia, n® 123, SABADELL (Barcelona),
por 3

"Perfeccionamientos en el cardado de materias textiles".

:0002

Memoria descriptiva

La presente patente de invencidn esta encaminada a unos perfeccio~
namientos introducidos en el cardado de materias textiles, con la apli-
cacion de cuyos perfeccionamientos se consigue una serie de ventajas y
mejoras notables en relacidn con todo 1o conocido hasta ¢l momento en

los procesos de cardado.
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Como es sabido, la opersoién de cardado de las fibras textiles

se realiza en las cardas medisnte la acoidn de las phas de que estén
provistos los distintos‘oilindros cardedores ¥ que, en algunos tipos
de cilindros, especialmente los llamados Mabridores" y "tomadores,
estin oonstituidas por una cinta de acero con puntas en diente de sie-
rra arrollada helicoidalmente sobre el cilindro, ya seas directamente,
ya encajandola en una ranura helicoidel labrada en la superficie del
cilindro. Oon esta disposicidn clésica, la accidn de cardado tiene lu~
gar por efecto del movimiento relativo entre los extremos de las pun=
tas o plasg, que no llegan a tocarse, de dos cilindros oontiguos que giw
ran en sentidos iguales O contrarios.

La ides esencial de la presente patente radica en el hecho de
que la precitada operacidn de cardado se realice, a diferencis de como
se hace hastg hoy dfa, haciendo intercalar los dientes de sierra de la
cinta que lleva uno de los cilindros, entre los dientes de la cinta
del oilindro que se le contrapone, y que entre ambos efectiian el car-
dado, consiguiéndose asi mejorar notablemente la acoidn de peinsdo de
las fibras y ol mismo tiempo conseguir una separacion mis completa de
las impurezas que puedan acompafiar a la meteris textil.

De ello, como se comprende, dimana una nueva realizacidn en
cuanto a las guarniciones de los referidos cilindros tomadores é ana~
logos, que como es compréonsible no pueden adoptar una digposiocidn he-
licoidal de las puas 6 dientes, ya que entonces no podria lograrse el
intercalado de unos dientes entre otros, pues chooarian entre sfi. la
solucidén adoptada segin los presentes perfeccionamientos es la de con-
figurar en el eilindro una serie de ranuras perimétricas paralelas en=-
tre si, aptas para la recepcidn de otros tantos aros de cinta separa~
dos, que convenientemente fijados en el cilindro por medios convenienw
tes, lograran la separacion precisa entre aro y aro, para que alterna-

damente se pusdan ir engranando entre los aros de la cinta dentada del
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cilindro opuesto.

De esta misma realizacidn surge otra notable ventaja, ¥y es la
de que si por cualquier causa se dobla 6 estropea algin diente 6 una
seccidn de la cinta continua, en los cilindros actuales hay que pro-
ceder al arreglo desmontando tods la cinta, y volviendo a colocarls en
posicidn, bien ella misma reparada, 0 bien otra nueva, mientras que,
por el contrario, gracias 2 los presentes perfeccionamientos, bastara
con eliminar la seccidn circular & arc averiado para proceder a su
arreglo, pudiendo dejar intacto el resto de aros componenties de la
susodicha guarnioidn.

Segun todo ello, los presentes perfeccionamientos incluyen el

hecho de que wna vez practicados los surcos paralelos citados en la su~
perficie del cilindro, se aplique posteriormente en cada uno de dichos
surcos un trozo previamente establecido de la cinta dentada de acero,
6 mejor dicho un aro de dichas cinta, llevando a efeoto esta aplicacidn
tal ¥ como usualmente se viense haciendo por medio de unos rodillos que
presionan sl taldn de la cinta y lo ocluyen en las ranuras O surcos an—
texiormente citados.

Otro objeto de la presente invencidn redica en el hecho de pre-
veer la posibilidad de hacer los mentados surcos ligeramente mas pro-
fundos que el taldn de la propia cinta y proceder, despues del encaje,
al remachado 6 rebordeado de la arista libre de la canal & surco, Lo
que agegura que la cinte no pueda desprenderse de una forma fortuita,
1levandose a efecto este remachado 0 rebordeado mediante un rodillo que
ataca a la precitada arista y la abate contra el mentado talon.

Es ovidenie que cada aro, como anteriormente se ha citado, igual~
mente, independientemente de los demas, ha de quedar fijado sobre el ci~
lindro 0 manguito, 1o oual se ha previsto tambien en estos perfecciona-
mientos que se realice practicando en puntos preferentemente no alinea~

dos de dicho cilindro 6 manguito, una serie de regatas O entallas trans=
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versales ocon rvespecio a los surcos, destinadas a recibir las puntas
extremas de cada uno de los aros, fijéndolas por medio de remachado,
soldadura, etc.

Dado por otra parte que la tnica condicidn indispensable para
que se pueda llevar a efecto el cardado tal y como se reivindica en es~
ta patente, consiste en que los dientes de sierra de ocade o0ilindro que-
den paralelos entre si, tambien se ha previsto una variante de realize-
cidn, en la gue no se parte ya de aros, gino de una propia cinta oonti-
nue, la cual se iré haciendo pasar por les distintas acanaladuras 6
surcos circulares que se han practicado en el precitado cilindro, si
bien en las zonas de paso de una a otra acanaladura se ha previsto une
regata transversal inclinada en la superficie del eilindro, que permi-
tird que la mentada cinta continua pueda pasaer a la acanaladura si-
guiente, desproveyéndola de dientes por tal zona, con lo que no exis-
tirén zonas que se interrumpan entre uno y otro cilindro.

Tambien 6 ha previsto por ultimo que al igual que en los tipos
convencionales, los aros no se logren por oclusion en ranuras 6 Surcos
del cilindro, sind que se hegan descansar simplemente sobre la superfi-
cie de éste, apoyando los talones de un aro contra la parte trasera de
los talones del contiguo, O bien intercalando entre aro y aro con dienw
tes de sierra, un tercer aro desprovisio de dientes, para establecer
una mayor distancia entre dichos dientes. Tanto en estos casos como
en el anterior, se prové que el amclaje de la cinta continua 0 aros en
ol oilindro se efectue doblando las puntas extremas de dichos aros, 6
de la cinta hacia ol interior de aquel cuerpo, oconoretamente radial-
mente hacia su centro, incluyéndolo en orificios practicados al objeto,
en los gue se fijan mediante soldadura.

4 continuacién se describen mis detelladamente los perfecciona=-
nientos en el cardado de materias textiles objeto de eata patente de

invencion, hasciendo referencia a los planos adjuntos, en los que se ha
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representado varios ejemplos practicos de realizacidn de los mismos.

En dichos dibujos :

La figura 1 es una vista en alzado y de frente de un fragmento
de la guamicion a montar en los cilindros cardadores que integra el
sistema de cardado, siendo la figura 2 un detalle en seccion transver-
sal de dicha guarnicidn.

Las figuras 3 a 7 muestran las distinites fases que comprende el
nontaje de la guarnicidn en los precitedos cilindros, mostrando en
secoidn respectivamente, un aro antes de entrar en el surco del oilin-
dro, la aplicacidn del rodillo que encaja el taldn en dicho surco, el
propio aro una vez encajado en el surce, la aplicacidn del segundo ro-
dillo que se encarga de bordonear la arista libre del cilindro, y por
(1ltimo, el aro una vez instalado y fijado firmemente en el interior
del surco del cilindro.

La figura 8 representa una vista en alzado y lateral de un ci-
lindro para carda y similares, que incluyen los perfeccionamientos en
ol cardado objeto de esta patente.

Las figuras 9 a 14 se corresponden con sendas gecciones en deta—
lle de otras tantas formas constitutivas preferentes que puede adopiar
el cilindro referido, tambien oon la guarnicion montada sobre el mismo.

La figura 15 es por ultimo una seccidn transversal de uno de di-
chos cilindros cardadores, segun el plano de corte XV-XV de la figura 14

Segin tales figuras, los perfeccionamientos en el cardado de ma~
terias textiles objeto de la presente patente de invencion, consisten
en el hecho de conseguir que la operacidn de cardado se realice inter—
calandose entre si los dientes de cada una de las cintas que constitu~
yen la guarnicion de cada cilindro cardador, para lo cual se praotica
en la superficie extemma de un cilindro bien comstituido por una sola
pieza =l=, O blen hueco a modo de un manguito -la~ destinado a ser in-

sertado sobre un niicleo, macizo 6 hueco, comin a varios de ellos, segun
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se describe en otra patente solicitada simultaneamente por el mismo tie
tular, una serie de surcos circulares y paralelos entre si ~2-, que se
destinan al zlojamiento de una serie de aros -3-; con puntas -4~ a modo
de dientes de sierra, el conjunto de ouyos aros sera el que constituie
ré la guamiocidn del precitado cilindro, y por tanto servird para en-
granarse en forma 2lternada con los aros de otro cilindro analogo.

Si bien es usual que el alojamiento de los aros =3~ en los sur-
cos -2~ de los cilindros se lleva a sfecto mediante el auxilio de un
rodillo -5- accionado por una adecuada palanca =6~ de forma tal que di-
cho rodillo se aplique contra el taldén ~T- de aquellos aros —3-, intro-
duciéndolos hasta el fondo de los surcos, es caracteristica original
en la presente yatente el hecho de que ouando los mentados aros queden
asi instalados, tal como se representa en la figura 5, se apligue un
nuevo rodillo -8, tambien con una palanca de accionamiento -9-, en la
ariste libre -10- que queds determinada en el lado del surco opuesto
al de la situacidn del diente =4~ de la guarnicidn, resultando necesa~
rio para gue ello quede constituido de tal forms, el gue los meneione~
dos surcos =2~ posean una profundidad ligeramente superior a la de los
talones -7- de los aros ~3-, Con ello, una vez se ha aplicado el menw
cionado rodillo =8, por su especial perfil, conseguira que la mencio-
nade arista libre ~10- quede remachada, 4zl y como se muestra en la
figura 7, sobre el %alon ~7- fijando firmemente el aro =3= en el sur-
CO =2m,

Se extienden tembien los presentes perfeccionamientos al hecho
de precticar ‘tranaversalmente oom respecio a cada uno de log surcos
~2=4 sobresaliendo de ellos y preferentemente no zlineados, una serie
de entallas 0 regatas -ll- destinadas a recibir las puntas extremas
=12~ y ~12a~ de cada uno de los aros -~3-, que se fijan en ellas medianw
te soldadura, logrando con ello la total fijacion 6 instalecidn de di-

chos aros componentes de la guamicién con respecto al cilindro, ya
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ges éste del tipo -1~ ya del ~la~.

Todo ello es igualmente valido para el caso mentado, como para
el caso en que los distintos aros -3~ no gse glojen en sUrCOs =2-, si-
no gue se dispongen uno junto a otro sobre la superficie del ecilindro,
separados simplemente por la anchura de sus talones —T-, como se mues-
tra en la figura 13, 6 tambien que dichos aros -3- presenten entre ca~
da dos de ellos un aro de separacidn -13~ desprovisto de dientes.

Por ultimo, otra realizacidn preferente de la presente invencidn
sera la representada en las figuras 11 y 12, que se diferencias sola~
mente de que se lleve & efecto sobre un cilindro de una pieza =1- & so-
bre un manguito -la~, en las cuales se muestra que el cilindro ~1- 6
el manguito —la~, ademas de los surcos transversales —2-, lleva una
acanaladura en diagonal -l4- que permite constituir los aros por partes
componentes de una cinta continua la cual, siguiendo el recorrido re-
presentado en las precitadas figuras, puede cambiar de direccidn a tra~
vés de la antedicha acanaladura -14- llegando & alcenzar la seccidn si=-
guiente, el bien para ello resulta esencial que en zZonas equidistantes
de la precitada cinta continua existan unos tramos -15- desprovistos
de dientes, que seren justamente los que coincidan con la mencionada
acanaladura, con el fin de que no intercepten & los dientes existentes
en el cilindro cardador opuesto.

Heaeciendo referencia a la figura 1B, cabe oitar que tanto en es-
te caso como en cualquiera de los anteriores puede preveerse tembien,
de conformidad con esta patente, que la fijacidn de los aros 6 de la
cinta oontinua &l manguito ~la~ & gl eilindro -l-, se realice mediante
el doblado de las punias extremas -16~ y =17~ de los extremos de cada
aro 6 de la cinta continua, y el alojamiento de esta dobladuras -16-y
~17< en un orificio a proposito -18- del propio manguito en el que puew
den fijarse por soldadura, preveyéndose igualmente la disposicidn, en

el caso solamente de manguitos -la-, preferentemente en posicién diame=
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tral a dicho orificic -18-, de un encaje =19~ para admitir una chaveta
que relacione el movimiento de los propios manguitos ~le~ sobre el ni-
cleo comin a todos ellos.

Debe entenderse que en la apliocaoidn practica de estos perfec-
cionamientos podrén variar todos agquellos detalles que no alteren las
caracteristicas esenciales de los mismos, las ocuales se resumen a COn=

tinuacidn.

Se reivindica como objeto de esta patente :

1. ~ Pexfecoionamientos en el cardado de materias textiles, ca-
raocterizados esencialmente porque la operacion de cardado propiamente
dicha se realize haciendo que las puntas de la guamniocion de uno de
los cilindros cardadores penetren entre las puntas de la guarnicidn
del cilindro opuesto, constituyendo para ello las respectivas guami-
ciones mediante espiras sucesivas, paralelas entre si y perpendiocule~
res al eje del cilindro, de cinte de acero provista de un dentado en
dientes de sierra, logrando con eolle una mejor separacidn de las impu-
rezas que puedan acompafiar a la materia textil y una mas completa
accion de peinado de las fibras de la misma.

2+ = Perfeccionamientos en el cardedo de materias textiles se-
g la reivindicacion anterior, caracterizados por el hecho de que pa~
ra consegulr el cardedo engransndo los dientes de las guariciones de
uno y otro cilindre en contraposioidn, se practican en estos cilindros,
en sus superficies externas, bien sean del tipo de una sola pleza, blen
e modo de manguitos destinados a ser ensartedos sobre un nucleo comin,
una serie de surcos circulares y paralelos enire s{ en los que se mon-
ta la guarmioidn, que a tal efecto se oonstituye a partir de miltiples

aros ocon dientes de siorra, cuyos talones se encajan en los precitados
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3« = Poxfeccionamientos en el cardado de materias textiles se-
gin la reivindicacion 1, caracterizados asimismo por el hecho de pro—
veer que, los c¢ilindros cardadores lleven una serie de surcos 0 acane=
laduras paralelos, asi oomo una regata inolinada longitudinal que, ocu~
pando tode la longitud del cilindro 0 manguito, permite el paso de una
a otra acansladura de una cinta continua provista de dientes de sierrs
en toda su extensidn, con excepcion de las zonas de paso por dicha re-
gata, en donde la ointa esta desprovista de dientes.

4. - Perfeccionamientos en ol cardado de materias textliles de
acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizados por el hecho de preveer
que la guarnicién del cilindro cardador se constituye por miltiples
aros paralelos, con sus talones apoyados en la superfiocie externa del
cilindro O manguito, estableciendo estos talones la separacion enire
aros, y eventualmente, interponiendo entre aros contiguos con dientes,
un tercer aro desprovisto de dientes que aumente la distancia enire es~
tos ultimos.

5+ = Perfeccionemientos en el cardado de materias textiles, se-
gin las reivindicaciones 1 a 3, caracterizados porgue la profundidad
de cada uno de los surcos del cilindro cardador, es ligeramente supe-
rior a la de los talones de los distintos aros 6 cinta continua compo-
nentes de la guarniocidn, a fin de que despues de encajados aquellos ta—
lones en los precitados surcos por los medios convencionales, pueda
procederse al remachado de la arista libre del surco con el asuxilio de
un rodillo de perfil adecuado, remachado 6 rebordeado que se traduce
en una fijaoidn de los aros en los surcos, sin posibilidad de despren-
dimiento de aquéllos.

6. = Poerfeccionamientos en el cardado de materias textiles se-
gun las reivindicaciones 1 a 3, caracterizados asimismo por el hecho

de practicar, en puntos preferentemente no elineados de la superficie
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externa del cilindro cardador, transversalmente con respecto a los
surcos y partiendo de ellos, unas regatas o entallas destinadas a la
recepcion de los extremos de los mentados aros componentes de la guar-
nicidn y asegurar la fijacion de los mismos mediante una ulterior ope-
racidn de remachado O soldadura.

7. - Perfecoionamientos en el cardado de materias textiles de
acuerdo con cualguiera de las reivindicaciones anteriores, ocaracteriza-
dos tambien por el hecho de practicar en los manguitos & oilindros car-
dadores, en las zonas correspondientes a los terminales de los aros 0
cinta continua a utilizar para la guarnicidn, orifioios radiales aptos
para recibir por encaje aquellos extremos, y asegurar la fijacion de
los mismos mediante soldadura.

8. —~ Perfeccionamientos en el caxdado de materias textiles.

Bsta memoria consta de diesz paginas, escritas por una sola cara.

BARCELONA, 5 JUL. 1967
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