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MEMORIA DESCRIPITIVA

de una PATENTE DE INVENCION a favor de

HANS POREFP, Ingeniero, de mnacionali -~

- dad alemana, domiciliadn en WANGEN/BO-

DENSEE, Am Rebberg (Alemenia), por "FRQ
CEDTMISNTO Y DISPOSITIVO PARA TA FABRI-
CACION DE UN CTERRE DE CREMALIERA CON -
PILAS DE ESIABONES EV PORMA DE ESPIRA -
LES DEFORMADASH,

El invento se refiere a un procedimiento y un dis—
positivo vpara la fabricecidn de un cierre de cremsllera, cu~
yas dog mitades, que se cosen en una cinta de sovorte, cong~—
tan cada una de una £ila continua de eslabones de un hilo de
pléstico que se ha wolocado como esniral deformsda, cuyas es
piras, partiendo de las surerficies de acoplamlento, estédn -
superpuestos entre sl en planos verticelmente en relecién -
con la direccidn longitudinal, de modo que las vartes de las
espiras qme vparten de las superficies de acoplamienxo, prime

ro se ajustan y se superponen enire sl estrechamente, luego,
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enfrente de las sunmerficies de acoplamiento, pasan a formar
curvas de inversidn opuestas y libres, y ane las superficies
de acoplamiento con las partes de las espiras aue salen de
ellas con contacto entre si, formsn un ojete, sitrado den =
tro de la altura de las dos parites de esnira que estén en -
contacto entre si, para el encaje de las superficies de 1la
segunda fila de eslabones de cierre de cremallera. Con esto
se ha conseguido que la altura de las filas de eslabones de
cierre en una cinta de soporte no supera en ningin ceso el
grueso dohle del hilo de pléstico empleade para su fabrice-
¢idn, y puesto que el ojete que se ha formade por la flexién
brusce de las suverficies de acoplamiento fabricadas por -
aplastamiento mediante estamvacidn, se encugntra dentro del
aleance de altura del gmesoc doble del hilo, les suverficies
de aconlamiento de la otra fila de eslabones encajan en el
ojete con wleno contacto firmemente, con lo oue se ha mejo-
rado esencialmente la resistencia del cierre.

Este cierrs de cremallera se fabrica de acuwerdo -
con el procedimiento del invento de {al manera que mor me -
dio de guishilos se conducen dos hilos de vldstico sitvdndo
los en un plano uno al lndo de otroe en direcciones opuestas
a lo largo de una base y aue despuds de conseguido el sola~-
pamiento Se proveen en las partes solapadas de los hilos ca
da uno de une superficie de acoplamiento al tresbolillo por

medio de estampacidn, desmuds de lo cual los hilos en las -

superficies de acoplamiento encaiadas una tras otra se do -~

blan agudémentery se conducen hacia atrds sobre el curso -
del hilo y en contacto con este, mientras las dos partes de
espiras de ambas filas de eslabones gqne estdn en contacto -

Por las superficies de aconlamiento se desplazan hacia ade-
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lante en una distancia de sector o bien en la altura de una
egpira y se estabilizan en su situacidn mediante el anorte
de calox.

BEl dispositivo aue al efecto se emplea es tambidn
sumamente sencillo y consta en lo esencial en gque encima de
uns, snperficie de bage satdn sitrados dos guishilos uno al
lado de otro con una distancle de la superficie de base qgue
corresponde al gruesn doble del hilo y gniados en un movi -
miento de vaivén opuesto, estande provistos en sus bordes -
colindantes de un taladro pars conducir el hilo heacia la su
perficie de base, y detrds de los cuales, con referencia al
curso de los guiahilos, estd vrevista en el lado inferior -
de los guishilos, que despuds de la carrera de ida se pue =
den apretar contira la base, una leva de estamvacidn, cuya -
altura corresvonde al grueso de un hilo y que estd dirigide
contra la base; ¥y morgue estd vrevista une corredera que =
trabaja sobre la base en sentido trensversal con referencia
a los guishilos, cuya corredera empuja las vartes de las es
Pires de las dos filas de eslabones de cierre cada vez en -
la wmedida de un sector sl interior de un canel de estabili—
zacidn que estd previsto en el otro lado de los guishilos.

El orocedimiento y el diswositivo para la fabrica
cién del mencionasdo cierre de cremallera, se explican a con
timuacidn con ayuda de los dibujos, que muestran lo signien
te:

Figurs 1.- Una vista desde arriba sobre las dos -

filas de eslabones de cierre acopladas entre si de un cie -

rre de cremallera a fabricsr de acusrde con el invento, en es

cala aumentada.
Figura 2.~ Aumentada en relacidn con la figura 1,

LAl
sod

bish i



10

15

20

25

30

una seccién siguiendo la linea II - II de la figura 1.
Pigura 3.~ Una seccidn corresvondiente a la figu-
ra 2. pero con ung realizacidén modificada de los eslsbones
de cierre.
Figure 4.~ Una seccidn del dispositivo con guis -
hilos y la base debajo de los guishilos vista desde arriba.
Figura 5.- Una seccidn correspondiente a la figu~
ra 4 perc con los gnighilos en su pqsicidn extrema.

Figura 6.- Una vista desde arribs sobre los ghia-

‘hilos con el dispositivo de avance.

Figura 7.~ Una vista lateral del conjunto del dis
positivo para la fabricacidn de las filas de eslabones de -
cierre acovladas entre si, parcialmente en seccidn.

Lag dos filas dereslabones de clerre acoplables -~
entre si del cierre de cremallera a fabricar; constan cada
una de un hilo de vpldstico 1 ¥ 2, que estdn colocados en -
forma de una egniral deformada, situdndose las vartes de es
piras 5; 6 y'T7, 8 de ambas £ilas de eslabones, que parten &
de las superficies de acoplamiento 3 y 4, estrechamente uni
das y unas sobre okras, para transformarse enfrente de las
superficies 3, 4 en curvas de inversidn opuestas 9, 10 situa
das al descubierto. Debide a esta trayectoria de las partes
de espiras se hace factible une fabricacidén continua, como
se explicard mds en adelante. Las superficies de acoplemien
to 3 y 4, estampadas como ensanchamientos que_aplananAel hi
lo, forman, junto con ;as partes de espiras-S, 6y 7; 8 que
salen de ellas y estdn en contacto entre si, por flexidn -
agude de las superficies de acoplamiento un ojete situado -
dentro de la alture de las dos partes de espiras que estén

en contacto entre si y en el que encajan las superficies de
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acoplamiento de la otra fila de eslabones, con lo cual la al-
tura del cierre emncima de una cinta de soporte no sobrepasa -
en ningdn sitio el grueso doble del hilo. Las partes sobresa~
lientes de las suverficies de acoplamiento fabricadas por el
aplanamiento del hilo encajan por esto con counbacto total en
los ojetes, de modo que se consigue un encaje de acorlamiento
sumemente firme con una resistencie iumejorable.

Las dos filas de eslabones de cierre de cremallera
acopladas entre si se unen en lo dewds en forma en si conoci-
da, - por ejemplo mediante costura, cada una con una cinta de -~
sovorte 11 y 12, pudiéndose prever también de acuerdo con Ila
figura 2 una estrecha banda de recubrimiento como proteccidn
pare el planchado, o siendo posible conforme a la figura 3 -
proveer el lado exterior de las espiras, arartado de la cinte
de sonorte, de un cansl o ranura 13 qne transcurre en le di -
reccidn longitudinal del cierre y en la que, al coser el cie-
rre sobre la cinta de soporte, se coloca un cordén 14 6 cosa
similar. como proteccidn para el planchade y a través del cusl
pesan les puntadas de la costura. Por medio de esta ranura 13
ge asegura el corddn 14 y se aseguran tembidn las files de es
lebones de cierre de cremallers confra un desvlazamiento late
ral sobre la cinta.de"soporte‘ Este afianzamiento se pusde me
Jorar por el medio de proveer a la ranura 13 adicionalmente -
de estrias de trayectoria longitudinal y/o transverssl, tal -
como ha gido esbozado en la figura 3.

De acuerde con el inven$o; el cierre de cremallera
representado en las figuras 1 2 3 se puede fabricar de una ma
nera especialmente sencilla, y esto se explica a continuacidn
con ayuda de la representmcidén esguemdtica del disvositivo de

acuerdo con las figuras 4 a 7.
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El dispositivo conste de una superficie de base en forma de
tira, que en el eiemplo de realizacidn estd formada por la -
suverficie de la circunferencie de un rodille estrecho o de
vn cilindro 15. Bste cilindro 15 se apoya en forme libremen-—
te girable alrededor de su eje. En un gitio de la circunfe ~ .
rencia esjén gniados con paralelismo de sus' ejes dos guishi-
los 16 y 17 situados uno al lado del otro, siendo impulsados
en un movimiento de vaivén de direccidn opuesta de acuerdo -
con el ancho de las filas de eslabones a fabricar. El lado -
inferior 16a y 17a de los dos guiahilos 16; 17 tiene de la -~
circunferencia del ¢ilindro 15 una distancia que es igual o
més o menos ignal al grveso doble de los hilos de pldstino a
trabajar 1, 2. Bn le proximided inmediata de las superficies
laterales colindantes los guiahilos 16; 17 estén provistos -
de un taladro 18 y 19 dirigido hacia el cilindro 15 y one -
sirve para el peso de los hilos_1 ¥y 2. Con referencia al re-
corrido de ida de los guiahilos, en 8l que se aproximen en -
tre s{ los taladros 18 y 19, estd previsto en el lado infe -
rior, detréds y lindando con los taladros 18 y 19, un salien-
te de estampacién 20 y 21 dirigido comtra la circunferencia
del cilindro, cuyo saliente sobresale en el'grueso de los hi
los de pléstico 1 y 2 del lmdo inferior 16a, 17a de los guig
hilos. Bl cilindro 15 estéd provisto preferentemente de dos -
abombamientos 22 y 23 anulares y paraleles, que guardan una
determinade distancia entre si y que de un wodo ventaioso es
tén provistos en sn snperficle extexrior de estrias de trayec
toria longitudinal.

La fabricacién de las dos filas de eslabones de -~
cierre de oremallera acopladas entre si de acugrdo con las -

figuras 1 a 3 se realiza en la forma sigulente: Los dos hilos
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de plistico 1 y 2, devandndose a travds de los taladros 18 y
19 de un carrete de elmacenamiento, se conducen a ‘trevés de
un tensahilos y se sujetan primero en sus exitremos libres. -
Al efecto se encuentran los guighilos en su posicidn de des-
lizamiento bacia el exterior, estando los taladros de gufa -
18 y 19 enfrentados con las partes de la circunferencia del
¢ilindro 15 en los lados exteriores de los abombamientos 22,
23. Por medio de una impulsidn adecumda, los gulshilos se -
mueven despuds en direccidn opueste entre si, siguiendo los
hilos de pldstico 1 y 2 a través de los taladros y avretando

los salientes de estampacidn 20 y 21 el hilo conira la super

‘ficie de la circunferencia del cilindro 15, tal como se des-

prende de la figura 4. Ahora los guishilos 16 y 17 corren -
uno contra otro tanto aue los taladros de guia 18 y 19 se re
basan mutuamente, ds modo que los hilos de pldstico 1 y 2 se
solapan sobre la base 15. En eate momento sSe aprietan los -
guishilos 16 y 17 en la direccidn de la flecha 24 contra 1la
circunferencia del cilindro»iS, por ejemplo por medio de un
accionamiento de levas 24a de acuerdo con la figurs 7, y de-
bido a esto se producen en los hilos 1 y 2 deformaciones 25
Yy 26 en forma de ensanchamientos del hilo y que formen las =~
superficies de acoplamiento. Despuds de este procesn de estan
pacidn retroceden los guiahilos 16 y 17 a su posicidn -inicial,
y el mismo los hilos 1 y 2 son doblados de un modo agudo en -
las deformeciones 25 y 26 por medio de los bordes redondeados
de los taladros situados enfrente de los salientes de estaupg
cidn 20 y 21 y por las superficies inferiores 16a y 17a de ~-
los dos gulahilos, encajando entre sl las deformacionss de -
los dos hilos, de mode gque se colocan entonces los hilos 1 di

rectamente sobre el trayecto de ida y en contacto con este. =~
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Con esto se consigue que las _534:‘1‘5&30&95 e

rre no tienen en ningin caso una altura mayor gue la que co-
rresponde al grueso doble de los hiles 1 y 2. Esta posicidn
extrema de los guishilos estd revresentade ‘también en la fFi-
gura 5. Conviene mencionar que en el recérrido de ida de los
guiehilos las levas de estampacidn 20 y 21 aprietan el hilo
fuertemente contra la circunferencia del cilindro 15. Por ue
dio de esta presidn y debido a la existencia de los abomba -
mientos anulares 22, 23 se produqen en lag espiras del reco-
rrido de ida del hilo situado abajo los canales o ranuras 13
}pngitu@inalesAmencionadgs con referencia a la figura 3y -~
que sirven para la colocacién de los cordones 14.

Tan pronto como los guiahilos refornan desde la po

sicién de acuerdo la figura 4 a la posicidén conforme a la £i

 gura 5, se acciona una corredera 27 que estd guiada en senti

do tengencial con referencia a la circunferencia del cilin -
dro 15 entre la circunferencia y los guishilos. Esta correde
ra estéd escalonada en su lado delantero de acusrdo con la Yo
sicidn de tresbolillo de las partes de espira supefpuestas -
de ambas filas de eslabones, como asi estd representado en -
la figurs 6, y esta corredera empuja & las partes de espira
fabricadas hacia adelaﬁte en_la medida de un sector de las
files de eslabones de cierre, siendo arresirado al mismo tiem
po el cilindro 15 libremente girable, y siguiendo los hilog
de pléstico 1 y 2 a través de los taladros de guias 18 y 19,
de modo gque se consigue la trayectoria curvada dé los esla~
bones de cierre de acusrdo con la figura 1. Cuando en#onces
se realiza el nuevo recorrido de ida de los guishilos, la co
rredera 27 retrocede adecuadamenté; efectudndose el movimien

to de la corredera continuamente hacia adelante y hacia atrds,
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pero con velocidad variada por un dispositivo de mando ade -
cuado, al objeto de conseguir la trayectoria curvada de los
distintos eslabones de cierre. Despuds se repiten los distin

to8 procesos mencionados.

La corredera 27 empuja 8 los eslabones de clerre

fabricados, que se encuentran en encaje de acoplamiento, a

un canal 28 que sigue inmediatamente a las guias 16 y 17 y

el cual rodea al cilindro 15 en forme paralela, estando su
seccién adaptada & la seccidn de las filas de eslabones de -
cierre acopladas entre si. BEn este canal 28 se efectia elimi
nar de este modo las tensiones interiores de los eslabones -
de cierre que se han producido al colocarlos y para estabili
zar a los eslabones en su posicidn. las filas de eslabones -
acopladas entre si llegan por fin a la salida del cangl y -
aquil se les desprende por medio de uma cufia 29 del cilindro

¥y luego se les une en forma conocide con las cintas de sopor
te. Como ya se dijo, el cilindro 15 apoyado en forma suelta

gira durante cada avence de la corredera 27 junto con las fi
las de eslabones acopladas entre si en la medide de un sec -
tor de modo que las filas de eslabones acopladas entre si se
encuentran sin friceidn contra el cilindro 15, y al pasar -
por el canal 28 hay que superar solamente la friccidn en la

pared exterior de este.
=== HOMD A ===

Se reivindica como nuevo y de propia invencidn:

1.~ Procedimiento para la fabricacidn de un clerre
de cremallera con filas de eglabones en forma de espirales -
deformadas, caracterizado porque dos hilos de pléstico son -

conducidos con guishilos situados yuxtapuestos en un plano
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en direcciones opuestas a lo largo de une hase, ¥y despuéé ae
conseguido el solapamiento se les provee en las partes de hi-
lo que se solapan al tresbolillo por medio de egtampacidén a -
cada uno de una superficie de acoplamiento, despuds de lo cual
los hilos en las superficies de acoplamiento encajadas una -
tras otra se doblan agudemente y se conducen hacle atrds enci
ma del recorrido de ida-del hilo y en contacto con este, mien
tras al mismo tiempo las dos partes de esvniras de ambas filas
de eglabones ave por medio de las snperficies de aconlsmiento
estén enqajadaé entre si, son empujadas heocia adqlante en la
medida de un sector o de la alture de una esnira, quedando es
tabilizedas en su posicidén mediante el avorte de calox.

2.~ Disvositivo para la realizacidn del procedimien
to de acuerde con la reivindicacidn i; caracterizado vorgue -
encimp de una superficie de.base estén sitwados y guiados dos
guiehilos movibles en un vaivén~opuesto uno al lado del. otro
teniendo de la superficie de base una. separacidn que corres -
ponde 2l grueso doble del hilo, qgue en sus lados colindantes
estdn provistos de un taladre para el séporte del hilo hacia
la superficie de base, detrds de los cuales. con referencia
al recorrido de ida de los gniahiloa;.esté pPrevisia una leva
de estampacidn dirigiﬂaAa la altura del grusso de un hilo -
adecuadamente. contra la bese, en el leds inferior de los gnia
hilos gue dgspués del recorrido de ida se pueden apretar con-
tra la base, y porque estd prevista una corredera qre sobre -
la base trabaje transverseslmente en velacidn con los guiahilos
¥ que empuja las partes de espira de las dos filas de eslabo-
nes de clerre de cremallera qve estén encajadas entre s gienm
Pre en la medida de un sector en un canal de estebilivzacidn -

caldeado previsto en el otre lado de los guishilos.
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3o~ Disvositiveo, de acuarde con log reivindiracio—
nes anteriores, caracterizado porsue la correderaz en su su =
perficie frontal estd escaionada de amcuerdo con el escalona-
niento de las partes de esnira de las dos filas de eslabones
de cierre de cremallera que han side encajadas entre si.

4o~ Dipmogitivo, de acuerdr con lss reivindicacio-
nes anteriores, caracterizado moraue la base consta de un =~
eilindre cnn superficie de circunferencia pargiela al eie, —~
avoyado en forme suelia y girsable.

5.~ Dispositivo, de acuerde con las reivindicacio=
nes anteriores, caracterizade vorque el cilindro estd provis
to en en circunferencia de dos abombamientos anulares parala
los que, en relacidn con los hilos de pldsticn guirdos en mo
vimiento de vaivdn, estédn sitwados entre los superficies de
acoplamiento y las curvas de inveraidn exteriores y libres -
de log hilos colocados.

Bem Qisnositivo, de acuerdo con las reivindicacio~-
nes anteriores, caracterizado porque la correders transver -
salmente en relacidn con los guiahilos realiwa dursnte el re
troceso de los guiahilos un movimiento continuo de avance -
con veloeidad creciente, y luege en el recorrido de ida de -
los guiahilds un movimiento continuo de retroceso com velocd
dad decreciente. o

Te= PROCEDTMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA FABRICACTON
DE UN CTERRE DE CREMALIERA CON FITAS DE BESTABCHES EN FORMA DE
ESPIRATES DEFORMADAS.
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Tal como se describe y reivindica en la presente le-
moria Descriptiva aue consta de doce hojas escritas a miquina

por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.

Madrid, 44 JyL 1967

2
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