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MEMORIA DESCRIPTIVA
de una Patente de Invencidn a nombre de:
SCHUBERT & SALZER Maschinenfabrik Aktien-
gesellschaft, de nacionalidad alemana, do-
miciliada en INGOLSTADT, ROmerstrasse 1
1/12 (Alemania); por: "PERfECCIONAMIENTOS
EN LOS DISPOSITIVOS HIﬁADORES DE MECHA
FIBROSA".
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El presente invento se refiere a perfeccionemientos
en los dispositivos hiladores para mechas fibrosas con cémara
hilandera rotativa, en el que el hilo hilado se devana a través
de un tubo de descarga que desemboca en forma céntrica en la cé-
mara hilandera.

Con respecto a los dispositivos hiladores de mechas
fibrosas con cémara hilandera rotativa se sabe que la aplicacién
de una torsidén contraria al extremo del hilo que se encuentra

dentro de lg cdmara hilandera tiene una influencia esencial en

lg formacidén y la calidad del hilo. Esta torsién contraria y la
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transmisién correspondiente deila rotacién dentro del hilo desde
el tramo que se encuentra en el tubo de descarga hasta la superfi-
cie colectora o bien ramura colectora es influenciada por tubos de
descarga estacionarios o rotativos (DRP 489.538), embudos (paten-
te francesa 1.419.283) o cuerpos rotativos (patente inglesa
477,259 y DBP 1,178.336). También se conoce el modo de proveer el
borde de descarga, a través del cual se devana el hilo desde la
cdmara hilandera, de ranuras o muescas radiales, al objeto de me-

jorar la transmisidén del movimiento rotative (DBP 1,111.549), Se-

- gdn la configuracién de la superficie del elemento de descarga

del hilo, la presifn del hilo contra el sitio de cambio de direc-
cidn a la salida de la cdmara hilandera y el énéulo adoptado por
el hilo se origina una friccidén més o menos fuerte, estando deter-
minada la presién del hilo de un modo esencial por el nﬁmefo de
revoluciones de la cémara hilandera. 'odos estos factores ejercen
influencia sobre la formacidén del hilo y las caracteristicas del
hilado que realiza el dispositivo.

Se ha visto por ejemplo que una friceidén fuerte mejora
la {transmisibén del movimiento rotativo, pero que tiene por conse-
cuencia un comienzo malo del hilado o un hilo vellogo y viceversa.
En cambio la rodadura del extremo del hilo sobre el fondo de la
cdmara hilandera tiene la ventaja de originar un hilo liso.

El objeto del presente invento consiste en la creacién
de un dispositivo hilador que se puede ajustar a las condiciones

del hilado que se desea en cada momento y a las caracteristicas
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de deslizamiento de los distintos materiales fibrosos.

De acuerdo con el invento esto se consigue de tal
manera que por medio del desplazamiento axial del tubo de descar-
ga que desemboca en la cémara hilandera la boca del mismo se |
puede ajustar a distintas posiciones de hilado. Para que en las
modificaciones grandes de las-condiciones del hilado no haya que
montar siempre un nuevo tubo de devanado, se han dispuesto varios
tubos de descarga en forma telescdpica uno dentro de otro, de los
cuales por lo menos uno se puede desplazer en direccidn axial.

De un modo preferente las bocas de los tubos de descarga del hi=-
lo tienen formas diferentes o superticies de caéacteristicaS'dis-
tintas. |

También es objeto del invento el que para mejorar la
transmisién del movimiento rotativo el tubo de descarga del hi-
lo o uno de estos estd provisto an la superficie de su boca de
mescas 0 de nervios que transcurren en forma esencialmente tan-
gencial con referencia al orificio del tubo. Para gue al invertir-
se el sentido de rotacién no haya que recambiar el tubo de des-
carga del hilo, estdn previstos para ambas direcciones de giro
de la cdmara hilandera nervios o muescas que transcurren en 1o
esencial tangencialmente con referencia al orificio del tubo.

Al objeto de mejorar la presentacién del hilo y hacer que
su superiicie sea mds lisa, la boca del tubo de descarga del hilo
adopta en.la pogicién de hilar una posicidn negativa. Para que no

haye que hundir el tubo de descarga del hilo demasiado en una Po="
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sicién negativa si se quiere obtener un hilo liso, tiene por lo
menés una de las superficies radiales de la cémara hilandera
un abultamiento anular.

Otros detalles del dispositivo hilador de mecha fibro-
sa se describen con ayuda de los dibujos, los cuales muestran

lo siguiente:

Figuras 1 a 5 Dispositivos hiladores en corte longitudinal, con
| el tubo de descarga dek hilo en diferentes posicio-
nes,
Figuras 6 a 8 Cdmaras hilanderas en corte longitudinal, con
tubos de descarga del hilo situados uno dentro

de otro en forma telescépica,

Figuras 9 y 10 diferentes tubos de descarga del hilo vistos des=

de arriba.

La Figura 1 muestra un dispositivo hilador para mechas
fibrosas con ung cdmars hilandera rotativa 2, cuyo fuste 21 se
apoya en una carcasa l. Una tapa 11 que estd fijada en la carca-
sa 1 y por lo tanto se encuentra estacionaria frente a la céma~
ra hilandera rotativa 2, sirve al mismo tiempo para tapar la
cémara hilandera rotativa 2 y la carcasa;l. Un fubo de admisidn
51 para la mecha fibrosa desemboca en la tapa 11 en forma excén-
trica en la cémara hilandera 2. Ademds se encuentra en posicidn
axial en la tapa 11 un tubo 6 para la descarga del hilo hilado

F, Con medios adecuados, como por ejemplo un cable Bowden o un
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varillaje y una abrazadera 61, este tubo 6 se puede mover en su
direccién longitudinal hacia arriba y abajo y ocupar por lo tane
to diferentes posiciones en relacién con el plano de la ranura
colectora 24.

Mas abajo estas posiciones de la boca 60 del tubo de
descarga del hilo 6 con referencia al plano de la ranura colec-
tora 24 se indican como positivas y negativas. Al efecto se en=-
tiende por posicidén positiva aquella en la que la boca 60 del tu=
bé de déscarga del hilo 6 se encuentra en el lado de descarga del
hilo referido al plano formado por la ranura colectora 24. El
hilo ¥. forma en esto un 4ngulo obtuso « .

Por posicibn negativa se entiende aquella posicién del
tubo de descarga del hilo 6, en la que la boca 60 se encuentra
en el lado opuesto al lado de descarga del hilo referido al pla-
no formado por la ranura colectora 24. En esta posicién forma el
hilo un dngulo agudo f"

La cdmgra hilandera 2 se prolonga en un fuste tubular
Rl, el cual estd conectado con una tuberia de aspiracién 4.

la impulsidn de la cédmera hilandera R se efectda a tra-
vés de una polea 22 asentada en el extremo del fuste 21 por me-
dio de una correa 23.

Yara poner en marcha la cdmara hilandera 2, se coloca
la boca 60 del tubo de descarga del hilo 6 a través del varilla-
je o del cable Bowden y de la abrazadera 6l en una posicién posi-

tiva (Figura 1). En esta posicién el extremo libre E del hilo
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enhebrado puede ser proyectado hacia fue%a en la ranura colec-
tora 24. Pero si la boca 60 del tubo de descarga del hilo se en-
cuentra demasiado baja en la cémara hilandera, entonces el extre-
mo del hilo tiene que formar un codo agudo para penetrér en la
ranura colectora 24 (figura 2). Con esto la puesta en marcha se
hace muy complicada, a no ser que imposible.

Por medio de ensayos se ha visto que debido al despla-

zamiento de la boca 60 del tubo de descarga del hilo 6, el hilo

recibe un aspecto diferente. Por ejemplo en la posicién de pues-

ta en marcha del tubo de descarga 6 de acuerdo con la Figura 1

el hilo resulta velloso. Si el tubo de descarga 6 se baja un po-
co, se enmienda el aspecto del hilo y su superticie resulta

nds lisa. Un resultado éptimo se obtiene si la boca 60 del tubo
de descarga del hilo 6 se encuentra en una posicién negativa, co-
mo 1o muestra a titulo de ejemplo la Figura 3. Debido a esta me-
dida, el hilo hilado I se apoya parcialmenfe en el fondo R0

de la camara hilandera rotativa 2 el hilo rueda sobre el fondo

20 de la cémara hilandera 2 y las fibras salienﬁes sSe recogen me-
jor. Si se sigue bajando el tubo de descarga 6 del hilo, aumenta
todavia el alisamiento del hilo., Sin embargo esta bajada tiene un
liﬁite, porque después se presentan otras diticultades y hay que
aminorar la velocidad del devanado. Dicho en términos generales,
por el rodar del hilo ¥ sobre él tondo 20 de la camara hilandera
2 se consigue una superiicie lisa del hilo. Si el tubo de descar-

ga 6 se encuentra en una posicién positiva, quiere decir si el
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hilo devanado F forma un &ngulo obtuso entre el punto de forma=
cién B del hilo y el dispositivo de devanado 3, entonces el hilo
F se puede devanar normalmente con una velocidad mayor que en la
posicién negativa del tubo de descarga 6 del hilo.

Para que no haya que bajar el tubo de descarga 6 demasisio de-
bajo del plano de la ranura colectora en una posicién negativa, y a
pesar de ello el hilo F pueda rodar sobre una superficie radial de
la cdmara hilandera esta puede estar estructurada de diferentes ma-
neras (Figuras 4 y 5).

Figura 4 muesira una cémara hilandera 200, en la que
el fondo 201 tiene un abultamiento saliente 202. La puesta en mar-
cha se efectda también aqui en la forma ya descrita. Pero para
la posicién de hilar no se necesita bajar el tubo de descarga 6
del hilo tanto como en las cémaras hilanderas 2 antes descritas.
Por medio del abultamiento 202, sobre el que puede rodar el extre-
mo E del hilo, se consigue de igual manera un alisamiento del hilo
F,

En el dispositivo hilador de acuerdo con la Figura 5 la
pared superior 204 de la cémara hilandera 203 se extiende a modo
de disco hacia el interior, de modo que la cdmara hilandera tiene
en el lado de descarga del hilo una superficie radial. En esta pa-
red 204 de la cémara estd previsto un abultamiento anular 205 so-
bre el que rueda el extremo E del hilo,

Estando la cémara hilandera configurada de esta manera,
se puede obtener un hilo liso también Gon una posicién de hilar

pogitiva,
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Estos dos ejemplos muestran que por medio de una con-
figuracibn adecuada de la cdmara hilandera se pueden contrarres-
tar posiciones del tubo de descarga 6 del hilo que resultan des-
favorables para determinados factores.

Para velocidades grandes de devanado.es necesario poder
acercar la rotacidén fodo lo posible al punto de captacidn de las
hebras E. Una friccién fuerte en la boca 60 del tubo de descargs
6 del hilo favorece por regla general la formacidn de torsidn
contraria y con esta la formacién del hilo. Pero por otra parte
debidd a dicha friccidn la superficie del hilo se hace vellosa.

Muchas veces se desea modificar ia presentacién del
hilo en lo que se refierec a su vellosidad, voluminosidad efc. La ca-
racteristica del hilo estaba hasta ahora determinada por la configu-
racién de la cédmara hilandera y del tubo de descarga del hilo, y
se podfa modificar solamente por el recambio del tubo de descar-
ga del hilo.

Pero de acuerdo con el invento, tal como se acaba de
describir, se obtiene el mismo efecto por el desplazamiento axial
del tubo de descarga 6 del hilo, ya que por la variable posicidn
de la boca 60 del tubo de descarga del hilo 6 se influye en el
éngulo de cambio de direccidn del hilo F y con esto en la trans-
misién de la rotacién y en la generacidn de una torsién contraria.

Sin embargo para modificaciones mayores de las condi-
ciones del hilado es todavia necesario recambiar el tubo de des~

carga 6 del hilo por otro. Pero al objeto de evitar esto, se
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pueden disponer varios tubos de descégééloiﬁ Zo dentro de

otro en forma telescépica. De ests tubos de descarga del hilo por

lo menos uno se puede desplazar en direccién axial, para poner en

accién la boca conveniente.

La Figura € muestra a titulo de ejemplo una cémara hi-
landera 2, en cuyo fuste 21 estdn situados dos tubos de descarga
del hilo 600 y 610 uno dentro del oiro en forma telescépica. Es-
tos dos tubos de descarga del hilo se pueden desplazar entre si
en direccidn axial. Si el tubo de descarga interior 610 estd alza-
do, de modo que se encuentra a la misma alitura del tubo de des~
carga exterior 600 o gobresale de éste, entonces actia solamente
el tubo de descarga 610; si el tubo de descarga interior 610 ha

sido colocado en una posicién baja (Figura 7) actia solamente el

tubo de descarga exterior 600.

Por medio de un desplazamiento insignificante de los dos
tubos de descarga del hilo 600 y 610 entre si, se puede modificar el
radio de entrada del hilo en los tubos de descarga del hilo.

Por esta medida dé que los tubos de descarga del hilo
estdn situados uno dentro del otro en forma telescépica y desple-
zaBles en sentido axial, se puede conseguir ung modificacién sin
escalones de las condiciones de hilado en un amplio alcance. Pa-
ra conseguir este objeto con las cdmaras hilanderas convenciona-
les, en las que hay que recambiar los tubos de descarga del hilo,
habria que tener disponibles un sinntmero de ftubos de descarga del

hilo,
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También es posible colocar varios tubog de descarga uno
dentro del otro en forma telesclpica, tal como lo muestra la Figura
8. Esto resulta especialmente ventaﬁoso si los tubos de descarga
del hilo tienen formas diferentes. Por ejemplo puede estar situa-
do dentré del fuste tubular 21 de la cdmara hilandera 2 un tubo
de descarga 620 con un abultamiento 605 a modo de embudo, dentro
del cual se encuentran los dos ftubos de descarga 600 y 610,
Si entonces este tubo de descarga BRO participa en la
rotacidén de la cdmara hilandera 2, se puede influir también en 12
vellosidad del hilo F. Por medio de este tubo de descarga 620
se obtiene el mismo efecto que por los abultamientos 202 y 205 (Fi-
gura 4 y Figura 5). Pero con ayuda del tubo de descarga 620 con
un abultamiento 605' en forma de embudo son @osibles combinaciones y
adicionales, puesto que la altura del abultamiento se puede regular
o se puede poner fuera de accién con completa independencia de la
posicidn de los demds tubos de descarga 600 y-610.
Un dispositivo hilador de este tipo se ve en la Figura 8.
En el fuste tubular 21 de la cdmara hilandera rotativa 2 estd si-
tuado el tubo de descarga del hilo 620 axialmente desplazable pero
unido a la r&taci6n del fuste 21 de la cdmara hi landera 2. La
boca de este tubo de descarga 620 tiene la forma de un abultamien~
to 605' a modo de embudo. Para regular la alfura del abultamiento
encaja el brazo 650 de un varillaje 65 en una ranura anular 621
en el extremo inferior del tubo de descarga 620.

Il tubo de descarga del hilo 600, de acuerdo con el ejem=
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plo de la Figura 8, se puede desplazar, pero sin embargo estd uni-

do sin poder girar con un varillaje estacionario 66 o con un ca-
ble Bowden.

EL tubo de descarga 610 de este ejemplo se puede regu-
lar en gentido axial por medio de un varillaje 67 o de un cable
Bowden y puede recibir una impulsibn a través de la correa 681.
Esta impulsidn se puede efectuar con dependencia o con indepen-
dencia de la impulsién de ia cémara hilandera 2. En el caso de
ung regulacibn axial del tubo de descarga 610, la correa 68l se
desliza hacia arriba y abajo en la polea 680 dispuesta adecuada~
mente,

Iégicamente también se puede suprimir el tubo de des-
carga 610 de la Figura 6 y estar previsto en su lugar el tubo de
descarga 620.

| Como ya se indicd, los tubos de descarga del hilo pueden
tener formas diferentes y estar combinados en la forma descrita.
Por ejemplo la boca 601 del tubo de descarga exterior 600 puede
estar ampliada para formar un disco plano. Pero las bocas 601 y
611 o una de ellas puede tener también una forma redondeada o tam-
bién un borde agudo. Otras variaciones del radio de entrada del
hilo se obtienen mediante posiciones adecuadas de los tubos de
descarga del hilo, de modo que las formas de las bocas de varios
tubos de descarga situados uno dentro de otro en forma telescépi-
ca pueden ejercer su efecto de un modo simultédneo.

Pero igualmente es posible que losg tubos de descarga del
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hilo tengan diferentes caracteristicas en cuanto a sus super-
ficies. Por ejeﬁplo, para impertir una forsidn contraria, la bo-
ce. Bll puede ser corrugada por chorro de arena o de ofro modo.
La boca puede ser por ejemplo de un material de alto coeficiente
de friccién, como ebonita etc. y estar montada sobre el tubo
de descaréa 610: Tembién aquf caben combinaciones de diferentes
caracteristicas de la supertficie. Para aumentar el efecto obteni-
do por los dos tubos de descarga 600 y 610, el tubo interior 610
puede tener también musscas en su boca 611, mientras el tubo de
descarga 600 tiene una boca 601 pulida y muy lisa.

Como se demostré por medio de ensayos, el hilo en el

tubo de devanado debido a la friccidn se desvia de su primitiva

posicién radial a una posicién més o menos tangencial con refe-

rencia a lé boca 60 del tubo de devanado 6.

Al objeto de mejorar la transmisidén de la roiacidn,
se provee por esto de acuerdo con el invento la boca 60 de mues-
casro nervios 62 que transcurren esencialmente tangencial en re-

lacibn con el orificio 63 del tubo (Figura 9). Con esto se apro=

vecha ¢l efecto de las ranuras mejor que su disposicién fuera

radial.

Para que no haya que recambiar el tubo de descarga del
hilo 6 cuando se invierte la direccitén del giro, estan previstas
muescas 0 nervios 64 y 62 que para ambas direcciones de giro de
la cémara hilandera 2 transcurren en forma esencialmente Yangen~

cial en relacién con el orificio 63 del tubo (Figura 10). La
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aplicacién de dichas muescas o nervios 62 o bien 64 y 62 es con-
veniente no solamente en fubos de descarga axialmente desplaza-
bles 6, 600, 610, sino también en tubos de descarga no regulables.

No es indispensable que la boca 611 del tubo de descar-
ga interior 610 tenga el mayor coeticiente de friccidén. De un mo-
do exactamente igual puede ejercer la boca 601 del tubo de des-
carga exterior 600 una friccidn mayor.

En las Figuras 1 a 5 estdn representadas cémaras hilan-
deras en las que el tubo de Gescarga del hilo 6 desemboca desde
arriba a través de la tapa 1l en la cdmara hilandera 2, 200 o
203 respectivamente. Huelga decir que teambién aqui pueden estar
previstos varios tubos de descarga 600, 610, 620 situados uno
dentro de otro en forma telescépica. 'ambién pueden desembocar
los tubos de descarga 6 o 600, 610, 620 en la cémara hilandera a
través del fuste tubular 21. Al efecto estos tubos pueden estar
dispuestos en forma estacionaria o también giratoria, en cuyo
caso pueden girar con dependencia o con independencia de la rota-
cién de la cémara hilandera. Ademds son posibles cualesquiera
combinaciones de tubos de descarga del hilo de diferentes caracte-
risticas de sus superficies o de sus formas.

El presente invento se puede emplear no solamente para
cmaras hilanderas de las formas descritas, sino que con el mismo
buen resultado se puede aplicar también si se itrata de otras

formas distintas.
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La ventaja esencial del presente invento estriba en que
por medio de los tubos de descarga axialmente desplazables 6, 600,
610, 620 se hace posible una adaptacidén continua a las condicio-
nes ée hilado de cada momento como la puesta en marcha, el hile-
do, la parada asi{ como durante el mismo proéeso del hilade a los
materiales que sé estdn elaborando. Por medio de la reguiacién
adecuada del tubo de descarga del hilo se puede emplear siempre
la méximg velocidad de devanado que admite el hilo que se estd
hilando precisamente. Esta adaptacién sin escalones a las condi-
ciones del hilado de cada momento se puede efectuar al mismo tiem-
po para todos los puntos de hilado de la méquina hiladora desde
un dispositivo de regulacién central, a través por ejemplo de un

varillaje.

Se reivindica como nuevo y de propia invencidn:

1.- Perfeccionamientos en los dispositivog hiladores
de mecha fibrosa, caracierizados porque por el desplazamiento
axial del tubo de descargs del hilo la hoca del mismo se puede
regular para diferentes posiciones de hilado.

' R.- Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindi-

caciones anteriores, caracterizados porque varios tubos de descarga
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del hilo estdn situados uno dentro de oiro en forma telescépica,
estandﬂbor lo menos uno de ellos desplazable en direccién axial.

3.= Perfeccionamientos, de acuerdo conlas reivindica-
ciones anteriores, caracterizados porque las bocas de los tubos
de descarga del hilo tienen formas diferentes.

4 .~ Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindi-
caciones anteriores, caracterizados porque las bocas de los tubos
de descarga del hilo tienen superficies de caracteristicas di-
ferentes.

5.,- Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindica-
ciones anteriores, caracterizados porque el tubo de descarga tie=
ne en la superficie de su boca muescas o nervios que transcurren
en sentido esencialmente tangencial con referencia al orificio del
tubo. |

6.~ Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindica=-
ciones anteriores, caracterizados ﬁor muescas 0 nervios previstos
para ambas direcciones de giro de la cdmara hilandera y que trans-
curren en lo esencial tangencialmente con referencia al orificio
del tubo.

7 .= Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindica-

ciones anteriores, caracterizados porque la boca del tubo de des=-

carga del hilo ocupa una posicién negativa.
8.~ Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindica-
ciones anteriores, caracterizados porque por lo menos una de las

superficies radiales de las cdmaras hilanderas tiene un abulta-
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miento gnular.

9.- Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindica-
ciones anteriores, caracterizados porque el abultamiento anuler
es regulable.

10,~"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS DISPOSITIVOS HILADORES
DE MECHA FIBROSA".

Tal como se describe y reivindica en la presente Memo-
ria Descriptiva, que consta de dieciseis hojas escritas a mi-

quina por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.

Madrid, 414 JUL 1967

E=g
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