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a favor de
HILOTEX, S. L., de nacionalidad espaiiola, domiciliada en
Avda. José Antonio, ne 682 - BARCELONA,
por;

YProcedinmiento de fabricaecidn de un nuevo tipo de vendaje.”

Hemoria descrp tiva

Se refiere la presente patente de introduccidn a
un procedimiento de fabricacidn especiclmente ideado parse
la obtencidn de un nuevo tipo de vendaje, que es autoad-
hesivo y precenta adeuds ofras caracteristicas y cualida-
des no conseguidas hasta diora, el cual ha sido dade a co-
nocér previamente en el extranjero, concretamente en Bsta-

dos Unidos, presentando una serie de caracteristicas ven-
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tajosas sobre todo lo conocido hasta el momento, lo que

gsupone en la téenica de los vendajes por las condiciones
adhesivas higiénicas y autoesgtables y por la perfacta to-
lerancia que se obtiene con €1, por cuyos motivos el soli-
cltente acogiéndose a los beneficios dimanentes del pre -
sente Bstatuto sobre Propiedad Industrial, solicita su re-
gistro en Espafia, a efectos de mejorar la produccién nacilo-
nal, ya que no se dispone de un vendaje de las caracteris-
ticas del obtenido mediante este procedimiento.

En efecto, sabido es gque lag distintas clases de
gasas, vendas y vendajes en general conocldos hasta hoy
dia no son adhesivos, por lo que precisen el auxilio de
esparadrapos, cintas o equivalentes que permitan la apli-
cacidén de aquéllos a las regiones del cuerpo, lo cual como
es evidente resulta incbémodo y poco prictico. Si se trata
del tipo defintas unidas ya directamente a las gasas o ven-
dés, o tiras recortadas en la nisma gasa o0 venda, o de cin-
tas sueltas, también puede citatse el hecho de que no pro-
porcionan una sujecidn total sinbé que, por el contrario,
presentan el inconveniente éde que se aflojan con mucha fa-
cilidad, y no puede efectuarse con ellas un vendaje conple-
to. DTambién, si se emplea simplemente esparadrapo, al ad-
herirse a la piel o a los cabellos, la operacibén de des -
prenderlo de los mismos es muy dolorosa, inconveniente és-—
te que results mayor en el empleo de apdsitos o pequeiios
vendajes aplicados directamente & heridas, los cuales se
adhieren a las mismas y al desprenderlos se arrancen las
costras.

Podos los inconvenientes y desventajas precitadas

han sido subsanadas de una forma completa en el actuval ti-
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po de vendaje adhesivo, el ouwal encuenira su campo principal
de aplicacibn en su utilizacién sobre heridas,y tembién pars
la curacién de luxaciones, fracturas,de huesos, curacifp de tar
ceduras o prevencién de las mismes, en las intervenciones qui-
rfirgices, en la préctica de deportes y en otTos varios cesos.

Pare ello, el presente procedimiento de fabricacién
comprende en primer luger el hecho de fabricar una bhanda, oin-
ta o pleza en general, de anchura y longitud variables, de un
tejido apropiedo que puede ser fabricado con algodbn, poliés-
ter, o cualquier otra fibra o mezcla de fibres de naturaleza
muy varia, ya sea natural o artificlal. En todos los cesom,
una caracter{stica primordial que debe presentar el tejidc en
cuestidn, es que sea de resistencia elevada, con el fin de que
sea susceptible de soporter cualquier esfuerzo de compresidm
o traccidn sin que se produzca su roturs, para permitir efeo-
tuer con €1 wna sujecidn tan fuerte como se quiera en donde
se aplique, hasta adquirir incluso sl ello resulta necesario
el grado de resistencia de un enyesado o escayolado, seglm el
nfmero de capes de dicho vendaje adhesivo que se aplique en
el lugar afectado o lesionado.

Preferentemente el tejido en cuestién estars comsti-
tufdo por una gesa muy tupide pero d:otada de pequefios inters-
ticios de configuracidn veriable, que permiten traspesar el
aire a su través, o sea que se constituye un conjunto trense-

pirable y que facilita la répide curacidn de las heridas; aun
que ello no excluye que el tejido en cuestidn se -pueda fabri-
oar sin ser tremsplrable, es decir, completamente tupido, sin
poros de ninguna clase, sl ello result{a conveniente pare el
efecto que ha de cumplir.

La primera operacibén & realigzar con dicho tejido
gegln elapresenxe procedimiento, conslste en la aplicacibn

pimulténea o por separado indistintamente, de una solucibn
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de diferentes productos quimicos y adhesivos y de wna se~
gud a solucibn de un producto antiséplico medicinal y cu~
rativo que segfn los casos o las variantes del procedimien
to podrfn estar incluidos en una misma solueibn o en solu~
ciones separadas, haciendo pasar para la referida aplica -
¢idn toda la pieza de partida, sucesivemente, por dicnas
soluciones empleando para ello medios mecénicos industrie-
les.

Ia caracteristica esencial que presenta el referido
producto adhesivo, es que es del tipo de los que tisnen la
propiedad de adherirse sobre si mismos, pero en conirz
cualguier otro cuerpo, sea éste de la naturaleza que sea,
de lo que, como se comprende, dimana la ventaja esencial
de que cuando se procede al levantamiento o extraccidn del
vendaje, no existe la més minima posibilidad de provecar
dolor en el usuario, ni es necesaria la previa depilacidn
del cabello, ya que el conjunto no se ha adherido ni a la
plel, ni al cabello,ni a las escoriaciones de las heridas,
ni a nada indistintomente de que la sujecibn del vendaje
al cuerpo se haya realizado fuertemente.

Por su parte, el segundo producto citado, es decir
el antiséptico medicinal y curativo, que forma parte de
la solucifn es de especiales caracteristicas terapéutieas,
y curativas, por ejemplo con base de cloruro de mercurio |
antiséptico en una proporcién aproximda en peso de 1 @
6.000, que sirva para prevenir infecciones, asi camo para
ayudar a mejorar la curacidn de las heridas, pudiendo tam-
bién estar adicionado de otros productos terapéuticos y -
farmacolbgicos. .

De todo lo anterior se deduce que se consigue un
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nuevo tipo de vendaje adhes&:bl}qgé g)nZ“e‘Zpecto a los mé-

todos usuales elimina el uso de ssparadrapos, cintas ad-

hesivas, etc., asi como el tener que proceder a uana depi-
lacién previa de la zona a curar, caracteristicas éstas
ventajosas a afiadir a las primeramente citadas con respec-—
to al propio tejido de base del conjunto, y due permite si-
multéneamente ejercer los efectos de una gasavenda §e pro-
piedades adhesivas, evitando las pérdidas..de tiempo en su
aplicacidn y logréndose veniajas inigualables.

De las propias caracteristicas mentadas dimana la
posibilidad de que ¢l presente vendaje adhesivo pueda ser
enpleado como sustitutivo del escayolado o enyesado usual
en determinados casos, lo cuel se lograré aumentando el ni~
mero de vueltas del vendaje sobre la zona afectada, con lo
que se conseguird que el vendaje adhesivo en cuestidén ad-
quiera una rigidez, sujecidn y prosor asi como una auto~
estabilidad, similares a lag de un enyesado de tipo conven-
cional, con las nismas propiedades de &1, por lo que resul-
taré apropiada su utilizacién en cirugfa traumética pare
torceduras, esguinces, roturas en general, luxaciones y
fracturag de todas clases y en general pars $04os los casos
de cirugfa, presentando ademés la ventaja sobre los esca-
yolados y enyesados convencionales, de que se podrén ex -
traer simpleuente Gesenrollando el vendaje, sin tener que
recurrir a cortarlo o romperlo, y sin causar ningn dolore

Otras caracteristicas dimanantes del vendaje adhe-
sivo obtenldo de conformidad con el actual procedimiento,
radican en el hecho de que ed mismo conserve su autoadhe-
sibn aungue se moje o lave para limpiarlo, pudiéndose in-

cluso aprovechar algunas veces la misma gasavenda o vendaje
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adhesivo para ulteriores aplicaciones, g1 asi se desed.
También es caracteristica de dicho vendaje el que, & pe-
sar de que se moje con agua, aceite, o cualquier otro 1li-
guido, vuelve a secarse y permanece inmovil fijo y esbta-
ble en el lugar en que ésté colocado, no afectando para
nada la humedad producida por el liquido que lo haya moja-
do, la cual tampoco afectard al vendaje en cuanto a la fi-
jacibn y sujecibn del miembro o articulacidn en que haya
sido situado y protegido, por tener un alto grado de im-
permeabilidad y sujecibn. También debe citarse como ca-
racteristica importante el hecho de gue la fijacibn del
vendaje en la parte afectada o dafiada es wuy firme, inclu-
50 cuando la situacibn es sobre partes del cuerpo cComo Xo-
dillas, codos, muHecas, muslos, o articulaciones gue con-
tinuamente estfn en movimiento, apreciindose que dicho
vendaje no sufire movimientos de deslizamiento ni se escu-
rre como suele suceder en ios vendajes de gasa ordinaria,
y en los otros sistemas convencionales.

Una Gltima ventaja de dicho nuevo tipo de vendaje
adhesivo, consiste en que la naturaleza de los productos
con que ha sido impregnado es tal que cuando se utiliza,

y posteriormente se separa del cuerpo, no deje ningin re-
siduo gomoso ni de ningtn otro tipo, sobre la piel, man-
teniendo la limpieza, higiene y puleritud del cuerpo en el
gque ha sido colocado nofiejando mareas ni irritacidn de nin-
gln tipo.

Podas estas caracteristicas proporcionan ademéis
al vendaje en cuestidn un especial campo de aplicacidn en
medicina preventiva, especialmente en trabajos manuales,

en la préctica de deportes, en trabajos de jordineria y en
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muchas otras actividades, a fin de evitar magulladuras y
abrasiones, proteger contra syperficies raspantes, dismi-
nuir los efectos de la friceidn, nmejorar los mangcé'de he-
rramientas, proteger las manos sin perder la sensibilidad
de los dedos, reduciendo con ello los accidentes y cumen~
tando la eficiencia del trabajo, sin necesidad de emplear
guantes molestos.

Bventualmente puede coupletarse el proceso sone -~
tiendo el material a una solucidém adicional que contenga
colorantes apropiados, & fin de oObtener en ei vendaje aca-
bado la coloracidn que sedesee, que preferiblemente soré
mwa coloracibn rosada o de carne a fin de disimular su
aplicacidn, pudiéndose taubién suprimir esta Ultima fase
para obtener el producto en color blanco, apropiado para
deteriinadas aplicaciones.

El actual procedimiento comprenderi como (ltima
operacidn el secado y acabado de la pieza de partida, des-
pués de su paso por las soluciones antedichas que le im -
pregnan los productos anteriormente descritos, para que di-
cha pieza quede apta para recepeidn de las operaciones que
determinaréin su forma dc presentacidn, la cual podré ser
nuy variable de conformidad con las necesidades gque la
clientela médica requicra, y el plblico en general exija
y solicite. En general habri tres formas principales de
presentacidén, la primera a modo de piezas de anchura y
longitud convenientes, la segunda en tiras, preferenteien—
te enrolladas y adecuadamente envasadas, y por Gltimo, a
modo de compresas tawbién muy variables en cuanto a anclura
y longitud, pudiéndose igualmente adoptar cuslquier otra

forma de presentacidn, segfn resulte ufs conveniente para
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las distintas aplicaciones del vendaje adhesivo.

Debe entenderse que en la aplicacidn priciica de
este procedimliento podridn variar todos aquellos detalles
que no alteren las caracterfsticas esenciales del mismo,

las cuales se resumen & combinuacidne
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Se reivindica cono objeto de esta patente:

1.~ ©Procedimiento de fabricacibén de un nueve bi-
po de vendaje, caracterizado por partir de un'tejida, pre—~
feriblemente tupido pero dotado de porosidad, flexible y
de elevada resistencia g la tracciln; impregnar este te-
jido al menos con una solucibén de una composicidén adhesi~
va del tipo que {nicamente se adhiere & elementos recu -
biertos de la misma pero no a elementos desprovistos de
ella, a lmse de goms y resinas naturales y/o sintéticas,
vy de una composicidn terapéutica a hase de productos anti-
sépticos, medicinal y curativa, en disolventes evaporables
apropiados, empleando para ello cubas contenedoras dsl ba-
fio y provistas de medlos alimentadores y de medios extrac-
tores del tejido para hacer circular éste en forma conti -
nue a través del baflo; proceder al secado dek tejido im-
pregnado mediante evaporacién del disolvente o los disol-
ventes empleados, y efectuar las operaciones complementa—
rias de cortado del tejido a las formas y dimensiones con-
venientes, enrollado- o apilado de las piezas obtenidas y
envasado de las mismas de conformidad con su ulterior pre-
sentacidn. | ’

2.~ Procedimiento de fabricacidn de un nuevo tipo

de vendaje segim la reivindicacién anterior, caracteriza-
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do por euplear cam.componente de la composicidn terapéu-
tica de las soluciones de impregnacidn Gel tejido, cloru-
ro de mercurio en proporeifn variable, del orden de L &
6.000 por Peso, adicionado o no de otros productos medici-
nales,

5.~ Procedimiento de fabricacidn de un nuevo tipo
de vendaje segfn las reivindicaciones amteriores, caracte-
rizado por efectuar en fases separadas la impregnacién del
tejido en la composid 8n adhesiva y en la coamposicién te-
rapéutica.

4o~ Procedimiento de fabricaecibn de un nuevo tipo
de vendaje seghn las reivindicaciones anterig es, caracte-
rizado por emplear como tejido de base un tejido de gasa,
de densidad adecuada, fabricado a partir de algodén y de
fibras sintéticas en proporciones correspondientes a las
condiciones requeridas de porosidad, flexibilidad y resis-
tenciea.

5.~ Procedimiento de fabricacidn de un nuevo tipo
de vendaje.

Esta memoria consta de nueve phginas escritas por

una sola cara.

BARCELONA, 4 de Julio de 19§
PO A. F
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