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"Procedimiento y aparato para obtener la supresión da 
presión en uno estructura de contención para un reactor 
nuclear*

^ KXBargR ENGINRdan^ CORPORATION, entidad norte- 
amodoana, residente en 223 Rranklin Street, Boston, 
Haseaclmsette 021C?, ES.W. de A.

la presente invención as relaciona en general 
con una estructura de contención para reactoras nucleares 
y más particularmente con un nuevo y porRaooiaaado proce­
dimiento y aparato para obtener la supresión de presión 

5. en tales estructuras de contención para reactores reírlga-

Mod. H3
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342948
radas can agua, en al cago de un accidente nuclear.

Es deseable encerrar el sistema reactor 
de un reactor nuclear refrigerado con agua dentro de 
una estructura de contención secundaria, a fin do evi- 
tur el escape de gases radiactivos, liberados por fu­
sión o rotura del ndcleo del reactor, al ambiente que 
le rodea* La estructura de contención ha de disegarse 
de manera qué resista la máxima presida que podría al­
canzarse en el caso de un accidente con un reactor par­

le. ticujLar* Por ejemplo, la rotura del conducto do refri­
geraste de un sistema reactor acuoso tendría por resul­
tado la instantánea vaporización del agua y una inme­
diata acumulación de presión dentro del recipiente de 
contención*

15. Debido al elevado costo de construcción
de un recipiente de contención a las presiones teóri­
cas aceptables, se han realizado propuestas para dis­
minuir la presión que ha de contenerse* Una do tales 
propuestas es la técnica de "supresión de presión",

20. mediaste la cual el vapor de agua o la mezcla de agu§
y de dicho vapor, emitida al producirse una fuga o 
rotura en el recipiente del reactor, se condensa en 
una masa de líquido que rodea al recipiente del reac­
tor. Sin embargo, las propuestas anteriores encaminados 

25* a conseguir la supresión de la presión han exigido que
el vapor se introduzca por debajo de la superficie dél 
liquido* sobre la que se condensa el vapor al subir 
a la superficie líquida* Esto es desventajoso, en el 
sentido do que requiere que al recipiente del reactor 

30. sea construido con un dispositivo de ventilación, tal
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como una serie de tuberías de ventilación, aumentando 
considerablemente el costo del recipiente del reactor. 
Sin embargo una desventaja más seria del esquema de 
ventilación consiste en que, si se rompe el pozo soco 
o envoltura a presión alrededor dol recipiente del 
reactor, resulta ineficaz todo el sistema da supresión 
de la presión* Además, a fin de atrapar gasea no con­
densables y materia demenuzada sólida al ascender a 
travóo del líquido, es necesario construir complicados 
dispositivos deflectores dentro de la masa líquida.

Es por consiguiente un objeto do esta inven­
ción proporcionar un nuevo procedimiento y aparato pera 
conseguir la supresión de la presión en una estructura 
de contención para un reactor nuclear, en el caso de 
un accidente en ol reactor, que produzca vapor de agua 
u otro.
- Otro objeto de la invención es proporcionar
un nuevo mótodc para conseguir la supresión de presión, 
que permita el uso de una estructura de sentención sim­
plificada y mác económica para el reactor nuclear*

% r o  ob jeto es la obtención de una directa 
supresión da la presión en un recipiente de contención 
de un reactor*

Otro objeto es proporcionar un perfecciona­
do aparato de contención para un reactor nuclear, capaz 
de evitar toda sustancial acumulación do presión de 
vapor al producirse un accidente nuclear y que permite 
una construcción más sencilla y económica del recipien­
te del reactor*

Otro objeto de la invención es proporcio-
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nar un nuevo procedimiento y aparate para conseguir 
la supresión de la presión en una estructura de con­
tención para un reactor nuclear* que elimina la nece­
sidad de ventilar vapor do agua emitido por debajo do 
la superficie del reservarlo liquido.

Otro Objeto es proporcionar un nuevo pro­
cedimiento y aparato para conseguir la supresión de 
la presión en una estructura de contención de un reac­
tor nuclear* que incluye un depósito liquido en el que 
so establece la densidad relativa* en un punto inferior 
a la del agua.

Otro objeto es proporcionar un perfeccio­
nado método y aparato para la supresión de la presión* 
que elimina las desventajas de las técnicas y aparatos 
de supresión de presión anteriormente conocidos.

Los objetos y ventajas de la invención se 
exponen aquí en parto y en parte resultarán evidentes 
por lo aquí especificado* o bien puado deducirse me­
diante la práctica de la invención* cuyos objetos y 
ventajas se consiguen mediante las operaciones, proce­
dimiento, composiciones* medios y combinaciones indi­
cados en las adjuntas reivindicaciones.

La invención consiste en las nuevas ope­
raciones* procedimiento* composiciones* partee, cons­
trucciones* disposiciones* combinaciones y mejoras aquí 
mostrados y descritos.

Expuesto en lineas generales* le presente 
invención se incorpora en un nuevo y perfeccionado 
procedimiento y aparato para conseguir la supresión 
de presión en una estructura de contención para un
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reactor nuclear. En mía versión preferida, so dispone 
una pared protectora interna que fonna una cámara en la 
que ao monta el recipiente dol reactor, una pared pro­
tectora exterior que rodea a la pared protectora inte­
rior y está espaciada de ella, situándose el equipo 
refrigerante del reactor en el espacio comprendido entre 
les parodes protectoras interna y externa e latorconeo- 
téndose con el recipiente del reactor, un recipiente de 
contención que aloja a los componentes del reactor y 
so encuentra en relación espaciada con ellos, y un de­
pósito liquido de volumen y densidad relativa predeter­
minados, situado en el espacio comprendido entre las 
paredes protectoras interna y externa y en el espacio 
comprendido entre la pared protectora externa y el re­
cipiente de contención* El depósito liquido está for­
mado por agua diluida con un fluido o material sólido 
desmenuzado, de manera que presente la forma de solu­
ción, emulsión o suspensión acuosa do sólidos*

la densidad relativa dol resorvorio liquido 
se establece en ua punto inferior a la del agua, de 
manera que el vapor de agua que ce condensa en la su­
perficie se hunda en el depósito, El condendado que se 
hunde causa una circulación dentro del depósito, pues­
to que el liquido de date tiene una densidad relativa 
inferior a la del agua, permitiendo que el depósito 
abeorva continuamente vapor do agua hasta que se alcan­
za el equilibrio tór&lco. El material a aSadir al agua 
para formar el depósito liquido es también preferible­
mente seleccionado do manera que presente una baja pre­
sión de vapor, para reducir asi ̂ al minino la cantidad



342948
de vaporización generada tras la condensación del vapor 
de agua.

Hedíante el mótodc y el aparate de la in­
vención, no es por consiguiente necesario introducir 
el vapor de agua por debajo de la superficie del depo­
sito liquido, eliminando asi la necesidad do un coa- 
piejo dispositivo de ventilación. La continua condensa­
ción y absorción de vapor de agua en la superficie li­
quida proporciona una directa supresión de la presión 
y elimina sustancialmonte el peligro de fugas o roturas 
en el recipiente del reactor o en el sistema refrige­
rante de un reactor nuclear refrigerado: con agua.

Se comprenderá que la anterior descripción 
general y la siguiente descripción detallada son ejem­
plificadas y explicativas de la invención, pero sin 
carácter restrictivo. Así, aunque la invención se des­
cribe en relación oon un reactor de agua a presión, 
los principios en que se basa aquella son igualmente 
aplicables a otros reactores refrigerados con agua, 
como por ojojaplo reactores de agua hirviente.

El adjunto dibujo, al quo so hace referen­
cia aquí y que constituye una parte de la presente des­
cripción, ilustra una versión de la invención y, junto 
con la descripción, sirve para explicar los principios 
de aquella.

En los dibujos!
La única figura mostrada es una vista frag­

mentaria, psrcisLmmte en sección y parcialmente esque­
mática, de un reactor nuclear de agua a presión, su 
equipo refrigerante asociado y una estructura de conten*
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cl6n, que ilustra una versión de la invenciác.
Con referencia más detallada ahora al 

dibujo, se ilustra de asnera esquemática un reactor 10 
de agua a presión, au equipo refrigerante asociado, 
tal como loe generadores de vapor do agua 12, las bom­
bas 13 y la tubería de conexión 14, los conductos 13 
de entrada para reposición de refrigerante acuoso y 
los conduotes 17 de salida de vapor do agua.

SI recipiente 10 del reactor está adecuada­
mente montado y sustentado dentro de una pared protec­
tora cilindrica interna 16, mientras que el equipo re­
frigerante está adecuadamente montado y sustentado fíto- 
ra de la pared 16 y preferiblemente por encima del ni­
vel del depósito liquide 23, descrito más detalladamen­
te luego. Una pared protectora externa 18 rodea al equi­
po refrigerante y a la pared protectora 16, proporcio­
nando asi un soporte conveniente pora lo grúa, además 
do su función protectora. Sin embargo, la pared 18 no 
es esencial para una práctica satisfactoria de la in­
vención y, si se desea, puede eliminarse.

Rodeando la pared protectora exterior 18 ó 
a la pared 16 si no se usa la 18, y espaciado de la mis­
ma, hay un recipinoto do cont nci&i exterior o secunda­
rio 30, destinado a contener la presión máxima que po­
dría alcanzarse por el vapor de agua emitido como resul­
tado do una rotura en el recipiente 10 del reactor o 
en su asociada tubería de refrigerante.

Se comprenderá que laaparcd protectora 
intema y la contención externa pueden contruirso de 
acero, hormigón ordinario, hormigón do elevada densi-
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dad o una combinación de ellos, siendo bien conocidos 
en la Ménica de les reactores les criterios para se­
leccionarlas.. Se comprenderá asimismo Que aunque ol 
dibujo ilustra solácente el recipiente del reactor y 
el sistema refrigerante primerio alojado dentro del re­
cipiente de contención 20, también puede incluirse en 
éste el equipo generador eléctrico, condenadores# etc*, 
requeridos para el completo sistema productor de enorgía.

De acuerdo con la invención, eo dispone un 
medio para obtener una directa supresión de presión en el 
vapor de agua emitido, que podría Introducirse oa el 
recipiente de contención 20 como resultado de una rotu­
ra o fuga en el recipiente 10 del reactor o en :au aso­
ciada tubería para el refrigerante*

$al como aquí ae incorpora, cate medio 
conprende un depósito líquido 25, formado en el espaeio 
comprendido entre las paredes protectoras 16 y 18 y eh 
el espacio comprendido entra la pared protectora ex­
terna 18 y el recipiente de contención 20, teniendo el 
Opósito 25 una densidad relativa inferior a la del 
agua, a fin de proporcionar un sumidero térmico capaz 
de absorber continuamente al vapor de agua cendensado 
en la superficie de aquel, hasta que se alcance el equi­
librio térmico. Se ha observado que al condensarse va­
por de agua u otro al antear en contacto con agua rela­
tivamente fría, se .acumula una cepa caliente de conden­
ando sobre la superficie del agua, evitándose luego 
sustancialnente una ulterior condensación. Dando al lí­
quido del depósito 25 una densidad relativa inferior 
a la del agua, la condensación del vapor de agua es



continua y puedo eliminarse por completo la formación 
do una capa do condonando.

El depÓE&o 25 se forma prefcriblcmonte 
combinando un fluido o material sólido desmenuzado con 
agua, a fin de formar solución, emulsión o suspensión 
coloidal a base de agua. Aunque ! a invención incluye 
el uso de líquidos purea en el depósito 25 de densidad 
relativa inferior a la del agua, es preferible una so­
lución de bese acuosa debido a la facilidad de conden­
sación del vapor de agua en cato liquido y taabi&n por 
razonas de economía*

Se ha observado que un dopóaitoclíquido 
de bese acuosa que posea las propiedades deseadas pue­
de establecerse adecuadamente en cualquiera de las 
siguientes maneras e jeaplificativas: (1) mediante for­
mación de una solución de agua y un soluto orgánico;
(2) mediante formación de una suspensión coloidal es­
table de un sólido en agua; o (3) mediante formación 
de una emisión estable de fluido y agua* En cada caso 
el material a aSadlr al agua so selecciona sobre la 
base de una baja densidad relativa y una baja presión 
de vapor, de manara que en la mezcla final la densidad 
relativa sea inferior a la del agua pura y se reduzca 
al mínimo la emisión de vaporear daade el material adi­
tivo* Así, en el segundo ejemplo mencionado, no se des­
prenderán vapores del sólido suspendido en el agua* En 
loa otros ejemplos, el punto do ebullición del material 
aditivo puede sor tan bajo como do 75*3 (ata*} y permi­
tir sin embargo una operación satisfactoria* No obstan­
te es preferible un material aditivo qpe tenga un punto
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de ebullición de I208C ó mayor.
En relación con el ejemplo primeramente 

mencionado* pera el establecimiento del reservarlo lí­
quido 25 a una densidad relativa Inferior a la del agua 
pura? se ha comprobado que se forma una solución satis­
factoria disolviendo alcohol isopropillco, de una den­
sidad relativa de C, 7863 Í2t/2üse) y un punto do ebu­
llición de $2,580, en agua. Ls3 densidades relativas do 
varias soluciones de alcohol isopropilico y agua a di­
versas temperaturas se indican en la siguiente tabla I. 
dada una de las soluciones de dicha tabla tiene una den­
sidad relativa inferior a la dol agua peía. Como más 
detalladamente se explica luego* la selección de,una so­
lución particular dependerá principalmente del volumen 
dol reservorío y de la cantidad de supresión de presión 
requerida.

T A B L A  I
DENSIDAD RELATIVA BE SOLUCIONES 

DE ALCOHOL IS0PR8PI1IC3 Y AGUA

% en peso 
agua

en
03C 153C 209C 3080

2 0,9962 0,9956 0,9944 0,9921
5 0,9916 0,9906 0,9893 0,9871
10 0,9856 0,933$ 0,9820 0,9794

Otra solución satisfactoria puede formar­
se disolviendo en agua un ctilenglicolmonobatilctor, 
tal cono el vendido con la marca comercial "CELLáSOLVE 
Butiüco", por Union Carbide ACarbon Qerp. C ^ 0 ( 0 ^ ) g  
CH , que tiene una densidad relativa do 0,9019 (2Q/203C) 
y un punto de ebullioi&i de 171,2 ac. Las densidades



relativas de varías soluciones de CELLOSOLVE M i l i c o 
y agua a diversas toaporaturas se indican en la siguien­
te tabla 11+ De nuevo la selección de una solución par­
ticular dependerá de los factores antorioraento mencio­
nados y más detalladamente explicados luego.

T A B L A  II
DENSIDAD RELATIVA (CALCULADA)

BE SOLUCIONES SE CELLOSOLVE BUTIRICO Y AGUA
% en volumen en 

aaua Cae 15ac 2Q3Q 3oac 
0,9961 0,9936

50ac
0,98592 0,9982 0,9971

5 0,9958 0,9944 0,9932 0,9906 0,9825
10 0,9916 0,9897 0, 9364 0,9854 0,9770

Otros adecuados solutos orgánicos ojempli- 
f ¡.cativos que pueden disolverse en agua para estable­
cer un depósito liquido da acuerdo con la invención,
se enumeran en la siguiente tabla III, junto con sus 
densidades relativas y presiones de vapor:

T A B L A  III
Ñame Fórmula Densidad rala- Punto de
—  * tiva 20/2030 ebullición
Etanol CH^CHgOH 0,789 78,4
Alcohol alilico CHgCBCHgOH 0,854 96,6
Amilaaina 0,763 104
Bcncilsmina OgH^CHgNUg 0,982 134,5
Carbitoí C^O(CI^)gO(C3g) gOH c,990 201,9
Cellosolve metílico cn^OCHgüEgOH 0,965 124
Cellosolve C^0(CI^)^0H o,93l 135,1
Acido propiónico CH^CNgCOOH 0,992 141,1

En relación con el ejemplo mencionado en
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segundo lugar pura establecer el depósito liquido a 
una densidad relativa inferior a la del agua pura, ello 
so realisa convenientemente suspendiendo un sólido en 
agua# El material sólido es preferiblemente molido en 
forma desmenusada fina y de suficiente flotabilidad pa­
ra que so Obtenga una suspendida coloidal estable# Loa 
materiales sólidos adecuados que satisfacen estos re- - 
quisitos son el corcho, microesfcras, plástica - *y' mate­
riales grasos# Naturalmente, en un depósito formado do 
esta manera, no se desprenden vapores do la materia só­
lida en suspensión,

3n relación con el ejemplo mencionado en 
tercer lugar para establecer el depósito liquida a una 
densidad relativa inferior a la del agua pura, oh este 
ejemplo se fcansa una emulsión estable formada por agua 
y un fluido menos denso que el agua, Ejemplos de talca 
fluidos adecuados son los diversos aceites para cor­
tes, aceites minerales y aceites ¡grasos, La sección 
do un aceito particular o mésela de aceites, y su fa­
se interna, serian principáronte sobre la base de una 
baja presión de vapor,

los expertos en el arte comprenderán que 
todos los materiales citados anteriormente tienen ex­
clusivamente una finalidad e jempliflcativn y que po­
drían emplearse de igual modo otros materiales equi­
valentes para establecer el depósito 25 a una densidad 
relativa inferior a la del agua.

Se comprenderá asimismo que la densidad 
relativa inicial y el volumen de liquido almacenado 
en el depósito 25 son determinativos de la cantidad
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de vapor do agua que puede condensarse y por consi­
guiente del grado do presida que puede suprimirse 
antes do alcanzarse el equilibrio térmico* natas can­
tidades variarán naturalmente segdn el particular reac­
tor implicado, la presión teórica aceptable para ol 
recipiente de contoncidn y el grado de supresión de 
prosidn deseado* Sin embargo, una voz comprendidos los 
anteriores principios la determinación de la densidad 
relativa particular y volumen de líquido entra en la 
pericia ordinaria de un exporto en la técnica do les 
feactores*

En el siguiente conjunto de cálculos ejem- 
plifiontlvos, que ilustren lo que antecede, se usa una 
solución de CB1LOSOLV2 batílico y agua para formar el 
depósito 25*

— Eáemplo I —
1.- Para una meada de aire y vapor de

agua emitido en el recipiente da contención a 127*0,2la presión del vapor de agua es de 2*3 kg/cn absolutos* 
Para una presión teórica total de 2*8 hg./cm de aanó- 
metro (3*8 kg/om absolutos), la presión parcial dol 
aire es de 1*3 Kg./cm absolutos*

2*- Suponiendo que ol condonando de vapor 
de agua esté también a una temperatura de 127SC, en­
tonces su densidad relativa es de 0,94* A fin de que 
el depósito líquido tenga una densidad relativa por 
ejemplo del 98% de la del agua, la densidad relativa 
de aquel será de (0,94) (0,9$) ó 0,92* Para un depó­
sito formado por una solución do CDÍLOáOlVE b&tílico 
y agua a una temperatura do 25%C, so ququlore que la
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solacida contenga aproxi^nada-ncnte un 80% en velamen 
de CBLLOSOLVE butilico* Así, el vapor de agua conden- 
sado se ÍKmda inmediatamente después de su foraací&t 
y el ritmo de condensación es licitado suetsncíalmente 
sólo por factores de transferencia de masa.

! —  Rsjánplo II -
1.- 1,- B1 anterior e jemplo requería que el
depósito contuviese un gran porcentaje de OEHOS&LVE 
butilico a fin de cíRiseguir una densidad relativa a 
temperatura ambiente, inferior a la densidad relativa 
del vapor de agua condénsalo caliente. Tan gran canti­
dad do soluto de baja densidad relativa puede resultar 
aatieconásica. Como variante, pueda disolverse en el 
agua una cantidad menor de soluto, aun cuando esto ten­
ga per resultado una densidad relativa en el depósito 
inicialmoate superior a la del vapor da agua condenando 
cediente. SI procedimiento requiere entonces que el va­
por de agua ooadenssdo so enfríe Meta que su densidad 
relativa sea inferior a la de la solución del depósito, 
entes de que se hunda por debajo de la superficie. La 
cantidad de soluto seleccionada depende del ritmo de 
condensación de vapor do agua necesario para que el pro­
cedimiento eontlade afleamente*

2. - Suponiendo las mismas temperaturas 
para el vapor de agua y el candensado del mismo que en 
el ejemplo I, un depósito que tenga una densidad rela­
tiva del 98% de la del agua a 137SC requiero que la 
solución contenga un 12% en volumen de CELL0S0LV-. bu-ti­
lico*

3. - Para un recipiente do contención do 
40,5 as* de diámetro y provisto do una cámara interna
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de 10#5 m. de diámetro, el área superficial dal líquidogcontenido en el deposito es de 1.235,5 A  . Suponiendo
que el calor se enfria en vapor de agua a razón de
63.000.000 Rea3/hora 01 nivel de transferencia de odor
de condensación es de 63.000.00C/1235,5* 51.072 kcal/ho- 

2ra m .
4.*- la oondecoiÓn del candensado de vapor de 

agua a travÓs d d  agua se determina mediante la aiguien 
te fámula!

q .

donde
qat 3ccaI/hoiu 
An Area (m?)
A  t- Diferencia de temperatura 
3C  Espesor de capa
K* 20,7 cal/hora. A  . C/m.-conductividad tórcloa d d  
agua.
Resolviendo x,

q- 51.07̂  (20,7)

,  M . i  (,^)„ ^

Por consiguiente, x(mn.)^ (0,4) t)
Asi, si A  t se 5$*°c, es necesario transmitir d  condan- 
sado a travÓc de una capa de agua de 0,55 ma. Bata capa, 
es tan delgada que tan ado unas perturbaciones menores 
la turbarán y no tendrá suatanoialmaate ningún efecto 
sobre el grado de condensación de vapor de agua. 3a 
espesor es afectado por la tensión superficial, la con 
figuración d d  recipiente y las fuerzas moleculares,
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poro no parece ser afectada por el grado de condensa­
ción.

' En la práctica, tras osa rotuí-a o fuga en 
el recipiente 10 del reactor o en su asociada tubería 
de refrigerante, el vapor do agua u otro emitido llena 
iniciáíaeRte una i^orción del espacio de aire situado 
dentro del recipiente de contención 20 hasta que alcan­
za la superficie del líquido contenido en el depósito 
25* Al establecer contacto con la superficie líquida 
relativamente fría, el vapor de agua so condensa y ol 
condensado resultante se hunde en el depósito do líqui­
do, ya sea innediatanento, si el eondensado caliente 
tiene una densidad relativa superior a la del raaorvo- 
rio, o tan proato coso el caadeasado .se enfría hasta 
un punto ea que su densidad relativa es superior a la 
del depósito* El coadeaeadú que se hunde desplaza al 
líquido contenido en el depósito y lo fuerza hacia la 
superficie, puesto que el líquido del depósito tiene 
una densidad relativa inferior a la del agua* Asi, so 
produce una circulación continua dentro del depósito 
y una contima condensación y absorción de vapor do 
agua en la superficie líquida, hasta que se alcanna ol 
equilibrio térmico*

Por la anterior descripción, se verá que 
se han conseguido los objetos de la invención* Esta 
consigue uaa directa supresión de la presión 3 en tro de 
un recipiente de contención do un reactor nuclear me­
diante continua condensación y absorción de vapor 3c 
agua en la superficie del depósito líquido* Por consi­
guiente, la intención elimina la necesidad do un com­
plejo dispositivo de ventilación en el recipiente del
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reactor y además elimina la necesidad do un dispooiti- 
vo deflector dentro dol depósito líquido a fie de atro­
par materiales no condensables y sólidos deamenusadoa* 
Resulta, una nueva y perfeccionada estructura de conten­
ción para un reactor nuclear, de diseño simplificado 
y reducido costo.

La invención en sus aspectos más amplios 
no se limita a la versión especifica aguí costrada y 
descrita, sino que puodao introducirse desviaos.anos de 
loo principles do la invención y sin sacrificar cus 
principaloa ventajas.

N O T A
Descrita suficientemente la naturaleza 

del invento, así cono la manera de realizarlo en la 
práctica debe hacerse constar que las disposiciones 
anteriormente indicadas son susceptibles de modifica­
ciones do detalle en cuanto no alteren su principio 
fundamental. También debe hacerse constar que el inven­
to corresponde a una solicitud de patente presentada 
en Norteamérica, con facha 12 Julio 1966, bajo Sor 
$64.647, acogiéndose por lo tanto a los beneficios que 
conceden los Convenios Internacionales en vigor y sien­
do lo que constituye la esencia del referido invento y 
por lo que se solicita Patente de Invención por 20 años 
en España sobre! "Procedimiento y aparato para obtener 
la supresión de presión en una estructura de contención 
para un reactor nuclear*, caracterizándose por lo si­
guiente!

1.- Procedimiento para obtener la supre­
sión de presión en una estructura de contención



paya ua reactor nuclear, en el caso Se un accidento 
en el reactor que gradases vapor de agua, carao tari sar­

do porque comprando la provisión de un deposita líqui­
do da veidssen predeterminado tiantro de la estructura 
de contención, el ostableoiniímto do la densidad rela­
tiva - de dicho depósito líquido en un punto inferior a 
la densidad relativa dal agua, y el contacto del vapor 
do agua producido, tras un accidente en el rector, 
con el líquido simado en la superficie de dicho depó- 
si'to, condensándose así el vapor de agua, en virtud lo 
lo cual este condensa-'o se hunde y faersa al líquido 
situado dentro del depósito hacia su superficie, a fin 
de permitir ¡n̂ . condensación continua ¿el vapor de agua 
en la superficie del depósito líquido*

2 ^  Procedimiento aagdn la í'eivindicación 
1, caracterizado porque la densidad relativa do dicho 
depósito liquido ac establece en un punto inferior a 
la densidad relativa del agua mediante la disolución 
do un soluto orgánico en agua*

3*- Procedimiento según la reivindicación 
1, caracterizado porque la densidad relativa de dicho 
depósito líquido so establece en un punto inferior a 
la densidad relativa de! agua medíante la forjación 
de una suspensión coloidal estable do un material só­
lido doasenusado en agua*

4*—  Procedimiento según la reivindicación, 
i, caracterizado poique la densidad relativa de dicho 
depósito líquido se establece en un ptuito inferior a 
la densidad relativa del agua mediante la formación 
de una emulsión estable de agua, y un fluido nen̂ -s
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denso que aquella.
5. - Prooedi*.iicnto cegda la reivindicación, 

2, caracterizado porque dicho soluto orgánico tiene 
una baja presión do vapor.

6. - Aparato para la realización del proco- 
diciento segdn las reivRndicaci&xcc enteriorco, carac­
terizado porque comprende un recipiente do contención, 
exterior que aloja a un recipiente de reactor refrige­
rado con agua y un equipo refrigeróte asociado, rode­
ando el citado recipiente exterior al recipiente dol 
reactor y al equipo refrigerante, ospaoladcnentc raepoc- 
to a ellos y un depósito liquido dispuesto dcntio dol 
citado recipiente de contención oxtarior^

7. - í̂ 'oce disiento y aparato pcu*a obtener 
la supresión do presión en una estructura de contención 
para un reactor nuclear, tal y caco queda descrito auo- 
tancialKonte os la presento "a jeria, o Iletrada cu
los dí^jes o

a máquina por
de 19 hojas escritas

.

Pfrmado! P. Mayn&t<i*4 i{û
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