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PATENTE DE INVENCION
' 'por VEINTE afios

en Espafia, a favor de Etablissements SOURDILION, Matrigage et
Robinetterie de Préoision, Société Anonyme, de naciomalidad fran
cesa, residente en 37 VEIGNE prés de MONTBAZON (Indre et Loire)
(PRANCIA), ocuya Patente se refiere as B h

- "PERFECCIONAMIENTOS EN I0S BIEMENTOS IE GRIFERIA Y EN SUS

" PROCEDIMIENTOS IE PABRICACION"

=0=000=0~

MEMORIA DESCRIPTIVA

La iqvenoién se relaciona en general con los elemen
tos de griferia; mds en particular con los cuerpos fijos de gri
fos, vdlvulas u otros drganos destinados para controlar, regu=
lar o guiar la llegada de un flufdo.

El invento concierne muy especialmente (en el caso de
que su empleo pueda ser més interesante), pero no'exclusivameg
te, entre estos elementos de griferfa, a los destinados para -
equipar los oircuitos de alimentacién de gas combusetible en los
aparatos domésticos. )

Ia invencidn prevé iguslmente los procedimientos de
fabricacién de estos elementos de griferia.

Tiene como fin, sobre todo, el proporcionar estos ele

mentos y procedimientos de manera tal que respondan me jor alas
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diversas exigencias actuales de la practica,particularmente en
10 que se relaciona con el precio de costo y el pesode los ele
mentos obtenidos.

Consiste principalmente:

en lo que concierne a los procedimientos de fabricacidén del
tipo en cuestidn, a partir de un lingote de material fécil a -
fabricar (con preferencia una aleacidn a base de aluminio) pa-
ra realizar una barra por pesaje de este lingote a través de -
una hilera cuyo perfil terminal corresponde al contorno de los
elementos de griferfia a fabricar de acuerdo oon una direccidn
dada, en trocear esta barra transverselmente en blogues sucesi
vos, después para rectificar eﬁ estos bloques los diferentes =~
conductos y alojamientos requeridos por los citados elementos ,

¥y en lo que concierne a los elemenios de griferia del géne
ro en cuestidn, para constituirlos mediante blogues prismdti-
cos con arlstas vivas perforadas con elisaduras necesarias y -
troceadas en una barra perfilada constitufds, eon preferencia,
por una aleacién a base de aluminic. .

Comprende, aparte esta disposicién especial, otras
disposiciones que se utilizan con preferencia al mismo 'biempo;
las cuales serdn mds explicitamente comentadas a comtinuacidn.

Prevé muy partioularmente cierto modo de aplicacién
(mediante el cual es incorporado a los cuerpos de griferia equi
pando los circuitos de gas de los aparatos distribuidores),asi
como ciertos modos de realizacidén de dichas disposiciones; pre
vé més en perticular, y ésto a t{tulo de productos industrig-
les nuevos, los elementos de griferia dél tipo en cuestién oom
prendiendo estas mismas disposiciones, as{ como los dtiles ne-
cesarios (hileras, érganos de troceado, montajes de fabrica=

¢ifno..s) adecuados para su instalacién y los conjuntos equipa
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dos con pareoidt;a elementos.

Esta patente podré ser mejor comprendida por la desw
oeripeién siguiente, mediante el dibujo adjunto, cuyo complemen—
to y dibujo, han sido dados a titulo indicativo.

La figura 18, de este dibujo, es una vista en perspec
tiva del elemento de griferia conocido en latén matrizado.

La figurs 28, muestrﬁ en perspectiva un elemento de =
griferia teniendo el mismo uso que el precedente, pero estable-
cido conforme a la invencidn, con aleacién de aluminio.

Segin la invencidn, y muy especialmente segin sus me-
dios de aplicacién asi como los medios de realizacidén de sus di
versas partes, las cuales haen sido acordadas con preferencia, -
proponiendo, por ejemplo, realizar un cuerpo de grifo desiinado
para controlar la admisién de un gas combustible em el guemador
de un aparato de menaje, pudiendo-ser considerado como sigue o
de manera andloga.

Conviene recordar que hasta hoy, los cuerpos de grife
ria de una 1llave del tipo en cuestidn estaban generalmente rea-
lizados por vaciado o matrizaje, de manera tal, que los diver-
Bos agujenos y aloJjamientos requeridos puedan ser fabricados sin
difioultad en los blogques vaciados o matrizados.

Generalmente se emplee une sustancia a base de cobre,
tal como el latdn, que resulita cara.

En particular es casi imposible constituir esta sus-
tancie por aleacién de aluminio, las aleaciones de este tipo que
son necesarias para un matrizado son muy blandas y dan lugar,en
el momento de fabricaciones consecutivas o matrizaje, a la forw-
macién de virutas y rebabas muy considerables y dificiles de eli
ninax, )

Ia invencidn permite utilizar teles aleaciones y con-f
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qiste en constituir a este efecto bloques que estdn sometidos a
las febricaciones terminales, no mediante matrizeje, pero si por
troceado en harras perfiiadae. .

Estas barras estdn obtenidas por estirado a travéds de
las hileras ocuyo peri’ii terminal corresponde gl coﬁtorno de pie
ze8 a fabricar en una direccidn dada. |

Ia aleaciéh consecutiva de estas barras aventaja a la
conooida por la designacién de "aluminio de décolletage", cone
crotdndose con ciertos porceﬁtajes de cobre y de plomo;‘

Ia comparacidn de ias figuras 18 y 28, permite compren
dor fdcilmente la invencidn: el cuerpo matrizado conocido =l= -
(£ig. 18), cuya superficie exte:;ior estd prdciicamente exenté. de
é.ngulos vivos, estd provista de protuberancias redondeadas -2-
enlazades sin disoontinuidad a militiples huecos y salidas =3= =
igualmente redondeadas; en la invencidn es reemplazada por un
bloque prismitico =4« (fig. 28) précticamente exento de huecos
¥ protuberancias redondeadas y presentando, por el contrario, lé
dos planos =5~ limitados por aristas vivas =6, _

Este bloque ha sido troceado segin dos lados parale-
los de una barra =T- de perfil transversal apropiado "P", en cu
yo blogue troceado ~4~ se hemproducido los dife:.cen’ces‘aéu:]eros
¥ alojamientos necesarios =8 a 15« como lo eran en el procedi-
nﬁ.ento conocido en el bloque matrizado -l~, con las diferencias
citadas a continuacidn:

la aleacidén & base de aluminio escogida puede ser mds feécil
a fabricar que a base de cobre,

los blogues ~4- estén limitedos por lados paralelos, siendo
mas féciles de coger y retener en los montajes de ~fabricaci6n -
que los bloques matrizados =1,

Hay que hacer notar que la nuevs tdcnica de fabrica-
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cién adoptada aqui, puede ocasionar cisrtas modificaciones y/o
simplificaciones de montaje; los cuellos de enlace fileteados ex
teriormente de los cuerpos matrizados clésicos, estdn, por ejem
plo, reemplazados aqui por orificios aterrajados.

Es de hacer notar igualmente que el mismo troceado pue
de ejecutarse conforme a superficies que presentan perfiles es-
peclales, por ejemplo, en forma de gradas sucesivas,en lugar de
ser dos plenos paralelos: por ejemplo, baste a este efecto uti-
lizar conjuntos de fresas o fresas especialmente perfiladas.

Cualquiera que sea el modo de realizacidén adoptado, se
dispone finalmente de elementos de griferfa de la cuel la fabri
cacidén y la constitucién resulten suficientemente de lo que pre
cede y que presentan numerosas ventajas sobre los conocidos has
ta la fecha, particularmente en lo que se refiere al precio | de
costo y de peso: en efecto, alin si el volumen de aleacidn es 1i
geramente superior & iaa nuevas fabricaciones propuesias (en ra
zén de la ausencia de desprendimiento de volimenes que no son es
trictamente indispensables), su precio y su peso son claramente
inferiores a los de la aleacidn que reemplaza;

Con lo anteriormente expuesto y con lo gue precede,ls
invencidén no se limite de ninglin modo a estos medios de aplicaw
cidn, como tampoco a los modos de realizacidn de sus diversas
partes, que han sido muy especialmente indicadas; esta patente
abarca por el contrario todas las variantes, especialmente aque
llas en las que los elementos de griferias comentados sean otros
que cuerpos de grifos, por ejemplo, porta«inyectbres 0 simples
brganos de enlace.

A A NOTA

Se declaran como de propieda.d y novedad para todo el
territorio espafiol, el contenido de las reivindicaciomes fing-
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La invencidn tiene por objeto unos perfeccionamientos
aporiados & los elementos de griferis, tales como cuerpos de gri
fos, vdlvulas u otros drganos destinados pare controlar, regu-
lar o guiar el consumo de un fluido, asi{ como los procedimien-
tos de febricacidn de estos elementos, cuyos perfeccionamientos
comprenden, consideradas por separado o en combinacAién, las si-
guientes

REIVINDICACIONES

18~ Perfoccionamientos en los elementos de griferia
¥ en sus procedimientos de fabricacidn, de acuerdo con los cua-
les se parte de un lingote de material fdcil a fabricar, con el
que se forma una barra haciendo pasar este lingote & través de
una hilera, cuyo perfil terminal corresponde al contorno de los
elementos de griferia a fabricar conforme & una direccidn dada;
ge trocea esta barra transversalmente en bloques sucesivos, des
pués se procede a mecanizar en estos bloques los diferentes con
ductos y alojamientos para dlchos elementos.

28,- Perfeccionamientos en los elementos de griferia
¥ en sus procedimientos de fabricacidn, de acuerdo con los cua-
les y segin nota primera, el lingote se forma conuna aleacidn -
de aluminio.

38,~ Perfeccionamientos en los elementos de griferis
¥ en sus procedimientos de fabricacidn, segin los cuales algu=-
nos, por lo menos de los trozos, conforme a la reivindicacidén -
primera, se realizan segin las superficies gue presentan los ver
files formando gradas o escaleras.

-48,~ Porfecoionamientos en los elementos de griferia
¥ en sus procedimientos de fabriqacién, de acuerdo con los cua=-

les los elementos de griferia fabricados segin o por lo menos -
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como s8¢ indica en‘ la reivindicacién primera, estén constituldos
por blogues prisméticos con aristas vivas perforadas conlasali
saduras necesarlas que son troceados a partir de una barra per;-
filadas

5 oe 58,- PERFECCIONAMIENTOS EN IOS EIEMENTOS IE GRIFERIA
Y EN SUS PROCEDIMIENTOS IE FABRICACION.
Se reivindica la prioridad de la Patente francesa ni-
mero "7-1;926, de fecha 3 de Agosto de 1966.
Todo ello, conforme se describe y reivindicaenla pre
10.~ sente memoria, que conste de SIETE hojas esoritas a migquina por

una sola de sus oaras y dibujos que la ilustran,

Madrid, 12 de julio de 1967
' . GONZALEZ VAGAA

Lo
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