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"PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE MATERIAL LAMINAR

PIRMEABLE AL VAPOR DE AGUA™.
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é%@&whndeMPERIAL CHEMICAL INDUSTRIES LIMITED, entidad inglesa,
residente en Imperial Chemlcal House, Millbank, Lon-

dres, S.W.l., Inglaterra.

El presente invento se refiere & un pro-
cedimiento de obtencion de materiales laminares per-
meables al vapor de agua particularmente apropiados
para ser empleados en la manufactura de productos de

5. tapiceria y palas del calzado.
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Se sabe que se pueden hacer materiales la-
minares "téaspirables" (permeables al vapor de agua)
utiles revistiendo ciertas telas no tejidas que com~
prenden fibras enmarafiadas con una capa flexible de -
material polimero de estructura microporosa de célu-
las abiertas. Los tipos mds duraderos de estos mate-
rlales laminares se hacen ocon una tela relativamente
densa, aunque porosa, de fibras entrelazadas, consi-
guléndose el entrelazado de fibras mediante punzona-
miento con agujas, prensade en caliente y/o incorpo-
rando un aglutinante polimsro poroso. Desgraciadamen-
te, las telas no tejldas de este tipo que proporcio-
nan la mejor combinacién de duracidn y permeabilidad
al vapor de agua, cuando se recubren con la capa mi-
croporosa a un grosor dptimo, no proporcionan con fre-
cuencia el grado de suavidad superficlal deseada para
oiqrtos productos, rarticularmente cuando se estira el
material. Por ejemplo, en los productos de acabado liso
para calzado y tapiceria, la superficie tiende a apare-
cer dspera en las zonas del producto aplicadas bajo la
tensidén suficiente para estirarlo. Esto ocurre, por
ejemplo, en las zonas de la puntera del zapato y a lo
largo de los cantos de los articulos de tapiceria.
Se conocen por lo menos dos téenicas que
Se pueden emplear para vencer Sensiblemente la aspere-
za superficial del recubrimiento de polimero sobre te-
las no tejidas cuando se estiran., Una de dichas técnicas
consiste en aplicar un recubrimiento de polimero de ma-
yor grosor en la tela no tejide, pero se ha averiguado

que el grosor del recubrimiento de polimero tiene que
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aumentarse hasta un punto que perjudica a otras

propledades del material como son su tacto simi-
lar al cuero, flexibilidad y resistencia al dobla-
do repetido. Otra técnica consiste en incorporar
una tela tejide en el materlal laminar entre la te-
la no tejida y el recubrimiento de polimero, pero
esto puede dar por resultado un producto con una
extensibilidad inadecuada.

Este invento tiene por objeto propor-
cionar un material laminar permeable al vapor de agua
con una suavidad y tersura superficial mejoradas cuan-
do se somete a estiramiento y también con un tacto se-
me jante al cuero y buenas propiedades de flexibilidad
y resistencia al doblado repetido,

Segin el presente invento un material la-
minar permeeble al vapor de agua comprende una tela
no tejida permeable al vapor de agua que conslste en
fibres enmarafiadas y entrelazadas y un recubrimiento
permeable al vapor de ague de material polimero fle-
xible adherldo y superpusesto a la tela no tejlda, cu-
yo recubrimiento tiene una estructura mieroporosa y
un médulo que varia por su grosor de una manera tal,
al moverse a través del grosor del recubrimiento des-
de la superficle adyacente a la tela haste la super-
ficle al aire del recubrimiento, el médulo aumenta &
un méximo y después disminuye de valor hacia la citada
superficle exterior.

La tela no tejida puede estar compuesta
parcial o totalmente de fibres sintéticas tales como,

por ejemplo, poliésteres, poliolefinas o poliamidas,
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Al menos una parte de las fibras sintéticas puede
ser encogible, pudiéndose conseguir una mayor con-
solidacién de la tele mediante un tratamiento de
encogimiento., Las fibras de tereftalato de polie-
tileno resultan adecuadas para estos procedimientos.
Se obtienen resultados especialmente buenos emplean-
do al menos una proporcidn de fibras de gran enco-
gimiento/"gran fuerza de encogimiento®, v.g., la ca-
pacidad de encogerse cuando se las reprime. Se pue-
den preparar fibras con esa fuerzae de encogimiento a
partir del polipropileno.

Una tela no tejida preferida pars el
material del presente invento es un bloque fibroso
punzonado por agujas con un contenido de un 20% por
lo menos pero inferior al 50% en peso de fibras con-
traidas in situ, habiéndose disminuido el 4rea su-
perficlal original de dicho blogue de material fibro-
80 en un 35% aproximadamente y habiéndose impregnado
con un agente de relleno resinoso o elastdmero.

El presente invento comprende también un
procedimiento para la produccidén de un material la-
minar permeable al vapor de agua que comprende: (a)
aplicar sobre las tela no tejlda permeable al vapoxr
de agua compuesta de fibras entrelazadas y enmarafia-
das, un recubrimiento de material polimero y un ma-
terial de relleno en forma particulada en un liquido
disolvente del material polimero pero que no disuelva
el material de relleno; (b) eliminar prédeticamente todo
el disolvente del recubrimiento y (e¢) hacer microporo-

so al recubrimiento, aplicédndose el recubrimiento en
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la etapa (a) en forma de una pluralidad de capas
de recubrimiento de composiciones diferentes para

que después de las estapas (b) y (¢) el recubrimien-

to mieroporoso tenga un mddulo que varfe a través

de su grosor de manera tal que, al moverse por el
grosor del recubrimiento desde la superficie adya-

cente a la tela hasta la superficle exterior del re-~
cubrimiento, el médulo aumente a un mAximo y después
disminuya de valor hacia la superficie exterior.

El material polimero flexible (no rigido)
con el que se forma el recubrimiento puede consistir
enteramente en un polimero o polimeros, o mezclas de
los mismos. ELl material polimero se elige con propieda-
des apropiadas a la aplicacidén que se pretenda dar al
material, como son la flexibilldad, tenscidad y resis-
tencia a la fluencla en frio. Se puede emplear un gran
nimero de polimeros, bién individualmente o en combina-
cidn, como por ejemplo: poliuretancs, derivados del po-
livinilo, poliésterses, poliéteres, poliamidas, polieste-
ramlidas, poliacetales, etec,

El elastémero de poliuretano del que se
elabora la cape de recubrimiento, se prepara vrefe-
rentemente haciendo reaccionar polimeros de isocia-
nurato de diisocianatos con un poliéster-amida,

Se hace que el mddulo del recubrimiento va-

rié a través de su grosor segin un procedimiento pre-
ferente del invento, formando el recubrimiento e par-
tir de una pluralided de capas de material polimero,ca-
da una de las cuales tiene un médulo diferente al de su

capa o capas adyacentes. Los mddulos diferentes de las
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capas que forman el recubrimiento pueden conse-—({

e

gulrse, por ejemplo, formendo lasg capas de mate=

rial polimero con la incorporacidn de un material
goluble de relleno en forma particulada, siendo
diferente el contenido de material de relleno en
capas adyacentes. Las particulas del material de
relleno pusden someterse ulteriormente a lixivia=-
cién empleendo un disolvente apropiado para hacer
microporoso al recubrimiento y permeable al vapor
de agua. Otro método que se puede seguir para con-
seguir la variacidn del mddulo del recubrimiento es
incorporar un material de relleno de refuerzo al me-
nos en parte del materiel polimero en cantidades di-
ferentes, cuyo material de relleno serd preferente-
mente hidrofilico por naturaleza.

Empleando el procedimiento citado en
ultimo lugar, se puede obtener la microporosidad de
lag oapas del recubrimiento mediante una técnica de
coagulacidén, por ejemplo. Una de tales técnicas con-
siste en tratar cada capa del reoubrimiento del ma-
terial polimero en un ligquido que sea disolvente del
mismo con un compuesto que no disuelva al material po-
limero y que sea al menos parcialmente miscible con el
disolvente por lo que la capa se coagula formando una
estructura microporosa de eédlulas comunicadas entre si,
Después se elimine prdcticamente todo sl disolvente de
la capa y ulteriormente todo el compuessto no disolven=
te de la capa précticamente libre de disolvente.

Como variante, el material de relleno de

refuerzo se puede mezelar con un agente particulado que
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para formar poros microsedpicos en el recubrimiento.

Al igual que las particulas de sal soluble descritas
anteriormente el agente de desprendimiento de geses
se puede emplear por si solo, como material de relle-
no pare conseguir los diferentes mddulos de las ca-
pas del recubrimiento y ademds como medio para obte-
ner la microporosidad.

Los materiales de relleno apropiados pa-
ra el procedimiento del presente invento comprenden,
por ejeamplo, cloruro de sodio, sulfato de sodlo, al-
cohol de polivinilo y Dispersol IN ("Dispersol" es
una mareca registrada). Los materiales de relleno uti-

les como refuerzo comprenden el Solka-Floe B.W.200

(derivado de pasta de madera finamente dlvidido que

contiene un 99,5% de celulose y que se puede adqui-
rir en la Brown Company, Solka-Floc Division, Nueva
York, EE.UU.), fibras muy finas o fragmentos de fi-
brag de pasta de madera, silice, caolin, didéxido de
titanio, carbonato de caleio, alimina y talco. Un agen-
te particularmente epropiado de desprendimiento de ga-
ges e8 el bicarbonato de amonio.

En une modalidad preferente del invento,
se hace uso de una mezcla de material de relleno so-
luble y de refuerzo de forma que, variando las pro-
porciones del material de refuerzo y del material de
relleno soluble (antes de la lixiviacidn), se pueden
consegulr ulteriormente capas permeables al vapor de
ague en el recubrimiento con una escale de valores

de médulo para un material pélimero dado. Empleando
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esta téonica para obtener la variacidn deseada del

médulo y permeabilidad al vapor de agua del recubri-
miento, se ha averiguado también que la duracidn de
inflexidn del producto formado por la tela no tejida
con el recubrimiento de capas miltiples mejora a medida
que se reducen los tamafios de particula del material de
relleno y de la sal. El relleno de refuerzo puede te-
ner wn tamafio mdximo de particula de aproximadamente
150 mioras (su mayor dimensidn), pemw el temafio prefe-
rido de partioula es de 75 micras o menos y el tama-

o mAs preferidle es aquél que sea inferior & 50 mi-
cras. El tamefio preferente de particulas del material
soluble de relleno es el inferior a 50 micras por tér
mino medio. Bn tales condiciones, se han elaborado pro
ductos cuya resistencia al doblado repetido ha supera-
do los 1,0 x 106 plegados y una permeabilidad al vapor
de agua de por lo menos 0,5 mg/dm?/hora. La resisten-
cia al doblado repetido se midid en una mdquina plega-
dora de material para palas del calzado S.A.T.R.A. de-
nominada S,.,7.M. 101, y la permeabilidad al vapor de
ague se midid por el procedimiento de la Norma Britdnica
3177:1959 empleando una presidn normal de vapor de agua
de 11,44 mm. de mercurio.

Aunque el éxito del presente invento al pro-
porcionar un material permeable al vapor de agua con una
suavidad superficial mejorada al ser estirado, no depende
de teorfia alguna, puede ser interesante no obstante el
considerar cémo se vence la tendencia que tiene el ma-
terial a volverse aspero superficialmente cuando se le

gomete a estiramiento. E1 fendmeno de formacidn de esta
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agpereze que ocurre cuando une ‘tela no tejlda sze

£t

estira se puede atribuir al mecanismo siguiente: De-
bido a la carencie de uniformided microscédpica de las
vropledades eldsticas de la tela no tejida, la aplica-
cién de tensién (durante el estiramiento) hace que se
desarrollen tensiones que varian en magnitud y direc-
¢idn, de un punto a otro, dentro de la tela. Asi, en
las zonas de médulo elevado, para un esfuerzo aplica-
do determinado, las tensiones son pequefias, mientras
que en zonas de médulo bajo las tensiones son relati-
vamente grandes. Este comportamiento se ilustra en

lag Figuras 1 y 2 de los dibujos adjuntos que repre-
gsentan una tela no tejida imaginarla antes de su es-
tiramiento y durante dicho estiramiento. lLas zonas
rayadas pertenecen a aquellas reglones gque poseen un
médulo elevado y las restantes a lag que poseen un mé-
dulo pequefio. Cuando esa tela no tejlde se recubre con
un material polimero las tensiones carentes de unifor-
midad desarrolladas en la tela no tejlda al ser estire-
da gse transmiten a través del recubrimiento polimero
de forma que éste mostrard una aspereza superficial
(Figura 3).

No obstante, el material del presente inven-
to tiene una estructura del recubrimiento que evita que
lag tensiones desuniformes desarrolladas en la tela no
tejida se trensmitean a la superficle exterior del re-
cubrimiento de la manera siguiente: Le capa o cepas del
recubrimiento adyacentes a la tela no tejida tienen un
médulo bajo y tienen capas superpuestas de médulo més

elevado. Al estirar el material, la capa de médulo bajo
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actia como agente distribuidor de cargas y por con-
siguiente-las tensiones desiguales desarrolladas en
la tela no tejida no se transmiten por las capas de
mddulos mds elevados. De esta forma la capa o capas

de mddulos bajos sirven como amortiguador entre la
tela no tejida y las capas de mddulos mis elevados,
Ademds, las capas de mddulos més elsvados contribu-
yen a la supresidn de asperezas superficial confinan-
do las irregularidades desarrolladas en la tela no
tejida a la capa o capas de mddulos bajos, o sea, las
capas de médulos elevados aumentan la eficacle de ab-
sorcién de las tensiones irregulares desarrolladas

en la tela no tejida por las capas de mddulos mds ba-
jos. Asi, cuando se estira el material del invento,

la superficie del recubrimiento, halldndose aislada
de la tela no tejida por la capa o capas de mddulos
bajos y las capas de mddulos més elevados, adquiere
la configuracidn de la energia menor y por consiguien-
te permensce ‘tersa.

Pare la mayorie de las aplicaciones, el
grosor total del recubrimiento no deberd exceder de
1,0l mm y ser preferiblemente inferior a 0,75 mm,
aunque el grosor puede depender del mddulo de cada
capa del recubrimiento y tembién de la magnitud y
variabilldad de las propledades eldsticas de la te-
la no tejida. Preferiblemente, el recubrimiento com-
prende al menos tres capas de recubrimiento de las
que la adyacente a la tela no tejida tiene un grosor
de 0,050 mm por lo menos, preferiblemente de unos

0,101 mm y cada capa restante tiene un grosor de por
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lo menos 0,025 mm, preferiblemente de 0,080 mm a
0,078 mm. Por razones de economia y facilidad de
produceidn, el recubrimiento no deberd tener un
grosor mayor al necesario para proporcionar el gra-

do deseado de suavidad y tersura del producto asi

como de duracidn.

Con el fin de mejorar la apariencia del
recubrimiento en la tela no tejlda y hacer que sea
impermeable al agua liquida, se puede aplicar sobre
el recubrimiento una capa pigmentada. Esta capa su-
perior se puede estampar, si se desea, en un dibujo
que seme je el grano del cuero natural. Dicho produc-
to recubierto con esta capa superior del invento tie-~
ne una impermeabilidad al agua l{quida, medida como
valor inicial de penetracidén del agua liquida, de por
lo menos 1000 inflexiones. La penetracidn inicial del
agua liquida se determina medisnte un procedimiento
(Designacidn A.S.T.M. D.2099-62T, editada en 1962) que
emplea un aparato de pruebas de penetracidn de agua
Maesger descrito en el método E56 de la American Leather
Chemist Assoclation (Asociacidn Americana de Quimicos
del Cuero).

A continuacidn se describe el invento adi-
cionalmente por medio de los ejemplos signientes.
Ejemplo 1

Se preparé una tela no tejide formendo un
bloque fibroso compuesto por un 45% en peso de fibra
de polipropileno encogible (de 38 mm de longitud de
la fibra cortada, l% denier por filamento) y un 55% en

peso de fLibras de tereftalato de polietileno pricticamen-
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te termoestable (38 mm de longitud de fibra, lg f.*:'
denier por filamento) y que pesaba 339,05 gramos \

por metro cuadrado, Las fibras de polipropileno
eran fibras de gran encogimiento/gran fuerza de
retraccién con una fuerza de retraccidén de por lo
menos 0,005 gm/denier para un 10% de encogimiento
a 150¢eC,

Se hizo pasar el bloque de material fibro-
gso por un telar de agujas y se punzond a un nivel
de 1500 punzonadas por centimetro cuadrado para con- _
solidar el bloque de una forma inicial. Ta conso-
lidacidn final se llevd a cabo haciendo pasar el
bloque fibroso por una estufa con vapor a presidn
elevada (3,86 kgs/em®; 1542C) por espacio de unos
5 minubos, durante cuyo tratamiento el bloque ex-
perimenté una reduceidn de drea de aproximadamente
el 35%.

Se calandrd le tela consolidada y después
se impregnd con un 25% en peso de Butakon ML520 co-~
mo agente de relleno {Bubakon ML520 es un polimero
mixto de butadieno-acrilonitrilo que se puede ad-
quirir en la Imperial Chemical Industries Limited
y "Butakon" es una marca registrada), Después de
endurscerse el agente de relleno, se recubrid la
tela no tejida sobre una de sus superficies con un
recubrimiento de capas miltiples de material polimero
que tenia la composicidn y estructura ilustradas en

la Tabla 1,
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AT AR

W 4N
‘Recubri~ ' Grosor ° Componentes (Partes en peso) :
Jmiento . . . . . .
‘Capa No.*® om ' A - B * C D E > F *
W . 0!oo7e | 0 . 57 . 14,25 7,1 21,2 _ 0,46,
1B . 010076 . o ., 3 [ 17 , 85 40 0,50,
. lc . 0'0076 , 6,6 . 19,8 | 18,9 | 9,4, 44,7 . 0,60,

. ID ., 0'0076 ., 5,4 . 16,2, 21,5 .10,8, 45,4 . 9,70,
.18, oroov6 . 13,0 , 13.5 . 17,5 , 8,8, 47,15, 0,55,
. 2 , 0'015 , 0 , 57 , 14,25, 7,1, 21,2, 0,46,

Los componsntes de la composicién de recu-
brimiento eran los siguientes:-

A - Fibras nuy finas de pasta de madera de un tamafio
inferior a 50 micras.

B =« Cloruro de sodio con un temafo de particula inferior
a 50 micras de didmetro por término medio.

C - Un elastémero de poliuretano, producto de la reac-
cidn de una mezcla 65:35 de 2:4 y 2:6-~diisocianatos
de tollleno con etilenglicol/adipato de etanolamina,
Su método de preparacidn es el siguiente:-

Se calienta una mezclae de 455 partes de dcido
adipico, 1820 partes de etilenglicol, 177 partes de die-
tilenglicol y 113 partes de monoetanolamina a 24092C bajo
reflujo haste obtener un indice de acidez de 2 a 3 mgs
KOH por gm. Se determinan el indice de dcidez y el In-
dice aloalino del polimero asi formedo y se mezclan can-
tidades equimoleculares de este polimero y una mezcla

65:35 de 2:4~ ¥ 2:;-diisocianatos ds tollleno a 80¢C y
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despuds se calienta la mezcla a 1302C por QSpach'
de cuatrolﬁoras, pare obtenerse el producto final.
D - Una soluoidn al 40% en acetato de butilo de
polimeros de isoclanurato de diisocianatos de
tolileno, cuya solucidén contiene un 5,8% de grupos
de isocianato y que se prepara de la forme sigulente:-
Se agita una solucidn de 89 partes de una ‘
mezcla BO/20 de 2:4- y 2:6—diisooianatos de tolileno.
en 134 partes de acetato de butilo seco, en atmésfera
de nitrdgeno a 55¢C y se affaden 0,47 partes de nafta-
nato de caloio y 0,15 partes de fenol. Se agita la
mezola hasta que el contenido de isocianato cae a un
5,8%, después se afiaden 0,05 partes de &oido fosféri-
co y se agite la mezecla a 55°C durante 30 minutos. El
término "contenido de isoocianato” signifiea el por-
centaje én peso de la mezcla presente como grupos de
isoclanato.
E -~ Metiletilcetona como disolvente.
F - Dimetilfeniletilamina como catallzador.

Se aplicaron las capas individuales de la com-
posicidn de recubrimiento sobre la tela no tejida em=
pleando una téonica de distribucidén por ouchilla fija.
La capa No. 2 se aplicd directamente sobre la tela no
tejida y las capas No. 1A a 1F se acumularon sobre una
capa No, 2 de manera que la capa No lA formara la capa
exterior del recubrimiento. La metiletilcetona se eli-
mindé del recubrimiento inicialmente poxz calentamiento
en aire a 509C. Después se endurecid la tela iecubierta
calenténdola a 552C durante 36 horas y después se li-

xivid el cloruro de sodiopara hacer microporoso al re-
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cubrimiento sumergiendo el blogue fibroso en agua fria

corriente por espacio de 24 horas. Después se sccd el
material laminar permeable al vapor de agua, En la Ta-
bla 2 se indican las propiedades de las capas de recu-~
5., brimiento y en la Figura 4 se ilustra un perfil de md-
dulo del recubrimiento. En ordenadas se ha representado
el médulo en kg/cm?, en abscisas el grosor del reves-
timiento en cm, indieédndose con 1 tele no plana/reves-
timiento entre caras y con 3 la superficie del reves-
10, timiento.
Tabla 2

Capa dsl re- Mddulos . Alargamiento a°

e

cubrimiento, No. .  kg/em? ) la rotura, % .
' 1A : 25 ’ 119 :
’ 18 : 50 : 115 :
: 1¢ . 280 ‘ 55 :
1D . 400 : 75
1E . 600 : 27
2 , 25 ’ 110 :

Il médulo de cada capa del recubrimiento
se obtiene més fédcilmente vertiendo una pelfcula de
la composicidén de recubrimiento de oada capa. Une mues-
tra de cada pelicula que mida 10 om. por 2,5 cm. 8Se ex~
15. tiende entonces a una velocidad de 5 cm por minuto en
un aparato de pruebas Instron., El término médulo,empleado
en la memoria y reivindicaciones, se define como la in-
clinacidn de la curva de cargas y alargamintos a un alar-

gamiento cero,*bbtenida empleando el procedimiento citado.
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La "extensibilided", alargamiento a la

rotura, es él alargamiento de la ﬁuestra, eXpress~
do como porcentaje de su longitud original, al que
se fompe la muestra cuando se estira a una velocidad
de 5 em por minuto.
Ejemplo II

Se prepard una tela no tejida segin el Ejem-
plo I. La tela no tejida se recubrid por una de sus ca-
ras con un recubrimiento de cepas miltiples de material
polimero de la composicidn y estructura indicades en

la. Tabla 3,

Tabla 3
; Recubrimiento ‘' Grosor ; Componentes (Partes en peso)
_Gapa To. T em, & B G Db _—® __F
. 1A 010076 . 0 , 57,0, 14,2, 7,1, 21,2, 0,46 °
1B ° 0,000 , O ., 341, 169,85, 40,5, 0,53 °
16 " oto050 ., 3,0 . 30,0, 18,0 . 9,0, 40,0 . 0,55°
: 1D * 0w0050 , 7,2 , 21,5, 18,9 . 9,4, 45,0 . 0,60 *
1E *0%'0050 , 9,2 . 18,5, 18,5 . 9,3 . 44,5 . 0,60 °
. 2 “ owl0 , 0 ., 57,0,14,2,7,1,2L,2, 0,46 °
Los componentes B y F fueron iguales a
los del Ejemplo I, pero el componente A fué Solka-Floc
B.W.200 con un tamafio maximo de particulas inferior a
15, 150 micras. La estructura del recubrimiento tenia el

mismo perfil de médulo que la estructura del recubri-

miento del Ejemplo I.
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Se prepard una tela no tejida segin el

Ejemplo I. La tela no tejida se recubrid en una de

Sus caras con un recubrimiento de capas miltiples de

5. material polimero que tenfa la composicidn y estructu-
ras indicadas en la Tabla 4,
Table 4
Recubrimiento* Grogor ! Componentes (Partes en peso)
Capa n? em, G At B! € D! E ! F
1A ¢ 010076 f 0 57,0 : 4.2 * 7.1 : 2l.2 ' 0.46
1B ¢ 0'0050 : 0 34,1 : 16.9 ¢ 8.5 : 40,5 * 0.53
1C * 010050 : 7.6 25,6 : 17.2 ¢ 8.6 : 40,0 * 0.53
1D t 010050 | 1l.4 22.8 17.2 1 8.6 . 40.0 ® 0.53
1E * 010050 13.7 :20.5 17.2 * 8.6 40.0 * 0.53
2 01010 : 0 :57.0 : 4.2 ¢ 7.1 : 2.2 * 0.46
Los componentes B y F fueron iguales a los del
Ejemplo I, pero el componente A fué talco (dolomita de
Noruega) con un tamafio méximo de particula inferior a
10, 50 micras., La estructura del recubrimiento tenfa el mis-
mo perfil de mddulo que la estructura del recubrimicnto
del Ejemplo I.
Ejemplo IV
Se prepard una tela no tejida segin el Ijemplo
15, I. La tela no tejida se reocubrid con un recubrimiento de

capas miltiples de material polimero que tenia la compo-



sicidn y estructura indicadas en la Tabla 5.

Tabla 5
. Recubrimiento . Grosor Componentes (Partes en peso) :
Capa No. em. - A F BT ¢f p ‘mwm g |
1A : 00076 0 57.0 14,25 7.1 2L.2  0.46 -
: 1B : 0000 0 40,0 20 10 205 0.7
: 10 00050 7.9 2.7 22,6 115 55.8 0.7
: 1D t 010080 6.2 18.2  24.8 12,4 B8 0.6
: 1 00050 16,6 16,6 22.0 11.0 55.0 0.8
: 2 t 0010 | 0 57.0 1425 7.1 2Lz Couae
Los componentes A y F fueron iguales a los
del Ejemplo II. El perfin del mddulo de la estructura
del recubrimiento tenia la misme forma general que
5. el perfil del recubrimiento del Ejemplo I, pero el md-
dulo de las capas individuales era menor.
Los productos elaborados segin los ejemplos
eran materiales laminares permeables al vapor de agua,
de superficie tersa y lisa, que resultaron dtiles para
10, la mayorie de las aplicaciones que tiene el ocuero na-
tural acabado en liso, como son las palas de calzado
y tapiceria.
Estos productos se pusden telilr incorporan-
do agentes colorantes en las composiciones del recu-
15, brimiento y/o recubriéndolas con una capa superior, Es-

ta puede estamparse de forma que semeje ol grano del
cuero natural y puede servir para hacer que los productos

sean impermeables al agua liquids, permaneciendo permea-



lo.

15.

20,

a5,

30,

bles al vapor de agua.

La superficie recubierta del producto del in-
vento es sorprendéntemente suave tanto si se halla en
estado de relajacidn como si se somete a un estiramion-
to de zona de un cierto porcentaje.

Con fines comparativos, se elabord un material
laminar permeable al vapor de agua segin el Ejemplo I,
a excepcidn de que el recubrimiento tenia la misma com-
posicidn que el descrito para la capa 2 (Tabla 1). Al
estirar este material de contrastacién y una muestra
elaborada de acuerdo con cada uno de los ejemplos en
un cierto tanto por ciento, se descubrid que cada una
de estag Ultimas muestras tenfa una apariencia super-
ficlal mucho mds suave y tersa que el material de con-
trastacidén. El material de cada ejemplo tenia un tacto
semejante al del cuero natural, una buena resgistencia
al plegado y era permeable al vapor de ague.

HOTA

Degerita suficlentemente la naturaleza del
invento, asi como la manera de realizarlo en la prdetica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de deta-
lle en cuanto no alteren su principio fundemental, Tam-
bién se hace constar que el invento corresponde a una
solicitud de Patente presentade en Inglaterra con fe-
cha y nGmero siguientes: 1l de julio de 1966, n? 30976/
66; acogiéndose por lo tanto & los beneficlos que con-
ceden los Convenlos Internacionales en vigor y siendo lo
que congtituye la esencla del meferido invento y por lo

que se solicita Patente de Invencidn por 20 afios en
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Espalia sobre: "Procedimiento pera la produccion de

material laminer permeable al vapor de agua'; carac-
terizéndose por lo siguiente:
1.~ Procedimiento para la produceidn de
material laminar permeable al vapor de agua, caracte-
rizado porque, en una 1% stepa se aplica, sobre una
tela no tejida permeable al vapor de agua compuesta
por fibras entrelazadas y enmarafiadas, un recubrimien-
to de material polimeroc flexible que incorpora un ma-
terial de relleno en forma de particula; en un liquido
disolvente del material polimsro pero que no disuelva
al material de relleno; en una 2% etapa se elimina
préctiocamente todo el disolvente del recubrimiento
¥y en una 3% y dltime etapa el recubrimiento se hace
mieroporoso.
- Procedimiento segin la reivindicacidn
18, caracterizado porque, el recubrimiento se aplica
en forma de una estructura de capas miltiples, de las
que las capes adyacentes tienen distintos mddulos, de
manera que, la capa adyacente a la superficie de la
tela tenga un médulo méximo y la capa exterior, expues-
ta al aire, posea un médulo minimo.
3.~ Procedimiento segin las reivindicacioms s
anteriores, caracterizado porque el material polimero
flexible se elige del grupo consistente en un elastd-
mero de poliuretano, un polimero de cloruro de vini-
lo o une combinacidn de ambos.
4,- Procedimiento segin las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizado porque como tela no te-

jida se emplea una tela no tejida punzonada por agujas,
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que contiene de un 20% a un 50% en peso de fibras
orgénlcas contraidas in situ,en un 35% aproximada-
mente del drea superficial original e impregnada
con un agente de relleno resinoso o elastémero.

5.~ Procedimiento segin las reivindica-
ciones anteriores, caracterizado porque sobre el ci~-
tedo recubrimiento microporosc se aplica una delgada
capa exterior impermeable al agua liquida.

6.~ Procedimiento segin la reivindica-
cidn 12, caracterizado porque al menos parte del ma-
terial de relleno es un material soluble.

7.- Procedimiento segin la reivindica-
cién 62, caracterizado porque, parte de las capas
del recubrimiento contienen un material de relleno
soluble y parte contlene una mezcla de un relleno
soluble y un relleno de refuerzo.

8.- Procedimiento segin las reivindica-
ciones 62 & 78, caracterizado porque, el recubrimien-
to se hace microporoso mediante lixiviacidén del ma-
terial de relleno soluble, o preferentemente mediante
técnicas de coagulacidn.

9.~ Procedimiento segin la reivindicacidn
12, caracterizado porque, el material de relleno es un
material de refuerzo.

10,- Procedimiento para la produccidn de
material laminar permeable al vapor de agua; tal y

como queda descrito sustancialmente en la presente Me-



moria e 1lustrado en los dibujos adjuntos.
Eata Memoria consta de 22 hojas es-

critas a maquina por una sola cara.

4.4 JUL. 1967
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