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IEIIORIA IEBGRIPTIVA

-

Ia preaento :l.nvenoién we refiere g lon scclchados pars ssienw
tos, gand.ulas, divanes, y similares hechos de materigl poliuretée
nico eldetico esponjomos Esta es particulaimente sdecuads para
acolchedos para asientos y respaldom de autovehfoulos, afn que
puede mervir tambidn para eualquier otro tipo de asiento y d¢ rege
paldo, ‘ A

Loe acolchados de material poliuretinico esponjosc necesitan
con £recusnoia un refuerzo en toda la superfioie inferior, es de=
cir en la superfioie que, en el acolchado en empleo, resultars
apoyada a la estructura portante del ggiento, El refuerzo dehe
ser particularmente registente a la abrasifn y a la rotura, de~
do que debe evitar que el acolchado de poliuretanc se dafie conm

tra dicha estructura portante a causa de los repetidos movimiene
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tos y solicitaciones que se verifioan en el uso, espsoialmente -
en el oaso de asientos de autovebfculos,

Dicho refuerzo egtaba hasia ahora formado por wna tela fiw-
Jeda oon adhesive al acolohado ya terminado, o bien por piezas
proformadas de material bastante rfgidc solidarizadas con el
acolchado duvante el moldeo, Ambos sistemas son costosos y de
resultado no siempre gatisfactorics |

La pregente invencién se propone suminisirar un acolchado

~ de material poliuretnico eldstico esponjose (poroso), provisto

de una oapa de refuerzo de material resistente a la abrasifn y
a la rotura, que evita los inconvenientes de los acolchados hao-
ta ahora oonocidose '
El objeto de la presente invenoign es por lo tanto un mée
t0do para fabricar un acolohado de materisl poliureténico elatie
0o esponjoso (poroso) que comprende las fases de verter la suse
tancia lfquida de réaccidn apta de formar una espuma lfguida que
origine dicho material en la mitad inferior de un molde colocado
de modo que ol meolchado sea modelado en posicifn invertida resw
pecto a la que gerf usado, de fijar el fondo de la mitad superior
del molde una plancha plana de guata (velldn) ligera de Zibras
naturales, artificiales o sintdticas, apta de seguir la forma de
dicho fondo, de ocerrer el molde, de dejar que se efectie la reao-
oifn con formaoifn de la espuma lfquida que sube la cual compri-
me ciioha guata ocontra el fondo del -moide, siguiendo la forma, ¥y
la impregna completamente, de efsctuar un tratamiento en calienw
te eventuslmente necesario, y, ':Einalmante, de exiraer el producto
terminado del moldels

En la presente patente, con la expresifn "guata(vellfn)" o"guaw
ta (vellfn) ligera" se entiende un material po;ible de hallar en el
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comercio por ejemplo bajo el nombre de guata de fibra poliester
guata deA £ibra poliacrflica, guata de fibra oceluldsica, formeda
por fibras orientadas en tedas las direcciones del especio, die
versamente, cruzadas entre sf, plegadas, rizedas, 0 de otras for-
mas oonstitufdes, y oportunemente unidas entre s{ mediante adhew
sidn; las fibras estén muy abatidas, de modo que la estructura re-
sultante es muy ligera (menos de 30 gramos por litro) y es muy dew
formable, pudiendo alargarse en todes las direcclones en a lo menos
ol 20% sin que se interrumpa la continuidad del retfoulo.

" Bl tratamiento con adhesivos sobre dichas fibras deberd ser
may ligero teniendo golo el fin de unir una fibra con la oira en
los puntos de contacto de modb que el retfeulo tenga una estabili
dad de forma y de dimanéiones‘ suficiente para ser manipulado durane
te las diversas fases de trebajo; es en efecto aconmejable que 'hal
tratamiento pea mfs exagerado del mfnimo necesario, para no dismi-
nuir la capacidad del retfoulo a adaptarse a la forma del molde,
bajo la acoidn de la espuma que subes

la fijacién de la guata (velldn) en posicidn, sobre el fon-
do de la mitad guperior del molde, no pz?eaen'ba difioultad dada la
extrema ligereza y la eptabilidad de forma y de dimeneién de la
guata misme., Si la guata ha de oouper todo dicho fondo, esta puede
ger cortade & una medida superior de pocos milfmetros a la del fone
do y puede ser fijJeda simplemente forzfndola en poaioién-; )

Otra manera simple para fijar la guata (que eirve tambidn

si geta ha de ocupar solo una porcidn del fondo de la mitad suaperiol
del molde) ee la de proveer la superficie de molde int#resada con
pocas y finas puntas 0 ganchos salientes, Egtas puntas o ganchos,
penetrando en la guata, la sostienen con faoilided e igual £{oile
mente salon de la masa del acolchado al final del procedimiento de
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El mftodo de la presente invencifn tlene, entre otras, tam-
bidn la ventaja que permite obtener £4cilmente acolohados que, en
la parte que ha de ser reforzada, presentan protubereancias © -
vidades de cualguier formal

En efecto, durante ol procedimiento de fabriocscidn, la eép\l;
ma lfguida que sube empuja la guata contra el molds y gs'ba, poxr
su extroms deformabllidad, siguwe las ocavidades del molde (que
corresponden a las protuberancias del acolchado); en oorréaponden;
cia a au vez oon las protuberanoiaav del liq?;_.da (que corrégponden
8 lag cavidades del acolchado) la guata ae oomérima; quedando tow
davia ufs finas :

Bn mu expanaiﬁn; la egpuma de poliuretano peneti.-a en 1la &uam
ta (ahora ya completamente modelada por el molde oomo antes se ha
diobo) impregnéndola por ocompleto, hasta llegar ella misma en cone
taoto "da'.!_. fondo de la mitad superior del molde,

En el produoto terminado, la euperfioie del revdas del acol-
chado pregenta por oconsiguiente una parte superfiocial formadg de
poliuretano incorporando un retfoulo de fibras; esta partei que
constituys el refuerzé} o8 prdoticamente f,arte integrante del
acolohado egiando formaia principalmente por el mismo materisl
(poliuretano) y estd po:.; ‘é.oﬁsiguiente unida al acolchado de mow -
do nés fuerte Y ‘esta‘ble, que en ouglquisr tipo de acolchado 1oforw
2ado ya oconocidoe |

Adengds, la. oltada parie gupsrfiocial tiene una resistencia
excepoional a las solicitaciones a que ea somstido el acolchado
aobre la superfioie de contacto con la estructura portante del
asiento; partioularmente se tiene una elevada z;eaistencia ala

rotura en todas las direccionss, suminigirada por las fibras ine
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Ta presente invenoifn, ademds de las ventadas de carfoter tdo-
nieo dascritas, prewenta tambidn ventajas eoonfmicass En efeoto pop
una parte la guata es de corte muy modesto y no requiere ninguna
operacidn de preformaoifn, y por otra parte el acolchado gale del
molde ya ‘terminadoj 8sto haoe el procedimiento conveniente tanto a
1o que se refiere a la utilizacign de piezas rfgidas preformadas
(por ejemplo, fibras de coco engomado) como a lo que se refiere a
1a aplioaoiaén sucesiva de una tela de refuerso fijada por medio
de un adhesivol

Ia invencifn serd ahora mejor ilua'brada gobre la bapge de lom:
ad;luntos dibujos en los ocuales:

- lg figura 1 representa, en perspeciiva, un molde digpuesto
para efectuar el proocedimiento segin la invenoidn;

= la figura 2, representa, en seocidn, un acolchado obtenido
segin el procedimiento de la invencidn,

En la figura 1 ewtf vieible un molde compueato por una mitad
inferior 1 y por una mited superior 2j la mitad inferior 1 presen
ta una cavided 3 que estk destinada a formar la mags del aoolohado
y preoisamente estf deastinada a formasr la Zzona que en el goolchaw
do en empleo estard enoimgs La mitad superior 2 estd destinada a
formar la parte de acolchado- que se apoyari sobre la estructura -
portante del asiento, es decir la parte de aoolohado que deberd
egtar provigta del refuerzos,

Sobre la mitad superior 2, por medioc de algunas finas puntas
no visibles en la figura, estf fijada la plancha plana 4 de guata
de fibra celulfeiom, Dicha guata tiene un peso de 7 gramos por li=-
troj la plencha de la figura 1, que mide 550 x 500 x 40 milfmetros,

tiene por consiguiente un peso de 70 gramos aproximedamente,
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Cuando el molde me cierre y las sustancias de reaecién FOTe
men la espuma lfquida que origina el materigl poliureténico espon=
Joso, e'ata, subiendo, empu;]:arﬁ 1la plancha 4 contra el molde compi-i-:-
niknhdole mfs o menos sogin la forma 86l molde, y penetrando en dicha
guwta para oconsiituir la. parte superfioial de refuerzoi

En la figura 2 est§ visible, en seccifn, un acolchado 5 (que
no corresponde al molde de la Pigura 1); éste estf en la poaiéiﬁx
normel de empleo y por coﬁiguiente ostd inver'b.’;.db regpsoto & como
egtaba en el moldef;

Bl goolchado 5 estd provisto, sobre la auperfiéie:?;in:erior TOu
forzada, de dos resaltes 6 y 7 formados de modo do adaptarse a la
estrud‘tura portante del asiento sobre el oual serd empleados |

Le plancha 4 empujada por la espums que sube estd formada see
ain las oorreapondientes formag del fondo de 1a parte superior del
molde, En el e jemplo 1lugtrado en la figura 2 dichos resaltes 6 y 7
tienen una altura 4' de 25 m_:l.lr.ﬁmétros; 1a'planeha 4 tenfa un espesor
de partida de 35 milfmetross o

Se comprende que los ejemplos aportados no tienen carfoter li-
mitative ¥ que se hallan comprendidas dentro de la esencialidad de
la invenolén todes las variantes que utilicen el principio expuestos o
En par'bioular, 1a mecuencia de 1aa tasea ael prooedim:l.ento puede ger
alterada dentro ciertos limi'bes; por e;)emplo, las sustencias de reaow
oifn aptas de formaz poliure'l;ano eldatioco esponjoso pueden ser verw
$1das en el molde antéa o después que la plancha de guata sea fija-

25 da a la mitad superior del moldel

NOT A
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Por la patente de invenocidn a que ge refiere la presente memo-
ria desoriptiva e REIVINDIGA la propiedad y la sxplotacifn exclue
giva de: R |

Le- Un nftodo para fabricar un acolchado de materisl poliureté-
nioo eldatico esponjoso (porosmo), egencialmente caracterizado por el
hecho que consigte en las fases de verter lgs sustancias lfpuidas de
regocidn aplas de formar una espuma lfquide gue origine dicho mate-
rigl on la mitad inferior de un molde colocado de modo que el gcol-
chado sea modelado en posioifn invertida respecto a la que serd em-
pleado, de fijar al fondo de la mitad supsrior del molde una plancha
plana de guata (velldn) ligeva de fibras naturales, artifioiales o
sintdticas, apta de seguir la forma de dicho fondo, de cerrar el mol-
de, de dejar que puceda la reaccifn oon formaoidn de la espuma lfqui~
de.:que sube la cual comprime dicha guata contra el fondo del molde,'
siguiondo la forma, y simulifneamente la impregna completamente, de
efootuar un tratemiento en caliente eventuslmente necesario, y finale
mente de extraer el producto terminado del moldei, |

24~ Un mdtodo, tal como el especificmdo en 1, caracterizado
por el hecho que la guata es fijada & la mitad superior del molde
por medio de finas puntas o ganchos salientes de esta Sltima,
3= "Un mdtodo para fabriocar un acolchedo de material polium

reténioo elfatico esponjoso™,

Gopatas
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Congta la presente memoria desoriptiva ocho hojas foliadas,
esoritas por una sola cara. V
Barcelona, 28 de Junio de 1967
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