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sothre:

"PERFECCIONAMIENTOS EN APARATOS DE REFRIGERACION Y GUIA
DE PIEZAS METALICAS DE FUNDICION CONTINUAMENTE FORMADASY,

Follcitante: UNITED STATES STEEL CORPORATION, entidad norte-
americana, residente en: 525 William Penn Place,

Pittsburgh, Estado de Pensilvania, EE.UU. de A.

Egte invento se refiere a aparatos de fun-
dicidn con solidificacion contime, y méds especial-
mente, a un aparato perfeccionado pare enfriar y
guiar upa pieza metélica contimuemente formada, mien

De tras desciende por debajo del molde.
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El aperato pere la fundidicidn, con soli-

dificacidn continma, de planchas o palestros metdli-
cos ineluye, en genersl, un molde tubular de extremos
ablertos y enfriado con agua, en el gque puede moldear
se contimmamente una plancha o palastro, y una zons
inferior al molde para el enfriamiento y la gufa de

la pieza fundida, al descender ésta. Esta zona secun-
daria de enfriamioento, comprende una serie de rodillos
de gula espaciados, con ejes horizontales y dispuestos
en un par de filas con aberturas entre ellos para guiar
la pieze fundida, y una serie de toberas de pulveriza-
cidn para dirigir agua de enfriamiento contra los la-
dos de la pieza fundida. Los ejes de todos los rodillos
de guie son paralelos y dichos rodillos, en cada fila
estdn separados de tel modo que las toberas de pulveri-
zacion pueden dirigir sus corrientes o chorros de agua
entre rodillos de guia adyacentes de cada una de las
filaes, Los chorros de agua se disponen en filas hori-
zontales situados a la mitad de la distancia enire los
ejes de rodillos de gufa adyacentes.

El metal fundido, tal como el acero, se vier-
te en el extremo superior del molde, por el extremo in-
forior del cual ssle contimnamente una plancha 0 palas-
tro rudimentario con un caparezon o envolbura solidifi-
cada, que encierra un micleo de metal fundido. La pre-
sencia de un nicleo 1l{quido, hace que la plencha ejerza
una presidn lateral considerable conmtra los rodilloes de
gula. Bs necesario proporcionar sostén para los rodillos
de gufa, con objeto de impedir su curvatura lateral. La

pieza fundida desciende, en general, en direccidn ver-
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tical a través de la zona secundaria de refrigeracidn,

pero es conocido el disponmer una gufa de paso curvado
para ung pieze fundida, mientras desciende haois aba-
jo desde el molde. En este caso, los rodillos de guia
del lado inferior del paso de gufa estén sometidos a
esfuerzos mayores aun que 10S normeles, que tienden
a dar origen a la flexidén lateral, y resulta por tan-
to, imperativa la disposicidn de rodillos de apoyo o
refuerzo para sostenmer los rodillos de guia.

La disposicion de rodillos de apoyo o re=
fuerzo para sostener los rodillos de guia, es impers-
tiva gl fabricar planchas o pelastiros de tamafio con-
siderable. Sin embargo, la técnica no ha suministrado
estructuras adecuadas para este propdésito.

Un objeto de este invento es proporcionar
una estructura perfeccionada de rodillos de apoyo o
refuerzo, y la disposicidn de rodillos de gufa en un
aparato de furdicidn contimma,

Este invento proporciona une mueva estructura
de apoyo o refuerzo pars sostener los rodillos de gufa
en un aparato para la fundicion metdlica contimma. Le
estructure de los rodillos de gufa, que convenientemen
te puede ser convencional, comprende una serie de ro-
dillos horizontales dispuestos en un par de filas se-
paradas, que permiten el descenso entre ellas de una
pleza fundida, contimua, con los rodillos de gufa de
ceda fila separado de los adyacentes de la misma fila.
Una serie de toberas de pulverizacidn dispuestas en
filas horizontales, d;rigen chorros de agua entre ro-
dillos de gufa adyacentes y contra la pieza fundida.
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Las toberas de cada fila horizontal estén separadas
por distancias uniformes, y se dispouen en relacidn
de escalonamiento con respecto a las toberas de las
filas inmediatamente superior e iunferior.

La estructura de apoyo o refuerzo de este
invento, incluye una serie de rodillos horizontales
de sostén, dispuestos lateralmente al exterior y ver-
ticalmente entre los rodillos de gufam, que sostiemnen,
de tel modo que cada rodille de apoyo o refuerzo forma
contacto y sostiene dos rodillos de gula adyacente dis
puestos respectivamente por encima y por debajo del
rodillo de apoyo. Los rodillos de apoyo, tienen una
longitud axil inferior a la distancia que separa tobe-
ras de pulverizacion horizontales y sucesivas, y se
disponen en filas horizontales en relacion de¢ alierna-
tividad con las toberas, detal modo que éstas dirigen
sus chorros de agua entre rodillos de apoyo sucesivos,
As{, pues, los rodillos de apoyo y las toberas forman
un conjunto ajedrezado o al tresbolillo a ambos lados
de la 1{nea de fundicidn.

Cada rodillo de apoyo, pueds comprender un
érbol interior estacionario, un casquillo estaciona-
rio que rodea el arbol interior, un manguito rotativo
montado pere su rotacidn alrededor del érbol estacio-
nario interno, y cojinetes de agujas alojados en un
par de anillos o gulas formadas por rebajos en el cas-
quillo y en el manguito rotativo. Bste forma contacto
con un par de rodillos de guia cuyos ejes se encuentran
respectivamente por encima y por debajo del eje del ro-

dillo de apoyo. Los extremos del &rbol imterior estan
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sostenidos por lados acopladod al armezdn de los
rodillos de gufa.

Este imvento se deseribe a conmtimuacidn
detalladanente, por via de ejemplo, hacienio referen
cia al dibujo adjunto, en el ques

La figura 1, es un alzado anterior del spa~
rato de este imvento, con partes cortadas y partes
suprimidas; las partes en corte se representan como
se ven a 1o largo de la 1inea 1-1 en la figura 2; y

La figura 2, es una vista en planta desde
la parte superior del aparato de este invento con par
tes suprimidaes y partes en corte por la linea 2-2 de
la figura 1.

Con referencia a los dibujos, 10 indica, en
general, un bastidor de gufa dotado de una serie de
rodillos de gufa 11, para guiar une pieza funiida me-
télica 12, contimiamente formada, mientras desciende
por un molde vertical 13 de furdicidn contima y de
extremos ablertos. Los rodillos de gufa tiensn ejes
horizontales, y estan dispuestos en un par de filas
verticales, horizontalmente separadas, para gular la
pieza funlida 12 entre ellas en una trayectoria ver-
tical, durante el descenso de lea misma. Los rodillos
11 de cada fila estén verticalmente separados. Se com
prenderd que los principios de este invento son apli-
cables también a bastidores curvados de rodillos de
guia en los que éstos, situados a cada lado de la tra
yectoria de la pieza fundida, se hallan dispuestos
pera guiar dicha pieza en una trayectoria curvada,

EL aparato de este invento incluye tambien
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una serie de toberas 14, para la pulverizacidn de

agua, alimentadas con agua de refrigeracidn a través
de tubos 15, procedentes de una condnceidn 16 de agua
a presién elevada. Las btoberas de pulverizacidén 14 y
los tubos asociados 15 se disponen en filas horizon-
tales a alturas situadas a la mitad de distancia en-~
tre los ejes de los rodillos de gula. De este modo,
los chorros de agua procedentes de cada una de las
toberas 14 se dirigen a la pieza funiida 12, por en-
tre un par de rodillos de guia 11 adyacentes, ILas
toberas 14 estan dispuestas en relacidn de escalona-
miento, descentrdndose horizontalmente con respecto a
las toberas de las filas superior e inferior.

Con objeto de impedir la combadura y la fle-
xién laterel de los rodillos de gufa 11 a causa de la
presion ferrostatica ejercida por una pieza fundida
12 parciaelmente solidificada, al descender, el apara-
to de este invento incluye une serie de rodillos de
apoyo o refuerzo 17, cada uno de los cuales se ajuste
con dos rodillos de gufa adyacentes 11 situados en ol
mismo lado de la trayectoria de descenso de una pieza
fundida 12. Los rodillos de apoyo 17, estan dispuestos
en filas horigzontales, y los rodillos de cada fila es-
tan coaxilmente slinsades en un eje situado a la al-
tura de la parte media entre las alturas de los ejes
de los dos rodillos de gufa adyacentes 11, con los que
los rodillos 17 forman contacto. Los rodillos de apoyo
17 estan situados lateralmente al exterior de los ro-
dillos de gufa 11 con respecto a la trayectoria de

descenso de la pisza fundida 12, Im longitud axil de
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los rodillos de apoyo 17 es inferior a la distancia
entre toberas sucesivas 14 de pulverizacion de agua
de la misma file horizontal, de tal modo que pusde
colocarse un rodillo de apoyo 17 entre toberas suce-
sivas 14, Los rodillos de apoyo 17 estén en relacién
de escalonamiento o tresbolillo, situados a mitad de
distancia entre toberas sucesivas 14 de la misma file
horizonteal.

La estructura de un rodillo 17 de apoyo, se
representa detalladamente en la figura 2. Cada rodi-
1llo de apoyo tieme un arbol fijo 18 montado en un par
de tacos 19 sujetos al bastidor 10 de los rodillos de
gufa, un casquillo fijo 20 de bromce o material ani-
logo, rodea la mayor parte del arbol 18, y se mantiens
en su sitio por tacos 19. Cada rodillo de apoyo 17 inelu
yo tembién un manguito 21 montado para su rotacidn alre-
dedor del &rbol fijo interno 18. EL casquillo 20 y el
manguito rotattivo 21, tiens rebajos que forman un par
de gufas 23 para cojinetes de agujas 24. Cada una de
las gufas 23 tiemen una serie de mgujas de cojinste 24
prolongadas précticamente en ajuste de contacto alre-
dedor de la circunferencia de las mismas, Los cojine-
tes de agujas 24 se lubrican mediente grasa o aceite
lubricante que circula a través de los canales de lu~-
bricacidn 25,

Los rodillos de apoyo de este invento, se ha
comprobado que son superiores a otros tipos de rodillos
para el sostén de los rodillos 11 conmtra la combadura
hacia el exterior. Estos rodillos de gula, a causa de

los cojinetes de aguja 24 que contienen, son muy ade-
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cuados para las velocidades inferiores ﬂg*} rotacidn

caracter{sticas de los rodillos en los aparatos de
fundicidn contimma. Dichos rodillos se lubricen fé-
cilmente a velocidades inferiores, y no adolecen de
las dificultades a este respecto, que presentaban
los demés tipos de rodillos. Ademds, los rodillos de
apoyo de este invento son sdlidos y requieren una
conservacion relativemente pequeiia. Otra ventaja muy
importante de estos rodillos de apoyo es que propor-
cionan un gran soporte para los rodillos de guia 11
¥ precisan un espacio relativamente pequefio, de tal
modo gue pueden ajustarse entre toberas 14 de pulve-
rizacion de sagua dispuestas pars la refrigeracidn de
la pieza fundida.

Sin separsrse del espiritu y alcanmce de es—
te invento, pusden introducirse en &1 distintas modi-
ficacionss. Consiguientemente, debe tensrse presente
que la construceion especifica descrita en los pérra=-
fos anteriores, no tiens mas objeto gue el ilustrati-
vo ¥ que de ningin modo constituye une limitacidn del
invento, solamente limutada por las reivindicaciones
ad juntes.

-NOT A -~

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, as{ como la mensra de realizarlo en la prac-
tica, debe hacerse constar que las disposiciones an-
teriormente indicadas, son susceptibles de modifica-
cloms de detalle en cuanto no alteren su principio
funlamental. También se hace constar, que el imvento

corresponie o uns solicitud de patente presentada en
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Norteamérica, con fecha 11 de julio de 1966, bajo
el mimero Ser. 564.237, acogiénlose, por lo tanto,
a los bensficios que conceden los Convenios Inter-
nacionales en vigor, siemlo lo que comstituye la

De esencia del referido invento y por lo que se solici-
ta Patente de Invencion, por 20 efios en Espafia:
"PERFECCIONAMIENTOS EN APARATOS DE REFRIGERACION Y
GUIA DE PIEZAS METALICAS DE FUNDICION CONI'IRUAMENTE
FORMADAS" ; caracterizéniose por lo siguiente:

10. 18.~ Perfeccionamientos en aparatos de re-
frigeracion y guia de piezas metélicas de fundicidn
continnamente formadaes, del tipo que comprenien una
serie de rodillos horizontales de gufa dispuestos en
filas verticalmente separadas, de lados opuestos de

15, la trayectoria de la pieza funiida metalica descen-
dente, y una serie de toberas de pulverizacion para
dirigir chorros de agua entre rodillos de gufa adya-
centes y contra la pieza metdlica descendente, carac-
terizados porque se disponen une serie de rodillos de

20, apoyo pera sostensr los rodillos de gufa coutra la
flexidn, haciendo cada rodillo de apoyo coxntacto con
dos rodillos de gufa adyaceuntes y disponiéndose las
toberas de pulverizacion en filas horizontales, te-
niendo los roGillos de apoyo una longitud axil infe-

25. rior a la distancia entre toberas de pulverizacidn
sucesivas de la misme fila, disponiéndose estos rodi-
llos de apoyo eun filas horizontales en relacidn al-
ternada con les toberas, de tal modo que éstas dirijan
sus chorros de ague entre rodillos de apoyo sucesivos,

30. 28 ,~ Perfeccionamientos, segin la reivindi-
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cacion 18, caracterizados porque cada rodillo de apoyo
comprende un manguito montado para su rotacion alrede-
dor de un eje fijo, por medio de cojinetes de agujas
dispuestos entre el manguito y el eje.

38.- Perfeccionsmientos, segun la reivindi-
cacidn 28, ceracterizados porque los cojinetes de agu-
Jas se situan en gufas formadas por rebajos del men-
guito y de un casquillo fijo que rodea el arbol,

48 ,~ Perfeccionsmientos, segin la reivindi-
cacion 18, carscterizados porgue las boquillas de pule
verizeoion y los rodillos de apoyo de la misma fila,
se disponen en relacidn alternada con respecto a las
bogquillas y a los rodillos de gpoyo de las filas ad-
yacentes,

58.~ Perfeccionsmientos en aparatos de re-
frigeracién y gula de piszas metélicas de furdicidn
contimmemente formadas; tel y como queda substanciel-

mente desorito en la presente Memoria e ilustrado en

los dibujos dﬁg gse acompdfian.
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