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La presente invencién tiene «por objeto un proce-
dimiento de construceidn de edificios & partir de elementos
tridimensionales monoliticos, generalmente de hormigén de -
grava y cemento é cualquier otro material apropiado, denomi
nandose por consiguilente dichos elementos "célulast.

Existen ya procedimientos de construceién que em-
plean células, pero estas células estdn constituidas bien -
por las paredes laterales y el piso, a exclusidn del techo
§ bien por los elementos laterales y el techo, a exclusién
del piso. 7

Existen igualmente células que estdn constituidas
por paneles que representan cada una de las caras laterales
¥ cada una de las losas de piso y techo, ensambléndose dichos
paneles por sellado, soldadura & mediante permos.

Son conocidos, no obstente, los inconvenientes de
las células de este tipo, gue en particuler impiden una pre
fabricacidn completa y le incorporacidn de los elementos in
teriores que, si estuvieran montados, no se encontrarian -
aiglados durante su montaje.

Lo presente invencidn tiene por objeto solucionar
estos inconvenientes, y por consiguiente se refiere a wn -
procedinmiento de construccidn de edificios gue consiste en
prefabricar enteramente, en moldes rotativos, unas e¢élulas
tridimensionales cerradas, preferentemente provistas de ner
viog exteriores y de aceros de enlace, superponiendo luego
lado a lado dichas células y vertiendo el hormigdn en los -
vecios reservados entre ellas, § entre ellas y los pancles

de fachada.
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Se comprende que este procedimiento permite una
prefabricacidn total de los muroes, tabiques, pisos y techos
con incorporacidn de la carpinterla, montaje de todos los -
accegorios de la construccién, tales como fregaderos, bafie-
ras lavabos, todas las canzlizaciones, instalaciones eléc -

tricas y recubrimiento de suelos, asi como el montaje de la

- cristaleria y la ejecucibn de la pintura, es decir en reali

gar la ejecucidn de todos los trabajos que conducen a un -
acabado completo de las piezas de habitacidn.

En efecto, las c¢élulas de acuerdo con la invencién
estdn cerradas y cdmpletamente acristaladas y pueden ser =~
transportadas por lo tanto sin temor a la intemperie é a las
menchas provocadas por el hormigdn de montaje en el curso de
su puesta en préctica, limitdndose seguidamente las interven
ciones en el interior de les piezas al mfnimo, y en realidad
a la realizacidén del calafateado y a la ejecucidén de las co-
nexiones.

La invencién se refiere igualmente a un procedimien
to de prefabricacidn de células tridimensionales que consiste
en vaciar horizontal y sucesivamente cuatro caras de la célu-
la unas a continuacidn de otras sobre cuatro paredes metdli -
cas de un molde rotztivo paralelepipédico cerrado por dos ca-
ras opuestas de la célula prefsbricadas anteriormente,

Veniajosanente, lus cuatro czras digpuestas unas a
continuacidn de otras son el piso, una cara lateral, el techo
¥y una segunda cara lateral.

La invencidn se refiere finalmente & un molde rota-
tivo para el moldeo de células tridimensionales que se carac—
teriza esencialmente porqgue comprende unos rodillos portados

por un bastidor, de los que por 1o menos uno es motor, rodi -
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llos que soportan cuatro paredes metdlicas separables, por
medio de tensores de dichzs paredes constituidos por secto
res circulares cuyos .cantos estdn unidos cuando dichas -
peredes estdn ensambladas.

5. Se comprende que, gracias a tal molde, se puede
efectuar el vaciado de cada una de las cuatro caras de una
célula horizontalmenie, gracias a rotaciones sucesivas de
902, y esto en el interior del molde en el .ue se puede pe-
ne%rar siempre por las aberturas de las caras opuestas pre-

10. fabricadas anteriormente.

Adends, en cada operacién el hormigén de la parte
ya vaciada ha fraguado ya, pero estd todavia suficientemenw
te tlerno para asegurar un vacizdo monolitico y unas uniones
homogéneas.
'15' Ademés, el molde permite disponer de una maners -
| muy sencilla todo el armazdn metdlico de la célula asi como
los elementos de carpinteria exteriores é interiores, pre -
senténdose lz célula despuéds del desmoldeo bajo forme de una
caja que tiene unas caras perfectamente lisas por el interior.
20. Si las paredes del molde estén ranuradas, el exte -
rior de la célula presenta ademds unos nervios que pueden cong
titulr una serie de marcos reforzados por un alma delgada.
Naturalmente, la ¢élule as{ constitufda pasa segui-
damente por una cadena de acabadohdonde se efectua el montaje
25, de todos los accegorios de la construccidn y se ejecutan todos
los trabajos necesarios para el acasbado completo de las pie-
zas de habitacidn, inelufda le cristaleria. )
Se‘dispone, pues, de una célula estanca suscepti -

ble de ser transportada cémodamente hasta el lugar de monta=
30.
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Jje ¥y que permite la construccién de edificios en unas: condi=-

ciones de plazos de construccidn y de precio de coste parti -
cularmente ventajosas.

Por otra parte, segin un perfeccionamiento importan
te que entra dentro del marco de la invencidén, el molde com -
prende un elemento de menutencidn apto para substituir a la -
pared correspondiente al piso de la célula, elemento provisto
de carriles que colasboran con unas roldanas que se disponen
entre los carriles y la célula despues del vaciado de la mis-
ma cuando se halla la misme en posicién invertida, alinéando-
se dichos carriles con unos carriles de continuacién después
de wna dltime rotacidn de 18Y2.

Se comprende que asi es posible evacuar una célula
vaciada sin ninguna elevacidn, pudiendo pasar las roldenas -
por tranglacién sobre los carriles de continuaciln en el mo-
mento en gue la célula ha sido liberada de las tres paredes
que estaban unidas con el elemento de manutencidn.

De todos modos se comprenderd bien la invencién ha
ciendo referencia a la descripeidén dada a continuacién, a la
vista de los dibujos adjuntos que muestran a titulo de ejem—
plo no limitativo dos modos de reaslizacidén y en los que:

- La Pig. 1 es una viste esquemdtica de un molde
para la fabricacidn de células tridimensionales de acuerdo
con la invencién.

- La Fig. 2 es una vista de perfil correspondiente

- La Fig. 3 es una vista en perspectiva de una cé-
lula tridimensional fabricada gracias al molde de las Fig. 1
¥y 2.

- Ia Fig. 4 es un corte horizontal de la misma cé-

lula.
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-Lag Fig. 5 y 6 muestran dos ejemplos de montaje
horizontal.

- La Fig. 7 nuestra un ejemplo de montaje vertical.

- La Fig. 8 representa esquemiticamente un molde -
montado de manera fija, con unos medios de evacuacién de las

células.

- La Fig. 9 muestra wna célula en el curso de su
evacuaciln.

~ La Fig. 10 es una vista en corte parcial de la -
célula gegln la Fig. 9; 7

- Ia Fig. 11 es unz vista de detalle & escala mayor.

Con referencis, en primer lugar, & las Fig. 1y 2,
se ve que el molde uitilizado para la construccidn de lus cé-
lulas comprende, en este ejempio, una plataforma 1 montada so
bre trenes de rodadura 2 que la hacen mbvil, plataforma equi-
pada con dos rodillos 3 soportados por cojinetes 4, y de los
que por lo menos uno puede estar mandado en rotacidn a partir
de un motor representqdo'esqueméticamente en M.

Los rodillos 3 reciben los cantos de tensores 5, 6
constituidos por placas en forma de sectores circulares, so-
lidarios los primeros con unas pzredes metdlicas horizonta -
les % ¥ los segundos con unas paredes metélicas verticales 8.

Se habrd observado que para facilitar el montaje de
tal conjunto, las paredes 8 comprenden unas alas tales como 9
susceptibles de estar fijadas en 10 con los extremos de las -
paredes del tipo T.

El molde asl descrito funciona de la siguiente ma-
neras Se ha pracitiecado primeramente el montaje teniendo cui-

dado de digponer verticalmente, en el interior de las paredes
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7 vy 8 dos caras opuestas de la célula a fabricér, caras que
ge han prefabricado con anterioridad y que comprenden, por
ejemplo, una de ellas una puerta interior y la otra un vano
exterior.'Ademés, estas caras presentan unos hierros de fi-
jacibn que se disponen a lo larzo de las paredes 7 y 8.

Una vez realizado asi el montaje gse vacia la lose
destinada a constituir el piso sobre la pared horizontal in-
ferior 7, naturalmente, después de haber instalado los ace =
ros de enlace y lar armaduras necesarias. Se observard ademés
que estas armaduras pueden ser continuas para las cuatro ca=-
rag & vaciar.

En el momento en -jue ha fraguado el hormigdn, se
pone en marcaz el liotor M pars hacer que el conjunto soporQ
tado por los dos rodillos 3 efectué una rotacidn de 902 que
permitird vaciar una de las caras laterales de la célula 80
bre una de las paredes 8.

Esta operzcidn se repite cuatro veces y conduce a
la formacibén de una célula completa tal como la represente-
da en lasg figuras 3 y 4.

En efecto, en estas figuras se vé en 12 y 14 las
caras de la célula que habian sido prefabricadas con ante-
rioridad (con la puerta 13 y el vano exterior 15).

Se vé igualmente las cuatro caras vaciadas sobre
las cuatro paredes 7 y 8, provistas de nervios tales como
16 para las caras laterales 6 17 y 18 sobre la cara forman
do el techo, obtenidos gracias a unas ranuras de las pare-
dés 7y 8.

Se vé igualmente en la figura 3 los aceros de su
enlace 19.

Seguidamente puede trasludarse la célule con ayude
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de la plataforma rodante 1 hacia una cadena de acabado donde
se efectua la instalacidn de todos los accesorios de la cons
truceidn y se ejecuton todos los trabajos necesarios para el
acabado completo de las piezas de habitacidn, incluida la -
cristaleria.

Ia célule puede ser trasladada seguidemente al lu-
gar de montaje y servir para la realizacidn de edificios del
modo mostrado en las fizures 5 y siguientes.

Por ejemplo, la figura 5 es wna vista parcial hori-
zontal que azrups cuatro células en las que se ven nuevamente
las caras del tipo 12 provistas de sus puertas en 20, y las -
caras provistas de nervios tales como 16 entre las cuales se
ha vertido en 21 el hormigdn gue sirve de armazdn para la -
construceidn, que empotra los acéros de enlace 19 a los que
pueden afiadirse unas armaduras verticales tales como 22,

Ia Fig. 6 muestrza a su vez un corte horizontal a

la altura de dos fachadas ¥ se vé que las células yuxtapues-

-tas estdén completadas por unos elementos de fachada prefabri

cados 23, de tipo conocido, realizéndose el vertido del hor-
migén de armazén 24 entre las almas de las células y las pig
cas de fachada, llegado el caso, con instalacidn de armadu-
ras 25. ElL vano exterior del tipo 15 puede verse también en
el corte vertical de la figura é mostrando cdmo se superpo-
nen las células en 25 pars former un vacio que puede recibir
materiales aislantes fonicos o calorificos apropiados.

Ahora, se hard referemciz a las Fig. 8 a 11 que -
muestran una instalacidén de moldeo fija provista de medios
de evacuacibén de las células.

En un foso 27 estdn montados dos rodillos 28 iGén

ticos a los rodillos 3, no siendo visible en el dibwjo - . =



el motor M.

El molde propiamente dicho comprende dos paredes 29
con tensores 30 y alas 31 semejsntes a las paredes 8. Por el
contrario, las pzredes 32, si son de constitucidn general se-

5. mejante a la de las piredes 7, difieren ligeramente debido al
hecho de gue se encajan entre las paredes 29. Solamente la -
pared 32 corresponcicnte al techo ha sido representads en el
dibujo, con sus tensores 33 y sus alig 34 de enlace con las
alas 31. Se ve ademds una de las ranuras 35 destinada a rea-

10. lizar los marcos 17, 18 de la célula.

Ia Fiz. 8 muestra la dltima fase de la fabricacidn
de la célula 36 que estd totalmente vaciada. En esta fase,
la célula se dispone invertida (piso horizontal y arriba) y
la pared 32 corrsspondiente estd desmontada. Esta es la ra-

5. zén por la que esta pared no estd representada més que por -
su contorno en guiones. Se ve, no obstante, que en los ner -
vios 18, unos "peones" han permitido dejar unos agujeros cie-
£g08 receptores.de los‘ejes 38 de un ecierto nimero de roldanas 39,
que se hallardn, después de la inversidn, en la posicidn ilus-

%0. ‘trada en la Fig. 11. Se ha representado en la Fig. 8 una serie

de roldanas antes de su instalacidn, y la otrae serie ya colo-

cada.

Seguidamente, se monta sobre el molde un elemento
de manutencibn 40 provisto de una plataforma 41 con carriles
25+ 42 par: las roldenas 39 y con tensores 43 que substituyen ud{

a los tensores 33 de la pared 32 que ha gido retirada. EL a -
priete de este elemento en 44 permite por (ltimo que el con -
junto efectue una ltima rotacidn de 1802 con ayude del motor-

30 M, y obtener..la posicidn segin las Fig. 9 y 10.
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Se ve en estas figuras que las paredes 29 y la

pared 32 correspondiente al techo han sido . .desmontadas,
mientras que el elemento de manutencidn ha venido a dis-
ponerse horizontalmente a la altura del suelo, con sus -
carriles 42 en la prolongacidn de los carriles fijos de
continuacidn 45.

La célula puede ser asi evacuada por transla-
cibn hasta su lusar de acabado, de almacenaje 6 de monta-
jey sin que haya sido necesario elevarla, lo que es par -
ticularmente importante. En efecto, se evita de este modo
tener que esperar a aue frague por completo el hormighn,
como seria necesario en caso de elevacidén, y el rendimien
to de la instalacidn mejora comsiderablemente.

Es evidente por supuesto, que los modos de rea-
lizacidn de la invencidn que acaban de ser descritos no -
han sido facilitados mds que a titulo de ejemplos no limi
tativos y que pueden introducirse todas las modificaciones
de detalles sin salir del marco de la invencidn.

In particular el vaciado de las células puede ser
acelerado utilizando losas prefabricadas que se disponen so
bre las paredes del molde, antes del vaclado de una cara =
cualquiera. El hormigén asegura entonces la uwnidn entre las

losas prefabricadas pero su fraguado es mis répido.
NOTA

La Patente de Invencidn, que se solicita, por vein
te alios, para Espafia, de acuerdo con la vigente Legislacidn,
deberd recadr sobre: "PROCEDIMIENTO DE CONSTRUCCION DE EDIFL
CIOS A PARTIR DE ELEMﬁNTOS TRIDIMENSiONALES“, con Prioridad
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de la Demanda de Patente en Francia n? PV 68.977, de fecha
11 de Julio de 1.966 y de la Demanda éel Primer Certifica-
do de adicibén n® PV. 112.815, de fecha 3 de Julio de 1.967,

segin las caracterfsticas esenciales de las siguientes:

REIVINDICAGCIONES

1.= Procedimiento de construccidn de edificios a
partir de elementos tridimensionales, caracterizado porque
consiste en prefabricar enteramente, en moldes rotativos,
unas célulag tridimensionales cerradas, superponiendo des-
pués lado & lado dichas células ¥y vertiendo el hormigdn en
los vacios reservadcs entre ellas, o entre ellas y los pa-
neles de fachada.

2.~ Procedimiento de construceidn de..edificios a
partir de elementos tridimensionales, segln la reivindica -
cién 1, caracterizado poraue las células estdn provistas de
nervios exteriores v de aceros de enlace.

3.~ Procedimiento de construccidén de edificios a
partir de elementos tridimensionales, caracterizado porque
la prefabricacidn consiste en vaciar las celulas que se em-
plean horizontal y sucesivamente cuatro carzs de la célule
dispuestas unas a continuacidén de otras sobre cuatro paredes
metdlicas de un molde rotativo puralelepipédico cerrado por
dos carag opuestas de las celulas prefabricadas con anterio-
ridad.

4.~ Procedimiento de construccidn de edificios a

- partir de elementos tridimensionales, segin la reivindicacién

3, caracterizado porgue las cuatro caras dispuesias unas a con
tinuacién de otras son el piso, una cara lateral, el techo y
una segunda cara lateral.

5.- Procedimiento de construcciln de edificios a -

partir de elcmentos tridimensionales, caracterizado esencial-
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mente porgue el molde rotativo que se utiliza paéa el moldeo
de células tridimensionales comprende unos rodillos portados
por un bastidor, de los que por lo menos uno es motor, rodi-
llos gue sopoxrtan cuatro paredes metdlicas -.separables, por
medio de elementos tensores de dichas paredes constituidos
por sectores circulares cuyos cantos estén unidos cuando las
paredes estdn ensambladas.

6.~ Procedimiento de construccidn de edificios a
partir de elementos tridimensionales, segin la reivindicacidn
5, caracterizado porque dicho'molde rotativo comprende un ele
mento de manutencidn apto parax substituir a la pared corres -
pondiente al piso de la célula, .elemento provisto de carri -
les que colaboran con unzs roldanas que se disponen entre los
carriles y la célula después del vaciado de la misma cuando
se halla &sta en posicidn invertida, viniendo dichos ea;riles
a alineérse con unos carriles de continuacidn después de una
Wltima rotacidn de 1809,

To= "PROCEDIﬁIENTO DE CONSTRUCCION DE EDIFICIOS A .
PARTIR DE ELEMENTOS TRIDIMENSIONALES'.

Segln queda sustancialmente deserito en la presente

coeoos
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memoria, que consta de trece hojas, escritas a miquina por
une solz cara y dibujos.
Madrid, 8 de Julio de 1967

gonPHUBERT HENRY BEAUPERE

—holdeb—
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