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!} La invención a que se  r e f i e r e  l a  p resen te  Memoria cons-
¡¡
¡! t i  tuya una novedad in d u s t r ia l  con c a ra c te r ís t ic a s  y  v e n ta ja s  que
'i

l a  hacen merecedora del p r iv i le g io  de exp lo tac ió n  exc lusiva  que 

ij po r e l l a  se  s o l i c i t a ,  de acuerdo con la s  p re sc rip c io n e s  d e l v ig en - 

;; t e  E s ta tu to  sobre l a  Propiedad In d u s t r ia l  de fecha 26 de J u l io  de 

1*929, te x to  refund ido , publicado e l  30 de A b ril 1 .930.
i*
j¡ H asta l a  fecha , la s  herram ientas de c o rte  destinadas a

jj muy d iversos usos que ten ía n  forma curva, hab ían  de re a l iz a r s e  fo r -  

zosamente con aceros e sp ec ia le s  que p e rm itie ra n  s e r  tra b a ja d o s , p e -
!!
'' ro  siempre su  desgaste  es mucho mayor que u til iz a n d o  l a  a leac ió n  

m etá lica  conocida con e l  nombre do N idia o m etalduro .  E sta  a le a ­

c ión  no e ra  p o s ib le  u t i l i z a r l a  por no s e r  f a o t ib le  e l  d o b la rla  y 

d a rle  l a  forma req u erid a  ya que e s ta  qu iebra fác ilm en te .

Por l a  P a ten te  de Invención que es o b je to  de l a  p resen te

memoria, se lo g ra  oon fa c i l id a d  dob lar l a  a le a c ió n  an tes in d icad a ,
i-

pudiendo d a rle  la s  formas mas d iversas  y  a c o p la rla  por ta n to  a l

diseño requerido  por l a  herram ienta que se pretende r e a l iz a r ,
i

Como por una p a r te  e l  costo  de l a  a leac ió n  es elevado 

¡ y por o tra  aq u e lla  poco ten az , es muy recomendable em plearla so la -  

L mente en lo s  puntos que ha de s u f r i r  gran d esgaste , como e l  f i l o
;i

!', de l a  herram ienta , dando la  r ig id e z  y  r e s is te n c ia  mecánica a l a  m is- 

!¡ ma, mediante aceros c o rr ie n te s  fác ilm en te  m ccanizables y acoplando 

j; ambas p a r te s  con so ldadura.

; A continuación  describirem os la  forma de dob lar l a  Ni-
¡!
¡! d ía .  Con una llam a adecuada producida po r cu a lq u ier gas, se c a lie n ta

}{ intensam enta la  p la q u ita  a t r a t a r  y estando muy c a lie n te  oon la
¡}

! ayuda de unas tenazas se va doblando y  dando la  forma deseada que
ií

l a  tendremos p e rf i la d a  en lo  que luego nos ha de s e rv i r  de so p o rte .

!: La tem peratura de tra b a jo  debe s e r  e n tre  lo s  1.000 y 1.500C C. Una 

vez doblada ha de d e ja rse  e n f r ia r  lentam ente.
í¡
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C onstituye también motivo de e s ta  p a te n te , l a  construc­

ción completa de la  herram ienta , p a ra  lo  c u a l, como ya hemos in d i­

cado, do acero c o rr ie n te  se c o n s tru irá  l a  base r íg id a  que req u ie ra  

la  herram ienta con e l  p e r f i l  exacto deseado; po r o tra  p a rte  y s i ­

guiendo e l  procedim iento indicado en e l  p á rra fo  a n te r io r  habremos 

conseguido l a  forma ju s ta  deseada que se  acop lará  mediante solda­

dura adecuada a  l a  base r íg id a ,  procediendo a continuación  a l  a f i ­

lado  conjunto de l a  herram ienta.

Hecha l a  descripción  p recedente  hemos de añ a d ir , que 

lo s  d e ta l le s  de re a liz a c ió n  de l a  id ea  expuesta pueden v a r ia r ,  s in  

que por e l lo  cambie l a  esencia  de l a  invención que es l a  que se 

desprende de lo s  p á rra fo s  que anteceden y  la  que se  re iv in d ic a  en 

la  s ig u ie n te

N O T A
En resumen, l a  P aten te  de Invención que se s o l i c i t a ,  re ­

caerá  sobre la s  s igu íon tos re iv in d icac io n es!

la"PROCEDIMIENTO PARA DOBLAR Y DAR FORMA A PLAQUITAS 

DE NIDIA 0 METAL DURO", ca rac te rizad o  porque co n s is te  én someter 

l a  p la q u ita  a una fase  de calentam iento a tom peratura adecuada y 

en ad a p ta rla  en esas condiciones a l  p e r f i l  de la  herram ienta , para  

lo  cual se forma una base r íg id a  elaborada en aoero normal, a la  

que se dispone soldada l a  p la q u ita  de Nidia adaptada a l  p o r l 'i l  

e s tab lec id o  procediendo posterio rm ente  a su a f i la d o  conjunto.

2 * .-  Se re iv in d ic a  po r ú ltim o , como objeto  sobre e l 

que ha de recao r l a  P a ten te  de Invención que se  s o l i c i t a !  "PROCE­

DIMIENTO PARA DOBLAR Y DAR FORMA A PLAQUITAS DE NIDIA 0 METAL DURO".
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Todo conforme queda d e sc r ito  y re iv ind icado  en l a  p re­

sen te  memoria que consta  de cu a tro  páginas m ecanografiadas.

Madrid, 8 de J u l io  l .% 7  

BERNARDO UHGRIA
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