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* Memoria Desor iptiva

‘de una
PATENTE DE INVENCION
WPROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION ¥ EMPLEO T TEM-
PANOS DE HIELO CON GARANTIA DE FUREZA".

i

Cuyo registro se solicita por VEINTE ANOS, con pro-
teceion para todo el territorio nacional, a nombre y favor
de D. JEAN FERRE CHAUSSBOURG, de nacionalidad francesa,
con residencia en Madrid, calle de Milaga n2 6.

Cade dfa estd mas generalizado em empleo de témpa-
nos o cubitos de hielo para refrescar bebidas tanto en
establecimientos publicos, bares, restaurantes, cafete-
rias y damés, cowo en los propios hogares, en los que el
frigor{fico doméstico resulta ya un elemento de uso habi-
tual y corriente.

Egtos témpanos suclen formarse en el interior de los
proplos frigorificos ¥ mediante el auxilio de cubetas conw—
geladoras provistas de tabiques méviles o fijos que deter—
ninan divisiones en la masa a congelar, la ocual queda frac-
cionada en porciones de mayor o menor tamafic y, general-

mente, cubiocas.
3in embargo, como las cubetas suelen llenarse con

agua corriente procedente del grifo, y se introducen en
el frigor{fico desprovistas de toda proteccidn, el 1duido

en ellas contenido permenece en contacto con la atmésfera
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interior del frigor{fico, impregnéndose de impurezas y dew
terminando que los témpanos o cubitos obtenidos tengen un

regusto desagradable, ademas de enoontrarse en condiciones
sanitarias bastante deficientes.

Por otra parte, es ya sabldo qus las aguss destinadas
sl consumo (e las poblaciones, y particularmente las que
se suministran a los grendes centros urbanos, estén trata~
das quimicamente, lo que ‘también influye perniciosamente
en su olor y sabor ¥y, consecuentemente, en los del hielo
con ellas obtenido.

A estos inconvenientes, que se reflejan de manera di-
recta en la bondad del producto, originande que cuando se
han de mezclar témpenos de esta naturaleza con bebidas de
calidad resulte perjudicado el natural "bouquet" de las
mismas, hay quec afiadir los que devienen del aspecto pura-
mente mecdnico del sistema, ya que la extraccidén de los
témpanos de las cubetas en que se formaron ea sumamente
dificultosa, siendo preciso cosdyuver a esta operacidn me-
nejando directamente los dedos, lo que no contribuye pre-
cissmente a mejorar el problema sanitario que el repetido
glstema plantes.

La presenta patente de invencidn, como su enunciado
indica, se reflere a un procedimiento especialmente conce-
bido para la preparacidn, distribuoidn y empleo de témpa-
nos de hieio con calidades contrastadas y en condiclones
de salubridad hasta ahora desconocldas, lo gque permite sos—
layar cuantos inconvenientes se apuntaron.

El procedimiento tiene, como principales objetivos,
los sigulentes:

a) Proveer al mercado, tanto al piblico como al prive-
do, de capsulas especificemente proyectadas para formar

témpanos de hielo en las mas exigentes condiciones sanita-
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rias, inddstrializadas con perfects asepsia y ocon plena gaw

rant{a respecto a la pureza del contenido, todo lo cusl me
consigue, no sdlo por el hermetismo de los continentes y
el aislamiento en que permanece el liguido a congelar has-
ta el mismo momento de su utilizacidn, sino también por el
hecho de emplearse para el llenado lquidos escogldos, ta-
les como sodas y aguas minerales para los usos normales,
aguas de Escoola para acompafiar al whisky e incluso mez-
¢las ooncentradas adecumdas para determinados casos.

b) Dotar a cada témpano de wna proteceidn individuali-
zada que, aun presténdole completa autonomis, le mantiene
aislado y en Optimas condiciones de purezs hasta el ins-
tante en que ha de ser empleado, eliminando toda oclase de
cubetas o reclipientes congeladores, haciendo innecesario
oualquier contacto manual con el témpano y proveyéndole
de un medio de extraccidén y apertura ten practico como sen~
cillo. 7

Fundementalmente, el procedimiento comprende la dispo-
sicidn de unos receptéculos o pequefias odpsulas que ge oObe
tienen por moldeo purtiendo de laminas metalicas, de plés-
tico o de papel, bien sea plastificado o metalizado, pues-
to que resulta valido cualquier material con tal que ofres~
ca la ductilidad necesaria y que sea facilmente moldeable.

Estos receptioulos o pegquefias capsulas pueden realizar-
se, conforme al procedimiento, bajo cualquier formato que
reaulte atractivo y oémodo (esférico, piramidal, odnico o
en forma de cubo con aristas y vértices redondeados), ya
que la configuracion es aspecto totalmente secundario.

Estructuradas las oapsulas, que son en realidad una
especie de bolsas-enveses de natursleza y conformacién va-

riables como ya se ha dicho, se llenan ocon cualquiera de
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los distintos liquidos previstos, segin la aplicacidm a
que se destinen 1los témpanos, cerréndolas despuds por el
lado que permanecid abierto para proveer asu 1llenado y de~
jando en esta 1{nea de cierre, y en cada oapsula, un hilo
emergente del gue se debera tirar para producir las apertu~
ra, tras de lo ocual las oapsulas estaren listas para ser
suninistradas.

Previamente a su utilizacidn, se introducen en el fri-
gorifico el tiempo suficiente para provocar la congelacidn
del contenido ¥y, llegsdo el momento de la utilizacidn, ya
formados los témpanos, se abre cada odpsula por medio del
hilo previsto gl efecto y se ejerce sobre el cuerpo de la
misma con los dedos wna ligera presidn, cuya presidn, com=
binads con el calor nzbural que log propios dedos comuni-
can a la capsula durente la operacidn, basta para debermi-
nar el desprendimiento y expulsidén del témpano, que aban-
donard fécilmente su envoltura y caerd al recipiente en
que deba actusr sin que, en ningin momento, se haya produ-
cido el menor contacto manual con el mismo.

Para distribuir las capsulas en el comercio, e inclu-
80 para Pfacilitar su introduccidn y conservacidn en el
frigorifico, ocupando en ambas fages un minimo espacio,
las capsulas se previenen en sucesidn indefinida, acondi-
cionsndolas sobre uns larges banda, pero divisionadas en
egte emplazamiento por 1lineas alternativas de trepado que
permiten irlas independizando para tomarlas en la cuantia
necesaria, y hacliendo factible el envolviniento de estas
bandas en grandes rollos pare acomodarlas de eaté suerte
en ol glmacén, en el comercio e incluso en el frigor{fico
industrial o doméstico.

Oon objeto de facilitar lu comprensidn de cua.to ante-

cede, ¥ a titulo meramente ejemplario, no limitativo, los
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adjuntos graficos ilustran wna forma de realizacidn pricti-
ca on la que se implica elprocedimiento cuyo reglstro se
preconizas

La fig. 1% muestra varios formatos o configuraciones de
receptaoulos tal y como se ofrecen en su fase de acabado,
hebidndose representado una variante cénica, otra ofbica
v una tercera cilindrica.

La f£ig. 28 representa una vista durante la fase de
apertura de una capsula para extraer el témpano que con-
tlene, aprecidndose cémo se debe tirar del hilo (1) para
desprender la tapa o lado practicable del cuerpo recipien=
tario (2) en cuyo interior se aloja el témpano.

Le £ig. 3% ofrece la perspectivs lateral de uns suce-
si6n de receptaoulos o oapsulas acomdicionadas sobre una
misma banda y envueltas, formando rollo, para su provisidn
continuada y metodica.

La £ig. 4%, por ultimo, representa ung parte de la
visna banda en posicidn extendida. Se observan las lineas
de trepado (3) que alternan entre capsula y capsula para
permitir independizar los receptdonlos a medida que se
van necesitando.

Como el aumento de ciertas concentraciones en los 1i~-
quidos para formacidn de los témpanos variera el punto de
congelacién, en cada producto se limitard esta concentra-
cidn en razdn directa con el grado de congelacidn que con-
venga raspetar.

Cuanto e ha dicho es reflejo fiel de la invenoidn,
debiendo considerarse en el sentido mAs amplio, nunca en
formg linmlitativa, y siendo Indiferentes lag circundtancias
de drden secundario o no modificativas, como, por ejemplo,
las formas, los temsfios, los colores, las proporoiones y

los materaleles empleados.
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El peticionario hace especial reserva de cuantos dere-
chog le confieren la vigente Ley de Propiedad Industrial
y demas disposiciones complementarias o concordentes, muy
particularmente del que le gsiste para obtener sucesivos
certificados de adicidn por los perfecciopamientos o mejo-

ras que la préctioa pudiera aconsejarle.

HOTA

Se reivindican los términos siguientes:

1.~ Procediniento para la febricacion y empleo de tém=
panos de hielo con garantia de pureza, caracterizado por
establecerse unos receptaculos o pequefias capsulas que se
obtienen por moldeo partiendo de liminas metélicas, de
pléstico o de papel, bien sea plastificado o metalizado,
cuyas cépsulas se reallzan en cuslquier formato apropiado
y comodo, ya que la configuracion de estas bolsitas moldea-
das es indiferente, habiéndose previsto para ocupsrlas li-
quidos especiales en armonia con la aplicacidn o dedica-
eién que haya de darse a los %émpanos y cerrandoge las
capsulas, una vez llenas, pcr el lado en fuucidn de tapa
que permanece abierto durante la operacidén de llenado, en
cuya linea de clerre se previene un hilo emergente pars
cada capsula que, mediante tirén, determina el erranca=
miento, produciendo la apertura de las repetidas cépsulas.

2.~ Procedimiento, segin el punto anterior, caracteri-
zado porque, estructuras y llenas las capsulas, se intro-
ducen en frogprifioo por tlempo suficlente para provocar
la congelacion de los contenidos, tras de lo cual, y lle~
gado el momento de wtilizar los témpanos formados, se ve-
rifica el romplmiento de las cépsulaa para preducir, por
consecuencia, el desprendimiento y expulsidn simulténeos

de los témpanos, habiéndose previsto, a efectos de dis=-



175

180

185

tribucidn, almscenaje y conservacidn, series de chpsulas
en sucesion indefinida, acondicionadas en largas bandas,
sunque divisionsdas por lineas alternativass de trepado que
permiten su independizacién racional y metddica, en fune
cion del oonsumo, tanto en el comercio como en los frigo-
ri{ficos industrisles ¥y domésticos.

3+~ PROCEDIMIERTO PARA LA FABRICACION Y EMPLEO DE TEM-
PANOS DE HIELO CON GARANTIA DE PUREZA.

Todo conforme queda descrito en la presente Memoria,
que consta de SIETE HOJAS mecanografiasdaes por una sola oa-

ra, folladas y dibujos gue se acompafian.
Madrid, 8 de Julio de 196T.
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D.Jean ferre Chaussboury.
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