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MEMORIA DESCRIFTIVA

Este invento se refiere a la formacién de ldminas a-
glomeradas (que en la presente memoria se denominardn "fiel-
tros"), partiendo de partfculas y, especialmente, a la forma-
cién de léminas aglomeradas o fieltros depositados a base de

alre para su-consolidacién en hojas unitarias, = = = = w = = =

En el procedimiento en seco para la fabricacidn de
tablero duro, se vaporizan y ablandan as+tillas de madera en
un aparato de coccidn, para poder reducir las astillas a fi-
bras en un refinador. Iuego esias fibras se hacen pasar a un
afieltrador en una corriente gaseosa y se convierten en fiele
tro, que se consolida medlante calor y presidn en el tablero

El término "procedimiento en seco! indica que las
fibras se conducen y ;e depositan formando un fieltro en el a-
fleltrador, a base de un vehiculo gaseosoc mds bien que 1i-
quido. Las fibras no estdn completamente secas en el sentido
de que no contengan humedad alguna. Realmente, en varios Pro=
cedimientos en seco conocidos en esita téenica, el contenido
de humedad de la fibra oscilaba desde el 5%, o menos, & més

del 100%, basado en el peso de 1a Pibra en S6C0e = = = = = =

En un tipo corriente de aparato para la producecidn de
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fieltro, las fibras s§ épgignocogcinuamen‘te, desde

una co-
rriente de aire, sobre una correa foraminosa mévil, para fore
mar el fleltro. Entre las caracieristicas deseadas de tal apa
rato figura un funclonamiento econdmico, de alia capacidad
que: (1) es suficientemente flexible para formar fieltros de
diferentes grosores con capas sencillas o mGltiples fuertemen~
te enlazadas, con fibras gruesas en las capas interiores y
fibras finas en una o ambas capas exteriores; (2) proporciona
una orlentacidén al azar y, por lo tanto, un afieltramiento te-
naz de las fibras; (3) estratifica pero no separa las fibras,
de acuerdo con su tamafio, dentro de las capas individuales; y
(4) forma el fieltro de modo que no se eliminen cantidades
sustanciales de las fibras finas de la superficie, en las ope-

raciones que siguen &2l afieliremientOs = = = = = =« = = = = = -

Una desventsja primordiasl de ciertos afieliradores
anteriores del tipo de correa foraminosa mévil, es su incapa-
cidad para mantener una distribucién uniforme de las fibras
en cada capa del fieltro, conservando adn todas las caracte-
risticas deseables especificadas més arriba. Una serie de
factores contribuye a tal falta de uniformidad. Las fibras,
mientras son trasladas al afieltrador, tienden a aglomerarse
en la corriente de aire, formando grumos que se depositan so-
bre el fieltro. También se forman grumos, que descienden so-
bre el fleltro, por la acumulacién de fibras en las paredes
de la cublerta del afieltrador en puntos desde donde caen Bo=
bre el fieltro, el choque de las fibras entre sf o contra su-
berficies de su paso, y la electricidad estédtica, Adends, es
diffeil distribuir las fibras uniformements Por la superficie

de la correa foraminosa, sin que se concentren excesivamente



3.

10.

15.

20,

25,

-4 -

140800 v

en ciertas zonas, particularﬁente a lo largo de los bordes

confinados del fieltro. Asimismo, incluso si se obtiene una
deposicién inicial uniforme, el alre que proyecta las fibras
ulteriores sobre el fieltro, a alta velocidad, tiende & alte-
rar la situacién de las fibras depositadas previamente por:
(1) choque directo sobre la superficie del fieltro, (2) ondu=-
lado y formacidn de remolinos en las cercanias del fieltro,

¥ (3) la creacidén de presiones que dan lugar a corrientes

transversales junto al fieltroe = = = = % - c - e e e = = =

Para superar las desventajas de los sistemas ante-
riores, un objeto primordial de este invento es proporcionar
un aparato mejorado, de gran capacidad, para producir un
fieltro con fibras depositadas a base de aire, con una o més
capas de particulas orientadas al azar y distribufdas uni-

formemente en varios estratos, dentro de cada capde = = ~ -

Otro objeto de este invento es proporcionar un apae=
rato mejorado para la produccidn de fielitro a base de parti-
culas deposltadas por aire, y en el que se reduce a3 un minji-

mo la deposicidn sobre el fieltro de partfculas en grumos. -

Un objeto adicional de este invento es proporcionar
un aparato para conducir una corriente de ga8 & una velocidad
relativamente elevada, y que contiene una alta concentracién
de particulas, y depositar tales particulas de manera uni-
forme por un fieltro, a una velocidad suficientemente baja

para reducir a un mfnimo la alteracidén de las partfculas pre-

Otro objeto de este invento es Proporcionar un a-

barato mejorado para formar un fieltro estratificado, sobre
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un érgano foraminoso mévil, sin una distribucidén irregular a

una concentracién excesiva de partfculas en log bordes del

Otro objeto de este invento es proporcionar un apa=
rato mejorado para la conduccidén de aire y la distribucidén u~
niforme de particulas por un fieltro, caracterizado por un
paso abierto para las particulas con un minimo de superficies

contra las que puedan ChOCATs = = = = = = = = = = = = = = = =

Adn otro objeto de este invento es proporcionar un
afieltrador para formar, a base de alre, un fieltro de fibras,
¥ que incluye un conjunto mejorado de elementos que extraen

el aire trangportador de la zona de deposicidn, — = = = = = =

Este invento resulta especialmente Wtil, y se des-
cribe primordialmente a este respecto, en la producclién de ta~
blero duro para formar un fieltro de particulas de madera en
forma de fibras de base y agregados abiertos de fibras de ba-
se O gea, sueltas pero formando ain acumulaciones de fibras
de base. Pueden emplearse muchas clases diferentes de madera,
tanto de las especies confferas, tales como el abeto, el ce-
dro, el abeto del Canadéd y el pino de Oregdn, como de las es-
pecles caducas, tales como el nogal americano, el roble, la
haya, el abedul y el arce. No obstante, queda entendido que
este invento tembién es Util para la produceién de papel y
en la formacidn de fieltros a-'base de partfculas, de muchos

materiales distintos de la maderg, = = = = = - -

En general, el invento que se presenta aquf se re-

fiere a un sistema mejorado para formar fleltro partiendo de
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particulas, y que consiste en conducir una corriente de gas

que contiene una elevada concentracién de dichas particulas,
a una velocidad suficientemente elevada para distribuir ta-
les partfculas por toda la corriente sin una aglomeracién
material de lag mismas, descargando dicha corriente en el
aire para que Se expanda progresivemente y reducir la velo-
cidad de dicha corriente, y recoger las citadas partfculas de
la mencionada corriente sobre un 6rgano foraminoso dispuesto
transversalmente & la direccién de descarga de la mencionada
corriente, cuando la velocidad de impacto de la citada co-
rriente en la direccién de descarga sigue siendo substancial,
pero no superior a 2500 pies (aproximademente, 750 metros)
por minuto, con el fin de impedir la alteracidn substancial

de las parifculas previamente acumuladas sobre dicho brgano
fOl‘aminOSOo ““““““ AR wE e un W M an em e e

El invento incluye un aparato mejorado para formar
un fieliro de particulas que comprende de forma combinada
wa cubierta, un érgano foraminoso receptor de partfcules,
situado en dicha cubieria con los bordes del citedo brgano
espaciados de las paredes adyacentes de la menclonada cubier
ta, medios separados de dicho érgano para proyectar hacia el
mismo una corriente de gas y particulas & depositer sobre Yy
fuera de ambos lados del eitado drganc, medios para extraer
g3s de la zoma de dentro de los bordes de dicho érganc Dor
agpiracidn aplicada a travéds de dicho érgeno, y medios para
extraer partloculas y gas que descienden a las zonas exterio-

res laterales de dicho dérgano, por aspiracién aplicadb en el

exterior de Alicho 6rgante = = = = = - = = = = = = -
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Despuds de haber descrito este invento en general,
se detalla ahora un ejemplo especifico preferido pera la rea-
lizacidn de los objetos sefialados y otros, con referencia a

los planoe que se acompafian, en 1os QUES = = = = = = = « = =

La Figura 1 es un esquema gque ilustra los componen

tes del afieltrador, los pasos o trayectos del aire y las co-

| rrientes de fibras al y del afleltrad@ . = = = = = « - - - -

La Figura 2 es una vista en seccidn vertical tomada
a lo largo de las 1lIneas 2-2 de la Figura 1, y que muesira el
interior del afieltraor; J = = = = o = = = =« = @ = - = - = -

La Figura 3 es una vista en seccidn vertical, frag

menteria, tomada a lo largo de la cublerta del afieltrador. -

Con referencia a la Figura 1, una corriente de aire
caliente u otro gase que contiene una elevada concentracién de
fibras de madera que han sido formades pertiendo de astillas
de madera, por una adecuada operacidn de cocecién ¥ refinacién,
ge lleva a los conductos 11 y se seca con gas caliente a un
contenido de humedad previamente determinado. Ia corriente
de fibras y aire se admite en el ¢iclén 12, donde gran parte
del aire es eliminada de la corriente y se efectds un secado
adicional, El contenido de humedad de la fibra, cuando sale
del ciclén 12 y en toda la operacién de afieltrado, ogcile,
de preferencia, del 8 al 12% en peso de la fibra seca. EL ai-
Te que se separa en el clclén se descarga a través del conduc
to 13« EL aire y fibras restantes pasan a un separador centri
fugo 14, donde las fibras se separan en componentes finos y
gruedos, que se descargan desde el separédor a conductés 15y

16, respectivamente, para su traslado al afieltrador. Se mez-
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clen diferentes aditivos con las fibras en algdn punto o

pantos del sigtema, antes de la operacién de afieltramiento.
Normalmente se mezela una resina aglutinante con las fibras,
en una proporeidn de aproximadamente 0.5% a un 10%, basado
en el peso en seco de la fibra. Si se desea un contenido
uniforme de resina en todo el fieltro, esa puede afiadirse
antes de la clasificacién de las fibras o sea, por ejemplo,
durante la operacién de refinacién. No obstante, i se de~
gea que las fibras finas, que constituyen finalmente la ca-

ba o capas exteriores del fieliro, reciban un porcentaje di

ferente y, por lo general, mds elevado de resina que las f£i

bras gruesas, que constituirdn las capas interiores del fiel
tro, la resina puede afiadirse despuds de la clagificaciébn,
En este dltimo caso, los componentes finos y gruesos de la
fibra pueden descargarse del separador en mezoladores de re
sina independientes, que no se indican en las figuras, y
donde se mezclan con las fibras los borcentajes deseados de
resina aglutinante. Si se desea, se pueden mezelar, con las
fibras, diferentes tipos de regina, en cada mezclador, pare

conferir a cada capa las caracteristicas que se deSeen, - -

Si, en el caso en que se afiada resina despude del
Becado y la clasificacién, se agrega mds agua con la resina
a las fibras; Duede ser conveniente someter las fibras a una
operacién adicional de Secado, como por ejemplo en ciclones

de secado, para reducir el contenido de humedad al nivel

Ademés, puede afindirse a las fibras un producto

hidréfugo, tal como cera, ya sea en el aparato de cocecidn an
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teg del refinado oénllongchaQres, gl se emplean. Normal-

mente se utiliza del 0.5% al 4% en peso de producto hidrdfugo,

con regpecto al peso en seco de las fibras. -— i

Las corrientes de aire y fibras que contienen aditi-
vog en las proporciones dsseadas, se impulsan por los conduc~-
t0os 15 y 16 & una velocidad controlada, mediante ventiladores
21 y 22, respectivamente. La cantidad de aire que se introduce
en las corrientes en los ventiladores se controla, pars produ=
cir una relacidén previamente determinada de aire respecto a
la fibre en cada corriente. Este control de la proporcidn de
alre g fibra y la velocidad de las corrienteg de aire-fibra,
que ge emiten desde log ventiladores y pasan al afieltrador,
es especialmente importente por varios motivos. Para una mgxi-
me. capacidad de afieltramiento, le relacidn de aire a fibra
en los conductos que van al afieltrador, debe ser lo mfs pequew
fis pogible y la velocidad de conduccifn ha de ger relativa-
mente elevada. No obgtante, si para cualquier velocidad deter-
minade la relacidn de aire a fibra es demassiado baja, la fibra
tiende a aglomerarse formando grumos, que, si se depositan en
el fieltro, destruyen la uniformided de la deposicién de la
fibra. As{ pues, la velocidad y la relacidn de alre a fibra mds
eficaces en los conductos inmediatamente antes de la entrada
en el afieltrador, son las que permiten una operacién de la
méxime capacldad, evitando, al mismo tiempo, que gse sglomeren
cantidades substancisles de fibra. Concretamente, se ha obger-
vado que velocidades de 4000-8000 pies (eproximademente, de
1200-2400 metros) por minuto; y relaciones de aire a fibra de
aproximadamente 18 a 47 pies cibicos (aproximadamente, de 500
& 1350 litrog) por libra (aproximadamente, 0.453 kg) en los

conductos 15 y 16, entre log ventiladores 21 y 22 y los cabew
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zales del afisltrador 26 y 29, proporcionan un adecuado su=

ministro de fibras e impiden eficazmente une sensible aglo-
meracidn de las fibras. EL gmbito preferido de velocidad og=
cila entre 4000 y 6000 pies (aproximadamente de 1200-1800 me
5. trog) por minuto. De preferencis, la relacién de aire a fi-
bra pers las fibras finas debe ser ligeramente superior que
para las fibras gruesas. Las cantidades especificas preferi-
das de aire y fibra que se conducen a las velocidades indicg
das son: (1) de 2500 a 4500 pies ctdbicos (aproximadamente,
10, de %1200 8 128200 litros) por minuto y, de preferencia, 3000
pies cdbicos (aproximadamente, 85500 litros) por minuto de
sire, a 8667 libras (aproximadamente, 3930 kg) por hors pa-
ra las fibras gruesas y (2), de 757 e 1480 pies cibicos (a-
groximadamente, de 21600 a 42200 litros) por minuto y, de
154 preferencia, 900 pies ciibicos (aproximadamente, 25650 litros),
por minuto de aire, e 1900 libras (aproximadamente, 860 kg)

por horsg pars las fibras fingse = = = = = = = w - - - - - oo

Las fibras finas se conducen al cabezal del afiel-
trador 26, y lag fibras gruesas al cabezal 29. Estd previsto
20. un segundo cabezal de afieltrador para fibras sruesas, idén—
tico al cabezal 29, pero para mayor sencillez se omite en
los planos, y va situado en un punto ligeramente corriente
abajo del cabezal 29, pero en el mismo compertimiento que
€stes En otra posicidn corriente abejo, hay un segundo ca~
25, bezal afieltrador 28 para fibraes finas. Estd previsto wn
sistema independiente que comprende conductos, cielones, se-
paradores, ¥y, si ce desea, mezcladores, que pueden ser idén-
ticos a los que suministran fibras e los cabezales 26 y 29

del afieltrador, pars suministrer corrientes de aire y fi~
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bra a los segundos cebezales del afieltrador para fibras

finas y gruesas. Eg evidente que puede emplearse cuslquier
digposicidn que se desee de 1los cabezales del afieltrador
para fibras finas y gruesas. Por ejemplo, se puede prescin-
dir del cebezel 26 e instalar un cebezal afieltrador para
fibres finas en el extremo corriente abajo del afieltrador
solamente. Ag{ pues, el fieltro y el tablero resultantes
tendrdn sdlo una cape de fibras finas en una cara. Las otras
capas del fieltro, incluyendo la cars opuesta, estardn com-
puegtas por fibras gruesas. En muchos aspectos, es muy con=-
veniente un tablero con fibrag fines, soclamente en una cars.
Ademds, pueden emplearse tentos cabezales de afieltrador pa-
rg fibras gruesas como se deseen, dependiendo del nimero

de capas de fibras gruesas que deben depositarse. Ademas,

sl se desea, puede utilizarse solamente un cabezel de afiel
trador para depogsiter wna sole capa de fibras de cualquier

temafio deseado, como por ejemplo, una mezcla de f£ibras finas

ygruesas.....-—-——u——uuu--.——:—u--——-——

Lg parte del extremo de cads uno de los cabezsles
del efieltrador ge ve gplangndo progresivemente en ung di-
reccidn y se vuelve dlvergente en la direccién normal a la
misme, terminando en una tobera plana que.se prolonga lon=—
gitudinalmente con respecto a la cubierta. Cada una de las
toberas 31, 32 y 33 de los cabezales 26, 28 y 29, respecti-
vamente, va montada de forms pivotante y puede hacerse os-
cilar lateralmente mediante una biela 34 (Figura 2) que, 2
su vez, es accionasda en veivén por una leva 35 movida por
un motor adecuado. Como variasnte, pueden preverse cuaslesquie-

rg medios apropiados para hacer oscilar las toberas. = = = =
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Ademgs, el drea de la seccifn transversal de cads

cabezael del efielirador, a la salide de le tobera, es apro-
ximedamente igual al drea de la seccidn transversael del cop
ducto de traslado situado antes del afieltrador. Asi pues,
la velocidad de la corriente de aire y fibras queda substen
ciglmente inslterada al pasar por el cabezal. Es muy conve-
niente que no haya ninguna disminucidn de la velocidad de la
corriente en la tobera. A veces, puede resultar conveniente
permitir que aumente la velocidad en la tobera, por ejemplo,
a bage de disminuir progresivamente el éres de la tobera deg
de la entrada a su exitremo de salida. La dnica parte mévil
en el cabezal es la tobera y ninguna otra superficie inte-
rrunpe el paso abierto a través del cabezal. Es conveniente
reducir a un minimo la formacidn de electricidad estatica,

que tiende a causar la aglomerscién de las fibrase — — — - -

Llas toberas se extienden hacia sgbajo, en una cu-
bierts alargade 36 que tiene paredes laterales 3& (Figura 2),
paredes de extremo 38 y una pared superior 39. las toberas
ven montadas de modo que oscilen laterslmente a través de
la cubierts. La cubierte 36 egtd dividide en un primer com-
partiniento de afieltrado 43 en el extremo, que contiene la
tobera 31 para fibras finas, un compsrtimiento de afieltra—
do medio 44, que contiene las dos toberas 33 para fibras
gruesas, y un segundo compartimiento de afielbrado 45 en el
extremo, que contiene la segunda tobers 32 para fibras finas.
Los tabiques transversales 41, cada uno de los cuales tiene
ung, placa de asiento 42 que se ajusta vertioalmente,’van
situados en la parte posterior de los compartimientos de a-

fieltrado 43 y 44. Las paredes delanteras de los comparti-
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mientos de afieltrado 44 y 45 tienen tgbiques transversales
49 con places ajustables 50. Si se desea, pueden preverse me-
diog edecuados pare hacer vibrar los tabiques 41 y 49 y las
paredes de extremo 38 de la cubierta del afieltrador, para im

pedir la scumulscifn de fibras en tales tabiques y paredes. =

Extendiéndose longitudinelmente por la perte inferior
de la cublerta estd el ramal superior horizontgl de una correa
foraminosa sinfin 46, accioneda por un medio adecumsdo, y que
no figure en los planos, longitudinalmente o la cubierta, me=-
diante poleas 47 y un rodillo de tensidén 48. Como se describe
con mayor detelle mds adelante, se proyecte hacia abajo una
corriente de sire y fibras, desde cada ung de las toberas,
gobre la correa mévil, que recibe una caps de las fibras finas
desde el cgbegzal 26, dos capas de fibras gruesas desde log
dos cabezales 29 y una segunda capa de fibras finaa del cabe- _
zal 28, Cada una de estas capas se compone de varios estratos,
segin se describe con detalle més adelante. Asi pues, el fiel-
tro se va haciendo progresivemente més grueso, s medida que
avanze le correa a través de la cubierta, y sale con cepas in-

termedias gruesas ¥y capas superficisleg fingge = = = = w = = w

Situado inmedigtamente debgjo de cada uno de lag ta-
biques trensversales 41 y extendiéndose laterslmente por todas
la superficie de la correz 46, hay un rotor rasurador 57 que
consiste en un cilindro con varias pias, que sobresalen ra-
dislmente de su superficie periférica. Los rotores rasuradores
57 se hacen girar en la direccién de las agujas del relej, a
base de medios adecuados, que no figuran en log planos. Asi

pues, las partes inferiores de los rotores se mueven en direc—
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cidén opuests al movimiento de la correa, eliminando el exce=

so de fibras y nivelando el fieltro. Tales rotores se montan,
de preferencia, a base de un ajuste vertical, con el fin de
poder reducir el fieltro a cualquier grosor deseado. Una cg-
mare de vacio 58 vs montada exactamente alrededor de las par-
tes superior e inferior de cads uno de los rotores rasursdo-
res 57, aplicdndose suficiente aspirscidn s las cgmaras de ve-
cio a través de los conductos 59 para extraer las fibras ra=-
suradas. Dos dispositivos rasuradores estin situados debajo

de los tabiques 41, de forma que las fibras que puedan acumu-
larse en los tabiques y caer en aglomeradss sean aespiradas a
las cémaras de vacio 58 en lugar de caer sobre el fieltro. Tal
como se indice en la Figuras 1, las fibras retiradas a través
de lag cdmaras 58 vuelven a un elementoraprOPiado del sistema

antes del afieltrador, para sw recuperacibn. = = = = = = = = =

Inmedigtamente debajo del ramal superior de la cow=
rrea 46, y opuestas o los compartimientos de afieltrado 43, 44
y 45, respectivemente, hay varias cdmeras de aspiracién multi-
celulares 61, 62 y 63 para aspirar aire a través del fieltro
y retener las fibras depositadaes sobre la correa. Ademgs, las
cdmaras de aspiracidén 61, 62 tienen células situadas debajo
de los rotores rasuradores 57 para retener el fieltro contra
la corres mientras se nivela. Cada una de las cdmaras de as-
piracidén va provista de un colector 66, que se ilustra esque-
mdticemente en la Figura 1, en comunicacién con cada una de
sus células y con un conducto 64 por el cual se aplica aspi-
racidn mediante un ventilador 65. ELl flujo que pasa por el co
lector 66 es controlado por un amortiguador 6%. Como variante

o asdicionalmente, pueden preverse mediog independientes tales
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como amortiguadores o gberturas restringidas, en las sali=-

daes de cada una de las células en cada uns de lasg cajas de
aspiracién, para permitir un control seperado de la cantidad
de aspiracifn en cads célula. Ademds, pueden montarse deflec-
tores adecundos en las cémaras de aspiracifn. La constiruccidén
de las cajas de aspiracidn debe ser de tal modo que facilite
un uniforme flujo de aire por las diferentes partes de la
superficie del fieltro. Egte uniforme flujo de aire es muy

El aire y las fibras finas que pasen a través de la
correa, a las cameras de aspiracifn, pueden volver, pbr los
conductos 64, a un punto o puntos gpropigdos en el sistema
situados antes del afieltrador, para su recuperacién. Como
variante, todo o parte del aire y las fibras finas puede
volver a introducirse en la parte superior del mismo compar—
timiento de afieltredo, desde donde son aspirados a través
de log conductos 71, 72 y 73, y log colectores 75, 76 y 77
que estdn en comunicacién de fldido con los compartimientos
de afieltrado 43,“44 Yy 45, respectivamente. El porcentaje
de aire y fibrasﬁéézuguelve de este modo a ls cubierta, pue-
de controlarse sjustando los amortiguadores T4. Como otra
variante, todo o parte del aire y las fibrasg finas que se ag
piran a través de la correa desde el compartimiento de afiel -
trado para fibras gruesas 44, puede volver a introducirse
en el compartimiento de afieltrado pars fibras finas 45, por
el conducto 78, que se muesira en 1linea de puntos en la Fiw-
gura 1, y el colector 67. La cantidad de aire y fibras finas
que pasa al conducto 78 desde el conducto 72, pueds contro-

large ajustando el amortiguador 79. Se comprenderg que pueden
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emplearse otras diferentes disposiciones con las cuales las

fibras finas que pasan, a través de la corree, a cuslquier
compartimiento, puedan volver a introducirse en cualquier

otrc coppariimientos = = = = = = = = - = R -

El aire y las fibras se proyectan hacia gbajo des
de cada une de las toberss, en una corriente que se ensancha
progresivamente. La forma de cadas corriente se ilustrs con
las flechas 33a en la figura 2. Puede verse cfmo la corriente
se retarda detrds de la tobers mévil. Le Figura 2 muestra
también la iﬁagen colgctiva de las fibrag, en suspensibn en
el aire, en el compartimiento de sfieltrado, de un ciclo
completo de oscilacién de la tobera. Se comprenderd que este
aspecto es de conjunto y no la imagen instanténea en cualquier
posicidn de la tobera. Por ejemplo, cuando la tobera estd en
el extremo de una carrera, la imagen de las fibras en suspen-
sidén serd mucho mds gruesa en aquel lado del compartimiento

Lag toberas que oscilan planas distribuyen las fi-
bras bacia adelante y hacia atrds en la corres mdvil. La fre—
cuencie de la oscilecidn de la tobera con respecto a la velo-
cidad de la correa, se controla de modo que la capa de fibras
depositada en cada oscilacidn, o sea, cada paso de la tobers
por la correa, recubrs en parte la cape depositada por la preg
cedente oscilacidn en la direccidn opuesta. Se puede controlar
el grado de estratificacidn variando le frecuencia de la osci-
lacién de la tobera con relacién a la velocidad de la, correao
Es conveniente que se forme un numero maximo de estratos en

la capa depositada por cada tobera. De preferencia, las tobe-
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rag se hacen oscilar a aproximadamente GO carreras o mds ,or

rninuto, segin le velocided de la cerrees. La velocided Ge ce-
cilacldén de las toberas puede gumentarse cuando se incrementa

le velocidad de lo COYrrete = = = = = = o = o o m = @ = = -

Lag corrientes que salen de las toberas tienen a-
proximadamente la misma velocidad y seccidn transversal que
las corrientes que se trasladan en los conductos 15 y 16 a
las toberas. Aunque la velocidad de conduccidén de 4000-8000
pies (aproximedamente, de 1200 g 2400 metros) por minuto es
satisfactoria en lozs conductos 15 y 16 que llevan a las tobe-
ras, la velocidad méximg de lg corriente de aire y fibra in-
medigtamente por encima de la superficlie del fieltro, que no
altera la superficie de éste, es de aproximadamente 2500
pies (aproximademente, 750 metros) por minuto. Preferenxemen-.
te, la velocidad de choque de la corriente en la superficie
del fieltro, no debe ser superior a unog 2000 pies (aproxima-
damente, 600 metros) por minuto. De acuerdo con ello, las
toberas oscilantes se separan suficientemente de la superfi-
cie del fieltro para reducir la velocidad de las corrientes
a no més de unog 2500 pies (aproximadamente, 750 metros) por
minuto y, de preferencia, a aproximadamente 2000 pies (apro-
ximadamente, 600 metros) por minuto o menos, antes de chocar
contra la superficie del fieltro. No obgtante, la velocidad
de la corriente al chocar con la superficie del fieltro debe
seguir siendo substancial, o sea, suficlente para impedir le
aglomeracidén, y para depositar las fibras sobre la correa en

egtratos separados cuando oscilan las toberase = = = = = = -

Se permite disminuir la velocidad sin wme importan—
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te aglomeracidn, debido a la dispersidén de la corriente y un

gumento en 1la relacidn de aire a fibra, debajo de la tobera.

Lo separacidén de las toberas oscilantes por encima del fieltro
eg suficiente para enganchar cadg corriente de fibras, tal co
mo indican las flschas 33a, hasta abarcar una zona sobre el

fieltro eproximadamente veinte y, de preferencis, veinticinco
veces mayor que la zona de la corriente cuando se descarga,

0 sea, el Area de la seccifn trensversel de lo tobera. El ai-
re adicional que entrs en la cubiserta a través de los colecto
res é5, 76 y T1, se induce en el aire y las fibras que se en-
cusntren debajo de las toberas, y auments la relacidén de aire
a fibra. Do dispersidén de las fibras y el aumento en la rela-
cidn de aire a fibra es suficisente, & la velocidad reducida,

para impedir una sensible sglomeracidén de las fibras antes de

llegaralfieltro.-’ ----- B e e Gt e We An aw Ae e b G b b wm e

Ademds, le amplitud de le oscilacién de la tobera
es suficientemente grande para dispersar aun més las fibras
en uns zone general que es mucho mayor de venticinco veces .ol
grea de la tobera, y més amplia que la correa 46, para depo=
gitar las fibras en toda le anchura de la correa y a los la=
dos de la misma, siendo la correa substancialmente mas estre—
cha que la cubierte para dejar espacios entre los bordes de
la correa y las paredes 37. Esta dispersifn adicional de las
fibras disminuys ain mgs la posibiiidad de que se aglomeren

lasfibr&Sc-'-—“--—-' ——————————— - e we wm =

Situsdo en log espacios entre la correa 46 y las pa
redes laterales 37 hay un par de colectores laterales de de-

sechos 51 con paredes laterales 52 y 53, divergentes hacia a-
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rriba, paras recibir las fibras que se depositan en tales es—

pacilose. Las paredes 52 se unen a las paredes laterales 37 de
la cubisrte. Las paredes 53 se extlenden a los bordes de la
correa 46 y van conectadas a la parte superior de {érganos
verticales 54, que forman paredeg laterales para la zona cO-
lectora de fibras, por enclma de la correa 46. Como puede
verse mejor en la Figura 3, las paredes laterales 54 aumen-
tan de altura desde el extremo de entrada de la cublerta ha-
cls el extremo de salida, confinando el fieltro, que se va
haciendo progresivamente mds grueso cuando lag fibras son
depogitades por log diferentes cabezales de afleltramlento sg
bre la correa, al pasaer ésta longitudinalmente por los tres com
partimientos de la cubierts. Los colectores laterales de de-
sechos ge extienden longltudinalmente en toda la cubiertsa.

Lag fibras que se depositan en los colectores laterales de de
sechos y el aire de la zona que circunda tales colectores de
degechog, se sgpiran mediante ventiladorss 55 a través de con
ductos 56 y se vuelven a un punto adecuado en sl slstema gi=-
tuado antes del afieltrador, para su recuperacidn. Como varian
te, pueden preverse en cada compartimiento de afieltrado co-
lectores laterales de desechos independientes. la ventaja de
emplear wn colector de desechos independiente en cada compar-
timiento estriba en que las fibras gruesas y finag que son e-
limingdas por dichog colectores de desechog, pueden recuperar-
se geparadamente y volverse al sistema entre el separador 14

v el afieltrador. Las fibres finas recuperadas de este modo
pueden volverse a los compartimientos para fibras fines, y las -
fibras gruesas pueden volverse al compartimiento para fibras

gruesas, sin necesidad de reclagificarlage Otra variante con-
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gigte en omitir log colectores laterales de desechos en uno

0 ambos compartimientos de afieltrado para fibras finase = =

La proyeccidn de los bordes de la corriente de fi-
bras en los colectores laterales de desechos, y su aspira-
cién desde los mismos del aire y las fibras proyectadas de
este modo, es muy ventajosa. El periodo de permanencia en el
extremo de cada ogcilacidén de la toberas se reduce a un mini-
no, medisnte un disefio gpropiado de las levag 35, pero eg im-
posible eliminzrlo completamente. Debido a tal permanencia y
8 la inversién de la direccién de las toberas, existe un es-
tado inevitable de turbulencia en los bordes del sspacio de
deposicidén de las fibras, donde las fibras se mueven en dife-
rentes direcciones y chocan entre si, causando aglomeracionese
Se forma una aglomeracidn asdicional por el chogue de las fi-
bras contra las mredes laterales de la cublerta del afieltra-
dor. A causa de ello, la deposicién de las fibras en los bore
des del espacio de deposicidén es substancialmente menor uni-
forme gue en la parte central de tal espacio. Asi pues, las
partes no uniformes de los bordes se depositan en los colec-
tores laterales de desechos en lugar de hacerlo sobre lg su-
perficie del fieltro, donde se mantiene una deposicidn uni-
forme. Ademds, las fibras que se acumulan en las paredes la-
terales y descienden en aglomerados, se depositan en los co-

lectores laterales de desechos mgs bien que sobre el fieltro.-

También es importante que las grandes cantidades
de aire que se introducen en la cubierta del afieltrador se
eliminen sin crear una turbulencia, causada por ondeaéo ¥ re—
molinos en zonas adyacentes a la superficie del fieltro, que

sea lo bagtante intensa pare alterer la situecibn de lag fi-
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bras previamente depositadas sobre la correas. El aire proce-

dente de la zona de encima de la superficie de la correa es
eliminado a través de la corres por lag cémarss de aspiracién
gituadas debajo. El alre y las fibras se eliminan de los rin-
cones inferiores de la cubierta por aspiracién a través de los
colectoresg latersles de desechos. Debido a la oscilacién de la
tobers, se aplice aire en los rincones inferiores de la cubier
ta intermitentemente mds bien que continuamente. Esta aplice-
cidn intermitente de aire proporciona guficiente tiempo para
que cade uno de los medios laterales de aspiracidn de los de-
gsechos elimine el aire y disipe toda turbulencia. Si no se a-
plicara aspiracién a los colectores lateraies de desechos, el
Gnico conducto de escape de aire desde los rincones inferio-
res de la cubierta seris, & través de la correa foraminose,
dentro de las cémaras de aspiracién situadas debajo. La resul-
tante turbulencis del aire en los rincones inferiores de la
cubierta slteraris seriamente la situacidn de las fibras a

lo largo de las partes marginales del Tieltr0e = = = o = = =

Si la presién inmediatemente por encima del fieltro
no es uniforme, se crean corrisntes transverseles adyacentes
al fieltro debido al aire que fluye desde une zons de alia
presién e una zona de baja presién. De preferencia, se apli-
ca suficiente agpiracién a los colectores laterales de dese-
chog y a las cémaras de aspiracidn situadas debajo de le co-
rrea, para mantener ung presidn razonablemente uniforme, lige=-
ramente inferior a la presién atmogférica, en la zona situada
directamente encima del fieltro. Ie digpersifn de las corrien
tes y la reduccién de le velocidad que proporciona la tobera
oscilante distenciada de le superficie del fieltro, son tam-

bidn ventajosas porque reducen la cantidad de aspiracidén nece-
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saria. la velocidad del aire a través del Ffieltro es funcidn

del diferencial ds presidén directamente por encima y por de-

bajo del £fieltroe = = = = = - = = = - e . — e - - - - -

Situada entre el Ultimo csbezal de afieltramiento
5o pera lag fibras gruesas, y el ultimo cabezal de afieltramienw-
to 32 paera fibras finas, hay una prensa 60 de precompresidn,
de correa sin fin, segin se ilustrs esquemgticamente en las
Figuras 1 y 3. La prensa 60 estg aislada de los compartimien—
tos adyacentes de afieltramiento 44 y 45 por los tabiques 41
10, ¥ 49, con el fin de impedir la deposicidén de fibras sobre la
correa de la prensa, las cuales Iibras, de no ser asi, serfen
depositadas de manera no uniforme sobre el fieltro por la co-
rrea giratorie de la prensa. Como, por lo general, la prensa
60, es muy voluminosa, la cubierta del afieltrador puede es-
15. tar interrumpide en la zona de encime de la prenss. En este
caso, los compartimientos de afieltrado en cada lado de la
prensa tienen cubiertas independientes. Ademds, la correa 46
puede estar intsrrumpids en ;a zona, de debajo de la prensa
60. En tal cago, se emplean correas sin fin independientes.
20, en cada uno de log compartimientos de afieltrado en los lados

opues‘tgsdel&prensa.__——u--.-..s——-—-—-‘u——s.

La prensa 60 se extiende por toda la anchurs del
fieltro y estd situads adyacente a la corres pers precompri-
mir el fieltro convirtiéndolo en un msterisl que se manbiene

25, por si solo en uns pieza, de preferencis o un peso especifico
superior a aproximadesmente 0.2. Después de salir del afiel-

trador, el fieltro se somete a una segunda operacidn de pre—
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compresién para comprimir las fibras

Lag operaciones de
precompresién a uns presién relativamente baja, a que se hace
referencia aqui, y que simplemente comprimen el fieltro a un
egbado en que se mantenga por g solo de una pieza, no deben
confundirse con las operaciones de prensado a alta presifn, em
pleadas para consolidar el fieltro a la densidad final del ta-
blero acsbado. Es importante realizar una operacién de precom-
presién antes de la deposicidn de las fibras finas, porque la
precompresibn efectuada solamente después de que las fibras
finas han sido_depositadas de luger & la eliminacién del aire
entre las cepas de fibras gruesas, que tiende a expulsar las
fibras finas de las capas superficiales. También es importante
que el fieltro sea comprimido de nuevo despugs de depositar las
fibres finas, con el fin de impedir la eliminacifn de las fibras
finas en las operaciones ulferiores, tales como la consolida-

cidn final en tablero 8cebadle. = = = = m = « = w - - - - - - - -

El fieltro parcialmente comprimido es sacado del a-
fieltrador por un transportador de correa sin fin 81. Iuego el
fieltro ge corta a la longitud deseada, se pasa a las chapes
de compregidn y se coloca en una prense caliente donde se some-
te & suficiente caelor y presidén paras consolidar el fieltro a
la densidad deseada y endurecer la resina asglutinante. Normalmen
te, pero no necesarismente, el fieltro gse congolida a un peéo

especi{fico que osgcila entre 0.8 F 1020 = = = 0 = = e ot =

Este invento se ha descrito con respecto a un ejemplo
especifico preferido. No obstante, es evidente gque los especla-
listas en la materia pueden efectuar modificaciones sin gpar-

tarse del alcance de este invento, segun lo establecen las si-
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guientes reivindicacionese — = = = = = = = = = = -« - - -

N_ O T 4

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia, sus

territorios y plazas de soberania, las siguientes: - = - = - «

REIVINDICACIONES

{e= Apareto para la formacidn de laminas aglomeradas,
a base de particulas, caracterizado por lea provisidn del con-
junto que consiste en una cubierta, un Srgano foraminoso recep
tor de particulss, situsdo dentro de dicha cubierta, con los

bordeg de tal 6rgano separados de las paredes adyacentes de

'la mencionada cubierte, medios separados del citedo Srgano para

proyectar hacie el mismo, por un trayecto no obgtruido, wa
corriente de gas y perticulas e depositar sobre dicho Srgano
en forms de fieltro y a los lados de ambos bordeg del citado
érgano, medios pars extraer gas de la zona situada entre los
bordes de dicho 6rgano, por aspiracién aplicada a través del
mencionado dérgano, y medios para extraer particulas y ges de
lag zonas situadas a los lados de dicho érgano por aspiracidn

aplicada a los lados del mismOe —= = = = =~ Sl N -—-—

2.- Aparsto para la formacibén de léminas esglomeradas,
a base de particulas, caracterizado por la provisidén del con=-
junto que consiste en una cﬁbierta, un Srgano foraminoso recep
tor de particulas, situado dentro de dicha cubierta, con los
bordes de tal drgano separados de las paredes adyacentes de
dicha cubierts, medios separados del citado Srgano para pro-

yectar gas y perticulas hacis el mismo, por un frayecto no
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obstruido, a une velocidad substancial, en una corriente gque
se mueve hacia adelante y atrds lateralmente con respecto a
dicho érgano, con amplitud suficiente para depositer tales
particulas sobre el referido érgano en forma de fieltro y a
los lados de ambos bordes del mismo, y medios para extraer
ges de lg zona situada entre los bordes de dicho drgano, por
agpiracién aplicada a través del citado drgeno, y medios pa-
ra extraer particulaes y gas de las zonas situadas a los lados

de dicho érgeno por aspiracidén aplicade a los lados del mis-

3e= Aparato pera la formacidn de lémines aglomera—

~das, & base de particulas, caracterizado por la provisién del

conjunto que consiste en una cubierta, un bérgano foraminogo
receptor de particulas, situado dentro de dicha cubilerta,

con los bordes del citado érgano separados de lag peredes adw
yacentes de la mencionzde cublerte, medios separados de tal
drgeno para proyectar gas y particulas hacia el mismo, por un
trayecto no obstruido, a wa velocidad substancial, en una
corriente gue se mueve hacia adelante y atrds lateralmente con
respecto a dicho érgano, con emplitud suficiente para deposi-
tar dicho gas y particulas sobre el citado érgano en forma de
fieltro, y a los lados de ambos bordes del mismo; érganos pa-
ra efectuar un movimiento relativo entre tal drgano foraminoso
y dichos medios de proyeccién en una direccidn transversal a
la de dicho movimiento de la citade corriente, medios para
extraer gas de la zona situeda entre ios bordes de dicho Sr—
gano, por aspiraciéﬁ aplicada a través del citado Organo, y

medios pera extraer particulas y gas de las zonas situadas



5e

10,

15

20.

25.

30,

- 26 -

342800

a los lados exteriores de dicho érgano, por aspiracién aplica~

do o 105 1ados 8ol MisMOe = = = = = = = — = - - .- -~ — - -

4.~ Aparato para la formacién de ldminas aglomera-
das, a base de particulas, caracterizado por la provisgidén del
conjunto que consiste en una cubiertas, un drgano foraeminoso
alargado, horizontal, receptor de particulas, situado dentro
de dicha cubierta, con losg bordes del citado Srgano separados
de las paredes adyacentes de lg mencionada cubierta, medios
montados sobre tal Organo para proyectar gas y perticulas ha=
cia gbajo, por un trayecto no obstruids, a una velocidad subg
tancial, en una corriente que se mueve hacia adelante y atrds
lateramente con respecto a dicho Organo, con amplitud suficien
te para depositer dicho gas y particulas, sobre el citado Sr-
gano, en forma de fieltro y a los lados de ambos bordes del
mismo, medios pare efectuar un movimiento reletivo entre tal
drgano foraminoso y los citados medios gue proyectan a lo lar=
go de dicho drgeno, medios para extrser gas de la zone situada
encima de dicho 6rgano, por aspiracidn aplicada a través de
dicho drgeno, y medios pera exbraer particulss ¥ ges que des—
cienden-a las zonas situadas a log lados del citado drgano, por

aspirecidn aplicada a log lados y fuers del MiSmO. = = = = = =

5.~ Apargto pare la formacidn de léminas sglomeradas,
a base de particulas, caracterizado por la provigidén del con~
Jjunto que consiste en una cubierts, un drgano foraminoso alaer-
gado, horizontal, receptor de particulas, situado dentro de di
cha cublerta y movil longitudinalmente a través de la gisma,
con 1los bordes del citado Srgano separados de las paredes ad-
yacentes de la mencionsda cubierts, medios para conducir una

corriente de gas y particulas a la citada cubierta y que in-

cluyen una tobera mévil situade de modo que descergue dichs
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corriente por un trayecto no obstruido, a una velocidad subg

tancigl, hscia abajo, dentro de tal cubierta y hacla el men-
cionado dérgano, medios para mover dicha tobers adelante y a=
trds lateralmente con respecto a dicho érgaeno, con amplitud
suficiente para distribuir tal corriente por el citado brge=
no, en forme de fieltro, y a los lados exteriores de ambosg
bordes del mismo, medlog para extraer gas de la zona situada
por encima del citado érgano, por aspiracidn aplicada a tra=
vés de dicho 6érgeno foraminoso, y medios pera extraer parti-
culas y gas que descienden a las zoOnas situadas a los lados
exteriores de dicho brgano, por aspiracién aplicada a log la-

dos exteriores de dicho 6rganse = = = = = = = = = = = = = = =

6e= Aparato pars la formascién de léminas esglomere=
das, a base de particulas, caracterizado por la provisién del
conjunto que congiste en uns cubierta, un 6rgano foraminoso
alargsdo, horizontal, receptor de particulas, situado dentro
de la citade cubierta y longitudinalmente mévil a través de
la misma, con los bordes del citado Orgenoc separados de las
paredes adyacentes de la mencionads cubierta, medlos para
conducir una corriente de gas y particulas a la citada cubior
ta y que incluyen una tobera oscilante situade de modo que
descargue dicha corriente a una velocided substanciel, hacila
abajo, dentro de tal cubierta, hacia el mencionado Srgeno, me
dios pars hacer oscilar dicha tobera lateralmente con respec—
t0 al mencionado brgano, con amplitud suficiente para distri-
buir tal corriente por el citado Srgano y a los lados exte-
riores de ambos bordes del migmo, un par de colectores de de-
sechos, alargados, montados en los especios adyacentes a los

bordes exteriores de dicho drgeno para recibir las partiou~
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las depositadas a los lados exteriores de tal Srgano, medios

para aplicer aspirscibn a través del mencionsdo Srgano fora-
minoso paras extraer gas de la zona situada encima del citado
érgano, y medios para aplicar aspiracién a través de dichos
colectores para extraer particulas que se depositen en los men
cionados colectores y gas de las zonasg situadas alrededor de
dichos colectores para reducir al minimo la turbulencia del gas

junto a los bordes del citado 6rgande = = = = = = - - = - -

7.- Aperato pers la formacidén de léminas sglomeredas,
a base de particulas, y més especificamente de léminas de ve-
rieg capes, conteniendo cade capa mﬁltiples egtratog, caracte-
rizado por ls provisién del conjunto que consiste en medios de
cubierta, un érgano foraminogo alargadb, horizontal, receptor
de particulas, montado de manera que tenga un movimiento longi
tudinal a través de dichos medios de cubierta, con los bordes
del citedo 6rgano seperados de las paredes adyacentes de los
mencionados mediog de cubierta, varios cgbezagles de afieltra~
miento geparados horigontalmente, montados por encimg de dicho
drgano, con el dltimo y pendltimo cabezales de afieltramiento en
la direccién del movimiento de dicho érgano, adaptedos pars deg
cargar particulas relativamente finas y relativements gruesas,
respectivemente, incluyendo cada uno de los citados cabezales
de afieltramiento una tobera alargada horizontalmente al ci-
tado drgano y dirigida haciz abajo, hacia el mencionado Srgeno,
para degcargar, a ung velocidad subsgtancial, una corriente de
gas y particulas a depositar en una capa sobre dicho drgano
para formar un fieltro de varias capas, de particulas, éon las
particulas finas en la capa superficial y las sruesas en la pré-

xime cape inferiocr adyacente cuando dicho drgano pasa progresi~
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vamente por log citedos cabezales, con cada una de las cita-
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das toberes separadas del mencionado érgano a una digtancia
suficiente que permita diswnuir la velocidad de la corriente
antes de depositar las citadas particulas, a un nivel que
reduzea & un minimo la alteracidén de las particulas previa-
mente depositadas, pudiendo ogeilar cade ung de las citadas
toberas lateralmente con respecto a tal Srgeno con amplitud
suficiente para distribuir dicha corriente a travéds Y a los
lados exteriores de ambos bordes del citado érgano, con ung
frecuencia suficiente, con respecto a la velocidad de dicho
érgeno, pera depositar capas, de particulas parcialmente su~-
perpuestes, mediante sucesivas pasadas de la tobera, medios
situados por encims de dicho drganoc entre 1los mencionados ca-
bezales de afieltramiento para fibras gruesas y fibras finas,
para nivelar y controlar el grogor del depdsito de fibras so-
bre el citado érgano, medios para aplicar aspiracifén a través
de dicho brgeno y para exbraer gas de la zona que se encuentrs
por encima del roferido érgano, y medios para aplicar agpira-~
cién a los lados exteriores de tal érgano y para extraer par-
ticulas y gas que descienden a las zonas situadas a los lados

extoriores del mismoe = = = = - = w0 & - - - - e — - -

8.~ Aparato para la formacién de lémines aglomera=
das, a base de particulas, caracterizado por la provisién del
conjunto gue consiste en una cubierta, un drgano foraminogo
elargedo, horizontal, receptor de particulas, situado dentro
de dicha cubierta y longitudinalmente mévil g través de la
migma, con los bordes de dicho drgano separados de las paredes
adyacentes de la citada cubierta, medios para conducir a la

referida cubierta une corriente de gas gue contiene uns ele-
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vada concentracidn de las citades particulas, a waa veloci-

dad suficientemente alta para distribuir tales particulas

por toda la corriente sin una sensible aglomeracifn de las
mismas, una tobera monteda por encima de dicho Srgano en co-
muicacidn de fliido con 1los mencionados medios de conduccidn,
pars descargar dicha corriente, hacia abajo, en la mencionads
cubierta por un trayecto no obstruidoe, hacia dicho érgano,
ensenchando progresivamente dichs corriente y reduciendo la
velocidad de dicha corriente hasta que las particulas se depo
siten en forma de fieltro sobre el citado drgano, estando eg
paciada dicha tobera por encima del mencionado érgeno a bas-
tante distancia pars permitir una suficiente reduccidn de la
velocidad de dicha corriente antes de depositarse las parti-
culas, con el fin de impedir una sensible alteracidén de las
particulas previamente depositadas sobre el citado drgano,
pudiendo oscilar lateralmente dicha tobers con respecto al
mencionado drgano con smplitud suficiente vara distribuir

la citada corriente g través y a log lados exteriores de am-
bos bordes del referido drgsno, medios para extrasr gas de la
zona gituada por encima del citado drgano por espiracidn g-
plicade & través del mencionado drgeno foraminoso, y medios
pare extraer particulas y gas que descienden a las zOnag si-
tuadas a los lados exteriores de dicho drgano, por aspiracién

aplicade a log lados exteriores del mismOe = = = = = = = = = =

9.~ Aparato para la formacidén de léminas sglomera-
das, a base de particules, caracterizaedo por la provisidén del
conjunto que consiste en ung cubierta, un 6rgano foraminoso a

largado, horizontal, receptor,de particulas, situado dentro
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de dicha cubierta y longitudinalmente mévil s través de la
misma, con los bordes de dicho drgeno seperados de las pare-
des adyacentes de la citada cubierta, medios para conducir a
ls referidae cubierta una corriente de gas que contiene una e
levada concentracién de las citadas particulas, a une veloci=
dad suficientemente alte pars distribuir teles particulas por
toda la corriente sin une sensible aglomeracifn de las mismas,
une tobera montada por encims de dicho drgano en comunicacidn
de fldido con log mencionados medios de conduccifn, pars des-
cargar dicha corriente, hacia abajo, en le mencilonade cubierta
por un trayecto no obstrufdo, hacig dicho Srgeno, y ensanchan—
do progresivamente dicha corriente y reduciendo su velocidad
hasta que las partfculas se depositen en forma de fieltro go-
bre el citado érgano, estando espaciada dicha tobera por enci-
ma del mencionado érgsno & bastante distancia pera permitir um
na suficiente reduccién de la velocidad de dicha corriente an-
tes de depositarse las pérticulas, con el fin de impedir una
sensible alteracién de las particulass previamente depogitedag
gobre el citado 6rgano, pudiendo oscilar lateralmente dicha
tobers con respecto al mencionado érgano con amplitud suficien
te para digtribuir le citada corriente a travéds y a los lados
exteriores de ambos bordes del referido Srgeno, medios parae
extraer gag de la zona situada por encima del citado érgeno,
por aspiracién aplicads a través del mencionado frgeno forami-
noso, y medios para extraer particulas y ges que descienden g
las zonas situadas a los lados exteriores de dicho Srgano, por
aspiracidén aplicada a los lados exteriores del mismo, y medios
para hacer recircular el gas y las particulas extiraidos por

los medios de aspiracién citados primero, a través de la parte
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superior de la mencionada cubicrige = = = m = m@ @ = - w“w v - - -

10e= Aparato para lo formacidén de léminas sglomeradas,
2 base de particulas, que luego se comprimen en tebleros, ca-
racterizado por la provisidn del conjunto consistente en una
cubierta, un érgano foraminoso alargado, receptor de particulas,
dentro de la citada cubierta, medios separados de dicho Srgeno
¥y dirigidos hacia el migmo pares proyectar une corriente de gas
vy particulas hacie el citado drgeno, por un trayecto no obstrui
do, a una velocidad substancial para depositar dicho gas y pare
ticulas sobre el mencionado Srgano en forma de fieltro, mediog
para desplezar 1os citados medios de proyeccifén con el fin de
mover la mencionada corriente hacis adelante y atrds lateralmen—
te con respecto al citado Srgano, con amplitud suficiente para
depositer tales particulas en una zone mayor gque le anchura de
los teblero a producir, medios pars efectuar un movimiento rela-
tivo entre el citado Srgeno foraminoso y los referidos medios
de proyeccidn en una direccién longitudinal con respecto al
citado érgano y transversal con relacién a le direceidn del mo~
vimiento de la citada corriente, medios para extraer ges por ag
piracién aplicada deosde el lado de dicho érgano foreminoso opusg
t0 a log citados medios de proyeccién, y medios pars separaer
de ambos bordes del mencionado fieltro las perticulas deposita~

das fuera de la anchura de los tableros a producire = = = = =« =

11~ Aparato segin le reivindicacién 10, caracterizado
porque dicho 6rgeno es horizontal y los citados medios de proyec—

cidn se dirigen verticalmente hacia abajoe = = = = = = = = = = =

f

120~ "APARATO PARA LA FORMACION DE LAMINAS AGLOMERADASH,

-

Todo ello conforme se describe y reivindica en la prg
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sente memoria que congta de treintas y itres hojas foliadas y me—

B |

canografiadas por una sole de sus caras y de tres léminas de 4i

i s = b — o e -

bujos que la ilustran.
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