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MEMORIA DESCRIPTIVA

Bste invencidn se refiere g un procedimiento para mejo-
rar las carvacteristicas de las composiciones poliméricas ter
moplésticas basadas en cloruro de polivinilo postclorado,
que alcanzan una trebajabilidad y ung resistencia al impacto
més altas que hasts ghora. Mds particularmente este inven-
cién se refiere a composiciones poliméricas termoplésticas
rigidas que presentan unas caracteristicas tecnolégicas, qui
nicas y quimicofisicas tales que les hacen fécilmente traba-
jables con la maguinaria ususgl de itratamiento y que son ven-
tejosamente empleables como ertfculos acabados, en todos a-
quellos campos en los que se preves un contacto directo con
agua, liguidos corrosivos, humos y gases calientes de tempe-

raturas mds bien elevadas (708-1002C), = = = = = = = = = = =

Es conocido que el cloruro de polivinilo clorado, en
compargcidn con el cloruro de polivinilo normgl, ofrece un
interds considersble puesto que, aunque menteniendo las pro
piedades de este Wltimo, tales como por ejemplo la inercia
guimica con respecto a muchos agentes de cardcter acido o
bésico, buena resistenciz al envejecimiento, buens resistenw
cie a la propasgacién de la llama, etc., muestra sin embargo
una mejor resistencia a la deformacién bajo calor, ofrecien
do asi un campo de gplicacién potencial considerghlemente

amplio cuando se requiere ung alta resistencia térmica. ~ -



Sin embargo, es conocido que las composiciones basédaa

en cloruro (e polivinilo clorado requieren temperaturas de

! tratamlento que son mayores que las normalmente requeridas
para cloruro de polivinilo no posteclorado y ademds presen-

5, tan la muy seria desventaja de una tratabilidad mucho peor

en el equipo convencional de tratamiento, = — = = = = =« =

BEs tembién conocido pars los entendidos en la materis
que otrg desventaja de los productos fabricados de cloruro
de polivinilo postclorado es la fragilidad muy altg de ea-

10, tos produbtos bajo las condiciones usuales de utilizacién,

A fin de vencer estas desventajas y mejorar asi la trg
tebilidad y la resistencla al impacto, se puede recurrir a
la incorporacién de plastificantes o agentes reblandecien~
tes que producen, sin embargo, efectos secundarios indeses-
15, bles (tales, por ejemplo, uns mercede disminucidn de la re-
sisteneia al calor, unag mayor sensibilidad e los agentes
quimicos, peores ceracteristicas eléctricas) que realmente
conducen a una limitacidn de los campos de aplicacién del

cloruro de polivinilo postclorado o incluso excluyen su u-

20, tilizgacidn en el campo de los articulos manufecturedos ri-
gidos.——--—nmm ----- R - e W ew we M e e

Por ello, es el propbsito de esta invencién mejorar
la tratabilided y la resistencia al impacto, manteniendo sin
embargo al mismo nivel la resistencia térmica, de las com-
25, posiciones poliméricas basadas en cloruro de polivinilo
postclorado, de modo que pusdan tratarse fécilmente en equi

pos normales de tratamiento (extrusoras, calandries, pren-



Do

10,

15,

20,

25,

-4

342780 *

sas de compresidn y prensas de inyeccién) y que puedan uti-
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lizarse ventajosamente en forma de tubos, elementos configu-
rgdos, herramientas, componentes 4e equipos eldctricos y ar-
ticulos rigidos en general, en todos aquellos casos en los
que puedan entrar en contacto com msgua, liquidos corrosivos,
geses, humos y similares, a itemperaturas més bien altas del
orden de, gensralmente, ;09 a 1002C, = = = = = = - . =

Estos y otros propésitos se alcanzan por medio de las
composiciones polimérices termoplésticas obtenidas segin es-
ta invencidén que, ademds de comprender los aditivos usugles
que se utilizan en la préctics comin pers fines similares,

.por ejemplo estabilizantes térmicos, estabilizantes a la luz
¥y & los agentes atmosféricos, absorbentes de rayos ulitravioe
leta, agentes antioxidantes, agentes antibloques y eventual-
mente tintes, estdn constituldas, segin ests invencién, por

ung, mezcla que contiene ¢ = « = = = - « - e e

a) por lo menos un polimero y/o un copolimero postclo-
rado de cloruro de viﬁilo, - .- - - m o

b) por lo menos un copolimero de injerte entre una po-
liolefing helogengde y un polimero y/o copolimero de
CLOYUro G VINIlO, m = = = m = = = = = == -—— - =

¢) por lo menos un compuesto que goctia como carge mine-

De hecho, se ha hallado sorprendentemente que las compg
siciones poliméricas formulades seglin le presente invencidn

estin taracterizadas POr § = = = = m e - - - - - - - -

- ung buena tratebilided en miquinas de tratamiento y/o
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transformpeidn convenciongleg, = = = = = = = = = = «

- busnas caracteristicas mecdnicas, = = = =« = = = = «

- resistencia al impecto setisfacioria, tanto a bajas

temperaturas como a temperatura embiente, — « -« « -

5. - ung satisfgctoria resistencia al calore = = = = = =

Cuando se utilizan las composiciones poliméricas de eg
ta invencidn, se alcanza el resultado sorprendente de mejo-
rer simultinesmente la tratabilidad, la resistencia al im-
pacto ¥ le resistencia a la flexién bajo cerga de los arti-
10. culos manufacturados obtenidos de las mismes, mientras que
las otras cgracteristicas, que por si mismas ya son bastan-

te satisfactorias, permanecen précticamente inalteradas, -

Los polimeros y/o copolimeroa postclorados de cloruro

de vinilo, g utilizer en la composicién de esta invencién,

15, pueden elegirse de una amplia gema de materieles poliméri-
cos preparados segin técnicas bien conocidas para los enten

didos en 19, materia. ———————— P e e e R . Y

Se prefiere utilizar los productos obtenidos por medio
de la cloracidén de cloruro de polivinile o de copolimeros
20, de cloruro de polivinilo que contengan por lo menos 50%,
pero preferentemente mis de 80%, en peso de cloruro de vini-
lo quimicamente combinado con un nimero X de Fichentscher
comprendido entre 40 y 80, pero preferentemente entre 50 y

25, Son perticularmente adecusdos para los propdsitos de la
presente invencién los productos de cloracidén de polimeros

y/o copolimeros de cloruro de vinilo preparados segin los
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procedimientos deseritos y reivindicados en las szolicitudes
de patente italiana n? Verb. 7.188 de fecha 21 julio 1965,
n? 15.807 de fecha 12 marzo 1966 (que corresponden a la pa-
tente espafiola 329.854, por "Procedimiento para la clors-
cidn de materisles poliméricos") y n? 14.558 de fecha 16 fe
breroc 1966 (que corresponde a la patente espafiola 337.093,
por "Procedimiento para preparar polimeros y copolimeros

de cloruro de vinilo") del mismo solilcitante, = = = = - - -

Los materiales poliméricos as{ preparados, en el caso
del cloruro de polivinilo posteclorado, se caracterizan por
una viscosidad especifica en ciclohexanona (al 0,4% en peso/
volumen y a 25%C) que varfa entre 0,4 y 0,5, por un peso esw
peci{fico desde 1,55 a 1,58 g/cc a 25%C, que indica un conte-
nido del 63 al 67% de cloro combinado ¥ por una temperatura
de penetracidn Vicat (ASTM D 1525-52 T, mod, con un peso de
5 kg) comprendida entre 114 y 12220, = = = = = = = = = = =

Tos copolimeros de injerto entre una poliolefina halo-
genada y un polimero y/o copolimero de cloruro de vinilo, a
utilizar sn la composicidn segin esta invencidn, pueden ele-

girse de entre una emplia gama de pProductos, == = = = = = =

Se glecanzan resultados particularmente ventajosos uti-
lizando, segin esta invencidn, un material polimérico obte-
nido por medio de la polimerizacidn de injerto en una sus-
pensién acuosa de cloruro de vinilo en presencia de polieti-
leno clorado del tipo conocido en el mercado como ID 184 4
ID 408, producidos por Du Pont USA. Estos productos contie-
nen desde 8% a 12% de poliolefinas cloradas y se caracteri-
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zen por una densidad aparente que veria desde 0,5 a 0,7 &/cc,

con un tamefio de particulas tal que dejen, sobre un temiz

de malls 40, un residuo de 10% y, sobre un temiz de malla

140, un residuo de 55%; estendo caracterizados ademds ta-
5 les copolimeros de injerto por una viscosidad especifica

en ciclohexanona que varie desde 0,41 g 0,45, = = = = = =

Estos copolimeros de injerto se utilizan en las compo-
siciones poliméricas segin la invencién en cantidades que
varfan desde 0,5 a 100, pero preferentemente desde 5 a 50
10, partes por 100 paries en peso de polimeros y/o copolimeros

clorados de cloruro e Viniloe. = = ~ @ = = - - - - - - -

Les substancias que pueden utilizarse en las composi-
ciones segin esta invencién como cargss minergles se eligen
de una emplis gama de productos, cuyas ngturaslezs y carac-—

15. teristicas son bien conocides para los entendidos en la ma-

Una clase preferida de subastanciass comprende el carbo-
nato cdlcico, el cuarzo, el silice, la alimina y similares,
en forms de particulas recubiertss eventuanlmente con ceras

20, minergles, dcidos grasos, jabones y simileres; estas parti-
culas tienen dimensiones tales que el 60% tendrd un didme-
tro menor de 3 micras y que por lo menos el 80% tendrd un

didmetro menor A6 10 MiCroS. = = = = = = = = = = w = - - -

Estas substancias se utilizan, segin la invencidn,en
25, cantidades comprendidas entre 5 y 50, pero preferentemente
de alrededor de 15 partes en peso por 100 partes en peso de

polimeros y/o copolimeros clorades de cloruro de vinilo, -
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Ias composiciones de esta invencién pueden prepararse

sz ers A

por mixturecién mecdnice de todos los componentes en una
mezcladora convencional de cinta o, preferentemente, en u-
na mezclgdorg de alta velocidad del tipo Henschell, a fin

de faciliter en la medids de lo posible la dispersidén mitua.

Puede tembién prepararse ung predispersidn de los dis-
tintos aditivos necesarios para un tratamiento subsiguiente
adecuado; ‘tal predispersidn se sfiade después a la fase de
los materigles poliméricos termoplésticos (cloruro de poli-
vinilo clorado mds copolimero de injerto de poliolefina clora
dg y cloruro de polivinile) y luego se mezcla todo adicional-

mente siguiendo uno de los métodos descritos enteriormente.-

Lo mezelg asi obtenida (mezcla seca) se trata entonces
a alté temperatura, por ejemplo entre 180 y 2108C, utilizan-
do un juego de rodillos laminadores, esto es una mezeladora
interng del tipo Banbury, hasta que se obtiene una masa homo-

géneamente derretida, = = = = = = = = = -~ - - .- -

Esta masa puede transformarse en hojas que, después del
enfriemiento, se utilizan como a tales, por ejemplo para la
preparacidn de muesiras para las determingciones de las dis-

tintas propiedades o se granulan en forms de pequefios cubos.

Otra posibilided se refiere a lag extrusién directa de
la fase pulverulents (mezcla seca) o de la masa homogénea~
mente derretids a través de ung hilera que tenga una plurali
dad de pequefios orificios y esté provista de ung hoja coria-
dora; también en este caso se obtiene un producto iﬂ%ermedio

de forma granular muy facil de wmanipulere = = = = = = « = =
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Ilos ejemplos siguientes ssdéhgal &Qm me jor la ides

inventive de esta invencioNe = = = = = = = = = = = = = = = = =

EJEMPIO 1
‘ Se prepararon tres composiciones poliméricass en las cugles,
5o siendo log mismos el tipo y cantidad de cloruro de polivinilo
postelorado, de estabilizente térmico, de coestebilizante y de
lubricante, se emplearon diferentes centidades de carga mine-~

ral. --------------- W A e e B o R W Su EN W Se e

Las caracteristicas y centidades de los componentes de la

10. mezcla se indican en lag siguiente tablg le = = = = = = = = =« ~
TABIA 1 .
- partes en peso
Muegtra control _A_ _B_ _C_
PVC/CL (1) 100 100 100 100
Carga (2) 7 - 5 15 20
BEstabilizante térmico (3) 1,5 3,5 1,5 1,5
Coestabilizante (4) 0,5 0,5 0,5 0,5
Iubricante (5) 1,0 1,0 1,0 1,0

(1) Cloruro de polivinilo postclorado con las sigulentes ca-

rocterfsticass: - = = = = = - --——— -
- peso especifico 1,535 g/cc
- porcentaje c¢loro combinado 65,2 %
~ viscosidad especifice 0,460
- porogidad
T3 netwo poros 058 ailtes
- temperaturs penetracién Vicat 1202¢

estebilidad térmica expresads como
congtante K de desclorhidracién a -3 -1
18020 0,490 x 10™~ horas
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(2) ATL-SIL-ATE-W de la Columbian Carbon International

(3) lgarkugi/x (laurato de bario~cadmio) de Argus Chemical
Qe °

(4) Pareplex G 60 (aceite de semilla de soja epoxidada) de .
Rohm ~ Haas - Alemania --

(5) Cera E de Farbwerke Hocchet - Alemania

Los componentes de lg mezcla, indicados anteriormente,
8se mezclaron durante 15 minutos en una mezcladora de cintg a
902-1002C; las mezclas asi obtenidas se enfriaron luego, bajo

agitacidn constante, a 40920 en 30 minutose = = = = = = = = =

La mezcla seca asi obtenida se tratd entonces en un Jue-
go de rodillos laminadorss cuyo rodillo anterior se mantenia
a 1902C y el rodillo posterior a 2002C; el tratamiento se reg
1izd durante un tiempo total de 6 minutos; ia hoja bruta asi
obtenida (crepd) se wtilizé para la preparacidn de placas de
ensayos que tenfan dimensiones y formas varizbles segin las

caracter{sticas g detorminare = = — = = = = = = = = = = - = -

Se prefirid utilizar este proceso de valoracidn, esto es,
el de las placas prensadas y por ello el de materiales isotrd -
plcos, precisamente a fin de disponer de datos homogéneos y
comparables entre si, puesto que es bien conocido para los en= '
tendidos en la materia que los productos manufacturadoes, dado
que pueden orientarse diferentemente durante la etapa de tra=-
tamiento, pueden presentar pardmetros mecdnicos que difieren
en cada caso o por 1o menos que no son comparables entre si se

gin el tipo de trabajados = = = = = = - = - — e m - —————-

a) Placas para obtener muestras para los ensayos de resi-
liencis Izod

Se dispusieron 80 g de hoja bruta en un bastidor de
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127 x 127 x 3,2 mm que luego se sometid durante 5
minutos a una presidn de 150 ATE dentro de una

prensa de platos verticales (250 x 250 mm), tenien—
do los platos una temperaturs de 1752-1802¢,
5, La placa asi obtenida tenfa un espesor de 3 mn y
de esta ltima se obtuvieron muestras, por medio
de laminacidn, que tenfan un tamafio ds 63,5 x 3,2
x 12,7 mm y una entalla adecuada en forma de V.
El ensayo se efectud entonces segin el método des=
10, crito en la ASTM D 256-56s = = = = = = = - = = = -

b) Placag para obtener muestras para el ensayo de re-—
gistencia a la flexidn

Se introdujgron 190 g de hoja bruta en un bastidor

de 150 x 127 x 6,4 mm ¥ luego se sometid durante
15, 10 minutos a una presién de 150 ATE en una prensa

de platos verticales (250 x 250 mm), teniendo los

platos una temperatura de 175-18090.

Ia placa as{ obtenida tenfa un espesor de 6,0 mm y

de esta dltima se obituvieron muestras (127 x 6,4
20, x 12,7 mn), por medio de leminacidn.

Después de ello se realizd el ensayo segin el mé-

todo descrito en la ASTM D 671e = = = = = = = = -

e) Placas para obtener muestras para la determingcidn
de la temperaturs de penetracidn Vieat

25, Se procedid como se ha descrito en el punto b).
La placa tenfa un espesor de 6,4 mm y se obtuvie-
ron, de esta dltima, muestras (35 x 35 x 6,4 mm) para
el ensayo.
¥l ensayo se realizd entonces segin el método des—

erito en la ASTM D 1525-58, modificada, esto es,



adoptando una cerga de 5 kg de modo que se adaptara

maXe)
8) Peso eapecifico

8 le norma VDE 0302 III, = = = = = = = = = = = = =
d) Plac o obtener musstras le determinacién
de_la dureza Rockwell
5e Se utilizé el mismo método que en el punto b).
Lg pleca asi{ obtenida tenis un espesor de 6,4 mn y
de esta f1tima se obtuvieron muestras (50 x 50 x 6,4)
pare la determinacién realizada segin las normas
ASM D785, = w = = mm === mmmem- = m— -
10. e) Beterminacidn del peso especifico
Iuas medidas se realizaron segin las normas AST™M D 792,
Tas caracteristices referentes a las composiciones
indicadas en lg tabla 1 se resumen en lg table 1 bis,
TABIA 1 big
o Unidsd de '
Gargcteristicas medide 7 control A B L
1) Tratabilided en ’
ung laminadora
de rodillos - nuy pobre pobre pohre pobre
2) Contraccidén de
1a ho ga bruta
(orepé) - ~ considerable ligera ausente ausente
3) Resiliencias Izod Xg om/em 3,8 4,3 4,6 4,3
a 232¢ »
Resiliencie Izod woow 3,5 3,5 3,5 3,3
a 02C . .
4) Tempera'bura pe~- - .
netracidén Vicat oC 117 117 118 117
5) Dureza Rockwell - 103 102 101 102
o) R vago Hians  Kefen’ 31000 33500 37500 37000
xion ' '
la
7 o Mt P n 980 1000 1050 1020

-

g/ce 1,511 1,538 1,586 1,60
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Del examen de los datos anteriormente indicados se ob-

gervaréd que la introduccidn de cantidades crecientes de car-
ga determinara, para la gamg considerads, ung mejora de la
tratabilidad de la composicién polimérica. Hay también una
me jors del aspecto del material en hoja obtenido del trata-
miento de lg composicién polimérica, asi como una mejora del

médulo de elasticided y de ls resistencia a la f£lexién, - -

Las otras caracterf{sticas, excepto el peso especifico,
el 4ltimo de los cuales crece obviamente con el aumento del

contenido de cargs, permanecen practicamente invariadas. - -

EJEMPIO 2

Se repitid el método descrito en el ejemplo 1 y se pre-
pereron tres composiciones poliméricas en las cuales, para
iguasles cantidades de cloruro de polivinilo postclorado, es-
tabilizente térmico, coestabilizante y lubricante, se utili-
zaron cantidades diferentes de copolimero de injerto entre

cloruro de polivinilo y poliolefing cloradge = = = = = = = =

Ias cantidades de los componentes de las mezclas y laes

cargcteristicas de los mismos se indioan en la siguiente ta-

blg 28 = = = = = « = = = e - - - - _-——— - - - -
TABTA 2
. . pertes en peso
Muestra control 2. E E
BVC/C1 100 100 100 100
Copolimero de injerto PVC/PE (1) - 5 15 20
Bstabilizente térmico (2) 1,5 1,5 1,5 1,5
Coestebilizante (2) 0,5 0,5 0,5 0,5

Iubricante (2) 1,0 1,0 1,0 1,0
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(1) Copolimero de injerto entre cloruro de polivinilo ¥ po-
lietileno clorado conocldo en el mercado como "Opalon
740" de Monsanto Chemical Co. USA, conteniendo este pro

ducto 10% de polietileno clorado y 90% de cloruro de vi

56 nilo quimicemente combingdos = = = = = = = = = = = = =
(2) Izuel que en el ejemplo 1, tabla 1, bajo los puntos (3),
(4) y (5)e mm s e e e s e - - - - -
Ias caracteristicas relativas a la composicidn indicada
en la tabla 2 se indican en la tabla 2 bise = = = = = = « =~
TABLA 2 bis
Unidad de .
Caracteristicas medide control D B by
1) Tratabilidad en - muy pobre buena excelente excelente

2)

una laminadora

de rodillos

Construccldn de - considerable ligera ausente  ausente
la hoja bruta

crepe

3) Resiliencia Izod Kg om/cm S

a 23%C 3,8 6,5 7 8,1

Resiliencia Izod " n

a oeC 3’5 5’4 5,4 6’5
4) Temperatura pe- ec

netracidén Vicat 117 113 106 94
5) Dureza Rockwell - 103 101 98 90
6) Mdaulo dg glas— Kg/bm?

ticidad bajo

flexidn 31000 30500 30000 27500
7 Resisgen%ia a la u

flexion (carga

méx.) & 980 980 920 840
8) Peso especifico g/cc 1,511 1,485 1,458 1,424

Del examen de los datos anteriormente indicados se vera que la
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introduccidén de cantidades crecientes de copolimere de in-
jerto de PVG/polietileno clorado mejora considerablemente
la trabajgbilidad de la mezclas asi como el aspecto de la
hojs obtenida trabajando la composicién polimérica, y la
resiliencia del material, tanto a temperaturs ambiente co-

mo 8 bajas temperaturag. = = = = « = = = - - - - - - - -

Por el contrerio, la temperatura de penetracién Vicat,
ls resistencie a la flexién bajo carga y el peso especifi-
¢0 parecen estar ligeramente reducidos, aunque permanecen a

valores aceptableg, = = = = = @ = = = = = - ~ - - = -

EJEMPIO 3

Se repitid el mismo proceso que el deacrito en el ejem
plo 1 y se prepararon tres composiciones poliméricas basadas
en 100 partes de cloruro de polivinilo clorado del tipo des—
erito en el ejemplo 1, a las que pe gfiadieron los mismos a~
ditivos, tales como estabilizantes o lubricantes del tipo
descrito en el ejemplo 1; estas mezclas contenian ademés
cantidades crecientes de polimero de injerto de PVC/polieti-
leno clorado, del tipo descrito en el ejemplo 2, y de carga
mineral del tipo descrito en el ejemplo ly = = = = =« = = =

Ia composicidn de las mezclas anteriormente descritas
¥y las propiedades de las mismas se indican respectivamente

en las siguientes teblas 3 ¥y 3 bige =~ = = =« c = = = = = =

TABLA
- partes en peso
Muestre control G H I
PVC/CL 100 100 100 100

COpblimero de injerto
PVC/PE - 20 20 40
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Carga - 5 20 20
Estgbilizente térmico 1,5 1,5 1,5 1,5
Coestgbilizante 0,5 0,5 0,5 0,5
TABLA 3 bis
- : Unidad do
Cergcteristicas medida control G _H_ I
1) Tratabilidad en - muy pobre buena buena excelente

ung laminadora
de rodillos

2) Contraccién de - considerable muy ligers ausente ausente
1a hoja bruts
(crepe)
3) Resiliencia Izod Xg om/cm 3,7 6 6,5 746
. a 232C . _
Resiliencia Izoed ™ " 3,5 4,9 4,9 5,4
a 0¢C - -
4) Temperaturs pe- o6 117 112 113 107
 netracién Vicat .
5) Dureza Rockwell - 103 100 101 97
6) Médulo de elas- XKg/em? 31000 32000 37000 35000
ticided bajo
flexidn
7) Resistencle o la Kg/om® 980 970 960 960
flexidén (carga '
maX.) -
8) Peso especifico g/ce 1,511 1,510 1,558 1,535

Del examen de los datos gniteriormente indicados se ve
ra claramente como pueden mejorarse las caracteristicas de
las composiciones poliméricas basades en polimeros y/o co=
polimeros postclorados del cloruro de vinilo por la adicién
simulténea, segln la invencidn, de cloruro de polivinilo,

copolimero de injerto de polietilenc clorado y con la adi-
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cifn de ung carga MinBral, = = = = = = = = - = - - - - ---

Més particularmente, operando segin la presente inven-
cién serd posible alcaenzar los siguientes resultados simultd

mos:--"-‘-"---— ---------- - oas ar w e e

Se - Ung considerable mejors de las caracteristicas de tra-
tabilidad de las composiciones poliméricas segin la
invencidén en comparacién con las de las composiciones
constituidas exclusivamente por PVC/0l, = = = = = ~ =

- Una buena mejors de las caracteristicas de resiliencia
10, de las composiciones polimérices segin la invencidn,
en comparacién con las de las composiciones congtitui-

das exclusivemente por PVC/Cl, = = = = = = = = = = = «

Una buens mejora del médulo de elasticidad bajo flexién
de las composiciones poliméricas segin la invencién,
15, con respecto el de las composiciones polimérieas cons-
titu{das exclusivamente por PVC/CL, mientras que las
otras caracteristices permanscen précticamente incam-
bisdas s valores tipicos para el PVC/Cl o, por lo me=
nos, superiores, con mucho, s los valores del cloruro

20, de polivinilo normal (no postclorgdo), = = = = = =~ = =

N O T A ‘
Se declaran de novedad y brOpiedad para Espeafia, sus
territorios y plazas de soberania, las siguientes: = - - -

REIVINDICACIONES

25, 1.~ Procedimiento para mejorsr lss caracteristicas de

las composiciones termopldsticas poliméricas, basadas en po
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1imeros y/o copolimeros clorados de cloruro de vinilo, carac -

terizado ﬁorqpa comprende proveer por lo menos un polimero
y/o copolimero clorado de cloruro de vinilo, por lo menos un
copolimero de injerto entre una poliolefina halogenada y un
polimero y/o copolimerc de cloruro de vinilo y por 1o menos
ung, carga, proveer por lo menos un sgente elegido del grupo
de los estabilizantes térmicos, a la luz, contra los agentes
atmosféricos, absorbentes de rayos ultravioleta, antioxidan-
tes, antibloques y tintes, hdmOgeneizar por mixturacidén los
citados componentes pars obtener un producto intermedio y

configurar el producto intermedio por leminacidén o extrue

Bién."'""'--—--"---——-----—----———

2,~ Procedimiento segin lg reivindicacidén 1, caracteri-
zado porque el copolimero de injerto y la carga estén pre-
sentes en cantidades comprendides respectivamente entre 0,5
y 100 y entre 5 y 50 partes en peso con respecto a 100 par-
‘tes en peso de dicho polimero y/o copolimero clorado de

3.~ Procedimiento segin la reivindicacidén 1, caracte-
rizado porque dicho copolimero de injerto estd constituido
por un copolimero de injerto emtre cloruro de polivinilo y
una poliolefing clorads presente en una cantidad comprendi-
da entre 8% y 12% en peso con respecto a 100 partes en peso
de copolimero de injerto, estando constitufdo el resto por

cloruro de vinilo quimicemente combinado, = = = = = = = = =

4.~ Procedimiento segin les reivindicaciones 1 @ 3, ca-
racterizado porque dicho copolimero de'injerto estd presen-

te en una caentidad que varie de 5 a 50 partes en peso con
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respecto g 100 partes de dicho polimero y/o copolimero clo-

rado de cloruro de vinilo, = = = = = = = = = = = = = = = =

5.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 4,
ceracterizado porque dicha carge se elige de la clase que
comprende carbonato cdlcico, cuarzo, silice, alimina y si-
milares, utilizédndose dichas substancias preferentemente en
forme de particulas, recubiertas con ceras, acidos grasos,
jebones y similares, teniendo diches particulas un tamafio
tal que el 60% presente un didmetro de menos de 3 micras

y que por lo menos el 80% presents un difmetro de menos de-

10 micrage = = « =~ = = = = = - e o e -

6.= Procedimiento segin la reivindicacidén 5, caracte-
rizedo porque diche cargs se utiliza en una cantidad igual
a 15 partes en peso por 100 paries en peso de dicho polime~

ro y/o copolimerc clorado de cloruro de vinilos, = = = = = =

7.~ "PROCEDIMTENTO PARA MEJORAR LAS CARACTERISTICAS DE
IAS COMPOSICIONES TERMOPIASTICAS POLIMERICAS", = = = = = =

Todo ello conforme se describe y reivindica en la pre-
sente memoria que consta de diecinueve hojas, foliadas ¥y

mecanografiades por una sola de sus caras.

BARCELONA, 23 JUN, 567
P.A M CURNLS

Firmado: F. Corti)
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