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" ENUNCIADO: "UN_METODO PARA LA PRODUCCION DE

'MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de concesién de ung

PATENTE DE INVENCION

 SOLICITANTE: ....... N.V. CHEMISCHE INDUSTRIE SYNRES. ..

RESIDENCIA: .......... Slachthuisweg.30,. JOEK. VAN. HOLLAND,

HOLAND A b e e e e

.........

...PELICULAS A PARTIR DE RESINAS DE |

POLIESTER INSATURADO".

Prioridad: Patente . Holandesa .. .. .n°6609608.. del.8=7=1.966.
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| temperatura smbiente. A consecuencia de este largo periodo
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* |luntad sales metdlicas y/o aminas como acelerantes.

. 1naaturado, de forma que la calldad no llega al valor esta-

bre la polimedizacidn, de forma que se obtienen peliculas cu

1 la velocidad de polimerizacién es baja, igual que el frado

turgdo sp.polimerizan por irradiacién con electrones de gran S

342757

Es sabido que las resinas de polléster 1nsaturado pue~

den ser polimerizadas mediante perdxidos, afiadiéndose a vo-

No' obstante, la produccién de peliculas mediante este
nétodo de polimerizacidn no ha sido aplicada en gran escala
debido a que: )

a) la VGlOClQad de pollmerlzaelén es baja. A temperatu
ras del orden de 120°C se requiere un tiempo minimo de poll-
merizacién de 30 se gundos pare obibener un grano de po;mmerl-‘

zacibén del 90 p,'51endo este tlempo de.hasta 10 minutos a la
de polimerizacidn, se produce una gran pérdida de monémero.

blecldo, v

b) la presencia de peréxidos y acelerantes da lugar a
1a formacién de subproductos no desegdos, qqe'influyen advqg_‘
sahente sobre la calidad de la pelicula;

c) el oxigeno del aire ejerce un efecto inhibidor so=-

ya superficie no estd exenta de adhesién y hay Que realigar
déeraciones adicionales para el arrollamiento de las pelicu~-
las. '

Tembién es sabido que las resinas de poliéster insatu-
rado pueden polimerizarse bajo la influencia del calor y/o
de la luz (en ausencia de peréxidos). Este método tampoco es

adecuado para la produccidn de peliculas porque también agui

da pollmerlzaclén.

Finalmente, se sabe que las resinas de poliéster insa~
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energia. Sin embargo, un inconveniente de este método es que

estd ligado & una energls méxima especifica, debido a que no
ge puede aumentar la velocidad de polimerizacién al azar,
mientras que la polimerizacidén es intompleta. Esto no estd de
acuerdo con los eleva&os gaétos de invergidén del aparato. |
(Véase, por-ejemplo, la memd&ia de la patente inglésa nimero
762,953, donde la energia vadiante no debe exceder 1 X 106
roentgens por segundo'(= 0,84 x 108 9rg/g/§eg.)).

- El presente invento proporciona un méto@o mediante el
cual puede obtenerse une polimerizacidén casi coﬁpléta de las
resinas de poliéster,insatu;ado en un periodo de tiempo muy
corto (en 5 segundos). Para ello se ha hallado que la cadena
de poliéster debe presentar un intervalo critico de valores
de la relacidn de equivalencia mondmero insaturado/enlaces
olefinicamenté insaturades, dentro del cual es posible reali-
zar la polimerizacidn pars valoreé de la energla superiores
a1x 10° roentgens por segundo, como resultedo de-lo cusl
pueden obtenerse periodos de polimerizacidén muy bajos y tem=
bién un grado de polimerizacidén superior al 90 %

Esta relacién critica de equivalencia varfa entre 1,0
y 1,7+ Por consiguiente, el invento se refilere a un método

para'la produccién de peligulaq a partir de resinas de poli-
éster insaturado, cuya relacidn de equivalencia entre el mo-
némero insaturado y los enlaces olefinicamente insaturados

en la cadena de polidster oscila entre 1,0 y 1,7, realizdndo-
se la polimerizacién por irradigcidn con electrones de gran

energla, a una dosis de enepgia radiante superior a 1 x 108

erg/s/seg.
En las resinas de poliéster que existen en el mercado,

la relscién de equivalencia entre ol nonémero insaturado/4ei-
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" do insaturado y/o_ élcoholzi.néaﬂgr;az.o&e?cual estd constitul-

-4 =-

dp,el polidster es, en’genergl, 2-2,5 por cuya razén'no pﬁe_
den ser utilizadas en ol método de-este invento. - ’
Por résinas de poliéster insaturado se entienden las

resiﬁas obteniéas por policpndensacién de écidos dicapboxili
cos con alcoholes bivalentes, conteniendo dichos Scidos car-
boxilicos y/o los alcoholes, por'lo ﬁenos parcialmente, enla
ces insaturadbs &-ﬁto'p—Yg, como por'éjemplo el 4oido malei-
co, dcido fumdrico, aﬁhidrido del 4cido maleico, dcido ita-

cénico, bgtilendiol~i,4, butindiol~1,4, cuyes resinas son ca
paces de reticwlarse formando ‘una red tridimensional, debido
a ls preséncia de un compuesto vinilico o acrilico eﬁ'el que
estén disueltas. Estos compuesios vinilicos o acrilibos son

estireno, viniltolueno, aéetatﬁ de vinilo, ftalato de digli-

I 2o, fumerato de dialilo, derilato de metilo, metacrilato de

metilo, ebce _ ‘

Tos dcidos dicarboxilicos pueden'sé? sustituidos par-
cialmente por 4cidos fricarboxilicos o-dcidos carboxilicos
de peso molecular superior. Esto también es éplicable a los
alooholes. También és,posible la modificacidén con 4cidos mono
cerboxilicos. !

Ias .peliculas puéden manufacturarse en cualguier forma
conocida. Un aparafo preferido es el indicado en ¢l dibujo
que se incluye. E1 aparato consta de un cilindro con una su-
perficie perifér;ca de acero pulido (1) sobre el cual se ex—
tiende ﬁna capa de la solucién de résina de poliéstep proce-
dente @él mecanismo ap;icador (2) de-uﬁ espesor de 0,15 mm,

con el cilindro gifan@p a una velocidad periférica de 5 m/mi+ -

nuto, El mecanismo (2) estd dispuesto sobre un ‘depbsito ‘de

resina (3) provisto de una alimentacién de resina (4). Sobre
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sl'cilindro ge encuentra montado el acelerador de electrones
ldicho acelerador para proteger de la radimcién la resina-de

arrolls mediante el mecaﬁismo de recogida ¥ arroliado (7 ¥

|te exente de adhésién para poder ser arrolleda.

(5)y estando situadas las pantallas 6 y 6! ‘& ambos lados de
reserva y la pelfcula polimerizada. La pelicula final se

8). La anchura expuesta a la radlaomén es de 10 cm. La. canti-

dad total de energia absorblda es 7 5 % 108 erg/g, correspon—-:

diente a una dosis de 6,25 x 108 erg/g/seg.

E1 invento geré ilusitrado a continuacién mediante refe-”'

rencia a los siguientes ejemplos.
EJEMPIO 1

ﬁha resina de poliéster inaa?urado obtenids por egteri-
ficaeidn de - o |

1 mol de anhidrldo de écido £4délico

1 mol de écido fumérlco y

2,2 moles da propanodiol~1 2 )
y disuelta en 1 2 moles de estireno (siendq por consiguiente,
de .1,2 1a relacldn de equivalencia entre el estireno y los .
enlaces olefinicaﬁenta insaturados en la cadena de poliéster)

se aplice sobre un soporde- de acero inoxidable pulido, con

un espesor de 0,2 mm y despuds.se irradia durante 2,5 segun- |

dos con electrones rdpidos, de tal forma que la cantidad de
enargia es de 3 x 108 erg/g/segs La pelicula resultante tie-
ne un grado de polimerlzaclén del 93 %y esﬁé suficientemen—

8i 1la pelicula se somete a una centidad de energla ab-

8 erg/g/seg, se alcanza un gre~

sbrbida de solemente 0,9x 10
do de polimerizacidn del 91 % solaménte después de 8 segun—
dos, mientras que la superficie de la pelicula no estd exen-

ta de adhesidn.
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342757
EIMIPLO 2

Uns resina de polidéster insaturado obtenida por esteri

ficacibn de . N
_1 mol de foido isoftdlico
'3j1 mol de anhfdrido de 4cido maleico y

2;1 moles de dietilenéiiool
y disuelta en 1,5 moles de eétireno‘(s;endo, por consiguien—
tey, do 1,5 la relacién de qu;valencia entre el estireno y
los enlaoes olefinicamente insaturadcs en la cadena de poli—

éster) se apllca sobre una placa de acerc pulida y cromada,

con uan espesor de O,1 mm ¥ esta capa se irradia despuds con

ES eleotrones répidos, de %al forma gue se absorbe una energla
4 de 1 x'10‘9 erg/z/seg. Ila pelicula resulta totalmente polime-

'rlzada al cabo de 1 gegundo. - ) S e

Sl 8 anade estireno adlclonal a la soluclén de resina

'anterlof, de forma que la relacidn de equ1Valen01a entre el

estireno y los enlaces .olefinicemente insaturados en la cade

ng de poliéster sea de 2, en las mismas condiclones se alcan

| za un grado de polimerizacidén del 55 % solamente.

-EJEMPTO 3

Si le resgina de poliéster del Ejemplo 1 se aplica en
una capa de 0,2 mm sobre un substrato de madera en lugar de
una capa reflectéra.de acero inoxidable o latén ocxromado, la
oantldad de energia absorblda por gramo y por segundo es 80—
lemente alrededor del 70 % de la ahsorbida - con un soporte

ref1e0uor._
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1. Un método para la produccién de pelliculas a partir
de resinas de poliéster insaturado cuya relacién de eduiva-

lencia entre el monémero insaturado y los enlaces olefinica~

: mente 1nsaturados en la cadena de polidster varia entre 1,0 y .

,7 realizéndose la polimerizacidn por irradiacidn con elec-

trones de gran energia, a una d051s de energfa radiante su-

8 erg/é/beg~ ,

perior & 1 x 10 _

2. TUn método segin la Reivindiéacidn 1, en el,qﬁe la
acoién de la enérgia'fadiante dura menos de 5 segundos.

3¢. Un mé'todo segin las Reivindicaciones 1:-2, en el que
la pelicula se manu¢actura sébre un goporte de un material |
reflector de alecivones.

4, . Se re1v1nd1ca por 1ltimo como obgeto sobre el que
ha de redaer la Patente de Invencidn que se solicita: "UN ME
TODO PARA LA PRODUCCION DE PELICULAS A PARTIR DE RESINAS DE
POLTESTER INSATURADO". '

: Todo conforme queda descrito y reivindicado en la pre
sente Memoria descriptiva, que consta de SLete_pégiqas meca=-
nografladas y dibujos adjuntos. ‘

Madrmd 7 de JullO de 1967.

BERNARDO UNGRIA.
D.p. '
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