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para solicitar PATENTE DE INVENCION por 20 aiios

a nombre de VITKOVICKS ZELEZARNY KLEMENTA GOTTWALDA
nérodni podnik

entidad / Xbexpoaxbonatidads chiocoeslovaca

con domicilio en Ostrava, Checoeslovaquia

por: "UN LEIODO DE PRODUCIR COMPURESTOS SINTETICOS FORMA-
DORES DE ESCORIA" (Clase Internacional B22c¢)
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La presente invencidn se refiere a un com-
puesto escorificante sintético para la colada de lingo-
tes de acero con mayor eficiencia, como resultado de
una adecuada combinacidn de propiedades fisicas y qui-
micas de las escorias wmetallirgicas, por ej. las de al-
to norno, y los materiales aislantes inorgénicos.

Para colar lingotes en lingoteras, se hace
un uso alin creciente de escorias sintéticas, con el fin,
parcialmente, de eliminar el desagradable y antihigié-
nico trabajo del recubrimiento de lingoteras con bar-
nices de alquitran, y, en parte en comparacidn con otros
recubrinientos para lingoteras, para mejorar las super-
ficies del lingote impidiendo la formacidn de defectos
superficiales. Ademés, algunas de las escorias sintéti-
cas hasta ahora utilizadas mantienen la refinacién de
acero fundido, o aumentan su grado de desoxidacidn. Es-
tas escorias o compuestos de escorias se utilizan o bien
en estado blando o pastoso o en esiado sdlido. Para su
empleo en estado pastoso, han de ser fundidas en apara-
tos especiales, lo que es desventajoso desde el punto
de vista de trabajo. Por ot.o lado, para ser utilizadas
en estado sbélido, necesitan mezclas de materiales exo-
térmicos, tales como aluminio, aleaciones ferrometili-
cas con Oxidos de hierro o manganeso, nitrato de Pert
para acelerar la fusidn, o compuestos escorificantes
dcidos finamente molidos con mezclas de wmateriales car-
bonosos para aislar la superficie superior del acero en
fusidn, y, por consiguiente, para acelerar su fusidn, o
escorias con mezclas de fluorures que actQian como funden
tes para disminuir los puntos de fusidn de las escorias
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naturales. aiora bien, todos estos matériales exotérmi-
cos son caros y contamiran el lugar de trabajo como con
secuencia de la inevitable formacidn de humos perjudi-

ciales durante las reacciones exotérmicas.

Lo mismo pucde aplicarse a los compuestos
escorificantes sin ninglin material exotérmico, haciéndo
se imposible cl empleo practico de los mismos por el
contenido demasiado elevado de fundentes gue contienen
fluoruros de tierras bisicos o clusticas cuyo objeto
es clevar todo lo posible el punto de fusibén para com-
pensar las pérdidas térmicas del acero fundido debidas
a la necesidad de fundir los compuestos escorificantes),
ya gue los fluoruros se evaporan a las altas lemperatu-
ras utilizadas comfinmente hoy dia para la colada del a-
cero, y contaminan el lugar de trabajo.

ffinalmente, se han descubicrto compuestos es
corificantes gue constan esencialmenﬁe de cenizas lizge-~
ras de central térmica y que no contienen fluoruros, si
no fundentes alcalinos (por ejeuplo carbonato sbédico) y
carbono (generalmente més del 5 por ciento en peso).

Son higiénicamente irreprochables, pero tauwbién son des
ventajosos nor su tendencia a carburar o cemcntar la su
periicie del lingote, haciendo disminuir asi el valor
de los productos finales.

Las desventajas citadas sou eliwinadas por
medio del compuesto escorificante sintético seziin la pre
sente invencidn. Consta esencialmente de una escoria de
alto horno, u otra escoria metallrgica, finamente moXi-
da, que comprendc, como agente principal, silicatos de

aluminio y de calcio hasta 40-95 por ciento en peso, y
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materiales aislantes inorgbnicos desprovistos de carbo
no, tales como la vermiculita, perlita, queramsita, tie
rra de diatomeas, hasia 60-5 por ciento en peso. Su efi
ciencia puede controlarse ventajosamente anadiendo fun-
dentes alcalinos que aumentan la reactividad de los di-
ferentes agentes durante la formacidén de una masa fundi
da de varios componentes.

En el momento en gue el compuesto escorifi-
cante sintético se pone en contacto con el acero fundi-
do, los varios agentes del compuesto dan lugar a una
masa fundida sobre el acero fundido, cuya composicidn
corresponde, en la primera fase, a la de la escoria me
talirgica utilizada, mientras guc su punto de fusion
disminuye y sus caracteristicas figico-quimicas, espe-
cialmente la viscosidad, cambian a medida que la masa
fundida se satura con dxidos de silicio y aluminio pro-
cedentes de los materiales aislantes inorginicos, que
corresponde a los respectivos diagramas de constitucidn.
La velocidad de estas reacciones quimicas puede ser con
trolada, en cierta medida, anadiendo bases, por ejemplo
carbonatos alcalinos, que disminuyen mis el punto de fu
sidén. El poder aislante de los aditivos inorglnicos pa-
ra dar cuerpo ejerce una influencia favorable en los
procedinientos citados, ya que impiden de modo natural
las pérdidas de calor en la superficie del acero fundi-
do.

El compuesto escorificante segln la presen-
te invencidn elimina el peligro de la carburacidn o ce-
mentacidn del acero, lo que es especialmente importante

para la produccidn de aceros especiales de bajo conteni-
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do de carbono. Otra de sus ventajas reside en su versa-
tilidad para la produccién de diferentes clases de ace-
ro, asi como de diferentes tamaiios y formas de lingotes,
especialmente de lingotes redondos, que tienen una ten-
dencia particularmente mayor a la formacidén de defectos
superficiales, lo que da como resultado un aumento con-
siderable de produccidn. En comparacidén con los recubri
mientos de lingoteras hasta ahora conocidos, se prolon-
ga también la vida Gtil de las lingoteras. &n todos los
casos, las condiciones de trabajo en la acereria se ne-
Jjoran notablemente.

Describiremos ahora a manecra de ejemplo tres
métodos dirigidos a la obtencidn préctica de dicho com-
puesto sintético formador de escoria como producto indusg
trial, cuyo método reivindicamos para la patente que se
conceda,

L. Se obtendrd una primefa variedad de di-
cho compuesto formador de escoria mezclando los sipguien
tes materiales en las siguientes proporciones volumétri

cass:

iiscoria de alto horno finamente molida ... 80 por ciento

Vermiculita teevesesssnss 20 por ciento

II. Se obtendra una sezunda variedad de di-
cho compuesto sintético formador de escoria mezclando

los siguientes materiales en las siguientes proporciones

volumétricas:

Escoria de horno alto, finamente molida, de

hasta 0,1 mm. de tamailo de grano ........... 75 por ciento
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Keramsita wolida seneeavsssanes 20 por ciento

Ceniza chustica ciiesanesases 3 por ciento

IIX. Se obtendrd una tercera variedad de di
cho compuesto sintético formador de escoria mezclando
los sijguientes waiteriales en las siguientes proporcio-

nes voluméiricas:

ascoria de horno alto finamente molida ,, 60 por ciento

Perlita esreeasasseso 35 por ciento
Ceniza clustica esssssssessss O por ciento
N 0 T 4

ESEsanmEsssSsSsER

Los puntos de invencidn propia y nueva que
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de
Patente de Invencibdn en Gispaiia, por VEIRTE afios, son los
siguientes:

L.~ Un método de producir compuestos sinté
ticos formadores de escoria para la colada de lingotes
de acero con rendimiento aumentado, caracterizado por
mezclar esencialmentie 40 a $5 por ciento en peso de es—
coria de horno alto u otra escoria metalirgica, consis-
tente ella wmisma en esencia en silicatos de aluminio y
de calecio, y 60 a 5 por ciento en peso de adiciones in-
orgénicas exentas de carbono con elevado poder de ais-

lamiento tales como vermiculita, perlita, keramsita, tie

rra de diatomeas. 3‘5} 2 7 i{r é‘}
G
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2.~ Un método seghn la reivindicacidn 1,
caracterizado por ailadir fundentes alcalinos.

3.~ Un método de producir compuestos sinté
ticos formadores de escoria.

Tal y como se ha descrito en la hiemoria que
antecede, y para los fines quc se han especificado.

Esta hemoria consta de siete hojas escritas

a mlquina por una sola cara.

Madrid, 9 SEPy1o0m
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