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La. presente invención se re fie re  a un v idrio  para 

l a s  ampollas cíe tubos cíe rayos catódicos para reproduc­

ción ue te lev isió n , especialmente v idrio  para l a s  venta­

nas de lo s  tucos. Son conociaos v id rio s para la s  ventanas 

de lo s tubos de rayos catódicos para l a  reproducción de 

te lev isió n  en colores que tienen aproximadamente la  s i ­

guiente composición:

SiOa 64,7 HgO 1,1

Ll^O 0,0b Al 0 , a J 4,0

Na^O b,0 Sb^O  ̂ 4* n sh Jj 0,5

K. 0 10,1 TiO^ 0,x

CaO 1,0 UeO^ 0,E9

BaO 7 ,J

Exigencias p articu lares son impuestas sobre ea

ario para ampollas de tubos de rayos catódicos para la  

reproducción de te lev isió n  en colores, en comparación 

con e i v idrio  para la  reproducción de te lev isió n  en blan 

co y negro, listo se relaciona con la s  sigu ien tes üiferen 

o las en l a  fabricación  y e l uso ae estes tubos, nn primer 

lugar la s  componentes de v idrio  de la s  ampollas para la  

reproducción en colores no pueden se r  se llad os entre s i  

directamente, como es posible en ampollas para l a  repro­

ducción en olance y negro, sino que deben se r  unidos en­

tre  s í  usando un esmalte que preferiblemente pasa a l  es­

tado v itreo -o rlsta lin o  curante e l trab a jo , nsto debe a t ia  

huirse a l  hecho que un tubo para reproducción en colorea 

contiene una a s í  llamada máscara de sombra, que dáeimina 

io s  caminos de lo s tre s  naces electrónicos requeríaos. 

Además, e l  laño interno de la  p an talla  o stá  cubierto con

—  342745
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un Trazado a moao de entrelazado extremadamente fino ae 

tre s  suostancias luminiscentes d iferentes que corresponde 

a la s  aberturas de la  máscara ce somera, ¿as exigencias 
con referencia a la  deformación máxima perm isioie para e l

v ic n o  en v is ta  de esto , son mneno más e s tr ic ta s  que en 

s i  caso ce un vidrio  destinado a la  reproducción en blan 

oo y negro. Además, la  ternp entura, a  la  cual e l  tuco ce­

be se r  calentado durante l a  evacuación y sellado debe se r  

aproximadamente veinte grados más a l t a  y e l proceso de ca 

lentamienco es de una duración mayor que e l uaaao para 

tucos para la  reproducción en blanco y negro.

¿1 v idrio  antes mencionado es completamente s a t i s ­

factorio  desde e l  punto de v is ta  tecnológico con respecto

a l  punto ae ablandamiento, l a  calidad  y e l coeficiente ae 
expansión térmico. Sin  embargo, la  absorción para l a  ra­

diación X producida durante e l funcionamiento debido a l  

bombardeo de electrones del v idrio  no es bastante a l ta ,  

de modo que por esta  razón ya se r ía  necesario usar un pa­

nel de v iario  a u x ilia r  frente a la  ventana. La desventaja 

ae la  aosorciún in su ficien te  del vidrio  es váiiua más par 

Ticuiaxnante para la  realización  del tubo ae rayos cató­

dicos que ha sido reforzado de manera conocida con una.ca 

pa ae m aterial resinoso sin tético  que preferiblemente con 

tiene flo ra s  ae v iario  y es provisto por aanesión, cuori^i 

do dicha capa a l  menos la  región ae l a  su perfic ie  exter­
na que tiene la  curvatura mayor y es auyacente a la  su­

p e rfic ie  de reproducción, dejando descubierta la  superfi­

cie  ae reproducción misma. Debido a la  ausencia aei p e li­

gro ae implosión, este tuco es adecuado para se r  incorpo­

rado en un gaomete sin  uaar mi panel ue v ia n o  au x ilia r ,
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de la  ventana sea suficientemente elevada.

Ya es muy conocido que la  introducción de iones de 

metales pesados, por ejemplo de plomo, en e l v id rio , pro­

duce un aumento en la  absorción de la  radiación X, pero 

esto involucra v aria s desventajas tecnológicas ta le s  como 

decoloración del v idrio  durante e l  bombardeo con e lectro­

nes de a l ta  energía y la  im posibilidad de usar calenta­

miento e léctrico  adicional en e l recip iente de fusión  du­

rante la  fusión  del v id rio .

Un objeto de la  invención consiste en obtener un 

vidrio  que tenga una absorción de radiación X su fic ien te­

mente a l ta ,  v idrio  que no contiene más de 2% en peso de 

PbO y tiene también la s  propiedades f í s ic a s  y e lé c tr ic a s  

ventajosas del vidrio  conocido.

Para obtener una medida re la tiv a  de la  absorción de 

l a  radiación X por e l v id rio , se compara l a  absorción de 

radiación X de una c ie rta  intensidad por un v idrio  arb i­

tra r io  con l a  absorción por un v idrio  de referencia cono­

cida. Para este  f in  se mide la  intensidad de la  radiación 

X que pasa a través de una placa hecha del v idrio  de re­

feren cia y de 11 mm de espesor que e stá  presente frente 

a un tubo de rayos X que funciona a una tensión de 27,5 

kVolts. Estos valores para la  tensión y e l  espesor del v i  

drio son lo s usados comunmente para tubos reproductores 

de te lev isió n  en colores. Subsecuentemente se determina 

l a  tensión del tubo de rayos X para la  cual una p laca he 

cha daLvidrio desconocido proporciona ura intensidad igu al 

de la  radiación  X transm itida. La d iferencia de l a  úl­

tima tensión mencionada con respecto a lo s  27,5 KVolts
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es una medida re la tiv a  de i a  absorción ae rayos X üei v i­
drio desconocido. ¿o na encontrado que ia  in fluencia de 

un panel ae v idrio  fro n ta l au x ilia r  protector neono de v i-  

ario  a e i tipo usual y e l  espesor usual ( j , j  urna) soore la  

absorción de rayos X es 4-1,3  RV. aato s ig n ific a  que para 

e l uso ae tucos de rayos catódicos para reproducción en 

co lores, sin  vidrio  protector fro n ta l, se n ecesita un v i­

drio que tenga un valor para KV que sea a l  menos 4- i ,p  

mV en comparación con e l vidrio  conocido.

Se ha encontrado también que i a  decoloración aei v i 

a r la  por l a  in fluenoia ae i ooinbaraeo electrónico, es de­

terminada en grado consiueraoie por l a  re sisten c ia  eléc­

tr ic a  del vidrio  en cuanto estén presentes en e l vidrio  

solamente pocos o ningún metal, iáciimente red u cid o . Los 

v id rio s conocíaos previ-mente mencionados para tucos re­

productores de te lev isió n  en colores muestran una lig e ra  

decoloración; e llo s  tienen una re sistiv id ad  de aproxima­

damente iu^'*** uam cm a ¿ 3OHJ y aproximadamente lu ^  onrno 
cm a jpomo. Los va.arioo para tuoos reproductores ae t e l e ­

v isión  en coloree, ae acuerdo con io s  experimentos, ceben 

tener una re sistiv id ad  que anora es ciertamente menor que 

lo s  vaiores especificados.

rara  trab a ja r  satisfactoriam ente e l  vidrio  y moldear

10 para formar la s  ventanas, es necesario que l a  dependen

c ia  ae temperatura de la  viscosidad, no sea maeoioamenrc*

eievaaa. mn i a  práctica  esto implica que la  diferencia ae

temperatura entre e l punto ae ablandamiento, esto es la
7 , otemperatura a i a  cual l a  viscosidad aei vidrio es io  

p osies, y e l  punto ae recocido, esto es l a  temperatura a 

ia  cuai i a  viscosidad dea v idrio  es n / * * ^  p esie s, uebe

d i - (-0 3 -
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¿n relación  con la s  *cá ca icas ae fabricación  usuales 

y la s  exigencias muy e s t r ic ta s  impuestas sobre l a  deforma 

uión máxima permisiDie para lo s  componentes cíe v idrio  uu- 

rante l a  fabricación  a s i  tubo, es necesario que e l vidrio  

destinado a un tubo reproductor en colores tenga un punto 

de recocido que no sea in fe r io r  a 4&3&U.

Finalmente, es importante que un viurio  para un tu­

bo reproductor ae te lev isió n  en colores tenga e l  mismo 

coeficiente de expansión qjue lo s  v id rio s conocidos (aprola­

nadamente x iu**^ entre y jü(j3(j) de mouo ae e s ta r

de acuerdo con io s  componentes oe v idrio  y de metal que 

deoen se r  se llad os sobre y en e l tubo.

31 rango de composiciones de v idrio  de acuerdo con 

l a  invención que sa t is fa c e  este  conjunto complejo de ex i­

gencias se caracteriza  por lo s  sigu ien tes lím ite s :

a bo% en peso de Sio 2
0 a i/j de iti u

7 a " de

ó,:u a ¡i ae

2 a 4,5% tt de OaO

l i a 14^ tt ae Baú

O a 3% tt de HgO

0 a 2% tt de PbO

1 3. 4% tt de Al^O^

O, 3 a 0,7% tt de As^O  ̂ 4- Sb^O

00, 5 a 0,3% tt de Ĉ O,.

E l punto de ablandamiento de estos v id rio s e stá  com 

prendido entre 6003C y 7003C; su punto de recocido e stá  

comprendido entre 40530 y 5003C y su coeficien te de ex-
CT? r *r*A ,'S< " ¿  ̂ ¿
^  ^  /  -p

21- 7-67 -  6 -
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pansión "térmica es apro:dLmadmnente de 97 a 100 x 10"*̂  en­

tre  30SC y 300BC. E l valor antes mencionado para A  kV es 

a l  menos 4-1,5 kV y su re sisten c ia  e lé c tr ic a  es a l  menos 

ÍO '̂* *̂ olim cm a 2503C y a l  menos 10^*^ ohm cm a 350RC.

La Tabla siguiente muestra a t ítu lo  de ejemplo, se is 

v id rio s que están comprendíaos dentro del rango de compo­

sicion es de acuerdo con la  invención. Estos v idrios se ob 

tienen de una manera que es usual en l a  tecnología del v i 

drio , fundiendo lo s  óxidos correspondientes, o compuestos 

que se convierten en estos óxidos durante e l  tratamiento.

Las propiedades f í s i c a s  esenciales se muestran en 

l a  Tabla: u .c . es e l coeficien te de expansión entre 30a0 

y 3003C; AP es e l punto de recocido; SfP es e l  punto de 

ablandamiento. StP es e l punto de deformación esto  es la  

t e x t u r a  a l a  dual l a  v isc .s id ad  es l . ^ '  .

es l a  temperatura a la  cual l a  viscosidad es ÍO^'^ poisQg 

y C es l a  re sistiv id a d  en ohm cm

20

25

composición en ?!< en peso

1 2 3 4 5 6

SiO^ 62,6 65,6 64,5 64,7 63,6 65,5
Li^O - 0,5 0,4 - - -

Na¡¿0 8,4 7,2 7,8 7,5 7,8 7,o

V 7,3 7,8 6,9 8,4 8,1 8,6

CaO 2,8 y 4,0 2,5 3,2 2,4

HgO 2,0 - - 1 ,1 - -
BaO 12,7 11,5 13,1 13,7 12,4 12,4

pbO - 0,5 - - 1,2 1 ,7

342743
21- 7-67 -  7 -
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Al 0 
2 3

3.4 2,0 2,5 1,6 2,8 1,5
Sb 0 

2 3
0,6 0,1 0,6 0,4 0,4 0,4

As 0 
2 3

— 0,3 — — 0,2 0,2
CeO

2
0,2 0,3 0,2 0,1 0,3 0,3

AKV 42,05 42,25 42,1 42,3 43,1 43,9
u . C ),(x  10^7) 99,0 99,3 99,7 100,0 99,0 99,0
StP (SO) 474 459 460 457 465 455
AP (se) 501 485 486 4*9̂ * 493 485
SfP (SC) 689 680 682 691 694 684
WP (SC) 1006 1009 1008 1035 1063 1028

log 250SC 9 ,1 10,0 9,2 9 ,1 9,0 9,1
log 350SC 7,2 7,8 7,2 7,2 7 ,1 7,3

15

La presente so lic itu d  que corresponde a l a  fo r­

mulada en Holanda con fecha 9 de Ju lio  de 1.966, bajo  e l  

número 66-09666, se acoge a lo s beneficios del artiou lo  

20 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad In d u stria l.

N O T A

25

. Los puntos de invención propia y nueva que se
i

presentan para que sean objeto de l a  presente so lic itu d  

de Patente de Invención en España, por VEINTE años, son 

lo s  sigu ien tes:

29. 7.68 8



1 .-  Un d ispositivo  de tubo de rayos catódicos
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para la  presentación de imágenes de te lev isión , que com­

prende una ampolla de v idrio , compuesta de una parte de 

ventana, una parte de embudo y una parte de cuello hermé­

ticamente unidas entre s i ,  estando recubierto e l in terio r 

de la  parte de ventana con una capa fluorescente, están- : 

do provista la  parte do cuello de medios para em itir elec­

trones con una intensidad función del tiempo en relación  

con una señal de entrada, y de medios para explorar con 

e l  haz de electrones la  capa fluorescente, consistiendo 

a l  menos la  parte de ventana de la  ampolla en v idrio  cu­

ya composición expresada en tantos por ciento en peso 

se encuentra dentro de una región lim itada de la  manera 

sigu ien te: SiOg, 62-66; HgO, 0-3; LigO, 0-1; PbO, 0-2;

2 .-  Un d ispositivo  de tubo de rayos catódicos 

para la  presentación de imágenes de te lev isión .

Tal y como se ha descrito en la  memoria que an­

tecede y para los fin es que se han especificado .

La presente Memoria consta de nueves hojas es­

c r ita s  a máquina por una so la  cara.

'.íadrid, 1 1 A6G. 1SS8

P. A

29.7 .68
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