MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de una

PATENTE DE INVENCION

Solicitante: FRIEZDRICH XKOCKS (Koumandit
Gesellschaf®)

i Residencia:' Freiligrathstrasse 1
. : DUSSELDORY, ALEMANIA.

Enunciado: "UNA MAQUINA ENDEREZADORA DE
TUBOS POR RODILLOS".

Prioridad: de la solicitud de patente fran
. cesa No. PV 68.93% del 11 de Ju
) : 1io de 1966.
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soldedos, cuya operacidn ge efectua
genexralmente, covre 1los subos calibrados calientes & fin
de conseguir unos »nroductos cnfrizdos dercciios.

Un mdquina enderezadora de tino conocilo, incluye
una serie de rodillos parslelos dispuestos tan cerca co-
mo sesg posible, el uno respecto al olro dentro Ge un plz
no horizontal, acciénados por unos medios convenicntes de
manera cue puedan glrvar ftolos en el mié@o gsentido. Dlcnos
rodillos, los cuales tlenen habitualmente un dismetro bag
tante superior 2l de los tubos que se tratan de erderezar,
estdn enfrisdos interiormente por una circulocidn de agua.
Log tubos qué se tratven de endérezar, cuya uemperaitura
es del oxrden de 850 a 9002 C por'ejemplo, estin en ostado
pléstioo'cuando se vieriten sobfe la mdguina enderczadora,
en una direccidn sensitlemente paralela & log rodilios.
Betdn accionados en rotacidn sobre si mismos por los dos
prigeros rodillos, y & continuscidn progresan de rodillo

en rodillo y durante dicha progresidén, se enderezan mien

tras S enfrian. Sin embargo el enfriamiento de los tu~

bos por conduccidn al contacto de los rodillos enfriados
estd limitado, puesto gque la zona de contacto instanidnea
con los rodillos se reduce en una generasdora. Por otra
parte ol agua de enfriamiento de los rodillos a2lcanzg una
temperatura Ge equilibrio relativamente elevada. Por consi
guiente, 2 la salidsn de la méquins endercazadora, conviene
proseguir el enfriamiento de 1los tubos desplazindolos so-
bre unas parrillas que, ademds de su comnlicacidn, tie-

nen el inconvenicnte dc ocupsy un sitio bastante impor—
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tante. Finalmenite se completa el enfriamiento, al hﬁndir
1os tubos en unos recipientes llenos de agua, pero, cuan
Go 1los tubos estdn todavia relativamente callentes, di-
ﬁha operacidn produce unos vahos abundantes; lo que cons
tituye un inconveniente sunletorio.

1 perfeccionaniento seguin ¢l invento, ¢ue se hace

3 3

las mdfcuinss enderezadoras de rodillo, permite oarticu

ja

larmente remediar los varios inconvenientes mencionados
mds arriba. |

A este efecto se da por lo menos a los Ultimos rodi .
1los de la méquiné enderezadora un perfil escotado, de
tal forma que lus partes salientes obtengan los tubos du
rente su enderezemiento, mientras que lzs partes en hue-
¢o permiten el paso ¢el aire de enfriamiento soplado por
los medios convenientes. Preferentemente, las parves sa—
lieantes estin despluzadas longitudinalmente de un rodillo
él siguiente, de manera que los perfiles de los rodillos
adyacentes se imbricucn el uno en el otro. Dichas partes
salientes pueden estor formadas por wnos anillos postizos
sujetos a intérvalos regulzres sobre un nucleo congtitul
do nor wn cilindro 1iso.

Segin otro modo de realizacidn, las partes salien-
tes tienen una forma de nervios helicoidales. Dichos ner—
vios pucden ser clegldos de manera que las partes salien
tes de dosrrodilloz adyacentes se¢ imbrican la una en la
otra durante el giro que asegura el enderezamiento de log
tubos. La Torma hclicoidsl sue se da a log nervios, tiene
la ventaja de hacer variar continusmente el punto de con-
tacto cntre los puntos calientes y los nervios, de tal

-

forma <ue se evita 1o formacidn de huellas zobre los tu-
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vos. El soplado de aire de enfriamiento cue se hace asi
posible entre los cilindros, permite enfriow eficazmente
los tubés, 1o cue da la posivilidad de, bien suprimir o
reducir las parrillas, bien disminuir el mimero de rodi-
1llos de la mfcuina enderezadora, bien suprimir la opera-
oién de templado de los tubos o por lo menos, evitar la
formacidn de vshos abundentes. Con la combinacidn del en
friemiento de los tubos por circulacidn de aire, es posi
ble enfriar los fubos de tal forma cue su temperaiura a

’

la salidae de la mdguina enderezadora, sea inferior a 1009
C por ejemplo.

En el caso de que se trate de tubos pequeﬁosrlara
enderezarlos, eos ventajoso utilizar la disposicidn gegin
el invento, para fodos los rodillos Ge la miquinz endere
zadora, puesto que, gracias a los periiles que se imbri-
can 10 unos con los o%ros, se elimina préciicamente los
riesgos de bloqueo de los pegueflos tubos cntre los rodi-
llos; lo que se produciria con los rodillos lisos anterig
res.

' Bl complementio de Gescripeidn gue sigue, con el Gi
bujo &djunto que se da mds que todo a titulo de ejemplo,
hard enbtender bien como el invento puede realizarse.

Bn el dibujo:

- La figura 1 es una vista esquemdtica en elevacidn de

una mdéquina enderezadors segun el invento;

- Ta figura 2 es ne vista en- planta esquemdtica, cue
miesira p;rcialmen%e una méquina enderezadora segmin la
figure 1j

- L1z figura 3 representa en corte a mayor escila, unos

rodillos enfriadores segin el invento; y

e e s+ e



[

Ul

3.0

15

20

25

(R i Ly
L\ ) {3
?.grmuun‘é‘

- Iag figuras 4 y 5 muestran esqueméﬁicamente uwnas vas-
rientes de realizacidn de dichos rodillos.

La méquind enderezadora de rodillos representada so-
bre las figuras 1y 2, incluye unos rodillos paralelos
tan cerca el uno del otro como sea posible y dispuestos
en un plano horizonital. De monera conocida, cada rodi-
11lo estd soportado por unos soportes intermediarios con-
venientes, talcs como 1 y puede girar en cada cxtremidad
on unos cojinetes uno Ge los cuales incjuye una caja de
rando 2, que comprende un juego de engranajes capaces de
transmitir a ftodos los rodillos, a partir de un motor 3,
un movimiento de giro uniforme en el mismo sentido.

Ademds, los rodillos huecos estdn enfriados por den
$ro mediante une circulacidn de agua establecida a par
tir de un colector 4. Un ocuadro 5 permite mandar y
viligar el funcionamiento de la méquina enderezadora.

Bn laos mdquinas enderezadoras conocidas de este tipo, 19
dos los rodillos son lisos ¥y estdn tan cerca como sea
posible el uno del otro, dejando subsistir entre si tan
solo 1o holgure necesaria para su buen funcionamiento,
a fin de poder enderczér 1los tubos de didmetro pegueilo
sin correr el riesgo de gue un tubo de este.tibo se
bloquea entre dos rodillos adyacentes. Sin embargo un
tal acercamienio de log rodillos no permite un sopla-—
do eficaz de aire de enfriamiento entre los rodillos,
de suerte gue el enfriamienﬁo debido al tubo solo, es
aébil, debido principalmente a la radiacidn de los ro-
dillos enfriados por dentro y subsidlariamente a la
corduccidn de dichos rodillos con los cudles los- tu-

vos estdn al mdximo en contacto a lo largo de las
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sujetos sobre el nucleo 10 ¥y relativanente espacicdos lon

goneradoras.
Segin el invento, se da ﬁor 1lo menos & los <ltimos
rodillos de la mdquina enderezadora un periil escotado,
de tal forma gue la miquina enderezadora ze compone G¢
una primera serie de rodillos 6z, 6p ... 6n, la funcidn
principal de los cucles es enderezar los tubos'y acceso
riamente enfriarlos, seguide de uny segunda serie Ge 1o

dillos T2, To ... Tm cuya funcidn principal es permliir
un enfriamientorintenso Gde los Tubos, ademdse de comple-—
tar su enderezamiento.

Los rodillos 6 son unos cilindros lisos dispuestos

de ‘1z misme forma que en las maguinas enderczodoras cla

sicas. Los rodillos 7 tienen un perfil escotado, e ma~

nera que las parites salientes sostengan log Ttuvbos mien-

tras los haga girar sobre si mismo para completer su en
ﬁerezamiento, mientras que las partes en hueco permitep
el pago del aire de enfriaﬁiento puesto en circulacidn
poxr intermedio de una funda dé eire 8 alojzda por debajo
del plano de los rodillos, a partir de una Jurbina conve
niente 9. o

- Preferentemente, las partes salientes esﬁén desplg
zacdas longitudinalmente de un rodillo al siguiente pare
que los perfiles de dos rodillos adyacentes pueden imbri

cerse cl uno en el otro. Dichas partes salientes pueden

&

-

estar formadas pPOr unos anilloé postizos, sujetos a in-
térvalos regulares sobre un nidcleo consbituido Hor un
cilindro liso 10. h

En el modo de realizecidén de la figure 2, las par-

tes en relieve estin formadas por unos anillos corios 1i,
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gitudinalmente, el uno en relacidén con el otro. Los ani-—
1io0s de un rodillo adyacentes estdn decalados longitudi-
nalmente, para permitir un acercamiento méximo de los ro
G¢illos yue sostienen los tubos que se tratan de endere-
zar mediante los anillos, miéntras se¢ realiza “entre unos
micleos 10, un espacio suficiente para el p.so del aire
y de enfriamienvo. 7

En la variante de la figura 4, el perfil escotado
del rodillo se obtiene mediante la disposicidn de anillos
cortos 12 dispuesios longitudinalmente a una distancia
el uno del oiro que nermite a los perfiles de dos rodi-
llos adyacentes imbricarse el uno en el otro. Dicha dig
posicidn presenta la ventsja de soportar mejor 1los tubos
que se trata de enderezar, sin necesitar un acercamiento
tan grende de los rodillos entre si.

In la variante de realizacidn reﬁresentada sovre la
figura 5, el perfil escotado -se obltiene mediante unos

anillos 13, dispuestos sensiblemente como en el caso de
) jo

1z figura 4, pero que tienen una longitud mayor, lo que

.

permite reducir el numero de Gichos anillos mientras se
asegurérun soporte conveniente de los tubos y se :ealiza
un espacio suficliente para clrpaso del aire de enfria-
miento.

Naturalmente varios otros modos de realizacidn son
posibles. Por ejemplo_las partes salientes pueden tener
1la forma de nervios helicoidales convenicentcomente dis-—
pPUES oS pa}a que log perfiles de los rodillos adyacentes ~
se imbricuen el uno en el obtro durante la rotacidn. En
este Ultimo caso, los pasos de las hélices son preferen

tenente iguales.
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Cualquiera sea el modo de realizacidn, en corie trang
versal, se obtiene una disposicién tal como la que se re-
presenta sobre la Tigura 3, en la cual se ha represenbado
un rodillo liso én seguidos de rodillos escobados Tz, T,
etc. ... Los tubos progresan sobre los rodillos dec la md-
quina enderezadora cn el sentido de la flecha T girando
sobre si mismo debido a la rotacidn de los varios rodi-
1los. Los ftubos T ya enderezados, y parclalmente enfris—
dos por.ia zerie de rodillos 6 se alojan, paralelamente

5 log rodillos, primeramente entre el rodillo liso 6n, ¥

la parte saliente, por ejemplo 11 del rodillo 7a ¥y & con

tinuacidn entre las partes salientes de los rodillos Ta ¥
Tb. Los varios rodillos csitdn enfriados interiormente
por éirculacién de-agua, ber sdemds, se sopla aire Gesde
abajo hacia arriba en los espacios disponibles entre el
micleo 10 de los rodillos escotados. Dicho aire asegura
un enfriamiento eficaz de 1oé tubos T-girando sobre si
mismos. - '

Adends en'lugar de hacer gue todos los rodillos giren
a la misma velocidad, se puedesaumentar progresivanente
la veldcidad periférica de los rodillos desde el princi-
pio hasta el final de la niquina enderezadofa, de suerte
qué debido a las difcrencias de velocidades tangencizles
relativas de los rodillosrsuoesivos, los Hubos Tvengan
tendencia 2 salirse del espacio situado entre dichos dos
rodillos..Ia variacién de velocidad ‘tangencial puede ob-
tenefse por una veriacidn de velocidad ansular de rodi-

1los de didmetros igusles, 0 por una veriscidn del did-

metro de 1los rodillos cue giran e unas velocidades angy

laros iguales, O por una combinacidn de dichas dos posi
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En restmen la Patente de Invencidn que se solicita

. deberd recaer sobre las siguientes:

RETVINDICACIONES

“

1. Uha'méquina énderezadora de tubos por rodillos en
la cual por lo menos los ﬁltimos rodillos, tienen un per
fil escotado de tal forma, que las partes balientes sos-
tengan los ‘tubos durante la operacidn de enderezamiento,
nientras que las partes en hueco permiten el paso de aire
de enfriamiento soplado por unos medlos convenientes,

2. MAquina enderezadora de tubos por rodillos segin
la reivindicacidén 1, caracterizado por unos modos de rég
lizacidn que presentén las particularidades siguientes to
madas separadamente o segin las varias combinaciones po-
sibles:

a) las partes salienbes estén desplazadas longi-
tudinalmente de un rodillo al obtro, de manera que los per
files de dos rodillos adyacentes se imbriquen el uno en
el otro;

b) las partes salientes estén formadas por unos
anillos postizos, sujetos a intérvalos regulares sobre un
nucleo constibtuido por un cilindro liso;

| ¢) las partes salientes son unos nervios helicoi
dales;

d) los rodillos estén enffiados por dentro median
te una circulacidn de agua;

e)‘ los rodillos estén accionados en gifo a velo-
cidad uniforme, en el mismo sentido;

f) los rodillos tienen unas velocidades tangencia

les crecientes desde el principio hasta el final de la mi
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L .quina enderezadora;

'g) en el caso de que sé trate-de enderezar tubos
pequefios, todos los rodillos de.la sAquina enderezadora
tienen un perfil eécotado.

5 3, Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el que
ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita: "UNA
MAQUINA ENDEREZADORA DE TUBOS POR RODILLOS".

4 Todo conforme gueda descfito y reivindicado en

la presente memoria descriaptiva que consta de diez pagi-

10 nas mecanografiadas y dibujos adjuntos.
Madrid, 6 de julio de 1967.

BERNARDO UNGRIA.
) popo

15

20

o5



—rserrre—r——

;.g;“; FRIBDRICH KOCKS (Iommtndlt Gesells chuft) :

 D0S HOJAS /12

| 25 @ o ’"6?5;3

T T R Y

Fig.7

e

ESCALA VARIABLE

malb 6 pE._dulio” pgia.®

WO%

o At b . Sl
,
Coe I i [N UL
fVU ‘ : o
ol T T 5
. e ' ST A B
L. Lo . PRI JEHCIN NSRS G 4
. . . EER I FRR R * E H



Am.m\\ _

.@ \V ‘dd '

. mmum&h“ ou#.ﬂzmmw. :
trergQ T OTING AT aAYN |

F1aVINVA VYOS : :

QUALITY

N

g

. ) "
P

5614 & .

——p

¢ LGVE

o
o
a
=
©
8

(33290STT259D FTPUCEWON) SHOOX HOIHAETHEL




FRIEDRICH XQOCKS

Koms

nall

1]
.

12
A




. .ESCALA VARIABLE
MADRID, & DE..Julio. DEI®SY

%/@ -
-~ POOR
QUALITY




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



