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"Perfeccionamientos en la construccidn
de cdpsulas para cubrir el gollete de
botellas taponadag

Sobicitante: Ts CAPSULE FRANCAISE, entidad francesa, residente en 13
rue Saint-Symphorien, VERSAILLES (Yvelines), Francia.

Le presente invencién se refiere, a perfecocio-
namientos en la construccién de cdpsulas para cubrir el
gollete de botellas taponadas, del tipo que comprende
una falda, en general tronco-cénica, y una cabeza, en

De general plana.
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] Son conocidas cdpsulas de este género, que se
utilizen para cubrir el gollete de botellas y& tapona-
das, entre otros fines para conferir a las mismas un
agpecto estético particular.,

Un primer tipo conocido es el denominado de
falda "plisada®, debido a que se obtiene la falda a par
tir de una hoja metdlica plana recortada en corona, y
plisada, para darle la forma tronco-cénica deseada. Sin
embargo, los pliegues resulian irregulares, ¥y después
de su colocacidén, cuando se ha conformado la cdpsula al
perfil del gollete de la botella por las cabezas de cap
sulado habituales, este aspecto irregular de los plie-

gues se acentia, 1o que perjudica a la estética del con .

junto y sobre todo, impide toda impresién previa sobre
le cdpsula, Finalmente, estas cdpsulaes son muy onerosas
a cause de la cantidad importante de metal necesario pa
re su fabricacidn.

Otro tipo conocido de edpsula superpuesta al
tapén comprende wna falda llamada "lisa%, obtenida por
arrollamiento de une lémina de metal rectangular si la
falda es cilindrica, pero, 1o mds corrientemente, en
seqtor de corona, para obtener una falda ligeramente
tronco~cénica, pegdndose o soldéndose a continuacidn los
dos extremos de la hoja, tras de lo cual recibe la falda
su cabeza plana, conformada o pegada. Pero aqui tembién,
la operacidn de capsulado o engastado sobre el gollete
crea pliegues irregulares que, como en el caso anteriof,
perjudican a la estética y al aspecto de las decoracio-
nes impresas previamente,

En efecto, tanto si se aplasta la cdpsula sobre



el gollete, por ejemplo por presidn hidrdulica aplica-
da desde el exterior, como si se hacen girar en tornmo
al gollete unos rodillos denominados "de capsular', el
excedente de metal debe ser reabsorbido por pliegues

5. que se forman al azar y que a continuacidn se aplastan,
lo cual produce, por supuesto, los inconvenientes sefig
lados.

La presente invencidn tiene por objeto reme~
diar estos inconvenientes, y para ello, se propone la

10. realizacibén de una cdpsula del género indicado, que se
caracteriza esencialmente por el hecho de que su falda
estd provista de ligeros relieves o huecos regulares
embutidos, dispuestos de preferencis segin generatri-
ces o hélices de paso grande,

15. Se observard que los relieves o cavidades en
cuestidn, al obtenerse por embuticidn, y por ende, por
alargamiento del metal, no tienen nada en comin con
pliegues conseguidos por deformacidén sin alargamiento.

Tienen, por consiguiente, una presentacidén per

20,  fecta después de aplicacidén de la cdpsula, ya sea por
presién hidrdulica, ya por engaste. En particular, per-
miten practicar sobre la cdpsula, antes de su colocacién,
impresiones o decoraciones policromas de toda naturale-
za, que, despuds de su colocacidn, conservan un aspecto

25, perfectamente limpio,

Segn una primera forma de realizacién del in-
vento, los relieves sucesivos presentan una pendiente
poco acusada, y se hallan précticamente ensamblados.

Segin una variante, estdn formados por almena-

30. dos no ensamblados.
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. Se comprenderd de todos modos mejor la inven-
cidn mediante la descripeidn que sigue, hecha con refe
rencia a los planos anexos,'que muestran, a titulo de
ejemplos no limitativos, cierto mimero de formas de rea
lizacidn, y en los cuales:

La figura 1 representa en alzado, con arranque
parcial, una cdpsula de falda lisa cldsicaj

La figura 2 muestra la misma cédpsula colocada ~
gobre el gollete de una botella del género corriente-
mente utilizado para la cervezas

Le figure 3 muestra en alzado wna cdpsula con
forme a le invencién.

La figura 4 muestra la misma cdpsula colocada
sobre el gollete de una botella del tipo segin la figu
ra 2. '

Ia figura 5 muestra en elzado otra cdpsula con
forme a la invencidn.

Ia figura 6 muestra la misma cdpsula colocada
sobre el gollete de una botella del género utilizado
corrientemente para el vino.

LIa figura 7 es un corte parcial a escala muy
grande de la falda de la cdpsuls segin la figura 5.

La figura 8 es una vista similar que mestra .
uwna variante; y 7

Tas figuras 9 y 10 muestran dos herramientas
que permiten fabricar las cdpsulas con arreglo a la in
vencidn.

Se ve eﬁ la figura 1 una cdpsula 1 formada por -

une. falda tronco-cénica obtenida por arrollamiento de.
una ldmina de metal 2 en forma, en plano, de sector de
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gorona seguido de una pegadura o de-una soldadura en

3, con pequeiio recubrimiento, En 4, la falda se ha ahg
tido bajo presidn para formar la cabeza., Puede recibir,
de nuevo, por pegadura o por soldadura, una pastilla 5,
que es plana en el ejemplo representado.

Tal cédpsula se coloca, segin se ha representa
do en la figura 2, sobre el gollete 6 de una botella
taponada por una cdpsula de taponamiento c¢ldsico engas
tada 7, por presién hidrdulica, o con ayuda de rodillos
giratorios; la cdpsula 1 es asi aplastada contra el 20
llete, cuya forma tome, pero plegdndose, como se ha re
presentado, 1o cual es antiestético e impide toda pre-
gibn o decoracién'prévias.

Volvemos a encontrar en 3 una cdpsula 8 con su
falda 9, su linea de pegadura o de soldadura 10, ¥y su
cabeza 11, No obstante, aqui, la falda ha sido deforma-
da por embutieidn, de modo que presenta una sucesidn
de relieves y de cavidades dispuestos segun generatri-
ces. Estas embuticiones pueden presentar el aspecto de
la figura 7, es decir, estar formadas por una sucesidn
de secciones 12 de escaso declive, préctiéamente unidas.
Pueden igualmente ser conforme a la figura 8; es decir,
presentar una sucesién de planos 13 y 14 separados por
secciones de fuerte declive 15,

Lo importante es que se obtienen no por plegade
sino por deformacidén del metal.

Para ello, puede trabajarse la falda en plano
gsobre una herramienta tal como la representada en la
figura 9, Como se vé, en efecto, esta herramienta estd

provigta de una zona 16 que presenta la sucesién desea-
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da de cavidades y de relieves, y cuya forms correspon-
de g la seccidn de corona segin la cual se presenta la '
forma antes de su arrollamiento. Fuera de esta gzona 16,
la herramienta es plana en 17. Estd provista de dos
bordes 18, perforados en 19, para su fijacién bajo una
prensa que asegura, ya sea & mano, ya automiticamente,
la operacién de embutido, produciendo la formacidn, so
bre la banda de metal que ha de formar la falda, de los
huecos y relieves deseados.

Puede iguaslmente conformarse la falda, Qespuésr.
de formacién de la cdpsula, es decir, de hecho, a par-
tir del producto representado en la figura l; se uitili--
za entonces un mandril 20, tal como se ha representado
en la figura 10, sobre el cudl se enfila la cdpsula,
tras de lo cual se ejerce desde el exterior una fuerte
presidn, ya sea hidrdulica, ya con ayuda de un menguito
de presidn eldstico, y finalmente se retira la cdpsula
lista para su uso.

De todos modos, la experiencia ha demogtrado
que, de forma inesperada, la cdpsula 8, colocada exac-
tamente como la cdpsula 1 sobre el gollete 6 taponado
en 7, toma el aspecto de la figura 4. Cubre, en efecto,
ei gollete de tal modo que los relieves y cavidades em=
butidos conservan su aspecto regular, al tiempo que se
adaptan a su configuracién.

Las pruebas efectuadas por la solicitante han
mostrado que el aspecto estético del producto entregado
al consumidor queda asi muy mejorado y que, ademds, co- ’
mo se ha representado en el plano, una impresidn o w

motivo decorativo tal como 21, hecho sobre la falda en °
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plano se mantiene sin deformacidn y perfectamente pre-
sentable. Bste dltimo punto es capital, ya que no hay

medida comin entre el precio de coste y el aspecto de

un motivo decorativo efectuado en pleno y que se pre-

sente como se ha ilustredo en la figura 4, y los de un
motivo decorativo aportado sobre la cépsula terminada,
tal como muestra la figura 2.

La figura 5 muestra otra forma de realizacidn

- @el invento, segin la cual la cdpsuls 22 ha recibido

unos relieves y unas cavidades mds espaciadas, pero
que bastan para obtener el aspecto que aparece en la
figura 6 después de la colocacidn sobre un gollete de
botella de vino 23, provisto de un tapén interior no
visible,

Innecesario es decir, por otra parte, que las
dos formas de realizacidn deseritas sdlo lo han sido
a titulo de ejemplos no limitativos, y que pueden apor
tarse al invento numerosas modificaciones gin salir de
su marco, En particular losg relieves y huecos embutidos
sobre la cdpsula podrian, en lugar de estar formados
seglin las generattices, estar dispuestos & lo largo de
hélices de paso mds o menos importante,

NOTA

Degerita suficientemente la naturaleza del in
vento asi como la manera de realizarlo en la prictica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormen
te indicadas son susceptibles de modificaciones de de-

talle en cuanto no alteren su principio fundamental.
También se hace constar que el invento corresponde a

una golicitud de patente presentada en Francia con el
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ne PV 94 564 de 10 de Febrero de 196;, acogiendose
por lo tanto a los beneficlos que conceden los Con-
venios Internacionales en vigor, siendo 1o que cong
tituye la esencia del referido invento y por lo que
ge solicita Patente de Invencidn por 20 aiios en Es-
pafia sobre: "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION
DE CAPSUIAS PARA CUBRIR EL GOLLETE DE BOTELLAS TAPO-
NADAS", caracterizdndose por lo sigulente:

1l.= Perfeccionamientos en la construccién

" de cépsulas para cubrir el gollete de botellas tapo

nadas, del tipo que comprenden una falda, en general
tronco-cénica, y una cabeza, en general plana, carac
terizados porque se deforma por embuticién su falda,
de modo gue se obtengan en toda ella ligeros relieves
0 huecos. .

2.~ Perfeccionamientos segin reivindicecién
1, caracterizados porque los relieves o huecos embu
tidos estdn dispuestos segin generatrices.

3.~ Perfeccionamientos segin reivindicacién
1, caracterizados porque los relieves o huecos embuti
dos estdn dispuestos segin hélices de paso grandé.

4.,- Perfeccionamientos segin reivindicacidn
1, caracterizados porque los relieves o huecos suce—
sivos presentan escaso declive, y se hallan prdctica-
mente unidos,

5.~ Perfeccionamientos segin reivindicacidén
1, caracterizados porque los reliéves 0 huecos suce=-
sivos congtituyen almenados no unidos,

6.~ "Perfeccionamientos en la construceidn

de cdpsulas para cubrir el gollete de botellas ‘fapona



das", ftal y como queda substancielmente descrito en
1z presente Memoris y en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria comsta de nueve hojas escritas
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