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por "PLQFEGCIONAMIENTGo EN LAS“M&QHIHA& PAR&LLA FABRIGAGIGN
DE ENVASES FOR SOPLADO", g favor de De Ibero GARCIA Garefa Y
De Gabriel CODINA Sans, de naclonalidad espafiola, domicllig-
dos en MONGAT (Baroelona), Generalfsimo, 69
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MEHORIA DESCRIPTIVA

La presente Iatente de invencidn se refiere a unos
perfeccionamientos introducidos en las mfquinas para le fabri-
cacidn de envases por soplado y partioﬁlarmente, & log conjun-—
tos de embocadura superior del molde y punzén, que en lo suge~
sivo se designarén como cabezel, a efectos de simpliocidad de
descripeidne

Los perfeccionemientos objeto de la Paltente se ex-
tienden espeoialuente a la disposicidén de una pleza postiza
pare recibir la boguillas de centrado e insuflameién de aive,
cuya pieza es postiza y de materisl epropiado para la coingi~
dencia de un borde de corte de la bogquilla sobre un chaflén
troncocdnico que dicha pleza presenta, consigulendo un corte
limplo y consigulendo asimismo mna forma correcta del golle—
te de la botella o del envese a fabricar; extendiéndose asi-
mismo los presentes perfecclonamientos, a la constitucién en

las caras laterales coincidentes de las dos plezas constitu-
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:bivas del cabezal, de unos rebajes determinativos de uwnos bor-
des de abagus, do modo gue se asegure en todos los casos la
eoincidencia perfects entre las supsrficles destinadas g efec~
tugr el olerre, lo cusl es epencial a efsclos de evitar la fu-
ga de material, -que se traduce en lg existencia postberior de
robabase Uo igual modo, los perfecoilonamientos objeto de la
Pgtonte me extienden a la disposieifn de unos cansles para la
produccidn de vacfo en la gona superior gque determina el cue-
1lo de la botella 0 envase, consiguiendo con ello le mejor
adaptacién de la pieza tubular a la superficie del cabezal de
inguflado, permitiendo una mayor facilidad pera el transporte
en las foses inicisles de la fabricacidn del receptéoulo.

Atbas piezas constitubivas de un cabezal de soplado
segln la Patente, poseen medios de refrigerecién a efectos de
conseguir we tewperatura correcta de funcionamiento.

Pare su mejor comprensién se adjunta a titulo de
ejemplo, un dibujo explicativo de los perfeccionsmientos ob~
jeto de la presente Fatente.

Ly figura 1 es une seccifn que muestra esquemftica~-
mente la &isposicidn del cabezal de soplado y boguilla co-=
rrospondients.

la figura 2 es una vista en alzado de una de las

piezas constitutivas del cabezal de soplado, correspondiendo
la figurs 3 a une visia dn planta de la misma.

La flgura 4 es wn detelle en seccifn por el plano
de corte A-A de la fiswra 2, corrvespondiendc le figura 5 a
wg vigta en plenta inferior de woa de las plezas congtituti-
vas del cabesel de sopladoe

Tal ®no se representa en los dibujos, los per{‘.’eocio-

nemientos objeto de la presente Patente estriban especialmen-—

~te en constitulr uwna pieza superior postize -1~ fijada a una
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pleza inferior =2~ gue es la que determins la forma interna
segfn el perfil -3~ del gollete o cuello del receptdoulo a
fabricar, siendo dicka pieza ~1- de tipo postigo y recamble-
ble, permitiendo ello su fabricacidn en el material més ade~
ouado para recibir la percusién de la boquilla de insuflacién
~4=y ¥y la abrasién del uso, cuys boguills estd destinada, api-
mismo, sparte de efechusr el ventrado de insuflacién de ulre,

o efectuar el corie de la piezs tubuler de partids pars la fa-
bricacidn &1 envese, para lo ougl dicha pleza -1~ pcsse un
gmplio chaflén o mong troncocfniom ~5- en las proxiwmidedes de
ouyo borde inferior viene a incidir el borde de vorte =6- de
la boquilla ~4~, cuyo borde de corte poses wa rebaje en Angu~
1o agudo haecls dentro -7~, determinando un borde agudo que pro-
duce el corte efective y limpic de la plega tubular, permitien-
do una fabricacidn de gren cmlidad.

Los presentes perfecoionamientos se extienden asimis-
mo a la constituolén en lus zonas laterales de coincidencla de
las dos mitades constituyentes de cada cebezal de insuflacidn,
figures 2 ¥ 3, de sendos robajes =B« y.~9-, tento en la pima
inferior o placa de base 2= como en la pleza pustiza =i=-, de
modo que se doterminen unos rebordes oblicuos de wnidn de di-
ohos rebajés ~8= y ~0- con respecto & los bordes de coinciden-
cia ~10~-, los cugles con plenos ¥ de mmy pequefia superficie,
con 1o que es posible efectuar su ajuste corrvecto y separaoién
gucesiva despues del desgaste de los moldes, consigulendo en
todos los cascs un perfecto ajuste entre lms dos piezas cong-
tisutivaes del cabeszel, 1o cual es esenclul a efectos de evitar
le. entrada de pequefias cantidades de maleriel entre los dos
moldes en las zonas antedichas, lo cugl es causa Ge rebabas,
cuys extraccidn posterior es costosae

De igusl modo, log presentes perfeccionsuientos se
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extienden & la conetitueidn de medios pars ia Eejor adapiacldén
del matorial en la operagidn de mopledo a las paredes iniermas
de la piezma -1~y eg decir, en la paxie cfnica -5—~, para lo
cugl la pieza —-2- posee miltiples cansles -11=- que atraviesan
asimianmo la pleza -1- y desemboecan en la zong =5~ de la mis-
na, congiituyéndose crificios =13~ en log ouasles es posible

w ofecto de sucelln al aplicar sste al conjunto de tulerias
~t1~y oon 1o quo se congigus was nejor adapbacifn de la pieza
tubulasr a las paredss internas «5—, rédundando ello en uns
major calidad del roceptiouio y asimiomo en uns posibilided

de mojorar el trausporte de la piesze tubuler hasts la posi-
oifn de insuflado del eire y corte del gollets.

Los presentes perfeccicnamientos se extienden asimige
mo % la congtitucidn de medios para la rafrigorscién de las
plezas integrantes del cabezal 4o soplado, disponidndose para
ello miltiples comductos internog =14=, ~15=, =16~, on cada

ung de las plezas constibtubives de wn cubemal ée soplade, con-

‘slguléndose el paso del agaa por conductos controlados a modo

de consegulr wna ‘Semperature apia pave el trabajc cen ol cabe~
zal de soplado.

Tel como se comprende en los dibujos, se hs repre~
sentado en todos los casos una de las dos mitades simétrioas
que integran un cabezal de sopledo, debidndose ¢omprender que
la otra piega op 3dntlcn a la descrite en ctanto a disposi-~
cidn de Srganos y funcilne

Todo cuairto no afecte, slbere, cambis o modifigue
1le osencia de log perfecclonamientos descritos, serd variable
a log ofectos ds la actusl Patente.

NOZ A

B¢ veivindlca como objsto de esta Petente de inven-

ciﬁn .
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le~Porfoccionamiontos en las wiguinas para la fabri-
cacidn de envaées por soplado, oarscioripaedos por comprender
lg constitneiln de cada wna de las dos ultades integrentes de
un cabezal de sopladc, medlante waa pleza Infarlor de base des-
tinads & la conformaeidn del cuello del eavase o receptioulo
¥y una pioza superior desmoatable y recpubliable poriadora de
un chafldn troncoednico iatednuo tordeando el oriflain da pa-
s0 de la plega tabular destinada s la fabricacidn de envaees
por soplado, sobre cuyc chaflin y en les proximidedes de aum
vorde Inferior, viene a coineidir el horde de corte de la bo=-
quille de insuflacién do mire, determirando wn corte limplo
¥ m aesbado correcto del cuello de la botella.

2e=ferfocciongnientos en las mfgquinas para la fabri-
oaoidn de envames por soplado, =sgfn le relvindicacidn ante-
rior, caracterigade porgue el borde cortante de la boguilla
de insuflaciln de alre tione un rebals inferior en dngulo a-
gudo, de forma queu el reborde de (;or"be possa un file sgudo pe-
ra la sepracifn del sobremte 8o insuflacidne.

Je-Parteccionanlentos en lag miquinas pare la fabri-
cacidn de envases por scplado, segln la reivindlomoién 1, ca~
racterizados porgue las zones latermles, tanto do la plesa de
base constituyente de ung de las mitades del cabezgl, como de
lg pieza postize, posesn sendos rebajes en lss zongs destina-
dus a coincidencis y zonus obliocuas de unifn &s aguellosm con
ice boxrdes planos de coincldencls de uwa nitad con otray posl-
bilitando el ajuste de anbas plcozes a efecton de conseszulir wn
acabado sin robabade.

4eFortoccionamientos en lag nfquinas para la fabrie
cacidn de emvases por soplado, ceusfin la reivindloseiénl, carac—
terizados pox ie Gisposicidu de nfiltiples cengles de comunice~

cidn, en la zona de adspbuciln de lae plesa tubular a la parte
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alte del cabezal, cuyos canacles se abren en dicha zona de
adaptacibn y estén en comunicacién con uns fuente de mspiras~
cidn neumdtica a efectos de conseguir le mejor adaptacién y
sujecién parcial de la pileza tubuwlar.

5e Sean oﬁales fueren las circunstancias que conourran
en la esencialidaed de la Patente de imvencién definida en
las enteriores reivindicaciones, ocuyo objeto ess

5 =" PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS PARA LA FA-

BRICACION DE ENVASES POR SOPLADO",

10, Conste la presente memorie de seis hojas foliadas,
maoanografiades por una sola cara, y de los dibujos unidos a
la mismge.
| Baroalona, 21 JUN. 1967

PeAe 8 De Ibero GARCIA Garecia y De Gabriel CODINA
Sangy

Ipls
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